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Innowacje na Swiatowa skale

NARZEDZIA | Nowatorskie propozycje ,FABA” S.A. na targach LIGNA 2019

Frezy z lutowanymi ostrzami do bardzo duzych posuwow,
pity do wielopit wytwarzane w nowej technologii

czy nowatorskie rozwigzania w narzedziach weglikowych
pokazata FABA w czasie minionych targéw LIGNA.

Katarzyna Orlikowska

Nowosci promowanych przez polska firme
,FABA”S.A.nategorocznych targach LIGNA
w Hanowerze byto wiele —wszak producent
ten jest jedna z wiodacych firm w Europie,
jak i na $wiecie, w zakresie narzedzi dla
przemystu drzewnego i meblarskiego.

— Konkurencja na rynku producentéw
i dostawcéw narzedzi jest bardzo duza,
ale mato jest firm takich jak FABA, ktdre
po pierwsze, oferujg rozwigzania bardzo
innowacyjne, a po drugie —majq tak rozbu-
dowane portfolio proponowanych techno-
logii: od prostych, standardowych narzedzi
do skomplikowanych technologii narzedzi
— podkreslit na poczatku naszego spo-
tkania w Hanowerze Rafat Mazurowski,
dyrektor sprzedazy FABA. — Odnoszgc sig
z kolei do innowacyjnosci, najlepszym jej
przyktadem sq narzedzia, ktdére pokazu-
jemy na Lignie. Prezentujemy tutaj mie-
dzy innymi frezy z lutowanymi ostrzami,
przystosowane do pracy na maszynach
z bardzo duzymi predkosciami posuwu
—nawet do 400-500 m/min. Narzedzia te
cieszg sig bardzo duzym zainteresowa-
niem przybytych na targi gosci.

Jak podkreslat Rafat Mazurowski, nie-
wiele jest firm na $wiecie, ktére narzedzia
do duzych predkosci posuwu s3 w stanie
wykonac w tak wysokiej jakosci jak FABA.
Duze posuwy i zmniejszenie wielkosci fali
po obrébce wymuszajg konstruowanie
narzedzi o znacznej ilo$ci ostrzy, a to z ko-
lei — ich duzg $rednice. Dla producentow
stwarza to wiele problemoéw, z ktdrymi nie
kazda firma jest w stanie sobie poradzic.

—Problem catkowitej masy narzedzi do-
chodzi do kilkudziesieciu kilograméw i roz-
pedzenie takiego narzedzia na obrabiarce
musi by¢ stuprocentowo pewne — mowit
dyrektor sprzedazy. — Dlatego tez FABA pro-
dukuje korpusy tylko z najwyzszej jakosci
certyfikowanych materiatow o okreslonej
twardosci i gwarantowanej wytrzymatosci,
przy ditugim i intensywnym okresie eksplo-
atacji. Nie ma tu miejsca na zadng pomytke,
a jakoS¢ korpusu jest kilkakrotnie kontrolo-
wana na kazdym etapie produkcji. Chodzi

Narzedzia DIA, a wsréd nich gtowica formatyzujaca DIA GFD 011 zaprojektowana do pracy przy naddatkach
materiatu od 1,5 mm oraz przy waskich ptaszczyznach.

tu przede wszystkim o bezpieczeristwo uzyt-
kownika i zaufanie do firmy. Nie bez znacze-
nia pozostaje kwestia rowniez prawidtowego
wywazenia tak duzych i cigzkich narzedzi.
FABA kilka lat temu wyposazyta sie w od-
powiednie urzgdzenia i takie operacje na
swoich narzedziach wykonuje, spetniajgc
wymogi doktadnosci oraz bezpieczeristwa
w zakresie doktadnego wywazania. Moze-
my tutaj dodad, Ze narzedzia FABA wywa-
Zane sg w wyzszej klasie doktadnosci niz
opisuje to odpowiednia norma.

Nowa technologia pokrywania
korpusow pit

W czasie tegorocznej Ligny, na swo-
im stoisku o powierzchni ponad 70 m2
FABA zaprezentowala takze nowe pity
do wielopit wyprodukowane w innowa-
cyjnej technologii Evolution 2. Na czym
polega jej innowacyjno$¢?

Specjalne pokrycie gazowe korpusu
zapewnia mikronowg grubo$¢ warstwy,
zmniejszony wspotczynnik tarcia, wydtu-
zona zywotnos¢ narzedzia oraz zwartg
warstwe podwyzszajacg sztywnos¢ kor-
pusu. Pily z takim pokryciem majg bardzo
gtadka powierzchnie, co zapewnia np.
mniejsze przywieranie zywicy podczas
ciecia. Efektem tego bedzie zmniejszenie
obcigzenia na maszynie, zmniejszenie wy-
twarzania cieplai,palenia” si¢ pit.

— Nasza nowa technologia pokrywa-
nia korpuséw pit ma na celu zmniejszenie
chropowatosci powierzchni oraz zwigk-
szenie sztywnosci korpusu, a tym samym
podwyzszenie trwatosci narzedzi—zazna-
czat Rafat Mazurowski. — Technologig
te testowaliSmy przez minione dwa lata,
a obecnie wdrozyliSmy jg juz do naszej
standardowej produkcji. A wigc wszyst-
kie pity do wielopit wytwarzane w naszej
fabryce bedg produkowane w technologii
Evolution 2. Narzedzia te to Swietna pro-
pozycja do zaktadéw, w ktorych wymaga-
ne sq bardzo doktadne i precyzyjne ciecia
materiatu oraz gdzie zZywotnos¢ narze-
dzia w stosunku do ceny posiada ekono-
miczne uzasadnienie ich stosowania.
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FABA na Lignie pokazata swoje rozwigzania narzedzi na stoisku o powierzchni ponad 70 m2.

Wiertto zweglika

ze Srubaregulacyjng

Bardzo ciekawym produktem, cho¢ na
pewno niszowym, byto pokazane w Hano-
werze przez FABA wiertto wykonane w ca-
tosci z weglika, z bezposrednio zamonto-
wang w nim $rubg regulacyjna.

- Jego innowacja polega na tym, Zze
mamy mozliwos¢ zrobienia w tym mono-
litycznym, weglikowym wiertle gwintu, co
pozwalanazamontowanieSrubyregulacyj-
nej —wyjasniat Rafat Mazurowski. — Do tej
pory tego typu rozwigzanie w narzedziach
z weglika nie wystegpowato, wiec praw-
dopodobnie jesteSmy jedyni na Swiecie,
ktérzy takie rozwigzanie oferujg. Jest to
bardzo wyszukany produkt skierowany do
duzych producentéw. Regulacja jest
potrzebna, jesli mamy na wrzecionie
20-30 wiertet i musimy je wyregulowaé
tak, aby kazde wiertto wchodzitonatakqg
samg gtebokos¢. Duze zaktady odchodzg
juz obecnie od stosowania powszechne-
go rozwigzania typu wiertlo i pogle-
biacz z uwagi na jego niedoktadnosc.
Nasza propozycja, a wigc monolityczne
narzedzia weglikowe z zamontowa-
nym bezposrednio pogtebiaczem sqg dla
nich nowoczesng i bardzo przysztoscio-
waq alternatywgq.

Doceniana jakos¢ narzedzi
zpolskim rodowodem

Uwage gosci targowych skupiaty row-
niez pokazywane przez FABA narzedzia
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= sprzedazy FABA stanowi eksport, a narzedzia tego polskiego producenta trafiaja

do ponad 40 krajow Swiata

z mocowaniem ,hydro”- rozwiazania,
ktére w minionych latach producent
bardzo rozwinat.

—Klienci to zauwazyliisprzedaz tych
narzedziro$nie z roku na rok —moéwit dy-
rektor sprzedazy.

FABA oferuje kilka rozwigzan mo-
cowania ,hydro”. Taki system zapewnia
zminimalizowanie luzu osadzenia po-
miedzy watem maszyny a otworem na-
rzedzia, niejednokrotnie minimalizujac
te niedoktadnosci do zera.

Na stoisku FABA nie zabrakio row-
niez bardzo docenianej przez producen-
tow gtowicy formatyzujgcej DIA GFD o011
o promieniowym zarysie ostrza skrawa-
jacego, z nieregularng podziatka, o nowej
geometrii uktadu skrawania i negatyw-
nym kacie natarcia, gwarantujgcej uzy-
skanie najwyzszej jakosci krawedzi. Gto-
wica ta zaprojektowana zostata do pracy
przy naddatkach materiatu od 1,5 mm
oraz przy waskich ptaszczyznach.

Duza ciekawo$¢ klientow, ktorzy
odwiedzili stoisko FABA, wzbudzaty tez

Pity wyprodukowane w innowacyjnej technologii
Evolution 2 maja bardzo gtadka powierzchnig,
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co zapewnia np. mniejsze przywieranie zywicy
do korpusu narzedzia podczas cigcia.

premierowo pokazywane narzedzia wy-
konane w nowej technologii lutowania,
ktéra producent obecnie testuje. Pozwa-
la ona na wyeliminowanie zjawiska po-
wstawania tzw. wyptywek w miejscu po-
taczenia weglika z korpusem narzedzia.

— Dgzymy do staltego poszerzania
oferty naszych produktéw oraz ich in-
nowacyjnosci, tak by méc zaoferowaé
naszym klientom sprawdzone i przy-
sztosciowe rozwigzania — podsumowat
Rafat Mazurowski.— Nasz udziat w tar-
gach Ligna oceniamy bardzo pozytyw-
nie. FABA to dzi$ marka dobrze znana na
Swiecie. 35 proc. naszej sprzedazy stano-
wi eksport, a nasze narzedzia trafiajg
do ponad 40 krajow Swiata. Do kazdego
zamoéwienia podchodzimy w sposéb in-
dywidualny dzieki temu, Ze cata produk-
cja narzedzi odbywa sig w naszej fabry-
ce w Baboszewie. Klienci doceniajq takie
podejscie i jakosé naszych narzedzi, kto-
re nie ustepujg rozwigzaniom oferowa-
nym przez zagranicznych producentéw,
a nierzadko je przewyzszajg.

Wiertto monolityczne HM z regulacja.
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