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W nowym wydaniu rozdziat o elewacjach drewnianych

LITERATURA FACHOWA | Ukazata sie Il edycja Szkieletowego Domu Drewnianego

Przedmiotem opracowania sg podstawowe
wymagania techniczno-montazowe dla drewnianego

budownictwa szkieletowego.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

W promocji lekkiego budownictwa szkie-
letowego jest w naszym kraju jeden krol.
Nazywa sie¢ Wojciech Nitka. W latach 1973-
1987 pracowat w Pracowniach Konserwacji
Zabytkéw, po czym kolejnych pie¢ lat spedzit
w Stanach Zjednoczonych, pracujac przy bu-
dowie doméw drewnianych. Posmakowat na
obczyZnie, czym jest ta technologia budowa-
nia i tak zafascynowat sie drewnianym bu-
downictwem szkieletowym, Ze po powrocie
do Gdariska pozostato mu na reszte Zycia za-
wodowego. Jedni go wspierali, inni podktada-
linogi, a on robit, co uwazat za stuszne. Nad-
zorowat w kraju budowy pierwszych domow
drewnianych i sam projektowat budynki
w szkielecie drewnianym. A jednocze$nie byt
konsultantem pionierskiej publikacji ,,Pro-
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jektowanie i wykonywanie doméw ze szkie-
letem drewnianym”. Publikowat artykuty
w ,Muratorze”, potem na tamach , Lekkiego
Budownictwa Szkieletowego” i w kolejnych
,Katalogach Budownictwa Szkieletowego”,
w miedzyczasie prowadzac liczne szkolenia
i wspierajac podobnych jemu entuzjastéw
w tworzeniu firm zwigzanych z budownic-
twem drewnianym, nie tylko szkieletowym.
Z czasem zaczat promowac i przybliza¢ spo-
teczenstwu inne formy budowania z drewna,
wydajac cieszace sie duzym zainteresowa-
niem katalogi budownictwa drewnianego.
Organizacyjnych pomystéw tez mu
nigdy nie brakowato. Stworzyt Centrum
Budownictwa Drewnianego, a w 2003 .
Stowarzyszenie Dom Drewniany. Mozna
by diugo wymienia¢ inne przedsiewzie-
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cia. W konicu doprowadzit do stworzenia
w Krakowie Targdw Budownictwa Drew-
nianego, ktdre miaty juz cztery edycje.

Kanon kultury budownictwa
drewnianego

Na tychze tegorocznych targach jedna z no-
wosci byto II wydanie ksigzki , Szkieletowy
dom drewniany”, bedacej od 2013 r. pod-
stawowym podrecznikiem po$wieconym
budowie doméw o drewnianej konstrukcji
szkieletowej. To kanon kultury budownictwa
drewnianego dla architektow, projektantow,
firm wykonawczych i inwestorow, polecany
takze inspektorom nadzoru budowlanego.
Opracowanie Wojciecha Nitki zawierato nie
tylko podstawowe wymagania techniczno-
montazowe dla drewnianego budownictwa
szkieletowego i wymagania wobec elemen-
tow konstrukcji Scian, stropow, dachéw, izo-
lacji, wentylacji, wymagan cieplnych, aku-
stycznych i odpornosci ogniowej, ale takze
obszerny zbidr terminéw i definicji, ujetych
w Prawie budowlanym i w innych normach
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W kwietniu ukazato sie Il wydanie, poprawione
iuzupetnione.

oraz przepisach. Po lekturze tej ksiazki moz-
na bylo ze zrozumieniem rozmawiac o ocze-
pie, stolcu, wegarze i wigzarze oraz o kulaw-
ceimieczu, o kotwieiposzyciu, o szczelinach
wentylacyjnych i wiatroizolacji.

Poprawione i uzupetnione w tym roku
II wydanie , Szkieletowego domu drewnia-
nego” zawiera po czesci doktadnie te same
informacje oraz rysunki i zdjecia poswieco-
ne technologii budownictwa szkieletowe-
go, bo w tym zakresie nic przez lata si¢ nie
zmienito, poza innymi metodami obrdbki,
narzedziami czy tgcznikami. Natomiast
ten podstawowy w naszym kraju podrecz-
nik o konstrukcjach szkieletowych stracit
swoja aktualno$¢ w zakresie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki, szczegblnie w zakresie izolacyj-
nosci cieplnej przegrod zewnetrznych. Ak-
tualnos¢ stracito wiele przywotanych norm,
a w obiegu prawnym pojawito si¢ wiele no-
wych przepiséw i wymagan dotyczacych
warunkow technicznych stawianych mate-
riatom budowlanym i catym budynkom.

Wojciech Nitka zawart te wspodtczesne
oczekiwania w zmienionych opisach po-
szczegOlnych obrdbek i czynnosci, dodat
opisy i parametry dostepnych obecnie mate-
riatéw drzewnych, ptyt drewnopochodnych,
sklejek, tacznikéw do drewna, gwozdzi, zszy-
wek, ptytek, kotew oraz materiatow izolacyj-
nych. Sporo miejsca po$wiecit zewnetrznej
ochronie budynku przed wilgocia, dosy¢
wnikliwie opisujac folie wiatroizolacyjne,
paroizolacyjne, ktore nazywa opdzniaczami
pary, uszczelki op6Zzniaczy pary, paroizo-
lacje aktywne i folie dachowe oraz oktadzi-
ny z materiatéw gipsowych. Autor, cho¢by
Z racji prezesowania Stowarzyszeniu Dom
Drewniany, jest w statym kontakcie z kra-
jowymi i zagranicznymi wytworcami tych
materiatéw oraz ich uzytkownikami, wiec
przekazywana przez niego wiedza nie jest
,ksigzkowa”, tylko bardzo aktualna, wrecz
katalogowa, ale jednoczesnie pozbawiona
marketingowych ,,ochéw”.

,Oczywista oczywistoscia” sa w tej
ksigzce ilustrowane opisy wykonywania
poszczegblnych elementéw konstrukeji bu-
dynku, ktdre — tak solidnie wykonane jak to
zaleca autor —zapewniaja wykonawcom spo-
kojny Zywot bez narazania sie na reklamacje
i procesy sadowe, a inwestorom — petne za-
dowolenie. Dlatego, nawet praktykujacym,
warto spojrze¢ do tego rozdziatu i wzig¢
sobie do serca zawarte tam reguly, Zeby po-
zbawi¢ autora ksigzki, jako bieglego sado-
wego, dochodéw z tytutu przygotowywania
sadowych ekspertyz w sporach wykonaw-
cOw z inwestorami. Wszak wiele jego prak-

tycznych wskazéwek wynika wtasnie z tego,
co widzi w domach zbudowanych przez
~wszystkowiedzacych” pseudospecjalistow
budownictwa drewnianego.

Jak montowac elewacje
drewniane?

Nawet siegajacy na co dzieri po wiedze do
poprzedniego wydania ,Szkieletowego
domu drewnianego”, winni jednak na p6t-
ce postawi¢ aktualne wydanie tej pozycji,
w ktdrej pojawit sie obszerny rozdziat po-
$wiecony elewacjom drewnianym.

— Temat elewacji drewnianych dotych-
czas nie byt szerzej poruszony w literaturze
krajowej, stgd brakowato jakichkolwiek
informacji na temat nawet podstawowych
warunkow techniczno-montazowych, do-
tyczgcych zasad montazu elewacji drew-
nianych — thumaczy autor we wstepie. — To
powoduje, ze juz na etapie projektowania,
a takze podczas montazu popetnia sig wie-
le podstawowych btedéw, ktére obnazajg
trwatosé elewacji drewnianych i wptywajg
negatywnie na estetyke budynku.

Dlatego autor zawart w nowym wy-
daniu podstawowe wymagania dotyczace
projektowania i montazu elewacji drew-
nianych, by da¢ wykonawcom podstawy
prawidtowego ich wykonywania, jako al-
ternatywy dla tynkéw. Sa w nim zawarte
praktyczne zalety okladziny drewnianej,
zasady montazu, zabezpieczenia przed
przewietrzaniem i wilgocia z zewnatrz, ale
tez opisane zalety profilowanych desek ele-
wacyjnych. Jesli elewacje s3 wykonywane
zdrobnych element6w, to $ciana zewnetrz-
na budynku powinna by¢ zabezpieczona
folia wiatroizolacyjna, dla zapewnienia
ochrony budynkéw przed przewietrza-
niem i wilgocig. Istotna jest uwaga, zeby
mocujac deski elewacyjne, pamietac o zasa-
dzie ,,gwo6zdZ przechodzi tylko przez jedna
deske”, zeby podczas pecznienia i skurczu
drewna nie ograniczy¢ swobodnego ruchu
desek. Albo zeby przy deskowaniu piono-
wym pamietac o §cinaniu dolnych krawedzi
desek pod katem minimum 30°, dla utatwie-
nia $ciekania wody opadowej z oktadziny.
A wokdt obramowan otworéw okiennych
i drzwiowych wykona¢ obrébki blacharskie
dla zabezpieczenia Scian przed migracja
wody opadowej pod obramowanie.

Aktualne normy i przepisy
Dosy¢ znacznie autor zmienit takze roz-
dzialy poswigcone ochronie budynku
przed przenikaniem powietrza i wilgocia
oraz izolacyjnosci cieplnej przegrod ze-
wnetrznych. Zawarl tam wiele ilustracji
i tabel ze wspoétczynnikami izolacyjnosci
cieplnej przegrdd, a takze izolacyjnosci
akustycznej przegrod wewnetrznych,
wedtug standardéw i norm z marca 2019
r. S3 tez analizy rozwigzan izolacyjnosci
akustycznej Scian i stropéw. Wzbogacony
zostat takze opis wentylacji budynku oraz
poszerzona i uaktualniona bibliografia.
Sadzac po zmienionym kolorze oktadki,
zczarnegonaciemnyzielono-szary, autorjest
chyba wigkszym niz przed 6 laty optymista,
iz nowe wydanie jego ksiazki, ktére pogru-
bito sie do 180 stron, przyczyni si¢ nie tylko
do zwiekszenia popularnoéci drewnianego
budownictwa szkieletowego, ale i podnie-
sienia jakosci budynkéw wznoszonych w tej
technologii. Natomiast bez zmian w tym wy-
daniu pozostata grupa wspotpracownikow,
w osobach Piotra Lenia z Dietrich’s Polska,
Michata Grotha i Eukasza Kozickiego.



fot. FABA

.pl ‘ czerwiec 2019

GPD

Kilkadziesiat lat doswiadczenia owocuje produkcja
niezawodnych I bardzo specjalistycznych narzedzi

ROZWIAZANIA | Narzedzia ,FABA’ S.A. dla przemystu meblarskiego oraz tartacznego

Rentownos¢, wydajnosé
oraz kroétki termin dostaw
to gtowne zadania, ktére
realizuje firma FABA.

L,FABA” S.A., jako jeden z niewielu dostaw-
cow na Swiecie, produkuje tak szeroka
game profesjonalnych narzedzi do ma-
szynowej obrobki drewna. Pity, frezy luto-
wane, glowice, frezy trzpieniowe, narze-
dzia z mocowaniem hydro, Power Lock,
HSK, SK, narzedzia do ziaczy, zestawy
do produkgc;ji okien i drzwi, noze i szeroki
asortyment narzedzi DIA, produkowane
s3 w jednym miejscu w Baboszewie (woj.
mazowieckie). Waznym atutem FABA jest
tez bardzo krotki termin realizacji zamo6-
wienl na narzedzia specjalne.

— Stosowanie narzedzi o podwyzszo-
nych parametrach doktadnosci mocowania
moze przynies¢ sukces firmie, ktéra chce
w sposéb konkurencyjny utrzymac sie na
obecnym trudnym rynku producentow
wyrobow z drewna — moéwi Artur Peche-
rzewski, dyrektor techniczny w firmie
FABA. - Takie narzedzia produkuje firma
FABA i - co wiecej — oferowane sqg one w od-
powiedniej jakosci, za umiarkowang cene.
Jako$¢ i ekonomicznos¢ jest wyzwaniem
obecnych czaséw. Firma FABA stara sig tym
wyzwaniom sprostaé. Ktadziemy nacisk
na rozwigzania indywidualne, wychodzgc
naprzeciw potrzebom rynku. Rentownosé,
wydajnos¢ oraz krétki termin dostaw to
gtéwne zadania, ktére od ponad kilkudzie-
sieciu lat istnienia realizuje firma FABA.

Bardzo duza grupa narzedzi pro-
dukowanych przez FABA s3 narzedzia
do przerobu drewna litego i produkcji
elementéw pozyskanych z tarcicy. Sa
to elementy dotyczace w szerokim ro-
zumieniu: tarcicy uzytkowej, doméw
z drewna, deski szalunkowe, podtogo-
we, elementy konstrukcji wiezby dacho-
wej. Wszystko to mozna wyprodukowac
za pomocg narzedzi FABA.

Pity w pierwiastkowym

przerobie drewna

Pierwszym etapem przerobu drewna lite-
go jest przecieranie w tartakach. Dlatego
tez FABA zaopatruje tego typu zaktady we

wszystkie niezbedne narzedzia do reali-
zacji okreslonego zadania.

- Nasze narzedzia pracujg w naj-
wigkszych tartakach w Europie: w Szwe-
cji, Finlandii, Rosji, Rumunii, Austrii oraz
na innych kontynentach: w Nowej Zelandii,
Australii, RPA czy Chile — podkresla
Artur Pecherzewski.

We wstepnym etapie przerobu drew-
na litego potrzebne sa specjalistyczne pity
pracujace w skrajnie trudnych warunkach.
Praca narzedzia po krawedzi ktody czesto
napotyka seki, kore, ktéra jest niejedno-
krotnie zanieczyszczona. Narzedzia takie
musza spetnia¢ odpowiednie wymagania
wytrzymatosciowe i jakosciowe, gdyz pra-
cuja pod duzym obcigzeniem.

Duzy nacisk FABA ktadzie na pity sto-
sowane we wstepnym przerobie drewna
na maszynach zwanych wielopitami. Jest
to drugi etap przerobu materiatu po sfor-
matowaniu ktody. Pity mocowane na wale
wielopity rozcinaja materiat na wskazane
weczesniej wymiary. I tutaj FABA moze sie
pochwali¢ nowa linig pit do wielopit, kto-
ra nazwata EVO-2. Pity te posiadaja kilka
znaczacych ulepszen w stosunku do do-
tychczas produkowanych. Gtownym atu-
tem jest nowy korpus pokrywany specjal-
na powtoka zmniejszajaca wspoétczynnik
tarcia oraz odporna na korozje. Powtoka
naktadana jest w specjalnym piecu o at-
mosferze gazowej reagujacej z materia-
tem korpusu. Powtoka jest bardzo cienka,
nie ma wptywu na wymiar grubosciblatu,
a jednocze$nie jest bardzo odporna na
tarcie, co ma znaczacy wplyw na prace
takiego narzedzia w rzazie. Wszystkie
pity FABA produkowane sg na maszynach
renomowanych firm zachodnich, z mate-
riatldw najwyzszej jakosci. Wiele pit kon-
struuje sie¢ specjalnie z przeznaczeniem
do nawet bardzo skomplikowanych ob-
rabiarek i linii technologicznych. W tym
celu konstruktorzy FABA w sposoéb ciagly
odwiedzajg réznorodne firmy na catym
Swiecie, aby sprosta¢ wymaganiom klien-
toéw i zaprojektowaé narzedzia doktadnie
spetniajace oczekiwania odbiorcow. Na
uwage zastuguja tu specjalne pity do wie-
lopit, pracujace z predko$ciami przekra-
czajacymi nawet 200 m/min.

— Gtéwnymi odbiorcami tego typu pit
sg kontrahenci spoza granic naszego kraju

Rézne rodzaje pit stosowane w przemysle tartacznym.

—moéwi dyrektor techniczny FABA. — Spe-
cjalne konstrukcje pit charakteryzujq sie
specjalng budowg, bo i wymagania w sto-
sunku do nich sq bardzo wysrubowane.
Przede wszystkim predkosci, o ktérych juz
wspominali§my oraz temperatury czesto
ponizej -40 st. C. Tak wiec oczywiste jest, Ze
ich konstrukcja musi spetnia¢ wymagania
parametréw obrébki i warunkow atmosfe-
rycznych, jakim sq poddawane.

Do tej grupy narzedzi zaliczy¢ trzeba
pity ze specjalnym otworem SPLINE lub
CAN DRIVE, charakteryzujgce si¢ cienkim
korpusem i rzazem, oraz specjalne pity
z opuszczanym korpusem. Prawidlowe
wykonanie tego typu pit jest tak skompli-
kowane, ze temu wyzwaniu potrafi spro-
stac jedynie kilka firm na $wiecie.

Aby pity tartaczne pracowaty prawi-
dtowo i bez zastrzezen wypetniaty swoje
zadanie, nalezy eksploatowac je zgodnie
z ich przeznaczeniem i na odpowiednio
dobranych parametrach. Niezwykle waz-
najest odpowiednia konserwacja i ostrze-
nie narzedzi zgodnie z podstawowymi
zasadami opisanymi w materiatach szko-
leniowych FABA i w instrukcjach dotgczo-
nych do kazdej pity.

W celu zwiekszenia ilosci ostrzen,
a tym samym wydtuzenia zywotnosci
narzedzia, w trakcie uzytkowania nalezy
pity odpowiednio ostrzy¢ i nie dopuszczaé
do nadmiernego zuzycia ostrza w czasie
pracy, gdyz skutkuje to niepotrzebnym
zwiekszeniem grubosci zbieranej warstwy
w czasie kolejnych ostrzen.

Gtowice do ptaszczyzn

Po przetarciu drewna w tartakach mate-
riat poddawany jest dalszej przerébce na
strugarkach wielogtowicowych, w celu
uzyskania odpowiednich ksztattéow i od-
powiedniej powierzchni. Do tego celu stu-
z3 innego rodzaju narzedzia. FABA produ-
kuje caty asortyment narzedzi zwigzanych
z dalszym procesem obrobczym.

Jednym z asortymentéw, ktore zastu-
guja na uwage, sa glowice do ptaszczyzn.
Firma FABA produkuje kilka typow. Cha-
rakteryzuja sie bardzo duza doktadnoscig
wykonania i doskonatg pracg na obrabiar-
ce. Natomiast gtlowice zmocowaniem ,hy-
dro”, o wysokiej doktadnosci pasowania
na wale maszyny, firma FABA produkuje

w dwoch podstawowych wariantach. Od-
znaczaja sie one jeszcze wigksza doktad-
nodcia i jakoscig powierzchni po obrébce.
Mozliwo$¢ pracy na wysokich predko-
$ciach skrawania i bardzo duzych posu-
wach sprawia, Ze te typy glowic sa nieza-
stapione w firmach chcacych w znacznym
stopniu podnies¢ efektywnos¢ w wydzia-
tach produkcyjnych.

- Jedyng wadg jest to, Ze koszt takiej
gtowicy jest wyzszy od standardowego
rozwigzania o niecate 15-20 proc., lecz
wytozZone Srodki finansowe na zakup ta-
kich gtowic szybko sig zwracajg — zazna-
cza Artur Pecherzewski.

FABA oferuje takze duza game na-
rzedzi wieloostrzowych z wymiennymi
nozami. Glowice w znacznym stopniu
zmniejszaja opory skrawania, rozdrabnia-
jac wiory, zmniejszajac w znacznym stop-
niu zapotrzebowanie maszyny w ener-
gie elektryczng i — co jest najwazniejsze
— daja po obrébce bardzo dobrg jakos¢
powierzchni. Szczegblnie tam, gdzie ob-
rabiamy materiat charakteryzuje si¢ duza
ilo$cig sekéw lub réznokierunkowym uto-
zeniem widkien w materiale.

Ciekawym rozwigzaniem funkcjo-
nujacym na rynku od pewnego czasu
s3 glowice i narzedzia z mocowaniem
Power Lock. Narzedzia te odznaczaja
sie bardzo wysoka doktadno$ciag mo-
cowania i doktadnos$cia utozenia nozy
skrawajacych, przez co jakos§¢ obrobki
tego typu narzedziami jest bardzo wy-
soka. Zaletg tego systemu jest praca na-
rzedzi na duzych parametrach obrébki
i predko$ciach posuwowych, co w kon-
sekwencji ksztaltowania powierzchni
przez dwa noze (z reguty stosuje sie
dwa noze) daje bardzo doktadnag po-
wierzchnie po struganiu.

Narzedzia dla producentow
podtog

Mocng strong firmy FABA jest produkcja
catego i bogatego asortymentu narzedzi
do deski podtogowej, deski szalunkowej,
boazerii i innych zestawéw wykorzy-
stywanych przy budowie i wykoriczeniu
doméw mieszkalnych i letniskowych.
Narzedzia FABA pracujg m.in. u produ-
centé6w podiog w Szwecji, Wielkiej Bryta-
nii, Rosji, na Biatorusi, w Finlandii, Belgii,
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na Ukrainie czy w Niemczech. Zestawy
takie produkowane sg w wersji glowic
lub narzedzi lutowanych, mocowanych
na tulejach hydro w celu podwyzszenia
doktadnosci narzedzia i w konsekwencji
obrobki. Wszystkie tego typu narzedzia
produkowane sa w wersji lutowanej z na-
ktadkami w wiekszosci ze stali szybkot-
nacej. Dla drewna litego FABA preferuje
ostrza ze stali szybkotnacej, gdyz we
frezach mozna zaprojektowac i wykonaé
duzo wigksze katy natarcia i przylozenia
niz w wegliku, co daje duzo lepsza jako$¢
obrabianego materiatu.

Frezy lutowane osadzane na tulejach
hydro ostrzone s3 w komplecie z tuleja na
maszynie w celu unikniecia jakichkol-
wiek btedéw wynikajacych z niedoktad-
no$ci mocowania. Dobdr odpowiednich
parametrOw ostrzenia oraz tarcz skut-
kuje doskonata powierzchnig natarcia
oraz powierzchnig przylozenia, co daje
wysoka jako$¢ krawedzi tnacej. Widaé
to doskonale pod mikroskopem przy po-
wiekszeniu kilkuset razy, co jest spraw-
dzane systematycznie przez technikéw
firmy FABA. Powierzchnia obrabianego
materiatu po takich narzedziach jest
bardzo doktadna i nie wymaga dalszych
obroébek (np. szlifowania). Ze wzgledu na
bardzo wysoka doktadno$¢ wykonania
wszystkich ostrzy, zywotnos¢ takiego
narzedzia wzrasta nawet do 40 proc., ze
wzgledu na réwnomierne tepienie sie
wszystkich krawedzi tnacych. Nie bez
znaczenia jest wywazenie narzedzia
w duzo wyzszej klasie doktadnosci niz
narzedzie z mocowaniem tradycyjnym,
pozwalajace na prace tagodniejszg i bar-
dziej rownomierna.

- Jednoczesnie dla narzedzi doktadniej
wywazonych mozemy zastosowaé wyzsze
predkosci skrawania, podnoszgc o kilka-
dziesigt procent wydajnos¢ obrébki, pa-
mietajgc, ze w tych narzedziach mozemy
zastosowac wiekszq iloS¢ zebéw, co w auto-
matyczny sposéb podnosi nam efektywnosé
obrébki poprzez mozliwosé zwigkszenia
posuwu minutowego w obrabiarce —doda-
je przedstawiciel FABA. — Narzedzia takie
mogq pracowac z posuwami do 200 m/min
i wyzszymi, przy odpowiednio zaprojekto-
wanych sptywach widréw.
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Gtowica wieloostrzowa z wymiennymi nozami.
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