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Nowe technologie priorytetem firmy FABA

INNOWACJE | Nowatorskie rozwiazania dotyczace narzedzi

FABA natargach Ligna przedstawi kompleksowg
oferte produkowanych wyrobéw, jak réwniez wiele
interesujacych nowosci: frezy z duzymi posuwami,
innowacyjne pity do wielopit EVO2, jak rowniez
nowatorskie rozwigzania dotyczgce narzedzi, oparte
na automatyzacji i robotyzacji proceséw produkcji.

Wysokowydajna obrobka drewna z du-
zymi posuwami stanowi bardzo wyma-
gajaca dziedzine produkcji. Producentéw
maszyn, jak i narzedzi, ktérzy podejmuja
sie wyzwania zastosowania technologii
mocno wyspecjalizowanej i niekoniecznie
taniej, jest na $wiecie niewielu. Do takich
producentéw narzedzi specjalizujacych
sie w obrébce drewna nalezy firma FABA,
bedaca jednym z wiodacych producentéw
w Polsce, jak i czotowym producentem
w Europie narzedzi wykorzystywanych
w przemysle drzewnym i meblarskim.
Logo FABA jest rozpoznawalng marka na
$wiecie, znana z produkcji innowacyjnych
rozwiazan technologicznych.

FABA po raz kolejny zaprezentuje
swoje wyroby na targach Ligna w Niem-
czech. Na stoisku o powierzchni ponad
70 m? przedstawi kompleksowa oferte
produkowanych wyrobéw, jak roéwniez
wiele interesujacych nowosci: frezy z du-
zymi posuwami, innowacyjne pity do
wielopit EVO2, jak réwniez nowatorskie
rozwiazania narzedzi, oparte na automa-
tyzacji i robotyzacji proceséw produkciji.

—FABA jakojeden z nielicznych dostaw-
céw na $wiecie produkuje tak szerokg game
profesjonalnych narzedzi do maszynowej
obrébki drewna: pity, frezy lutowane, gto-
wice, frezy trzpieniowe, narzedzia z moco-
waniem hydro, Power Lock, HSK, SK, narze-
dzia do ztgczy, zestawy do produkcji okien
i drzwi, noZe i szeroki asortyment narzedzi
DIA —wylicza Artur Pecherzewski, dyrek-
tor techniczny w firmie FABA. — Oprécz
klasycznych narzedzi zaprezentujemy tez
nowe, innowacyjne rozwigzania.

Wszystkie narzedzia produkowane sa
w jednym miejscu — w fabryce firmy w Ba-
boszewie (woj. mazowieckie).

—Dgzymy do statego poszerzania oferty
naszych produktow, tak by méc zaoferowaé
naszym klientom sprawdzone rozwigzania
—dodaje dyrektor techniczny FABA. — Kaz-
de z naszych narzedzi zastuguje na wnikli-
wg uwage, ale dwa z nich na szczegdlng. Sg
to frezy z lutowanymi ostrzami do bardzo
duzych posuwéw oraz pity do wielopit wy-
twarzane w nowej technologii.

Narzedzia lutowane

Co sprawia, ze nie kazdy producent jest
w stanie podja¢ sie realizacji wykona-
nia narzedzi obrabiajgcych jednoczesnie
z duzg szerokoscia i z duza predkoscig?

Zajmijmy si¢ narzedziamilutowanymi.
Sa to narzedzia skupiajace w swojej kon-
strukeji: narzedzia lutowane, mocowania
hydro, posiadajace duza ilo$¢ ostrzy oraz
bardzo doktadne wykonanie.

- Sg to nie lada wyzwania dla produ-
centéw narzedzi, gdyz nie kazda firma
jest w stanie wyprodukowac tego typu
narzedzie w okreslonej jakosci — infor-
muje Artur Pecherzewski. — Duze po-
suwy i zmniejszenie wielkosci fali po ob-
rébce wymusza konstruowanie narzedzi
o0 znacznej ilosci ostrzy, a to z kolei — jego
duzg srednice. Dla producentéw stwarza

to wiele probleméw, z ktérymi nie kazda
firma jest w stanie sobie poradzié.

Problem catkowitej masy narzedzi do-
chodzi do kilkudziesieciu kilograméw i roz-
pedzenie takiego narzedzia na obrabiarce
musi by¢ stuprocentowo pewne. Dlatego tez
FABA produkuje korpusy tylko z najwyzszej
jakosci certyfikowanych materiatéw o okre-
$lonej twardo$ci i gwarantowanej wytrzy-
matosci, przy dtugim i intensywnym okre-
sie eksploatacji. Nie ma tu miejsca na zadna
pomyike, a jako$¢ korpusu jest kilkakrotnie
kontrolowana na kazdym etapie produkcji.
Chodzi tu przede wszystkim o bezpieczen-
stwo uzytkownika i zaufanie do firmy.

Nie jest tajemnica, ze do prawidtowej
pracy duzych i ciezkich narzedzi wyma-
gane jest ich prawidlowe wywazanie. Przy
duzej masie narzedzia nawet niewielkie
niewywazenia resztkowe w znaczny sposob
mogg wptyna¢ na narazenie klienta na stra-
ty finansowe spowodowane uszkodzeniem
wrzeciona lub zbyt czesta wymiana tozysk
i przestojami. Niewywazenie wptywa tez
na jako$¢ obrobki, gdyz drgania narzedzia
przenosza sie na caty uktad; narzedzie —ma-
szyna — przedmiot obrabiany. Producentéw
narzedzi ogranicza doktadne wywazenie
frezu wazacego niejednokrotnie okoto
80-100 kg w odpowiedniej klasie doktad-
nosci. FABA kilka lat temu wyposazyta sie
w odpowiednie urzadzenia i takie operacje
na swoich narzedziach wykonuje, spetniajac
wymogi doktadnos$ci oraz bezpieczenstwa
w zakresie doktadnego wywazania.

Podniesienie doktadnosci wykonania
z jednoczesnym zmniejszeniem bicia pro-
mieniowego i doktadne wywazenie zapew-
nia sposob osadzenia narzedzia na wale
maszyny. FABA stosuje tu kilka rozwigzan
mocowania ,hydro”. Taki system zapewnia
zminimalizowanie luzu osadzenia pomie-
dzy watem maszyny a otworem frezu, nie-
jednokrotnie minimalizujac te niedoktad-
nosci do zera. Potaczone jest to oczywiscie
z precyzja ostrzenia wszystkich ostrzy
narzedzia, ktérych niejednokrotnie jest
ponad trzydziesci. Przy duzych posuwach,
aby unikna¢ zjawiska ,fali”, czyli nieréw-
nosci obrabianej powierzchni wynikajgcej
z r6znic naostrzonych zebéw narzedzi,
niezwykle istotne jest doktadne wykonanie
ostrzenia narzedzi. FABA ostrzy tego typu
narzedziana precyzyjnych szlifierkach CNC
z jednego zamocowania, na zaci$nietym
systemie ,hydro” powierzchnie natarcia
i powierzchnie przylozenia, z tolerancja +/-
0,005 mm bicia promieniowego i osiowego
na calym obwodzie narzedzia. Ostrzenie
takiego narzedzia wymaga doskonatejibar-
dzo sztywnej maszyny, gdyz tak duza jego
masa jest w stanie odksztatci¢ o$ wrzeciona
maszyny i wykonac narzedzie z dyskwalifi-
kujacymi je niedoktadnosciami.

Pity nowej technologii

Drugim ciekawym produktem, wprowa-
dzonym do produkcji przez firme FABA,
sg pity precyzyjne oraz pity do wielopit
produkowane w nowej technologii. Od

razu mozna zauwazy¢ réznice wizualna,
poréwnujac produkt nowy do dotych-
czas produkowanego. Cata rdéznica pole-
ga na nowym i nowatorskim pokrywa-
niu korpuséw pit, ktére posiadajg wiele
zalet uzytkowych poprawiajacych prace
w trudnych warunkach. Poza efektem
wizualnym, nowa powloka, potozona
na catej powierzchni blatu pity, posia-
da zmniejszony wspotczynnik tarcia,
dzieki czemu zmniejsza sie mozliwo$¢é
przywierania zywicy do korpusu. Jest
to szczegblnie wazne przy materiatach
mocno zazywiczonych (sosna, $wierk,
modrzew). Efektem tego bedzie zmniej-
szenie obcigzenia na maszynie i — co nie
bedzie bez znaczenia — zmniejszenie sie
wytwarzania cieptai,palenia” si¢ pit.
Poprzez pokrywanie gazowe na po-
wierzchni korpusow tworzy sie niewiel-
ka mikronowa warstwa zabezpieczajaca
przed korozjg i jednoczesnie posiadajaca
twardg strukture, zwiekszajacg zywot-
no$¢ korpusu. Poprzez tarcie materiatu
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Zestaw frezéw do deski szalunkowej z mocowa-
niem ,hydro” do posuwéw powyzej 120 m/min.

obrabianego i widoréw nie powoduje zuzy-
wania sie korpuséw, ktére bez probleméw
mozna poddac regeneracji.

— Wprowadzenie nowej technologii
wytwarzania pit pozwoli nam wprowadzi¢
nasze produkty do zaktadow, gdzie wyma-
gane sq bardzo doktadneiprecyzyjne cigcia
materiatu oraz gdzie Zywotno$¢ narzedzia
w stosunku do ceny posiada ekonomiczne
uzasadnienie ich stosowania — podkresla
dyrektor techniczny FABA. — Przedsta-
wionych wyzej narzedzi nie jest w stanie
wykonaé firma o przecigtnym technicznym
przygotowaniu, lecz stojgca na wysokim
poziomie technicznym.

Warto postawi¢ na polskich
producentow
- W ofercie firmy ,FABA” S.A. znajdzie-
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cie parnistwo narzedzia moggce spro-
sta¢ potrzebom najbardziej wymaga-
jgcych klientéw — podsumowuje Artur
Pecherzewski. — Do kazdego zamowie-
nia podchodzimy w sposéb indywidual-
ny dzieki temu, Ze petna produkcja za-
rowno frezéw, gtowic, hydraulicznych
systemow zamocowatn, jak i innowacyj-
nych pit do wielopit odbywa sig w na-
szej fabryce w Baboszewie.

W celu prowadzenia ciagtej kontroli
nad swoimi wyrobami FABA zdecydo-
wata sie nie stosowaé podwykonawstwa
detali, tylko zainwestowa¢ we witasny
park technologiczny i wykwalifikowa-
nych pracownikow.

— Przy zaméwieniu, poczgwszy od
wywiadu technologicznego, sposobu
konstrukcji oraz technologii produkcji,
od poczgtku do korica mamy wszystko
pod wnikliwg kontrolg wykwalifikowa-
nego zespotu pracownikéw — zapewnia
Artur Pecherzewski. — Zanim narzedzie
trafi do klienta, przechodzi ono niezwy-
kle wysrubowang kontrole koricowg,
zapewniajgcq pewno$¢ i bezpieczeristwo
pracy przez bardzo dtugi okres uzyt-
kowania narzedzi. Zapraszamy do od-
wiedzenia naszego stoiska na targach
LIGNA 2019 w Hannoverze.

Artykut promocyjny

DOSKONALE PItY DO WIELOPIt

Nowa, innowacyjna technologia pokrywania korpusow

09-130 Baboszewo
ul. Przemystowa 1

FABAS.A.

Specjalna technologia pokrywania korpusow pit

ma na celu zmniejszenie chropowatosci powierzchni
oraz zwiekszenie sztywnosci korpusu, a tym
samym podwyzszenie trwatosci narzedzi.

. LIGNA

Zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska
na targach LIGNA 2019 w dniach 27-31 maja /
w pawilonie 13 (stoisko C13)

Specjalne pokrycie gazowe korpusu:
- mikronowa grubos¢ warstwy

- zmniejszony wspotczynnik tarcia

- wydtuzona zywotnos¢ narzedzia

- Zwarta warstwa podwyzszajaca sztywnosc korpusu
- technologia opracowana w polskim instytucie

tel.: +48 23 662 17 00
fax: +48 23 662 17 01

e-mail: faba@faba.pl
www.faba.pl



