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Informacje podstawowe

Trzpieniowe

Narzedzia trzpieniowe wykonywane w formie frezéw z lu-
towanymi ostrzami H55 lub HM, glowic z wymienna plytka
oraz frezéw spiralnych, menolitycznych. Frezy trzpienio-
we z nakladami ze stali szybkotngcej (H55) przeznaczone
do profesjonalnej obrobki drewna litego mickkiego oraz
glowice z ostrzami z weglika spiekanego (HM) w formie
wymiennych plytek, przeznaczone do profesjonalnej ob-
rabki drewna litego miekkiego, twardego oraz klejonego i
innych materiatéw drewnopochodnych. Wykorzystywane
53 do wiercenia przelotowego, nieprzelotowego, rowko-
wania, wregowania, profilowania krawedzi o zatozonych
ksztaltach oraz nesting'u.

Frezy oraz gtowice trzpieniowe wykonywane z najwyzszej
jakoéci stali szybkotnace] w specjalnej technelogii ob-
rdbki cieplnej, cdpowiednic dobranej do rodzaju obréb-
ki, materiatlu obrabianego oraz parametrdw | warunkow
panujacych podczas obrébki, aby zapewnié prawidiowa
prace narzedzi zardwno w standardowych warunkach, jak
i przy skrajnie trudnych warunkach pracy. Frezy spiralne
monolityczne wykonywane w catosci z weglika spiekane-
go w zaawansowanej technologii ostrzenia profilowego.

Narzedzia projektowane | wykonywane s3 z prosta lub ze
skosng powierzchnig natarcia oraz zoptymalizowanym
sptywem widra oraz dostosowang geometria odprowa-
dzajaca widry w gére lub dét w zaleznosci od potrzeb w
przypadku frezéw trzpieniowych monolitycznych. Bar-
dzo precyzyjne wywazenie narzedzi pozwala na uzyska-
nie predkoéci obrotowych siegajacych 24 000 obr./min.
Wszystkie narzedzia trzpieniowe dedykowane s3 gldwnie

do maszyn ze sterowaniem CNC.

: FA f_i.s"'n. :

Wszystkie rodzaje frezéw i glowic produkowane s3 na
nowoczesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach
renomowanych firm $wiatowych zapewniajacych bar-
dzo wysoka dokladnosé i precyzje wykonywanych na-
rzedzi. Konstrukcja | wykonanie jest zgodne ze wszystki-
mi punktami normy bezpieczeristwa EN/PN-B47-1 oraz
EN/PN-847-2 obowigzujacej dla narzedzi do mechanicz-

nej obrobki drewna.

Rozdziat Trzpieniowe zawiera jedynie przykfadowe pozy-
cje frezéw oraz glowic z podstawowymi ich wymiarami.
Na specjalne zaméwienie jestesmy w stanie dobraé, za-
projektowac | wykonaé odpowiednie narzedzie do wy-
maganego redzaju obrébki, materiatu oraz parametréw i
warunkdéw panujacych podczas danej cbrébki. Czas pro-
dukcji frezdw lub zestawdw katalogowych oznaczonych
.+, a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie
klienta, w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni robo-

czych.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

« grednice zewnetrzng (D) lub zakres érednic,

= grednice czesci chwytowe] (d),

= diugoéc czedci chwytowej (s),

« ilos¢ zebow (z) lub predkosc obrotowa wrzeciona oraz
predkosé posuwu,

= rodzaj materialu obrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzdr,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowa-
niu i wykonaniu narzedzi.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie wiercenie przelotowe

drewno lite suche twarde wiercenie nieprzelotowe

frezowanie stopniowe

plyta wiorowa

drewno klejone fazowanie otworéw

rozdrabnianie widra

plyta MDF

tworzywa sztuczne posuw mechaniczny

rowkowanie poOsSUW reczny

obrébka krawedzi stal szybkotnaca

profilowanie weglik spiekany

wregowanie

weglik spiekany monolit

frezowanie wykanczajace CNC

formatowanie

grawerowanie

« produkt dostepny / magazynowy

+ modiwy okres oczekiwania 10-15 dni roboczych
Minimalne zamawianie na frezy | glowice trzpieniowe 1 srtuka.
Minimalne zamdwienie na THM 3 sziuki.




Informacje podstawowe

System oznaczania
narzedzi trzpieniowych

Rodzaj uzebienia
0 - proste
Srednica czesci 1 - jednostronnieskone
Typ chwytowe] Diugosc catkowital 2 - naprzemianskosne

FTS-07.01|/60/20/x |50| {120(.|2|.|0| |HM
| |

Srednica Dlugosc czeici Liczba zebéw - z Rodzaj ostrzy
roboczej - h 2 - dwuzebne, H55 - stal szybkotnaca
z=2v2 -dwuzebne, dwa nacinaki  HM - weglik spiekany

Podstawowe
parametry pracy

Posuw pmln; P,

Predkosc skrawania Vc

DxnxT .
Ve= T [m/s] P [m/min] =— P, [mm/zab]
D - érednica narzedzia [mm] _ p,xnxz
n - predkos¢ obrotowa [1/min] Puin = W
P, - posuw na zab [mm]
P, - POSUW na minute [m/min]
Z - iloéc zebdw P,= p,..-.}l{]mﬂ
T =314 nxz




6.1 Trzpieniowe

/

Frez trzpieniowy prosty, typ TW-01-2 z dwoma ostrzami
skrawajacymi, przezmaczony do profesjonalne] obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak ply-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania

wrzdhuznego - formatowania lub wregowania.
Rodzaj obrobki: formatowanie, wregowanie.
Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie
=| drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MODF

TW.01-2.18/003
TW.01-2.38/001
TW.01-2.20/002
TW.01-2.45/002
TW.01-2.21/001
TWO01-223/001
TW.01-2.02/001

TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2
TW-01-2

HM
+
+
+
+
+
+
+
+

130
12330
1ha30
130
12330
130
130

+ 4+ + + + + + + [

+ + + + + + + + 3

SRR T B =

. 5 30 40
24000 24000 24000 24000
5 5 15 5
2 2 F 2

HSS HM HM HSS HM | HSS HM
- + + - - + + +
= = - - - + - -
- + + - - + + +
= + - - - + + -
- + + - - + + +
- - - - - + - -
= + + - - + + +
- + - - - + - -

; /

mm

65 2 HM P +
&0 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P +
65 2 HM P -
65 2 HM P

65 2 HM P




Frez trzpieniowy profilowy, typ TW-07 z dwoma ostrzami
skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki
drewna litego oraz materiatow drewnopochodmych jak ply-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do profilowa-
nia powierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne. Specjalna

geometria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.
Rodzaj obrobki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.
Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie
:ﬂ drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

FEFAELEL L FENNGTEL RS Trzpieniowe 6.1

Nr katalogowy v _“_ "_‘
03

TW.07.01/001 TW-07 35 10:30
TW.07.01/002 Tw-07 35 12430

20
20

55
53

26,5




6.2 Trzpieniowe

FTS—01 l 1 0 Glowica trzpieniowa, profilowa, typ FT5-01 lub FTS-10z 0d-
powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczo-

na do profesjonalnej cbrébki drewna litego oraz materialow

drewnopochodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Glowica

o korpusie dopasowanym do wyznaczonego profilu ostrza

(plytki HM). Glowice FT5-01 i FTS-10 projektowane i wykony-

wane jedynie na indywidualne zamdwienie klienta.

Glowica FT5-01 zaprojektowana do profilowania po-
wierzchni poprzez frezowanie wzdtuzne. Specjalna geo-
metria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.

d Rodzaj obrobki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewnoe lite twarde, drewno klejone, plyta

. widrowa, MDF i inne.

Glowica FT5-10 zaprojektowana do profilowania po-

wierzchni poprzez frezowanie wzdiuzne bez mozliwoici

wiercenia.

Rodzaj obrabki: profilowanie bez mozliwoéc wiercenia.

Przeznaczenie: drewnoe lite twarde, drewno klejone, plyta
widrowa, MDF i inne.




(e GTTEFATNTEGTR LAY T Trzpieniowe 6.2

Glowica trzpieniowa, profilowa, typ FTS-02 z jednym FTS_OZ P Iub L

ostrzem skrawajgcym, przeznaczona do profesjonalnej ob-
rabki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
jak ptyty widrowe, MDF i inne. Glowica o korpusie dopa-
sowanym do wyznaczonego profilu ostrza (phytki HM), za-
projektowana do profilowania powierzchni poprzez frezo-
wanie wzdhuzne.

Glowice FT5-02 projektowane i wykonywane na indywidu-

alne zamdwienie klienta, w zakresie h,=12mm.

Rodzaj abrébki: profilowanie powierzchni, wiercenie nie-
przelotowe.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, phyta
widrowa, MDF oraz pochodne.

Y
hy

h
mm
FTS.02.01/001 FIs-02 M 12 . 12
FT5.02.01/002 FIs-02 M 5 b

Czeéd zamlenne do glowic FTS-02

Nr kat. Narwa Wymiary
NOOOD910 : 7x12x1,5-P : )
et Nz IIT5-L B 1 WHASDDOD4  SmibaSTAMPF94  Mdxb
Nz I 5 B + WHAIDDOO3 Kiotek ustalajacy 6 @ .




6.2 Trzpieniowe

©

FTS_03 P Iu b I_ Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-03 z jednym ostrzem

skrawajacym ghéwnym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego
oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyta widrowa,
MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowania wre-
gdw oraz rowkdw z mozliwoscia wiercenia.

Rodzaj obrébki: frezowanie wregdw i rowkdw, wiercenie,

formatowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewneo klejone, plyta

widrowa, MDF oraz pochodne.

12 i

25 +

395 +

4495 =
Nr katalogowy Typ
FTS.03P1853.01 FT5-03
FTS.03F2053.01 FT5-03
FTS.03P2553.01 FI5-03
FT5.03F3053.01 FT5-03

Euga

- - =

- - -

- - +

- - =

— - - z )

25360 295 106 1+1 HM P +
25360 195 106 1+1 HM P +
2555 295 100 1+1 HM P +
25%56 105 100 1+1 HM P +

Czesd zamienne do glowic FT5-03

Nr kait. Narwa
HOO0O801 Nz

NOO0O&14 Nz

o
4 FABA i

Wymiary
. ]
75x12x15dlaD=18; 20 @ - N0ODDS13 NGz 1111111,5dlaﬂ=15;30 .

ﬁ «  WHASDO0O4  Sruba STAMPF 34 M4 C;> .

15x12x15

Nr kat. Narwa




mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrabki

Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-06 z dwoma ostrza-

drewna litego oraz materialéw drewno pochodnych jak

phyta widrowa, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do fre-

zowania wregow i formatowania.

Rodzaj obrébki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta

widrowa, MDF i inne.

(e LR ANOTEN LT LA T Trzpieniowe 6.2

FTS-06PIubL

O A

25
395
495

Nr katalogowy
FT5.06P1843.01
FT5.06P1845.01
FT5.06P2043.01
FT5.06F2045.01
FT5.06P2253.01
FT5.06P2255.01
FT5.06P2553.01
FT5.06P2555.01
FT5.06P2753.01
FT5.06P2755.01

T

FT5-06
FT5-06

Nir kat. Narwa
HOO00E14 L iTs
HOOODE16 Moz

mm mm
18 245
12 w45
20 20m60
20 20wa0
n 25x60
n 25x60
25 25x55
25 25060
7 25x60
N 25%60

Wymiary

295%12x15 @ .
495x12x15 ﬁ .

Na zamdwienie wykonujemy glowice FT5-06 z mozliwosdy wiercenia

{ptytka wiercaca lutowana).

295
495
95
495
95
495
95
495
95
495

WHASO0004

a5

1o
95

125
105
125
105
125
105
125

Fd  Pad Pd Bed Rd Bd B B R B

Sruba STAMPF 94

Mdxt

/

3
P
P
P
P
P
P
P
P
P

v

+ o+ +

+ o+ + + + o+



6.2 Trzpieniowe

FTS_07 01 P Iub I_ Glowica trzpieniowa prosta typ FT507.01 z odpo-
- wiednio dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materialow
drewnopochodnych jak plyta widrowa, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do frezowania wregdw i formatowania.

Rodzaj obrobki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta

- widrowa, MDF i inne.

©

]

12 + + + + + + + + +
295 + + + + + + + + +
1985 + + + + + + + + +
495 + + + + + + + + +
595 + + + + + + + + +
Nr katalogowy Nr katalogowy w D dxs h L :
prawe lewe L L — —
FI5.07P3011.01 F15.0712011.00 FI5.07.01 30 1040 12 70 2 HM +
FT5.07P4053.01 FT5.0714053.00 FTs.07.0 40 25560 15 105 2 HM +
FT5.07P5045.01 FT5.0715045.0 F5.07.01 50 20me4 9.5 120 2 HM +
FT5.07PE051.01 FT5.07L8051.00 Frs.07.M 80 25u60 12 8 4 HM +
Czesd zamienne do glowic FTS-07.01
Nr kat. Narwa Wymiary
Niiz Bx12x15 ﬁ + WHASD0004  Sruha STAMPF 94 M (:)
WHAID0003  Kofek ustalajacy 6 0 .
: FABA "




Glowica trzpieniowa prosta typ FT$-07.02 z dwoma
ostrzami skrawajgcymi oraz dwoma nacinakami, prze-
znaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz
materiatdéw drewnopochodnych jak plyta widrowa, MDF i
inne. Glowica zaprojektowana do dokladnego frezowania

wregdw oraz formatowanie.

Rodzaj obrobki: dokladne frezowanie wregow, formato-

wanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta

widrowa, MDF i inne.

FTS-07.02PIublL

(e LR ANOTEN LT LA T Trzpieniowe 6.2

—1 o

dxs

mm
FTS.07P4533.02 FSO714533.02  FIS.07.02 %5 1660
FTS.07P5041.01 FTS.07L5041.01 FTS.07.02 50 20050
FTS.07P6045.01 FTS.07L6045.01 FIS.07.02 60 2060
FTS.07P6046.02 FTS.07L6046.02 FTS.07.02 60 25055

Czesd zamlenne do glowic FTS-07.02

Nz BX12x15 l-iii' +
NOO0OS18 N 14x14x2 @ .

Nrkat.
WHASDOO04

WHASOO00E

Narwa
Sruba STAMPF 04

Sruba TOR 1064

WHAIO0003  Kofek ustalajacy

vl HM
vl HM
vl HM
vl HM

Mix6
M5x6,5

£}

+ B + BB




6.2 Trzpieniowe

FTS_07'03 P IUh L Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-07.03 z dwoma

ostrzami skrawajacym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalne] obrébki drewna litego
oraz materiatéw drewno pochodnych jak plyta widrowa,

d MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowania wre-
gdw oraz rowkdow z mozliwoscia wiercenia.

]
! Rodzaj obrobki: frezowanie wregdw i rowkow, wierce-
nie, formatowanie.

fﬁhl}"’ ) ! Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ply-
\‘ i ta widrowa, MDF i inne.

12 + + + + +

295 + + + + +

395 + + + + +

495 + + + + +

595 + + + + +
Wr katalegowy Nrkatalogowy w D des h L z

prawe lewe mm mm mim ‘mm

FT5.07P2813.01 F15.0712813.00 FT5.07.03 8 12049 2195 85 +1 HM +
FIS.07P3045.01 FT5.0713045.00 FT5.07.03 30 2062 495 18 +1 HM +
FT5.07P3545.01 FT5.0713545.00 FT5.07.03 35 2062 495 18 241 HM +
FT5.07P4056.02 FT15.0714056.02 FT5.07.03 40 25x55 59,5 120 +1 HM +
FT5.07P4033.02 FT5.0714033.02 FT5.07.03 40 16x55 295 90 +1 HM +

Czesd zamienne do glowic FT5-07.03

Nr kait. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa

NOOOO0&13 Niiz 1h121,5 . WHASD0004  Sruba STAMPF 94

Niz Bx12x15 lﬂ"f’ + WHAN0003 Kodek ustalajacy x5 @ .

PEABA




Glowica uniwersalna profilowa, typ FT5-11 z dwoma ostrza-
mi skrawajgacymi, przeznaczona do profesjonalne] obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak
phyty widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do
profilowania powierzchni poprzez frezowanie wzdhuzne.
Profil ptytki, ktérego ksztatt powinien miescic sie w gaba-
rytach przedstawionych na szkicu (h__ = 8 mm], wykonany
wylacznie wg indywidualnege zamdwienia. Korpus gho-
wicy uniwersalny, specjalna geometria ostrzy umozliwia

wiercenie nieprzelotowe.

Rodzaj obrabki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
widgrowa, MDF i inne.

(e LA OTEN LT LA T Trzpieniowe 6.2

PPy
SN
|
_Jlx_
@
[=
r .
-.D=
Dy

FIS.11.01K FT5-11 32 b
Czgéd zamienne do glowic FTS-11P
Nr kat. Narwa Wymiary
Nz Bxlh1,5PAL B
WHASO0004  Sruba STAMPF 94 x5 ‘?

WHAIOODI3  Kotek ustalajacy 36 @ -



6.2 Trzpieniowe

FTS_1 1 _B Glowica trzpieniowa profilowa, typ FT5-11-B z jednym

ostrzem skrawajacym, przeznaczona do profesjonalnej
obrabki drewna litego oraz materiatéw drewnopocho-
-dnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojekto-
wana do frezowania rowkdw oraz zatamywania krawedzi

przedmiotdw obrabianych.
ey P ‘";__,d Rodzaj obrobki: frezowanie rowkdw, fazowanie krawe-
F
dzi, wiercenie nieprzelotowe.
| Przeznaczenie: drewne lite twarde, drewno klejone, plyta
' widrowa, MDF i inne.
wr 1
N
= 2 | b
O\
=
17
- !
| -I
1] dxs h L
Nr katalogowy Typ it e et el z /\
F15.11.10.00 F15-11-8 17 1020 ] 48 1 HM P -
FT5.11.08.00 FI5-11-8 17 137 B 70 1 HM P -
FT5.11.11.00 F15-11-8 17 147 ] &0 1 HM P +
FT5.11.09.00 FIS-11-8 17 16ud7 ] &0 1 HM P -
FT5.11.12.00 FT15-11-8 17 15452 & &0 1 HM P -
F15.11.07.00 F15-11-8 17 12x100 ] 133 1 HM P +
(ze<d zamienne do glowic FT5-11-B
Nir kat. Narwa ‘Wymiary
NOODO&54 Ndz 12x12x15 @ . WHASDODD4  Sruba STAMPF 94 Mt :) .




Glowice z wymiennymi nozami [ e IGITEN )

Glowica uniwersalna profilowa, typ FT5-13 z dwoma FTS'1 3 P IUh L

ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz materiatdw drewnopocho-
-dnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Glowica z uniwersal-
nym korpusem, zaprojektowana do zackraglania krawedzi

promieniem od R2 do R5. Ostrza skrawajace réwnolegle. P ;::- 5

Glowica dostosowana do obrébki z duzymi predkosciami
obrotowymi. i

Rodzaj obrébki: zackraalanie krawedzi o promieniu RB. -

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
widrowa, MDF oraz pochodne.

L R
mm mm
F15.13.18.00 F5-13 3a 1640 16 90 2 1 HM P +
FT5.13.22.00 F15-13 £ 20m50 16 100 3 2 HM P +
FT5.13.14.00 F5-13 ia 25450 16 100 5 1 HM P

Cze$d zamienne do glowic FT5-13

Nrkat. Narwa Wymiary Narwa Wymiary
Nizprofilowy  16x17.5%2R @ +  WHAIDO0O3  Kotekustalajacy 6 @ -
WHASO0004  Sruba STAMPF 94 MAx6 <:’ .
T
\ FAHA'




GTS-01PIubL
GTS-02PlublL

Glowica uniwersalna, profilowa, typ GT5-01 i GT5-02 =z
dwoma ostrzami skrawajacymi, przeznaczena do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego oraz materiabéw drewnopo-
chodnych jak plyty widgrowe, MDF i inne. Glowica zapro-
jektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktérego
ksztalt powinien miesci¢ sie w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wylacznie wg indywidualnego
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja-
cym zawiera réwniez ptytki podporowe o ksztaltcie dopaso-
wanym do plytki profilowej.

Rodzaj obrébki: profilowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewne klejone, plyta
widrowa, MDF oraz pochodne.

n_=14 mm

Maksymalna gltebokoséé profilu ostrzy dla szerokosd
60 mmi i 40 mm.

60

Nr katalogowy Ty D
(bez ptytek) mm
GIS.01.01K ars-0.01 82 565
GIS.01.02K ars-01.02 86 25460

Cze$d zamienne do glowlc GTS-011GTS-02

Nr kat. Nazwa Wymiary

Noz BX30x15 3 -
M +  WHAWDO0OS Wiet MBX16 @ -

Fiytka podporowa Bx28x15

Kostka dociskowa B-2x12x8



Zestawy glowic z wymiennymi nozami Qe ELTITEY %

Zestaw glowic na trzpieniu, typ GTZ-01 z odpowiednio GTZ_O'I P Iub L

dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczonych do
profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materialéw

drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw

zaprojektowany do zalamywania krawedzi przedmiotéw @
obrabianych. Regulacja szerokosici za pomoca przektadek S
dolaczonych do zestawu.

Rodzaj obrabki: fazowanie krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
widrowa, MDF oraz pochodne.

F'_,?-::I
— ,Er/\ |
1-5 i a P
(1 ==¢

Nr katalogowy Typ — — S it

QrZ0.07 aTZ-i1 65 20650 10-22 127 i HM P +
arZ01.01 aTZ-i1 5 2550 10-22 127 2 HM P -
GrZ01.05 aTZ-i1 a5 25x50 N-32 137 2 HM P +
arZ0.03 aTi-i1 5 1550 042 150 2 HM P +

Credd zamienne do glowic GTZ-01

Nr kat. Narwa Wymiary

NODDOSOS Nz Wx12x15 @ . NOOOORO9 NG 40x12x15 ‘/’ -

< .
NODD0E13 Mz 12x12x15 . WHASDO004  Sruba STAMPF 94 Mdx6 (;) -
NODDOB0S Nz 0x12%15 ﬂ . WHAI000O3  Kolekustalajacy 6 69 -




R R HELIGITNE Zestawy glowic z wymiennymi nozami

GTZ-DG P IUh L Zestaw gl:::l-wic na trzpieniu, t:-,rp GTZ-06 z odpowiednio

dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczenych do
profesjonalnej obrobki drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do zaokraglania oraz zatlamywania krawe-
dzi przedmiotéw obrabianych. Powigkszony zakres regu-
lacji. Regulacja szerokoéci za pomocy przekiadek dotaczo-
nych do zestawu.

Rodza] obrobki: profilowanie krawedzi, zackraglanie,
fazowanie.

Przeznaczenie: drewno klejone, plyta widrowa, MDF craz
pochodne.

1-5

L
w
th

e
L=
+ o+ + +

R
mm

GTZ06.15.00 GTZ-06 95 560 1030 5 1 2 HM P 4
GTZ06.03.00 GT7-06 95 560 1640 5 130 2 HM P +
GTZ06.01.00 GTZ-06 95 560 1650 3 140 2 HM P4

(zefd amienne do glowic GTZ-06

Nir kat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
NozproflowyPL  200R @ +  WHATODD#4  Tuljabamjaa 12x658.6 a +
NOODOS10 Nz 50x12x1,5 ﬁ « WHASOO0D4  SrubaSTAMPF94  Marg ‘;) .
NODDDBOB NG 30x12x15 ﬁ +  WHAWODDD4  WHItDINOIS  M6xl6 aam -
NODDD309 Nz 40x12x15 ﬁ +  WHAWODDOS  WirgtDIN91S M6 ® -
Przy zamowieniu naleiy okreslic promien B oraz kat zatamywania krawedzi do WHAS00006 Sruba TOR 1128 Mex10 C@ .
uzbrojenia gowicy.
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Przy zamdwieniu narzedzi trzpieniowych 2 nietypowym mocowaniem

nalezy okreslic typ czedd chwytowe] oraz niezbedne wymiary.




6.4 Trzpieniowe

Frez trzpieniowy, typ THM-01 z dwoma lub trzema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykariczajgcego rowkdw, formatowania oraz nesting’u.

Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra
@ do gory.

Rodzaj obrobki: dokfadne frezowanie rowkéw, formato-

wanie.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie, drewno twarde,
drewno klejone, phyty widrowe, MOF, tworzywa sztuczne.

Cc0E@-@

Nr katalogowy Typ :‘ r:. n';‘ z n_

THM.01.09/022 THM-01 i 25 60 2 24000 HM .
THM.01.09/023% THM-01 i 25 70 2 24000 HM -
THM.01.09/006 THM-01 b 25 70 3 24000 HM .
THM.01.09/024 THM-01 i 30 70 2 24000 HM .
THM.0.07/7 THM-01 8 5 70 2 24000 HM .
THM.01.07/13 THM-01 g 32 &0 3 24000 HM .
THM.01.06/025 THM-01 10 32 70 2 24000 HM -
THM.01.06/001 THM-01 10 32 70 3 24000 HM .
THM.01.06/026 THM-01 10 45 100 2 24000 HM -
THM.01.071/001 THM-01 12 32 &0 3 24000 HM .
THM.01.01/003 THM-01 12 52 100 3 24000 HM -
THM.0N.02/001 THM-01 14 32 &0 3 24000 HM -
THM.01.02/005 THM-01 14 55 110 3 24000 HM -
THM.01.03/001 THM-01 16 35 20 3 24000 HM -
THM.01.03/026 THM-01 16 60 110 3 24000 HM .
THM.01.04/001 THM-01 18 52 100 3 24000 HM .
THM.01.05/001A THM-01 20 55 110 3 24000 HM .
THM.01.05/002 THM-01 20 70 120 3 24000 HM .

* THM.01.09/023 - cesc crwytowa d=8 mm

N 622 |[EID




Frez trzpieniowy, typ THM-02 z dwoma lub trzema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak pty-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykariczajacego rowkow, formatowania oraz nesting’u.
Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra
do gbry.

Rodzaj obrabki: dokfadne frezowanie rowkdw, formato-

wanie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, phyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

&

AT E L ER L LN Tl Trzpieniowe 6.4

THM.0Z.01/001 THM-02 12 12
THM.02.02/001 THM-02 14 12
THM.02.03/001 THM-02 16 35
THM.02.04/001 THM-02 13 52
THM.02.05/001A THM-02 0 55




W A1 HIELIGIT-S Frezy spiralne monolityczne

Frez trzpieniowy, typ THM-03 lub THM-04 z dwoma lub
TH M-03 l 04 ;ma ::EtZamr: skrawajacymi, :rzemal:l‘ﬂﬂ:dﬂ Pl'ﬂfﬁ;:"

nalnej obribki drewna litego oraz materialéw drewnopo-

chodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
ny do frezowania wykariczajacego rowkdw, formatowania

oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-
Q wadzanie widra do doluw. Zwickszona efektywnoéé odpro-
wadzenia widra.

Rodzaj obrobki: dokfadne frezowanie rowkdw, formatowa-
nie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
||I\ drewno klejone, phyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

| @

0B S|

Nr katalogowy Typ .IL :_ -I‘_ z n_

THM.03.09/001 THM-03 il n 60 2 24000 HM +
THM.03.07 /006 THM-03 2 i 70 z 24000 HM +
THM.03.06/001 THM-03 10 2 70 3 24000 HM +
THM.03.01.13 THM-03 12 32 a0 3 24000 HM +
THM.03.02/001 THM-03 14 32 a0 3 24000 HM +
THM.03.03/003 THM-03 16 15 % 3 24000 HM +
THM.03.05.002 THM-03 . 55 110 3 24000 HM +

THM.04.07/002 THM-(4 ] 25 70 2 24000 HM +
THM.04.06/001 THM-04 10 Y. 70 3 24000 HM +
THM.04.01/001 THM-4 12 32 &0 3 24000 HM +
THM.04.02/001 THM-4 14 32 &0 3 24000 HM +
THM.04.03/001 THM-(4 16 35 o0 3 24000 HM - ;
THM.04.05.001 THM-04 0 55 1no 3 24000 HM +




Frezy spiralne monolityczne e {HICLIGIEYN

THM-05/35p

Frez trzpieniowy, typ THM-05 z dwoma lub trzema ostrza-
mi skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrobki

drewna litego oraz materiatow drewnopochodmych jak ply-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania

zgrubnego. Specjalna geometria cdpowiada za odprowa-

dzanie widra do gory. Dostosowany do zwickszonych para-
metrdw obrobkowych.

THM-35 Premium

Frez trzpieniowy o wydtuzonej zywotnosd, typ THM-35

Premium z zataczang powierzchnig przytozenia oraz pole-

rowanymi wszystkimi powierzchniami skrawajacymi, prze-
mnaczony do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz
materialdéw drewnopochodnych. Frez zaprojektowany do
bardzo wydajnego frezowania zgrubnego. Dostosowany
do zwiekszonych parametréw obrébkowych.

Rodzaj obrabki: frezowanie wstepne rowkdw, formatowa-
nie zgrubne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, ptyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

THM-05 THM-35

' ’ Premium

D h L
mm mm mm
THM.05.00/002 b6 25 60 3 24000 HM
THM.05.09/006 - THM35.09006  » b 30 n 2 24000 HM
THM.05.07/010 - THM35.07.010 » 8 25 1] 2 24000 HM
THM.05.07/004 - 8 EY. &0 3 24000 HM
THM.05.06/024 -  THM35.06024  » 10 32 70 2 24000 HM
THM.05.06/001 +  THM.35.06.001 . 10 EY. i} 3 24000 HM
THM.05.06/025 10 45 100 2 24000 HM
THM.05.01,/001 +  THM35.01.001 . 12 EY. &0 3 24000 HM
THM.05.01/008 - 12 52 100 3 24000 HM
THM.05.02/001 +  THM35.02.001 - 14 32 &0 3 24000 HM
THM.05.02/024 - 14 55 110 3 24000 HM
THM.05.03,/001 +  THM35.03.001 . 16 35 0 3 24000 HM
THM.05.03/057 - 16 60 10 3 24000 HM
THM.05.04/001 «  THM35.04001  + 18 52 100 3 24000 HM
THM.05.05/001A -  THM3505.001A - il 55 110 3 24000 HM
THM.05.05/005 - il 70 120 3 24000 HM




6.4 Trzpieniowe

Frezy spiralne monolityczne

THM-06/361L

THM-06 THM-36
Premium

0@ =@

Frez trzpieniowy, typ THM-06 z dwema lub trzema ostrza-

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak phy-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
zgrubnego. Specjalna geometria odpowiada za odprowa-
dzanie widra do géry. Dostosowany do zwiekszonych para-
metrdw obrébkowych.

THM-36 Premium

Frez trzpieniowy o wydhlizonej zywotnosc, typ THM-36
Premium z zataczang powierzchnia przytozenia oraz pole-
rowanymi wszystkimi powierzchniami skrawajacymi, prze-
znaczony do profesjonalne] obrébki drewna litego oraz
materiatdw drewnopochodnych. Frez zaprojektowany do
bardzo wydajnego frezowania zgrubnego. Dostosowany
do zwigkszonych parametréw obrobkowych.

Rodzaj obrabki: frezowanie wstepne rowkdw, formatowa-
nie zgrubne.

Przeznaczenie: drewno lite miskkie, drewno twarde,
drewno klejone, ptyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

HM
S €0

Nr katalogowy Nr katalogowy D h L . i
Typ THM-06 typ THM-36 mm mm mm =

THM.06.07/002 . THM36.07.002 - a 25 70 2 24000 HM
THM.06.06/003 . THM36.06.003 - 10 3 70 2 24000 HM
THM.06.01/00 +  THM36.01.001 + 12 2 &0 3 24000 HM
THM.06.02/00 +  THM36.02.001 + 14 kY 80 3 24000 HM
THM.06.03/0M +  THM36.03.001 + 16 35 o0 3 24000 HM
THM.06.04/00 +  THM36.04.001 + 18 52 100 3 24000 HM
THM.06.05/001A +  THM3605.0001A  + 0 55 1o 3 24000 HM

: FABA :




Frezy spiralne monolityczne [Ris{sICLIGITEYN.

Frez trzpieniowy, typ THM-07 lub THM-08 z trzema ostrza-
mi skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki TH M-07 l 08

drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak ply-

ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
zgrubnego oraz wykariczajacego rowkow, formatowania
oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-

wadzanie widra do gdry. Frez wyposazony w dodatkowe @
famacze widra zwickszajace stopieri rozdrobnienia widra.

Zwickszona efektywnoét odprowadzania widra. Dostoso-
wany do zwiekszonych parametréw.

Rodzaj obrabki: frezowanie rowkdw, formatowanie zgrub-

ne oraz doktadne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,

drewno klejone, ptyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

e C e
=0 O

Nr Katalogowy v [ L
THM07.06/001 THM-07 10 5 0 3 24000 M+
THM07.01/001 THM-07 2 1 8 3 24000 M+
THMLO7.03/001 THM-07 16 52 110 3 24000 M+
THM.7.05/001A THM-07 bl 55 110 3 24000 M+
Nr katalogowy L Ll
THM.08.06/001 THM-08 10 % 70 3 24000 M+
THAL08.01/001 THM-08 12 Y 80 3 24000 M+
THA08.03/001 THM-08 16 52 110 3 24000 M+
THM.08.05/001A THM-08 20 55 110 3 24000 M+




6.4 Trzpieniowe

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-09 z dwoma
ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
robki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
d jak ptyta widrowa, MDF i inne. Frez zaprojektowany do pre-
@ cyzyjnego formatowania phyt obustronnie okleinowanych.
Brak wyrywania okleiny dzieki zmiennemu kierunkowi spi-
rali typu turbo. Dostosowany do zwiekszonych parametréw
obrébkowych. Zmniejszone opory skrawania. Mozliwose

wielokrotnego ostrzenia.

Rodzaj obrébki: cbrobka wykariczajaca.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, phyty widgrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

] -

Nr katalogowy Typ = n Lt z n_

THM.09.07.002 THM-09 8 £ 80 242 24000 HM +
THM.09.07.010 THM-09 8 1 80 343 24000 HM +
THM.09.06/001 THM-09 10 Y] 80 242 24000 HM .
THM.09.06.012 THM-09 10 1 80 343 24000 HM +
THM.09.01.04 THM-09 1 E9) 80 343 24000 HM +
THM.09.01/001 THM-09 12 ) % 242 24000 HM .
THM.09.02/001 THM-09 in 5 10 242 24000 HM +
THM.09.03/001 THM-09 16 5 10 242 24000 HM +
THM.09.03.015 THM-09 16 5 10 3143 24000 HM +
THM.09.05/001 THM-09 0 5 10 242 24000 HM +
THM.09.05.005 THM-09 0 5 10 3113 24000 HM +

: FAHA:




Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-10 z trzema
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz materiatdw drewnopocho-
-dnych jak plyta widrowa, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
ny do zgrubnego wykonywania otwordw pod zamki w
drzwiach. Frezowanie na glebokosci do 95 mm z odpro-
wadzeniem widra. Dostosowany do zwiekszonych para-
metrdw cbrabkowych.

Rodzaj ebrabki: glebokie frezowanie zgrubne, frezowanie
kieszeni zamka.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie, drewno twarde,
drewno klejone, phyty wigrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Trzpieniowe 6.4

d
mm

THM.10.03/001 THM-10 16 16
THM.10.03.036 THM-10 16 16
THM.10.03/002 THM-10 16,5 18

THM.10.04/003 THM-10 13 18

h, h L .
Imim mm mm

60 100 150 3
60 100 150 3
60 100 160 3
60 100 160 3

+
+
+




W1 HIELIGITS Frezy spiralne monolityczne

TH M_ 1 1 l 1 2 Fn-ez h'zpie_niowy:, typ THM-11 lub TI-IH—12.2 trzerr!a ustrza—-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki

drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak phy-

ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-

..L'. nia wykariczajagcego rowkdw, formatowania oraz nesting'u.
O Frez wykorzystywany réwniez do wiercenia przelotowego
oraz nieprzelotowego. Dodatkowa faza 30° poprawia jakosc

otworu przy wyjsciu narzedzia z materiatu. Specjalna geo-
metria odpowiada za odprowadzanie widra do géry.

Rodzaj obrobki: frezowanie rowkdw, formatowanie, frezo-

wanie wykariczajgce, wiercenie.

= Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
/\ drewno klejone, plyty widrowe, MDF tworzywa
sztuczne.

h2

- ¥ v 'IR_T.\

| 1 N f 1 | i \

.

'.' |!| |-| | 'I-I|
CEAEE . k.4

S el - - YN

Nr katalogowy Typ L1 z n_

THM.11.01/001 THM-11 12 45 9 110 3 24000 HM +
THM.11.02/001 THM-11 14 9 100 3 24000 HM -
THM.11.03/001 THM-11 16 50 9 120 3 24000 HM +

Nr Katalogowy ™

§e
i
e o o l_;r
i~
~
r

THM.12.01/001 THM-12 12 45 110 3 24000 M+
THM.12.02/001 THM-12 14 2 100 3 24000 M+
THM.12.03/001 THM-12 16 50 120 3 24000 M+
TS
LFABAJ



Frezy spiralne monolityczne e {HICLIGIEYN

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-13 z dwoma

ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne]
obrébki drewna litego oraz materiatdw drewnopocho-
dnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany Q
do grawerowania. Frez wykorzystywany réwniez dofazowa- =
nia i pogtebiania otwordw.

Rodzaj obrobki: grawerowanie, fazowanie, pogltebianie

otwordw.
Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde, | 6" |
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne. <

I

8]

THM.13.07/0M THM-13
THM.13.01/0M THM-13 12

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-14 z dwoma
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego oraz materiatow drewno pochodnych
jak plyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do gra- -
werowania oraz frezowania rowkdw ksztattowych.

Rodza] obrébki: grawerowanie, frezowanie rowkdw
ksztattowych.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewneo klejone, ptyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

S er] -

an an = z
THM.14.09/00 THM-14 6 9 60 3 2
THM.14.00.M7 THM-14 6 2 1] E) 2
THM.14.07.006 THM-14 4 5 1] 4 2
THM.14.07/0M THM-14 8 n 1] 4 2
THM.14.06/002 THM-14 10 13 a0 5 2
THM.14.06.07 THM-14 10 32 a0 5 2 24000 HM +
THM.14.01.13 THM-14 12 12 a0 L] 2 24000 HM - ;
THM.14.03.011  THM-14 16 _ 52 1o 8 2 24000  HM™ +

D] 631




WA IELIGITS Frezy spiralne monolityczne

TH M—1 5 l 1 6 Frez trzpieniowy, typ THM-15 lub THM-16 z dwoma lub

trzema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego oraz materialdéw drewnopo-

chodnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
o ny do frezowania wykariczajacego rowkdw, formatowania

oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-
wadzanie widra do gory. Pogrubiona czesé chwytowa.

Rodza] obrobki: frezowanie rowkdw, frezowanie wykari-

czZajgce.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, ptyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Nr katalogowy Typ e . z n_

THM.15.12/001 THM-15 5 [ 15 60 2 24000 HM +
THM.15.08/001 THM-15 6 8 N 70 2 24000 HM +
THM.15.08/001 THM-15 7 & 0 70 . 24000 HM +
THM.15.07 /001 THM-15 3 10 30 a0 2 24000 HM +
THM.15.17/001 THM-15 9 10 30 a0 2 24000 HM +
THM.15.06/001 THM-15 10 12 30 a0 2 24000 HM +

] 60
&

THM.16.12/0M THM-16 5 15 2 24000 HM +

THM.16.09/001 THM-16 ] 20 ] 2 24000 HM +

THM.16.07/001 THM-16 8 10 30 80 2 24000 HM +
b I .-‘h]i.s‘k'



AT E L ER L LN T Trzpieniowe 6.4

Frezy stopniowe THM-25 wykonujemy wylacznie pod THM 25
indywidualne zamoéwienie klienta. Frezy trzpieniowe m

stopniowe i profilowe wykonujemy z pozytywnym lub stopnio

negatywnym kierunkiem spirali.
Istnieje mozliwosé zastosowania réznego profilu narze-

dzia.

Zalety stosowania THM stopniowege | profilowego:

= Mozliwost wykonania kilku operacji za pomoca jednego
narzedzia.

= Wyeliminowanie niewspdtosiowosc dzieki zastosowaniu
jednego mocowania narzedzia.

= Szybsze wykonanie operacji w pordwnaniu do pracy kil-
koma narzedziami.

= Potrzeba mniejsze] ilosci oprawek na maszynie.

= Wysoka zywotnost i jakosé frezowania.

«  Spadek kosztow energii.

= Mniejsze koszty produkcji jednostkowej.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne. "

Zamdwienie powinno zawierad wszystkie wymiary przed-
stawione na szkicu.
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