


Informacje podstawowe

Glowice

Glowice nasadzane do plaszczyzn z nozami ze stali szybko-
tnacej (H3%) przeznaczone do profesjonalnej obrébki
drewna litego miekkiego oraz  z nozami z |lutowanymi
ostrzami z weglika spiekanego (HM) przeznaczone do pro-
fesjonalnej obrobki drewna litego migkkiego, twardego
oraz klejonego i innych materiabéw drewnopochodnych.
Drugi rodzaj glowic do obrébki powierzchni ksztattowych
z nozami do profilowania (H55) craz z mozami ksztattowymi

z weglika spiekanego w formie wymiennych plytek.

Noze do glowic wykonywane z najwyzsze] jakosci stali
szybkotnace] w specjalne] technologii obrébki cieplnej
w piecu prézniowym, odpowiednio dobrane] do rodzaju
obrobki, materialu  obrablanege oraz  parametrow
i warunkéw panujacych podczas obrobki, aby zapewnié
prawidtows prace narzedzi zardwno w standardowych
warunkach, jak i przy skrajnie trudnych warunkach pracy.

Rozdziat Glowice zawiera jedynie przykladowe typy i rodzaje
glowic oraz zestawdw glowic z podstawowymi ich wymiara-
mi. Duzym asortymentem sa glowice na specjalne zamdwie-
nie klienta, spelniajagce szzegdlows wymagania odbiorcy.
Przed projektowaniem i wykonaniem takich glowic bierzemy
pod uwage szereg zagadnieri zwiazanych z wymaganiami
klienta takimi jak: oczekiwana jakosé obrdbki, rodzaj maszy-
ny i jej parametry, rodzaj materiatu obrabianego oraz wiele
innych dostarczonych przez klienta. Istnieje mozliwosé pro-
dukgi narzedzi specjalnych ze skosng powierzchnig natarcia,
zoptymalizowanym sphywem widra oraz mocowaniem hydro,
przeznaczonych do profesjonalnej, bardzo doktadnej obrébki
drewna litego craz innych materialéw drewnopochodnych z
predkosciami posuwu do 200 m/min. Glowice produkowa-
ne 53 z rdznego rodzaju mocowaniem, natomiast na uwage
zastuguje mocowanie hydro oraz wszelkiego rodzaju mo-
cowania na trzpieniach stozkowych H5K oraz mocowanie
H5K 85 W5. Konstrukgja mocowan zapewnia zawezong to-

lerancje bicia promieniowego zredukowang do minimum.
Dzieki systemowi hydro oraz H5K 85 W5, kudry pozwala
réwniez na idealne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoka
Jjakoécig powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwosé
pracy z zastosowaniem wysckich predkosci skrawania oraz
predkotc posuwowych.

Czas projektowania i produkgi glowic lub zestawdw glowic
na spedalne zamowienie klienta, w duzej mierze nie przekra-
za 10 dni robozych po dokonaniu wszystkich uzgodnieri.
Standardowe wymiary gabarytowe glowic mieszczg sie
w zakresie D =400 mmoraz B__ =350 mm z wyjatkiem glowic
spiralnych typ: G309 1 G509, dla ktérych B__ = 250 mm. W przy-
padku cbrobki szerszych elementdw istnieje mozliwosE zapro-
jektowania oraz wykonania zestawu skiadajacego sie z kilku

glowic.

Wszystkie rodzaje glowic produkowane s3 na nowocze-
smych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-
wanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wyscka
doktadnose i precyzje wykonywanych narzedzi. Kontrola
miedzyoperacyjna i ostateczna weryfikuje wykonanie na-
rzedzi i pozwala na wypuszczenie narzedzia do klienta
zgodnie z zalozona dokumentacja techniczna oraz obowia-
zujacymi normami. Konstrukcja | wykonanie s3 zgodne ze
wszystkimi punktami normy bezpieczeristwa EN/PN-847-1
obowiazujace] dla narzedzi do mechanicznej obrobki drewna.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:
« frednice zewnetrzna narzedzia (D) lub zakres srednic,

+ 4rednice otworu narzedzia (d),

L]

ilos¢ zebow (z) lub predkoi¢ obrotows wrzedona
i pred-kosE posuw,

+ rodzaj materiatu obrabianego,

« zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzar,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.

FABA
™




Informacje podstawowe

Spis tresci
5. GLOWICE
System oznaczen 5.3
Piktogramy 5.4
Kierunek obrotéw 5.4
5.1 Glowice do rowkow 5.5
5.2 Frezy spiralne 5.10
5.3 Glowice spiralne 5.12
5.4 Glowice proste 5.18
5.5 Glowice hydro 5.24
5.6 Glowice z mocowaniem HSK 85 WS 5.29
5.7 Glowice profilowe 5.32
System
oznaczania glowic
Sposob mocowania
- mocowanie standard Rodzaj kerpusu Rodzaj ostrza
H - mocowanie hydro ST - stalowy Srednica HSS - stal szybkotnaca
L - mocowanie HSK 85 WS AL - aluminiowy otworu HM - weglik spiekany

I S S |

1100-4|(H | |125|x|ST|-(180| /|40 |.|4|.[HSS|| L
I 1 _ 1 N |

Typ Srednica Szerokosc Liczba zebow -z Kierunck obrotow
P - prawe
L -lewe
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie korpus ze stali lub aluminium

drewno lite suche twarde obrébka powierzchni ptaskich

plyta wiérowa obrébka wregéw

drewno klejone obrébka rowkow

pltyta MDF obrébka krawedzi

tworzywo sztuczne profilowanie

weglik spiekany rozdrabnianie widra

stal szybkotnaca posuw mechaniczny

mocowanie hydro pOSUW reczny

mocowanie HSK 85 WS obnizony poziom hatasu

S HBBOOOMD
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-
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«  produkt dostepny / magazynowy
+ mozliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych

Kierunek
obrotow
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Glowica nasadzana do rowkdw, typ 1100-1 z odpowie-
dnio dobrang lizba ostrzy skrawajacych, przemnaczo-
na do profesjonalne] obrobki drewna oraz materiabow
drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do frezowania wstepnego | wykanczajace-
go powierzchni paskich. Korpus wykonywany ze stali lub
aluminium.

Rodzaj ebrobki: wstepna i wykariczajaca obribka po-
wierzchni plaskich.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wid-
rowe, MOF.

Glowice do rowkéw

Glowice 5.1

&}

D,

=400 mm, B

P man

=120 mm

O&E8 =
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5T AL T AL ST AL ST AL T AL 5T AL
20 + + + + + + + + + + + +
25 + + + + + + + + + + + +
30 + + + + + + + + + + + +
40 + + + + + + + + + + + +
50 + + + + + + + + + + + +
&0 + + + + + + + + + + + +
&0 = = + + + + + - - = = +
100 + + + + + + + + + + + +
Nr katalogowy Typ Korpus - At = z
G101-080-2504-0 1100-1 5T 8 50 30 4 HM .
G101-080-2604-0 1100-1 ST 80 60 30 3 HM -
G101-100-2304-2 1100-1 5T 100 30 30 4 HM -
G101-100-2504-2 11001 5T 100 50 30 4 HM -
G101-100A2504-2 1100-1 AL 100 50 30 3 HM -
G101-125-4504-2 1100-1 5T 125 50 40 4 HM +
G101-125-4506-2 1100-1 5T 125 50 40 & HM -
G101-125-4604-3 1100-1 5T 125 60 40 4 HM +
@101-125A4604-4 1100-1 AL 125 60 40 4 HM -
G101-160-6406-2 1100-1 5T 160 40 50 i HM +

Nz Bx12x15

&
& +

Kostia B-3x115x9

WHASD0011

Sruba TOR 1011

M7x20

e -
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5.1 Glowice Glowice do rowkéw

Glowica nasadzana do rowkdw, typ 1100-3 z odpowiednio
dobrang liczbg ostrzy skrawajgcych oraz nacinakami pra-
wymi i lewymi przeznaczona do profesjonalnej obrabki
drewna oraz materiabdw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowa-
nia rowkow oraz wregow. Szerokos¢ wykonywanych profili
réwna szerokosci glowicy. Korpus wykonywany ze stali lub

aluminium.

Rodzaj obrébki: dokladna obrdbka wregdw oraz rowkdw
o wymiarze réwnym szerokosci glowicy.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wis-

NNNEE

rowe, MDF, tworzywa sztuczne.

L

= 200 mm, B =120 mm

D
w - e DA
=
O-.- @ /‘ﬁ-

Bmm |ST AL ST AL|ST AL|ST ML |ST AL|ST mL|ST m|ST AL|ST AL|ST A|sT MlSsT M
0 + + + 4+ + 4+ + 4+ + + 4+ + + + 4+ + 4+ + + 4+ o+ o+ o+ 4+
55 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0+
30 + + + + 4+ + + + + + + + + + + + + + F+ + + + o+ o+
40 + + + 4+ + 4+ + 4+ + + 4+ + + + 4+ + 4+ + o+ 4+ + o+ o+ 4+
50 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0+
60 + + + 4+ + 4+ + 4+ + + 4+ + + + 4+ + 4+ + + 4+ o+ o+ o+ 4+
80 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 0+
100 + + + +# + + + + + + + + + + + + + + +F + + + o+ 4+
G103-125-2202-2 1100-3 5T 125 N 30 v+l HM +
G103-125A2204-2 1100-3 AL 125 .| 30 4vi+2 HM +
G103-125-1302-2 1100-3 5T 15 30 30 2vl+2 HM +
G103-125-2404-4 1100-3 5T 125 40 30 4v2+2 HM +
6103-125A2404-4 1100-3 Al 125 40 30 4v+2 HM +
G103-125-2504-4 1100-3 5T 125 50 30 4v+2 HM +
G103-125A2504-4 1100-3 AL 125 50 30 4v2+2 HM +
G103-160-2404-0 1100-3 5T 160 40 30 4v42 HM +

Czesd zamienne do glowic 1100-3

%

Nriat.  Narwa Wit  Namwa Wymilary

NG B04x12x15 ﬁ +  WHASDOOT! SmibaTOR1011 M7x20 X -
NODOOSIS Mg Mx14x2 @ - whasocoos SmbaTORI06F  msxes @ -
Kesta  B2x115x9 ﬁ +
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Glowice do rowkéw Glowice 5.1

Zestaw glowic nasadzanych do rowkdw, typ 1100-3 z od-
powiednio dobrana lizba ostrzy skrawajacych oraz naci-
nakami prawymi i lewymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania rowkow prowadzacych umozliwiajacych precyzyjne
prowadzenie krétkich i zakrzywionych elementdw na fozu

maszyny. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.
Rodzaj obrobki: frezowanie rowkéw prowadzgcych.

Przeznaczenie: drewno lite twarde oraz miekkie.

80 3 1

100 4 1

uﬂ 5 1 10 10 10 10 20

14':' 'E 1 - o : : o -

170 8 1 i o bt
—
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N
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| AL 5T AL ST AL ST AL ST AL ST AL
1 + + - > + + + + + + + - >
100 + + + + + + + + + + + +
120 + + + + + + + + + + + +
140 + + + + + + + + + + + +
170 + + + + + + + + + + + +
Czesd zamienne do zestawu glowic
Nr kat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
N0000R02 Naz 9,6x12x1,5 ﬁ . WHAKADD10 Kostka 18x11,560 @ .
NODOO594 Nz 20,601 2415 @ + WHASD00T1 Sruba TOR 1011 M7a20 Q@j .
NODDOR18 Nz 14x14x2 @ . WHAS00007  SrubaTOR 1262 M523 CC@ -
WHAKADOZ5 Kostka 811,569 @ . WHAS00008 Sruba TOR 1064 M5x6,5 @ .
'. FABA
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5.1 Glowice Glowice do rowkéw

Zestaw glowic do rowkdw z regulacja, typ GR, z odpowie-

G R ZEStaw dnic dobrang liczbg ostrzy skrawajacych oraz nacinaka-

} - mi prawymi i lewymi, przeznaczony do profesjonalnej
2 g OWIC obrébki drewna oraz materialéw drewnopochodnych jak
plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania rowkdw oraz wregéw. Regulacja szerokosci za
pomocy przektadek dotaczonych do zestawu z przyrostem
0,1 mm. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrobki: dokfadna obrébka wregow oraz rowkdw.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, forniro-
we, phyty widrowe, MDFE

b e

K]
i
R

¥
-1
¥
P

Fardrayi
5 30 35

N
m%s!i

ST AL ST AL 5T ST AL 5T ST AL T AL
B=15 + + + + + + +
10=19 + + + + + + + + + + + + + +
12+2250 + + + + 1 + + + + + + + + +
125024 + + + + + + + + + + + + + +
15,5030 + + + + + + + + + + + + + +
20,5040 + + + + + + + + + + + + + +
2549 + + + + + + + + + + + + + +
30,5060 + + + + + + + + + + + + + +
40,5080 + + + + + + + + + + + + + +
50,5000 + + + + + + + + + + + + + +
60,50--120 + + + + + + + + + + + + + +
(zetd amienne do zestawu glowic
Nrkat. Nazwa Wymilary Nrkat. Narwa ‘Wymiary
Naz (B/240,5)x12x1.5 iﬁi + WHAS00007 Sruba M5x23 % .
NDODOS13 Nacinak 14514x2 @ . WHAS00011 SrubaTOR 1011 M7x20 % .
Kostka B-2/2,5x11,5%9 ﬁ + Na specjalne zamowienie istnieje rownie? modliwost wykonania zestawn GR
skiadajacego sie 2 3 glowic.
PEABAY
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Glowice do rowkéw Glowice 5.1

Zestaw glowic do rowkdéw z regulacja, typ GR z dwoma GR Zestaw
ostrzami skrawajacymi oraz dwoma nacinakami prawymi i

dwoma lewymi (z=2 v2+2), przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania rowkow oraz wregow. Regulacja szerokosci za
pomoca przektadek dotaczonych do zestawu z przyrostem
0,1 mm. Szerokos$c robocza 4+7.5 mm wykonywana ze-
stawem dwuczesciowym, szerokosc 415 mm - zestawem
trzyczesciowym.

Rodzaj obrobki: dokladna cbrabka wregdw oraz rowkow.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, fornirowe,
phyty widrowe, MOF.

Nrkat. Narwa Wymlary
NODOOS01 Ndz 7,50121,5 rﬁ . WHAS00054 Sruba 1402 M4x0,5 @ .
NDODO706 Ndz 18x18x1,95 @ . WHASOD056  Makretkazpodkiadky — M4x0,5 ﬁ? .
NDOOO817 Nacinak 14x14x1,2 . WHAWO0004 Wiret DING15 M6x16 <G -
WHAKAO348 Kosta 7,5x11,565,8 tﬁ' .
LI_'_KI& '}



5.2 Glowice Frezy spiralne

FS'01 IFS'OG P IUb I. Frez masadzany spiralny, typ F5-01 prosty ze zwiekszong

iloscia ostrzy skrawajacych oraz typ F5-06 o wydluzonej
zywotnosci z katem osiowym, przeznaczone s do profe-
sjenalnej obrobki wykariczajace

drewna oraz materialéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
powierzchni plaskich z duza iloscia sekdw oraz réznokie-
runkowym ukladem wiékien. Przystosowany do obrdbki z
naddatkiem materiatu do 4 mm.

Rodzaj obrobki: cbrébka srednio dokladna powierzchni
plaskich materiatéw z duza iloscia sekdw oraz z réznokie-

runkowym uktadem widkien.

Przeznaczenie: drewno twarde, plyta widrowa, MDF.

m

H

/

1 H

40 + + + + +

60 + + + + +

a0 + + + + +

100 + + + + +

120 + + + + +

160 + + + + +

180 + + + + +

200 + + + + +

M0 + + + + +
Nr katalogowy Nr katalogowy v D B d z

prawe lewe mm mm mm

FSOTW100PO002 FSOTW100L0002 F5-01 100 56,25 30 12 (36) HM -
FSOTW100PO031 FSOTW100L0031 F5-01 100 160 35 12 (96) HM -
FSOTW125P0006 FSOTW125L0006 F5-01 125 100 40 12 (60) HM +
FSOTW140P0018 FSOTW1400L0018 F5-01 140 80 35 12148) HM -
FSOTW140P0020 FS0TW140L0020 F5-01 140 120 35 12(72) HM +
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Frezy spiralne Glowice 5.2

Frez nasadzany spiralny z tamaczem widra, typ F5-02 prosty

do obrébki zgrubnej oraz typ F5-07 o wydluzonej zywot- F s_oles_07
no4ci z katem osiowym, przeznaczone 53 do profesjonalnej
obrébki zgrubnej drewna oraz materialdw drewnopochod-
nych jak plyty widgrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do
frezowania powierzchni ptaskich z duza iloscg sekow oraz
réznokierunkowym ukfadem wiSkien. Przystosowany do
obrébki z naddatkiem materiatu do 4 mm.

Rodzaj obrabki: obrdbka wstepna powierzchni plaskich
materiatéw z duzj iloscia sekdw oraz z réznokierunkowym

uktadem whokien.

Przeznaczenie: drewno twarde, plyta widrowa, MDE

10 + + + + +
60 + + + + +
&0 + + + + +
100 + + + + +
120 + + + + +
160 + + + + +
130 + + + + +
200 + + + + +
240 + + + + +

l I-'."uE-'.."ui




5.3 Glowice Glowice spiralne

Glowica nasadzana spiralna, typ G1115 z szescioma ostrza-
mi skrawajgcymi, przeznaczona do profesjonalnej obrob-
ki drewna oraz materialéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do obrébki
wstepnej powierzchni plaskich z réznokierunkowym ukia-
dem widkien. Przystosowana do obrébki z naddatkiem
materiatu do 8 mm. Korpus wykonywany ze stali lub alu-

Minium.

Rodza] obrobki: obrébka wstepna oraz zgrubna po-
wierzchni plaskich materiatléw z réznokierunkowym ukia-
dem wihdkien, kopiowanie ksztattdw.

Przeznaczenie: drewno twarde, plyta widrowa, fornirowa,
MDF.

=11 Lol

]
%
5

ST AL ST AL T AL
40 L] + + + + + +
&0 10 + + + + + +
&0 14 + + + + + +
100 13 + + + + + +
120 1 + + + + + +
160 30 + + + + + +
180 34 + + + + + +
200 3 + + + + + +

Nr katalogowy Typ

D B d

GITISRIO0A0860 G115 AL 100 30 30 24+242(14) HM P +
GITISRI031060 61115 §T 100 100 35 24242(18) HM P +
GITISRIZSA41860 G111 AL 125 180 40 24242034) HM P +
GITISRI40A31060 61115 AL 140 100 3 24242(18) HM P +
(zedd zamienne do glowic G1115
Nr kat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
NOO0DB0S Niz  20x12x15 (5] - wwsooss  Sbalorsis  memsex2 @+
WHAKAOS43P  Kostia  17x11x7 ﬂ +  WHAIDI36 NaketaTORMIG0  MaL ' +

—
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Glowice spiralne Glowice 5.3

Glowica nasadzana spiralna, typ G109 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalne] obrabki drewna
litego. Glowica zaprojektowana do frezowania wstepnego po-
wierzchni plaskich. Geometria ostrzy skrawajgcych oparta na li-
nil spiralnej. Duza liczba nozy pozwala na zastosowanie duzych
posuwdw oraz zapewnia optymalizacje obciazenia wrzeciona
maszyny. Przystosowana do obrabki z naddatkiem materizhs
do 10 mm. Korpus wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrabki: obrobka wstepna plaszczyzn
Przeznaczenie: drewno mickkie | twarde

Wymiary ostrza skrawajacego.

Nriatalogowy  Typ Kopus D e i z

G109-100-2104P-0 G109 ST 100 100 30 4+4(32) HM P +
GI09-125-2124P-0 G109 5T 125 120 30 H4(40) HM P +
G109-125A2124P-0 G109 AL 125 10 30 444 (40) HM P +
G109-125-4234P0 G109 ST 125 L] 0 H4(72) HM P +
G109-140-4104P-0 G109 ) 140 100 40 4432 HM P +

NOO00E39 iz 143x143x25 @ . WHAS00015 Sruba TOR 1065 M5x10 % .

Powyiej srednicy D=140 mm miiliwosc wykonania mocowania hydro (d=50 mm).

i FABA




5.3 Glowice Glowice spiralne

6209 Glowica nasadzana spiralna, typ G209 z czterema

ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej
obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do frezo-
wania wstepnego oraz zarubnego powierzchni plaskich.
Geometria ostrzy skrawajgcych oparta na linii spira-
Inej. Zwiekszona liczba ostrzy pozwala na zastosowanie
wiekszych posuwdw oraz zapewnia optymalizacje obcia-
zenia wrzeciona maszyny. Przystosowana do obrabki z
naddatkiem materiatu do 10 mm. Korpus wykonywany ze
stali lub aluminium.

Rodzaj obrobki: cbrobka wstepna plaszczyzn

Przeznaczenie: drewno migkkie i twarde

/ WI Wymiary ostrza skrawajacego.
| 22
*3 -1 | [o%

Nr katalogowy Ty Korpus el L ek > l\

(209-100-2084-0 6209 5T 100 80 30 4+428) HM P +
(G209-100A2084-2 6209 AL 100 80 0 4+424) HM p +
G209-100-2104-0 6209 5T 100 100 30 4+436) HM P +
(209-100A4104-0 6209 AL 100 100 40 4+436) HM P +
6209-125-41240 6209 5T 125 120 40 444 (44) HM P +
(G209-125A4124-0 6209 AL 125 120 40 4+4(44) HM P +
6209-125-42340 G209 ST 125 0 40 4+4(34) HM P +
(G209-125A4234-0 G209 AL 125 B0 40 4+4(34) HM P +
6209-140-4104-0 G209 ST 140 100 4 4+436) HM P +
(G209-140A4104-0 6209 AL 140 100 40 4+436) HM P +

e

NOOOOE18 Ndz 14x14x20 @ . WHASDOO15 Sruba TOR 1065 M5x10 % -
Powyzej srednicy D=140 mm modliwose wykonania mocowania hydro (d=50 mm).
Peana
WEABAZ




Glowice spiralne Glowice 5.3

Glowica nasadzana spiralna, typ G309 z czterema profilowy-
mi ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalne
obrobki drewna litego. Glowica zaprojektowana do frezo-
wania srednio dokladnego powierzchni plaskich. Geometria
ostrzy skrawajacych oparta na linii spiralnej. Powickszona
lizba nozy pozwala na zastosowanie znacznie wiekszych
posuwdw oraz zapewnia w wiekszym stopniu optymalizacje
obdazenia wrzeciona maszyny. Profilowe ostrza skrawajace
pozwalajg uzyskat wysoka jakos¢ powierzchni obrabianej.
Glowica przystosowana do obrobki wykariczajacej z naddat-
kierm materialu do 10 mm. Korpus wykonywany ze stali lub
aluminium.

Rodza) obrébki: obrabka srednio dokladna plaszczyzn
Przeznaczenie: drewno miekkie | twarde

Wymniary ostrza skrawajacego.

D, =400mm,B__=250 mm

1 Jolx 0

Wiatiogowy ~ Tp  Kops D B g 2 h
E309-100-4104-8 309 ST 100 100 40 4+4 40 HM P +
309-10084104-8 309 AL 100 100 40 4+4 (40 HM P +
E309-125-4124-B 309 ST 125 120 40 4+4(48) HM P +
309-125A41 24-8 309 AL 125 120 40 4+4 (48) HM P +
@309-125-4234-8 30e ST 125 230 40 444 (100) HM P -+
E309-140-4104-8 309 ST 140 100 40 4+4 (40 HM P +

o e w8

RO0000710 Niiz 4x14x20 150 @ - WHASD0015 Sruba TOR 1065 M5x10 % .

Powyiej srednicy D=140 mm medliwose wykonania mocowania hydro (d=50 mm).

D>




5.3 Glowice Glowice spiralne

Glowica nasadzana spiralna, typ G509 z trzema profilowymi
ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjenalnej ob-
rébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do precyzyj-
nego frezowania srednio dokladnego powierzchni plaskich.
Geometria ostrzy skrawajacych oparta na linii spiralnej.
Profilowe ostrza skrawajace pozwalaja uzyskad zwiekszona
jakosé powierzchni obrabiane]. Zwiekszona liczba nozy po-
zwala na zastosowanie duzych posuwdw oraz gwarantuje
optymalizacje obciazenia wrzeciona maszyny. Glowica przy-
stosowana do obrdbki wykariczajacej z naddatkiem materia-
tu do 10 mm. Kerpus wykenywany ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrébki: cbrdbka srednio doktadna plaszezyzn

Przeznaczenie: drewno miekkie i twarde

1

% Wymiary ostrza skrawajacego.

D =400mm,B__=250 mm

O

ST AL T AL 5T AL
100 17 + + + + + +
130 36 + + + + + +
160 ] + + + + + +
40 12 + + + + + +

Nr katalogowy Twp Korpus
G509-140-5163P-B G509 5T 140 160 45 343 (48) HM P +

Cze<d zamienne do glowic G509
Nr kat. Nazwa Wymiary R1/R2 Nrikat. Nazrwa Wymiary
NOODOT733 Nz 15x15x25 150005 . WHASDD S Sruba TOR 1065 M5x10 % .

Powyiej rednicy =140 mm medliwost wykonania mocowania hydro (d=50 mm).

: FABA :




Glowice spiralne Glowice 5.3

Glowica nasadzana spiralna hydro typ G709H przeznaczona
do profesjonalnej obrabki drewna litego. Glowica zaprojek-
towana jest do zgrubnego frezowania powierzchni plaskich.
Ostrza skrawajace ustawione s3 pod katem osiowym. Rowki
widrowe wykonane sa po linii spiralnej co pozwala na do-
bre odprowadzenie widréw. Duza liczba ostrzy pozwala na
zastosowanie bardzo duzych posuwdw oraz zapewnia opty-
malne obdazenie wrzeciona maszyny. Glowica przeznaczo-
na do obrébki zgrubnej z naddatkiem do 10mm. Korpus wy-
konywany jest ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrébki: obrabka wstepna plaszczyzn
Przeznaczenie: drewno migkkie | twarde

1) AL
100 + + + + + +
120 + + + + + +
160 + + + + + +
200 + + + + + +
15 + + + + + +
Nr D B d
katalogowy Typ Korpus el el el z System hydro
G709-180552205-B G703H ST 180 200 45 S5 (1100 C +
(G709-180G62356-C G709H 5T 180 35 50 646 (144) C -
G709-2005A2356-B G709H ST N0 35 70 646 (144) A +
G709-200552656-B G703H 5T )] 265 45 B+6 (168) A -
Czetd zamilenne do glowic GT09H
Nrkat. Narwa Wymiary R Narwa Wymiary
N000O777 NGz 5x15x25 115 @ - WHASOO29  SubaTOR1065  MGx17 % :
Systemy hydro - strona 5.24 WHAS00015*  Sruba TOR 1065 M5x10 % .

* sruba stosowana w gtowicach z korpasem AL
P Y
WIABA :




5.4 Glowice Glowice proste

1100_14 Glowica masadzana prosta, meonolityczna, typ 1100-

14 z odpowiednic dobrang liczbg ostrzy skrawajacych,

przeznaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego.
Glowica zaprojektowana do frezowania wstepnego oraz
zgrubnego powierzchni plaskich. Podstawowy wymiar
ostrza 50x12x1,5 mm. W celu zwigkszenia zakresu wy-
miarowego stosowane réwniez ostrza 4001 2x1,5 mm oraz

60x12x1,5 mm. Korpus wykonywany ze stali lub aluminium.
Rodzaj ebrébki: obrdbka wstepna i zgrubna plaszczyzn.

Przeznaczenie: drewno lite twarde.

125
2000
50
F
ST AL ST AL
] + + + + + +
146 + + + + + +
194 + + + + + +
M2 + + + + + +
D B d
Nr katalogowy Typ Korpus i mm mm .
G114-125-4128-0 1100-14 ST 125 120 40 4 HM
G114-125-4014-0 1100-14 ST 125 146 40 2 HM
G114-125-4216-0 1100-14 ST 125 210 40 3 HM +
Czedd zamilenne do glowic 1100-14
Nriat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
NOOOOS10 Néi 50x12x1,5 ﬁ . WHAKADD43 Kostka 47x11,560 = 1+
WHASD0011  Sruba TOR 1011 MTx20 ap -
TS
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Glowice proste Glowice 5.4

Glowica nasadzana profilowa, typ 1100-4 z odpowiednio do-

brang liczbg ostrzy skrawajgoych oraz dodatkowymi nozami do
rowkadw, do fazowania lub zackraglania, przeznaczona do pro-

1100-4 z nozami
profilujagcymi

fesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do
frezowania powierzchni plaskich oraz jednoczesnego profilo-
wania krawedzi przedmiotu obrabianego. Regulagja wysokosd
ostrzy za pomoca sprezyn. Opcjonalnie glowica moze byé wy-
posazona w noze FKB-45" oraz FKB-R (dla R = 1-3 mm). Glowica
wykonywana ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrobki: obrobka wstepna | wykariczajaca
plaszczyzn z mozliwoscig profilowania krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde oraz miekkie.

N
77\, w -

D ) i

Rozwiazania opcjonalne. / /
SecCoa

[

\

135
9000

s§2

40
153+2

L)
&
&

5T
+
+
100 +
+
+
+
+

+ + + + + + [+ ES
+ + + + + + + B
CE I N =
+ + + + + + +
+ + + + + + +
+ + + + + + + B
ok e [
+ + + + + + +
+ + + + + + +

G01-0735-3 1100-4 ST 140 130 10-130
G01-0382-3 100-4 AL 140 130 10-140

Cze$d zamienne do glowicy 11004

Nrkat. Narwa Wymiary Narwa
Nid Bx30x3 é + WHAKDO277 Kostha 3Tx29x 16
N6z hakowy M4x13xb % - WHAKoo358  KostkaFKE  37429x16 @ .
NODOOB7D  NazFKB45®  16x22x5 % +  WHAWO0OD7 ~ WRREDINSISM  M10x20 ‘:f:@ .
N FKB-R 16x22x5 % + WHAI0D001 Sprezyna 9,5x40 . .
Kostka B-3xBxl % 4+ Pray zamawianiu ghowic prosimy o podaniz rodzaju nody profilowych (strona 8.11) oraz
nody prostych (strona 8.6 - 8.7).
'I FA r«;_}_:




5.4 Glowice Glowice proste

Glowica nasadzana prosta, typ 1100-4 z odpowiednio
dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona do pro-
fesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do frezowania powierzchni ptaskich. Regulacja wysoko-
£ci ostrzy za pomocg sprezyn. Glowica przystosowana do
obrébki wstepnej z naddatkiem materiatu do 5 mm oraz
obrabki wykariczajacej z naddatkiemn materiatu do 0,8 mm.

Korpus wykonywany ze stali lub alumiunum.

Rodzaj obrobki: wstepna i wykariczajagca obrébka po-

wierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:
drewno lite miekkie
() drewno lite twarde

0 Se0De
’ *—"s AL

125 180 180 180

12 L 17 177

9000 6000 6000 6000

L] &0 60 60

4 4 [ 8

3 3 3 3

ST AL L1 A 5T Al 5T AL ST A ST AL 5T A

60 + + + + + + + + + + + + + +
&0 + + + + + + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + + + + + + 1
130 + + + + + + + + + + + + + +
150 + + + + + + + + + + + + + +
160 + + + + + + + + + + + + + +
180 + + + + + + + + + + + + + +
200 + + + + + + + + + + + + + +
230 + + + + + + + + + + + + + +

“pernaty TP Korpus = — - :
AT04-122-4064-0 1100-4 5T 125 60 40 4 .
A104-122-4104-0 1100-4 5T 125 100 40 3 .
A104-122-4134-0 1100-4 5T 125 130 10 4 .
AT04-122A4134-0 1100-4 AL 125 130 40 3 .
A104-122-4154-0 1100-4 5T 125 150 40 4 .
A104-122-4164-0 1100-4 5T 125 160 40 4 .
AT04-122A4164-0 1100-4 AL 125 160 40 g .
A104-122-4184-0 1100-4 5 135 180 0 4 .
AT04-122-4234-0 1100-4 5T 135 130 40 3 .

AT04-122A4234-0 1100-4 AL 125 130 10 4

(ze<d zamienne do glowic 1100-4
WGt Narwa  Wymiary
NGz Bx30x3 gD+ WHAWOOY  Witmoajy  MI0X20 e -

Kostka B-3x24x11 ﬁff;ﬁ +  Przy samawianiu glowic prosimy o podanie rodzaju nody (strona 8.6 - 7).

<>




Glowice proste Glowice 5.4

Wieloostrzowa ghowica prosta, typ 1100-5 z odpowiednio
dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do pro-
fesjonalnej obrabki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do wstepnego i wykariczajacego frezowania powierzchni
plaskich. Regulacja wysokosci ostrzy za pomocy sprezyn.
Zwickszona liczba ostrzy pozwala na zastosowanie
wiekszych posuwdw w zakresie 80=180 m/min oraz zapew-
nia optymalizacje obcigzenia wrzeciona maszyny. Przysto-
sowana do obrobki wstepnej z naddatkiemn materiatu do
5 mm oraz obrébki wykariczajacej z naddatkiem materiabu
do 0,8 mm. Korpus wykonywany ze stali lub alumiunum.

Rodzaj obrobki: wstepna | wykariczajaca obrobka po-
wierzchni pfaskich.

Przeznaczenie:

drewnao lite migkkie
: drewno lite twarde

Czeéd zamlenne do glowlc 1100-5

Nr kat. Nazwa Wymiary Nr kat. Hazwa Wymiary

Nz Bx30x3 E_-::,,’fj +  WHAS00046 $ruba M10P/Lx 22 Gp -
—
Kostka  B-3x24x11 == +  WHAIOI3% Nakrgtka  @15x15,5x13 @ -

Przy ramawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nogy (strona 8.6 - B.7).

>




5.4 Glowice Glowice proste

Glowica nasadzana prosta, typ G103 z dwoma ostrzami

G103

skrawajgcymi oraz dwoma nacinakami prawymi lub dwoma

lewymi (z=2 v2), przeznaczona do profesjonalne] obrébki
drewna litego. Glowica zaprojektowana do formatyzowania
krawedzi przedmiotu obrabianego. Specjalna geometria do-
stosowana do wspdlpracy z glowicami prostymi typu 1100-
4. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodzaj ebrébki: formatyzowanie krawedzi.

o
/ann \\ Przeznaczenie: drewno lite twarde oraz miekkie.
|

o] o

S

+
+
+

122 +
152 + + + +

O e W £

Nriatlogowy  Typ Kopus D = . et z

(103-145-00031-0 Q103 ST 145 125 122 40 w2 HM .
103-165-00031-0 G103 ) 165 140 122 40 v? HM
@103-165-0004L-0 alo3 5T 165 140 15,2 40 v HM

Czesd zamienne do glowicy G103

Nr kat. Narwa Wymiary

Nz BO4x12x15 @ +  WHASODDO7  SmbaTOR1262  Msx23 (I:I@ .
ND000S18 NGz 14x14x2 9] - WHASDDOOS  SmbaTOR1064  Msu6S @ -
Kostka B-2x115x9 @ +

P
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Glowice proste Glowice 5.4

Glowica nasadzana profilowa, typ GP-01 z odpowiednio
dobrang liczba ostrzy skrawajgcych, przeznaczona do
profesjonalnej obrobki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do profilowania powierzchni. Regulacja wysoko-
sci ostrzy za pomoca precyzyjnego zabkowania. Mozliwosé
stosowania ostrzy o grubosci 4, 5, 8 lub 10 mm. Korpus
wykonywany ze stali lub alumiunium.

Rodzaj obrabki: profilowanie powierzchni.
Przeznaczenie:

drewnao lite miekkie
c drewno lite twarde

o

|bez noa)

2] .1\'..

]
o
L]

W
It
Y I ﬁ 1'1;

usiﬁ
nsgﬁ
-hﬂi

ST Al ST AL ST AL 5T AL
40 + + + + + + + + + +
50 + + + + + + + + + +
60 + + + + + + + + 1 +
a0 + + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + + +
120 + + + + + + + + + +
150 + + + + + + + + + +
160 + + + + + + + + + +
180 + + + + + + + + + +
00 + + + + + + + + + +
=7 v Korpus — = = :
GPO1-122-4044-A P01 ST 122 40 40 4 .
GPO1-122-4064-A P01 s 122 60 40 4 .
GPO1-122-4084-A aP-01 51 122 80 40 4 .
GPO1-122-4104-A P01 51 122 100 40 4 .
GPO1-122-4154-A aP-01 122 150 40 4

vy T

Nz BxS0Xb “ﬂ +  WHAWODDD7  WItDIN9IS  MIDX20 (o]

Kostka Bx255x13 ﬁ +  Przy zamawianiu gowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosci nozy skrawajacych.
Nede znajduj sie na stronie 8.4 (node H55) oraz 8.5 (node z whiadka HM).

:F-’.\H.‘xi




5.5 Glowice Glowice hydro

Glowice hydre to glowice z mocowaniem hydraulicznym

-
Glowice
przeznaczone do profesjonalnej, bardzo doktadnej obrabki

hyd ro drewna litego. Marzedzia hydro zaprojektowane zostaly do pre-

cyzyjnego frezowania powierzchni ptaskich | do profilowania.
Konstrukcja mocowania hydro zapewnia zawezong tole-
rancje bicia promieniowego zredukowana do minimum,
gdyz tolerancja pasowania, po zaci$nieciu systemu na

wrzecionie maszyny (uzyskanie cisnienia 300 bar), jest
réwna zeru, co automatycznie przeklada sie na bardzo
precyzyjne pozycjonowanie narzedzia na wrzecionie ma-
szyny. Dzieki systemowi hydro, ktory pozwala réwniez na
idealne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoka jakoscia
powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwosE pracy
z zastosowaniemn wysckich predkosci skrawania i predkosd
posuwowych oraz zdecydowanie wydluzong zywotnosé
narzedzia poprzez réwnomieme zuzywanie sig wszystkich

ostrzy. Glowice hydro przeznaczone s3 zaréwno do ob-

robki wykariczajacej (naddatek materiatu do 0,8 mm) jak i
Schematy napelniania glowic hydro obrébki wstepnej (naddatek materiztu do 5 mm).

Schemat A Schemat B Schemat C W standardzie glowice hydro wykonywane s3 wg schema-

tu napefniania A. Na zamdwienie klienta wykonujemy réw-

niez system hydro wg schematu napetniania B i C.

Rozdziat Glowice hydro zawiera jedynie przyktadowe pozy-
cje glowic prostych (1100-4H i 1100-5H) oraz profilowych
(GP-01H) z podstawowymi ich wymiarami. Istnieje réwniez

Standardowy MNa zaméwienie Ma zamoéwienie mozliwos¢ wykonania w wersji hydro glowic spiralnych.
Na zamawienie jestesmy w stanie dobrac | wykona¢ odpo-
wiednia glowice hydro do wymaganego rodzaju obrébki,

Specyfikaga konstrukcyjna glowic hydro materialu oraz parametrdw i warunkdw panujgcych pod-
czas danej obrébki.

Maksymalne wymiary glowic hydro:

B+15 D,.=400mm, B__ =400 mm

man

dia B, mm
D< 160 -
D= 160 B=130

D=160 B=130 B Tl

« precyzyjne mocowanie narzedzia na wrzecionie maszyny,

+ zawezona tolerancja bicia promieniowego,

B & i + bardzo dobra jakos¢ powierzchni materiatu obrabianege,
« wydhuzenie zywotnoici narzedzia,

idealne wywazenie narzedzia,

» niski poziom wibracji,

« cichai réwnomierna praca,

|_. E.=E J ! « mozliwosc zastosowania wysockich predkosci skrawania

i predkosc posuwowych do 200 mdmin.

i1}

@
®
®
o
o

i
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Glowice hydro Glowice 5.5

Glowica hydro nasadzana prosta, typ 1100-4 H z odpo- 1 1 00_4 H

wiednio dobrana liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do precyzyjnego frezowania powierzchni
ptaskich. Regulacja wysokosci ostrzy za pomoca sprezyn.
Glowica przystosowana do obrébki wstepnej z naddatkiem
materiatu do 5 mm oraz obrébki wykariczajacej z nadda-
tkiem materiatu do 0,8 mm. Specjalna geometria, system
hydro oraz doktadne wywazenie glowicy pozwala na zasto-
sowanie predkesc posuwu do 100 m/min oraz gwarantuje

optymalizacje obciazenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj obrébki: obrobka wstepna oraz wykariczajaca po-
wierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:

drewno lite miekkie
E drewno lite twarde

; 160163 200203 200/203 00203
135 155 155 175 195 195 195
9000 9000 6000 5000 ] 6000 6000 6000
40 50 50 50 50 50 50 50
4 4 6 [ 8 ] 10 12
3 3 3 3 3 3 3 3
ST 5T ST ST 1] ST ST 5T ST
] + + + + + + 1 + +
&0 + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + +
130 + + + + + + + + +
150 + + + + + + + + +
160 + + + + + + + + +
180 + + + + + + + + +
200 + + + + + + + + +
P + + + + + + + + +
= =y L) Korpus — 4t — z
A104-15566136-0 1100-4H 5T 160 130 50 [ .
A104-15566156-0 1100-4H 5T 160 150 50 6 .
A104-15566166-0 1100-4 H 5T 160 160 50 [ .
A104-15566168-0 1100-4H 5T 160 160 50 g .
AT04-15566236-0 1100-4H 5T 160 30 50 6 .

C(zedd zamlenne do glowic 1100-4 H
TN
NGz Bx30x3 r:-__::fJ +  WHAWOD01Z  Wicetmomgy MI0x1x20 @ .

Kostka BIxMx1l ﬁff} N Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie redzaju nody - strona 8.7
Tabieraki zabezpieczajace - strona 9.25.




5.5 Glowice

Glowice hydro

1100-5H

4 -

< H

Glowice 1100-5H wykonywane s3 wytacznie
wa schematu napetniania A

00

Wieloostrzowa ghtowica hydro prosta, typ 1100-5 Hz odpo-
wiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do precyzyjnego frezowania powierzchni plaskich.
Regulacja wysokosci ostrzy za pomocg sprezyn. Zwickszo-
na liczba zebdw, system hydro oraz dokladne wywazenie
glowicy pozwala na zastosowanie wigkszych posuwdow
w zakresie 80-200 m/min oraz zapewnia optymalizacje
obciazenia wrzeciona maszyny. Glowica przystosowana do
obrabki precyzyjnej wstepnej z naddatkiem materiatu do
5 mm oraz obrdbki wykariczajgcej z naddatkiem materiatu
do 0,8 mm.

Rodza] obrabki: cbrébka wstepna oraz wykariczajgca po-
wierzchni plaskich.

Przeznaczenie:

drewno lite miekkie

(. drewno lite twarde

Hm' D B d
[bez Typ Korpus mm mm mm =
AT05-15564101-0 1100-5H ) 160 100 40 10
A105-15566231-0 1100-5H 5T 160 230 50 10
A105-19566169-0 1100-5H ST 00 160 50 16 +
(zetd zamienne do glowic 1100-5 H
Nrkat. Marwa Wymiary Nrkat. Narwa Wymiary
Miiz Bx30x3 I:':::j - WHASDDO46 Sruba MIDPAx 22 m .
e
Kostka B3xMxl E;a-ﬁi‘-‘iﬁ + WHAID1398 Nakretka #15x155x13 C“_.‘ﬁ -

Przy zamawianiu glowic prosimy o podanie rodzaju nozy - katalog strona 8.7
[ abieraki zabezpiecrajgce - strona 9.75.
FABA
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Glowice hydro Glowice 5.5

Glowica hydro typ GP-01 H z ocdpowiednic dobrang
liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do precyzyjnego profilowania powierzchni. Regulacja
wysokoscl ostrzy za pomoca precyzyjnego zabkowania.
Mozliwosé stosowania ostrzy o grubosci 4, 5, 8 lub 10 mm.
Specjalna geometria, system hydro oraz doktadne wywaze-
nie glowicy pozwala na zastosowanie wiekszych predkosci
posuwu oraz gwarantuje optymalizacje obcigzenia wrze-

ciona maszyny.
Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni
Przeznaczenie:

drewnao lite miekkie
D drewno lite twarde

=] ) Jssham = O
] 150 150 150 160 160 160 180
] 6000 6000 6000 6000 6000 ] 6000
' 50 50 [ 50 50 [ 50
I 4 6 8 4 6 8 8
B mm ST 5T 5T 5T 5T 5T 5T
60 + + + + + + +
a0 + + + + + + +
100 + + + + + + +
150 + + + + + + +
160 + + + + + + +
200 + + + + + + +
130 + + + + + + +
Hm! D B d
(bez Typ Korpus — el Sl z
GP01-160G5066-A GP-01H 5T 160 60 0 6 .
GPO1-160G5088-A GP-0TH 5T 160 80 50 g .
GPO1-16066106-A GP-0TH 5T 160 100 50 6 +
GPO1-160G56158-A GP-0TH 5T 160 150 50 8 +
Czedd zamlenne do glowic GP-01H
Nrkat. Narwa Wymilary Nr kat. Nazwa Wymilary
Nz BxS50x8 ﬁ + WHAW00012 Wt DIN9TS  M10x1x20 'f[:ﬁ .
Kistka Bx255x13 ﬁ + Przy zamawianin glowic prosimy o podanie rodzaju oraz grobosci nody skrawajacych.

Mode znajduja sie na stronie 8.4 (noze H35) oraz 8.5 (node z whiadka HM) katalogu.
Iabieraki zaberpiecrajace - strona 9.25.




5.5 Glowice Glowice hydro

Glowica nasadzana hydro typ GP-03F H przeznaczona jest
G P-03 F H do obrdbki drewna litego. Regulacja wysokosci ostrzy za
pomocy nacietych zabkéw w nozach i glowicy. Konstruk-
cja pozwala na zastosowanie duzego kata natarcia (27°)
przy duzej ilosci zebéw. W glowicy zastosowane s3 noze
ryflowane o grubosci 4mm. Geometria nozy, system hydro,
duza iloft zebéw i dokladne wywazenie glowicy pozwala
na stosowanie duzych posuwdw przy zachowaniu jakosc
powierzchni oraz gwarantuje optymalizacje obciazenia

WIZEeCiona maszyny.

Rodzaj ebrébki: cbrabka wstepna oraz wykariczajaca po-
wierzchni plaskich.

Przeznaczenie:
drewno lite miekkie
0 drewnoa lite twarde

180183 2001203 nyB
175 195 i
6000 6000 6000
50 50 60
10 12 14
5T 5T 5T
60 + + +
&0 + + +
100 + + +
150 + + +
160 + + +
200 + + +
35 + + +
g W Keps D B d z System hydro
(bez mm mm mm
GP03-175G62001-A GP-03 H ST 180/183 200 50 10 A
GP03-195661505-A GP-03 H ST 200/203 150 50 12 +
GPO3-242683309-C GP-03 H ST 2471150 330 60 16 C -+

Wrkat. Nazwa  Wymiary Nrkat. Narwa [F—
Néz Bx35x4 [ﬂ It WHAWOO0007 . M10x20 ap -
Kostka  Bx186x21 ’ 4+ Systemy hydro- strona 5.24
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Glowice z HSK 85 Glowice 5.6

Glowica z mocowaniem HSK 85, typ 1100-4 L z odpowied- 1 1 00‘4 I—

nic dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do
profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojekto-
wana do frezowania powierzchni plaskich. Regulacja wy-
sokosci ostrzy za pomoca sprezyn. Precyzyjne mocowanie
H5K 85 W5. Zwiekszona doktadnosé ruchu obrotowego.
Bardzo doktadne wywazenie glowicy pozwala na zwigksze-
nie predkosci obrotowej do 12 000 cbr/min oraz predkosc
POSUWLL.

Rodza) obrebki: precyzyjna, wstepna i wykariczajaca ob-
robka powierzchni plaskich.

f.' .::"‘.. _::' \)
I." ﬂ':,,.-—;__\ _E'."". ﬁ'ﬁ:. |I 'I ._-.___.-""
i A P
Przeznaczenie- I.I (Y Y b '}r | | -
i - B -.\'.:::__ L 1) ! ) o
drewno lite miekkie Wy S Y/ d /) -
: drewno lite twarde \ie:_.__J \JJ =
e . .i_.-'
B<100 mm
EE EEE B
60 + + + + I ? = v
HEHK ES WS ’P\ ¥
&0 + + + +
100 - - - +
130 - - - + B=100 mm
150 + + + + B -
180 - - - + ]
200 + + + +
pE + + + + // // ' // /
| / o F“'l. \,I.-f
HEK ESWE p

] Qhsshnm i 20

Czesd zamilenne do glowic 1100-41
Nrkat.  Narwa  Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
Nz Bx30x3 Ef:::'j +  WHAWOO012 Wiptmomjgy  M10x1x20 G:E@ -
Kostka BIxMxll ﬁgﬂ " Przy zamawianin glowic prosimy o podanie rodzaju nody - strona 8.7.
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5.6 Glowice

Glowice z HSK 85

FISH 83

O

0., | -

Glowica z mocowaniem HSK 85, typ GPL-01 z odpowie-
-dnic dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do
profesjonalnej cbrébki drewna litego. Glowica zaprojekto-
wana do precyzyjnego profilowania powierzchni. Regula-
cja wysckosci ostrzy za pomoca precyzyjnego zabkowa-
nia. MozliwosE stosowania ostrzy o gruboéci 8 lub 10 mm.
Precyzyjne mocowanie H5K 85 W5, Zwickszona dokladnosé
ruchu cbrotowego. Bardzo dokladne wywazenie glowicy
pozwala na zwiekszenie predkosci obrotowej do 12 000
obr/min oraz predkodc posuwu.

Rodzaj obrébki: precyzyjna obrébka profili.
Przeznaczenie:

drewno lite miekkie
= drewno lite twarde

=

2

+
+
+
+
+
+
+
+

Pt
GB ‘i
i + e N 4

Nr katalogowy (bez naty) D B .
prawe lewe e — —
GPLOT-090-064P-B  GPLOT-000-064L-B GPL-01 %0 60 HSK 85 4 +
GPLOT-090-084PB  GPLOT-090-084L-B GPL-01 90 80 HSK 85 4 -
GPLOT-090-104P-B  GPLOT-000-104L-B GPL-01 %0 100 HSK 85 4 +
GPLOT-090-134P-B  GPLOT-000-134L-B GPL-01 %0 130 HSK 85 4 +
GPLOT-090-154PB  GPLOT-090-154L-B GPL-01 %0 150 HSK 85 4 +
GPLOT-090-184P-B  GPLO1-000-184L-B GPL-01 %0 180 HSK 85 4 +
GPLOT-090-234PB  GPLOT-090-2341-B GPL-01 90 B0 HSK 85 4 +
(zedd zamienne do glowic GPL-01
Nrkat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
Néz Bx50x8 [ﬂ + WHAWD0012  WRretDIN91S  m10x1x20 s -
Kostka  Bx255x13 ﬂ +

Pray zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosc nody skrawajgoych.
Nee znajduja sie na stronie 8.4 (node H55) oraz 8.5 (noze z whiadks HM).




Glowice 5.6

Glowica z mocowaniem HSK 85, typ GPL-03 z odpowiednio
dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do profe-
sjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do
precyzyjnego frezowania powierzchni. Regulacja wysokosci
ostrzy za pomoca precyzyjnego zabkowania. Mozliwosé sto-
sowania ostrzy o gruboéc 5 mm. Precyzyjne mocowanie HSK
B85 W5. Zwickszona dokfadnos¢ ruchu obrotowego. Bardzo
dokladne wywazenie glowicy pozwala na zwickszenie pred-
kosci obrotowej do 12 000 obr/min. oraz predkosc posuwu.

Rodza) ebrébki: precyzyjna obrébka powierzchni ptaskich
Przeznaczenia:

drewno lite miekkie
(C drewno lite twarde

=]
&0 + +
130 - .: - L
..lFD + + HEK E5 W= _’z‘_‘?‘_
] - -+
240 - +
] Jhssfum i ®

Nr katalogowy (bez nazy) W D B .
prawe [ H— mm mm
GPLO3-090-D64P-A GPLOZ-090-064L-A GFL-03 90 &0 H5K 85 4 -
GPLOZ-090-024P-B GPLOZ-090-024L-B GFL-03 90 &0 HSK 85 4 -
GPLO3-090-134P-B GPLOZ-090-1341-B GPL-03 90 130 HSK 85 4 +
GPLO3-090-174P-B GPLOZ-090-174L-B GFL-03 90 170 H5K 85 4 -
GPLO3-090-234P-B GPLO3-090-2341-B GPL-03 90 B0 HSK 85 4 +
GPLO3-090-244P-B QPLO3-090-2441-B GFL-03 a0 M0 H5K 85 4 -

T

[ﬂ +  WHAWDODO1Z  Wietmoaay MI0x1x20 & -

Mdz Bx40x5
Kostka podporowa Bx25,5x13 ﬁ N Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosci nozy skrawajaoych.
Node majduja sie na stronie 8.4 (node HS5) oraz 8.5 (node z whtadka HM) katalogu.
T
[FABAD




5.7 Glowice Glowice profilowe

Glowica uniwersalna profilowa, typ GPU-D1 z odpowie-

-dnic dobrana liceba ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materialéw
drewnopochodnych jak plyty widgrowe, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktdre-
go ksztalt powinien miescic sie w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wytacznie wg indywidualnego
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja-
cym zawiera réwniez plytki podporowe o ksztalcie dopa-
sowanym do phytki profilowej. Korpus wykonywany ze stali
lub aluminium.

Rodzaj obrobki: obrébka profili.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, phyta widrowa, MDF

' Maksymalne wymiary profilu ostrzy dla szerokosci 60 mm
i 40 mm.

T

B d
mm mm
GUOT-125-4404P-0 GPU-0 ST 125 40 2 40 4 HM +
GUOT-125-4604P-0 GPU-M 5T 125 &0 52 40 4 HM +
GLOT-140-4404P-0 GPU-0 ST 140 40 2 40 4 HM +
GUOT-180-4404P-0 GPU-I 5T 180 40 2 40 4 HM +
GLO1-180-4604P-0 GPU-0 ST 180 &0 52 40 4 HM +

Czesd zamienne do glowic GPU-01, B=60

Nrikat. Narwa Wymiary
Nz Bx30x15 ﬁ + Piytkapodporowa  60,8x28x 4 J +
Kostka podporowa B-2x118 £~° +  WHAW0000S  WirgtDIN915 MEx16 t .




Glowice profilowe Glowice 5.7

Glowica uniwersalna profilowa, typ GPU-02 z dwoma, trze-
ma, lub czterema ostrzami skrawajgcymi, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw
drewnopochodnych jak phyty wigrowe, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktdre-
go ksztatt powinien miescic si¢ w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wylacznie wg indywidualnego . . \
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja- \ . _A'\\ |
cym zawiera rowniez plytki podporowe o ksztalcie dopa- b >
sowanym do plytki profilowej. Korpus wykonywany ze stali . f o, ||
lub aluminium. ' = \\ |

Rodzaj obrébki: obrabka profili.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, MODF

15 150 180 1200
9000 9000 6000 6000
35 60 60 60
2 3 3 4
ST A 5T
- -

AL =
10 + + + + + + ; T
0 + + + + o+ o+ o+ o+ =_I——*" j—
o
-

Maksymalne wymiary profilu ostrzy dla szerckosci 60 mm

140 mm. =lzlay
hZmip = 14 men P
h = 1
° :
! iR
] W
Z
P
A E
R2 :E E
£ H £
u T
-

w = A
T w

GU02-125-3402P-0 GPU-02
GU02-150-2403P-0 GPU-02

Czesd zamienne do glowlc GPU-02

Nz Bx27,5x1,5 +  WHAWDDDO4  WiretDINO15 Méx16 ap -

Kostka podporowa B-I1 28 iﬁ +




5.7 Glowice

Glowica profilowa, typ GPF-01 z trzema lub czterema wy-
miennym phytkami skrawajacymi HM. Glowica przeznaczo-
na do obrobki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-
chodnych takich jak: plyty widrowe, MDF i inne. Glowica
GPF-01 zaprojektowana, z katem osiowym 5°, do doktadne-

go profilowania uchwytu frontu kuchennego.

Korpus wykonany ze stali. Wykenanie glowicy z korpusem

aluminiowym mozliwe na zamdwienie.

Rodzaj ebrabki: obrébka profilu wg rysunku

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, MDF

R1,

@56-0368P-0 G-56 5T 15 195 30 3 9000 HM -

@56-0369P-0 G-56 5T 125 195 30 4. 9000 HM +

@56-0367P-0 G-56 5T 140 195 40 3 6000 HM -

@56-0366P-0 G-56 ST 140 195 40 4. 6000 HM +
Credd zamienne do glowlc G-56

Nr kat. Nazrwa Wymiary [ Nr kat. Nazwa Wymiary Tok€
NOD34075 Niiz 022 3/4 szt h + WHAWDD00S Wkretmocujgcy  MBx 16 3/4 sat. t .
WHAKAD203 Kiostha 18x11 55,5 304 sz, . - WHAT00D44  Tulefkabamjp  @1203,6/6,5 3/4 st a .
WHASOOOTS SmbaTOR106S — MSXI0  3fdsat % :

FABA




Glowice 5.7

Zestaw glowic nasadzanych profilowych, typ GFP-06 z od-
powiednio dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przezna-
czony do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz mate-
riatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne.
Zestaw zaprojektowany do zackraglania oraz zatamywania o
krawedzi przedmiotéw obrabianych. Powiekszony zakres - i i .;F"z_"‘*«,
regulacji. Regulacja szerokoéci za pomoca przekladek dola- ' o

czonych do zestawu

Rodzaj obrébki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie, fazo-

wanie

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDF

L

mim
1 134 20 50 5M5° 9000 L
PR Vi &0 50 5M5° 9000

134 20 50 5M5° 9000 P+

4, 70 1 50 Pierscien dystansowy 152t.  +
5 70 2 50 PierScien dystansowy 2szt.  +
6. 70 5 50 Piericien dystansowy 3szt.  +
I 70 10 50 PierScien dystansowy 2szt. 4

o] ==

14 125 134
9000 9000 9000
35 40 50
F 2 3
5T A | ST A 5T A ST
65+ + + + + + + + +

GHI6-0263-00 GFP-06 ST 114 35 5/45° 2 HM +
GF6-0006-00 GFP-06 ST 134 35 5/45° 2 HM +
GFOG-0003-00 GFP-06 5T 134 40 5457 2 HM +

Czedd zamienne do zestawu glowic GFP-06

Nriat. Narwa Wymiary Narwa Wymiary
NODOOBT1 Nz prosty 6012015 lﬁi . WHASOOODS  SmBATORTI® Maxl0 %@ .
NOOO0902 i3 i
NOODD903 NiZ profilowy P/L 0202 @ﬁ + WHASDOO11 Sruba TOR 1011 M7x20 C:[E N
WHATO358  Tulefabanyjaa 1206,512,5 @ +  WHAWODD04 ~ Wingtdodskowy — M6x16 amn -
PEABA
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