


Informacje podstawowe

Narzedzia do
zlacz klinowych

Marzedzia do Zlaz klinowych stuza do trwatego faczenia
elementdw drewnianych. W stolarce budowlane] okiennej i
konstrukcyjne] rozwizzanie to stosuje sie w celu uzyskiwania
dtugich elementéw przy wykorzystaniu krotszych. Po usunie-
ciu wszelkich wad z materiatu (seki, wyrwania, pekniedia, zazy-
wiczenia) krétkie elementy faczy sie w jedna catodé uzyskujac
matenal trwalszy | odporniejszy mechanicznie w stosunku do
jednego podiuinego elementu nieklejonego. Moze to byé
niezwykle istotne, gdy podiuzne elementy drewniane podda-
wane 53 odksztatceniom spowodowanym np. istnieniem wa-
runkdw atmosferycznych (profile okienne, drzwi, konstrukcje
budowlane itp.). Dodatkows korzyécia jaka daje proces faczenia
jest redukdja iloéd odpaddw produkcyjmych.

Wymiary wezepdw s3 znormalizowane | wedbug nich realizu-
jemy nasze aplikacje. Catkowita szerckosc laczonego elemen-
tu jest wartoscig ustalang przez klienta, a po stronie FABA lezy
dobranie odpowiednie] iloéa frezdw. Jesli chodzi o podziatke
{czyli odleglost miedzy sasiednimi zabkami zigcza), to zwykle
stosuje sie jeden z obowiazujacych standarddw: 3,8; 4,0 lub
6,2. Do standardowych wysokodci nalezg wezepy 10 mm,
15 mim, oraz 20 mm przy Nastepujgcym rezraznieniu:
= 10/10, 15/15, 20/20 — dla maszyn bez jednostki formatuja-
cejfobcinajace],
= 10M11, 15/16,5, 20/22 — dla maszyn posiadajacych jednostke
formatujaca’cbcinajaca.

W zwiazku z powyzszym - wyodrebniamy narzedzia pod na-

stepujace maszyny:

= MNarzedzia do maszyn z formatowaniem (obcinaniem).
Umozliwiajg ciggla kontrole jakosd i regulacje sity scisku
zacza, co jest istotne ze wzgledu na tepienie sie narzedzi
w trakcie procesu produkgji, oraz niedokfadnoga wynika-
Jjace z ostrzenia narzedzi.

= Narzedzia do maszyn bez jednostki obcinajace] - pozwa-
lajace zaoszezedzi¢ koszty wynikajace z te] operacji (koszt
narzedzia + czas) ale wymagajace precyzji ostrzenia ce-
lem zachowania wymagane] glebokosc wezepdw wyko-
nywanych na maszynie.

Stosuje sie nastepujgce rodzaje potaczer:

= zabkina catej szerokosci potaczenia, mogace powodowad
nieregularna linie faczenia mateniatu widoczng na krawedzi.

= . na kreske’ czyli takie, w ktdrych ,ukrywa sie” zabki pod
poprzecznym przecieciem elementu. Wariantdw kresek”
moze by wiele, bo moze sie ona znajdowad symetrycz-
nie na srodku wysokosc zabkéw, moze by¢ na gérze lub
na dole. Dopuszcza sie réwniez niesymetryczne warianty,

gdzie jedna strona jest na garze, druga na dole itp.

Prezentujemy przekrd) oferowanych przez nas narzedzi dla
réznych gtebokofd wezepow, z podziatern na frezy lutowa-
ne oraz glowice z wymiennymi nozami.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okrelié:

= rodzaj i gatunek obrabianego drewna,

= przyblizone wymiary zadanego zlacza,

= typ maszyny,

= rodzaj stosowanego kleju,

= rodzaj posuwu (reczny, mechaniczny),

rodzaj stosowanego docisku.



Informacje podstawowe

Spis tresci

4. NARZEDZIA DO ZLACZ KLINOWYCH

Piktogramy 43
Pasowanie ztacza 4.4
Podstawowe parametry pracy 4.4
4.1 Frezy do ztacz 4/10/15/20 4.5
4.2 Glowice do ztacz 10/15/20 413
4.3 Frezy z ostrzem HM - talerzykowe 4.18
4.4 Frezy do laczenia wzdluznego i poprzecznego 4.20
4.5 Frezy z regulacja szerokosci 4.24
4.6 Glowice z wymiennymi nozami 4.25

Piktogramy

drewno lite suche miekkie taczenie wzdluzne

drewno lite suche twarde laczenie poprzeczne
drewno klejone

posuw mechaniczny m

|
posuw reczny - stal szybkotnaca

weglik spiekany

pokrycie uszlachetniajace

h@BE0 -

« produkt dostgpny / magazynowy
+ muodiwy ckres oczekiwania 9-15 dni roboczych

8.3




Informacje podstawowe

Pasowanie zi3cza

Sposob prawidlowege dopasowania dwoch elementow polgczonych na mikrewczepy,
wykonanych narzedziem FZK 11/17/20

Ztacze prawidiowe Ilgcze nieprawidtowe Zigcze nieprawidiowe
Za ciasne ZaluZne

Obcinanie kofcowek zlacza w celu doktadnego dopasowania jest konieczne ze wzgle-
du na rézng twardosé i| wilgotnose materiatu obrabianego oraz stosowany rodzaj do-

cisku.

Przy polgczeniu za luznym - pite (obcinanie) nalezy przesunaé w prawo (w kierunku w
glab materiatu).

Przy polaczeniu za clasnym - pite (obcinanie) nalezy przesunad w lewo (w kierunku od

materiahu).

Podstawowe parametry

obrobki skrawaniem

Predkosc skrawania Vc Posuw p,_../ P,

Ve= Dxnxm m/s __ [m/min] <— p_[mm/z3b

00 [m/s] P, [m/min] p, [mm/zab]
p = BXNXZ

D - trednica narzedzia [mm] - 1000

n - predkosc obrotowa [1/min]

P, - posuw na zab [mm] — PaigX 1000

P,., - POSUW na minute [m/min] T ?

Z - ilog¢ zebdw

T =314

s | ==




Narzedzia do
Frezy do zlacz 4/10/15/20 ztacz klinowych 4.

Frezy nasadzane do zlacz klinowych do taczenia drewna FZ K—1 4Nl1 5 N
litego. Wyjatkowa dokladnosc narzedzia do mikro-ztacza

pozwala na wykonanie elementéw laczonych o bardzo
wysokiej klasie dopasowania, a mate 4 mm zlacze pozwala
oszczedzic materiat. Narzedzia przeznaczone s3 dofgczenia
elementdw lekkich, do produkdji listew obrazowych, listew
do luster, elementdw mebli o niewielkiej wytrzymatosci.
Sktadanie kilku narzedzi w pakiet pozwala uzyskac zadana
wysoko$¢ obrabianego zlacza. Frez moze wystepowad w
wersji z obcinaniem (formatowaniem) czota (FZK-14N, zi3-
cze 4/4,5) lub bez obcinania (FZK-15N, zlacze 4/4).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewnao lite miekkie.

mh T podrai 16 D 3
259 ) 1 I _
515 50 2 e s
77,1 75 3 ‘ / f
1027 101 4 '
1283 126 5

1539 152 6 ] g -
1795 77 7 o

20,1 203 8

200 50
To00 G000
60 T
343 444
59 59
gpickeiye + + + + +
k=4/4.5¢1,6
FDCISN . 8 N . N
k=4/4x1,6

FZK14N5160-001 : FZK-14M 160 159 50 4/4.5¢1.6 1+ 9000 +

FZK14N5250-001 : FZK-14M 150 159 50 4/4.5¢1,6 i+3 6000 +

FZK15N5160-002 : FZK-15M 160 159 50 4416 141 9000 +

FZK15N5250-001 : FZK-15M 150 159 50 4/4x1,6 i+3 6000 +
Pray zamawianiu frezow typu FIK prosimy o podanie rodzaju materiaty, Istnieje mozliwosc amowienia narzedzi 2 pokryciem uszlachetniajacym HP
ktry bedzie obrabiany. Wigce] informacji na stronie 4.17.
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MNarzedzia do
LA NGa vima Frezy do ziacz 4/10/15/20

FZ K_23N Frez nasadzany FZK-23N do zlacz klinowych do laczenia

drewna litego mickkiego. Wyjatkowa precyzja narzedzia
na mikro wczepy pozwala na wykonanie idealnie dopaso-
wanych elementdw. Mata wysokosé ztacza 6/7 gwarantuje
oszczednosE zuzyca materiabu. Narzedzia przeznaczone
sa do laczenia elementdw lekkich, do produkdji listew ob-
razowych, listew do luster, elementéw mebli o niewielkiaj
wytrzymatosci. Sktadanie kilku narzedzi w pakiet pozwala
uzyskac zadang wysokosé obrabianego ziacza.

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miskkie.

i

34 3 1
67,6 65 2
1012 98 3
1348 132 4
168,4 165 5
202 199 6
Bs6 m 7
29,2 26 8

oy + + + + +
k=6/Tu2 8
d
mm

FZK23N5160-002 : FIK-23N 160 34 50 6/l 8 42 9000

FZK23N5160-003 : FIK-23N 160 34 50 6/7x2 8 343 4000

FIK23N5250-001 : FIK-23N 250 34 50 6/ 8 6+6 6000 =
Przy zamawianiu frezdw typu FIK prosimy o pedanie rodzaju materiatu, Istmieje moiliwosc zamdwienia narzedzi 7 pokryciem uselachetniajacym HE.
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17




Narzedzia do
Frezy do zlacz 4/10/15/20 ztacz klinowych 4.1

Frezy nasadzane do ztacz klinowych do faczenia drewna lite- FZ K— .I 1 Nl1 2 N
go. Wyjatkowa doktadnos¢ narzedzia pozwala na wykonanie

zlgcza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowad
w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czola (FZK-11N, zl3-
cze 10/11) lub bez obcinania (FZK-12M, zlacze 10/10).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewnao lite miekkie.

A Nosctreziw
26 4 1 .
55,2 51 2 ﬁ,mﬂwlmmkmm
818 i 3
1084 104 4
1350 131 5 HH
1616 157 6 %
188,2 184 7
2148 210 8

[5=va ]

= 0

140
9000
40
1
8.6

FIE-11N T H fi
k=10/11:3.3

FIE-12M & 5 "
k=10/10:3,2

Typ 1]

Nr katalogowy

mm mm mm mm
FIKIINSI60-001 & FZK-TIN 160 86 50 10M1x3,8 241 9000 .
FIKIINSZSO-001 o FZK-TIN 250 6 50 10M1 13,8 3+3 6000 .
FIKINS140-002 o FZK-12N 140 6 30 10103 8 2+1 9000 .
FIKIINS140-001 o FZK-T2N 140 6 40 10/1003 8 2+1 5000 .
FIKINSI60-001 o FZK-12N 160 6 40 10103 8 241 9000 .
FIKINS160-002 & FIK-12N 160 16 50 10/10x3,8 2+ 9000 .
FIKIINSISO-001 5 FZK-T2N 150 186 50 10103 8 H3 6000 .
Przy zamawianiu frezdw typu FIK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje modliwost zamowienia narzedzi 7 pokrycem wszlachetniajacym HP.
ktary bedzie obrabiany. Wigcej informacji na stronie 4.17



Narzedzia do
4.1 -
zlacz klinowych

Frezy do zlacz 4/10/15/20

FZK—1 7NI1 BN Frezy nasadzane do ztacz klimowych do laczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa dokladnos¢ narzedzia pozwala nawykonanie
zhacza o perfekoyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowad
w wersji z obdnaniem (formatowaniem) czofa (FZK-17N, zi3-
cze 15/16,5) lub bez obcinania (FZK-18N, zlgcze 15/15).

taezenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miskkie.

B mﬁ“wm Tlosé frezéw
. E . 286 pL! 1
p— N 55,2 51 2
= ] 818 1 3
! 108,4 104 4
V ] 1350 131 5
161,6 157 6
I D | B 1882 184 7
e _U TR 2143 210 8

FIK-17TN

k=15/16.53.8 - - - - - - + -
e - = - = = - + =
k=15/15%3,8

FIK17N5170-002 : FIK-17N 170 185 50 15/16,5:3,8 242 2000 +

FZK17N5260-001 = FII7N 260 285 50 15/16,5%3,8 33 G000 +

FZK18N5170-001 s ) & 170 1856 50 151538 42 2000 +

FZK18NS5260-001 = F-1N 260 185 50 15153 8 33 6000 +
Prry zamawianiu frezdw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahu, Istniejie modliwost zamdwienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajgoym HE
kndry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17




Narzedziado 4
zlacz klinowych

Frezy do zlacz 4/10/15/20

Frezy nasadzane do zlacz klinowych do taczenia drewna lite- FZ K_ 1 9N120N
go. Wyjatkowa dokladnosc narzedzia pozwala na wykona-

nie zlgcza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wyste-
powad w wersji bez obcinania (FZK-19N, zlacze 20/20), lub
z obcinaniem (formatowaniem) czota (FZK-20N, zlgcze 20022).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

L “ﬂfpmm os¢ frezow

30 8 1 n

66,0 59 2 maksymaina szerokatt drewna

990 90 3

1320 11 4

165,0 152 5 HH 4. H B

1980 183 il / % - / j
PN M4 7

1640 45 3

— .
£
=< 0 .

PN = - + - + - +
k=20/20m6,2
i + + + + + + +
k=20/11b,2
d
mm
FZK19N5180-002 = AN 180 EL 50 20/20m6,2 +1 6000 +
FIK2ON5180-001 = mxaw 180 EL 50 20/22x6,2 47 6000 +
FZK20N5260-001 T FK2N 260 13 50 20/20%6,2 3 6000 +
Przy zamawianiu frezow typu FZIK prosimy o podanie rodzaju materiahs, Istnieje meiliwosc zamawienia narzedzi 7 pokryciem uszlachetniajgoym HE
knary bedzie obrabiany. Wipce] informacji na stronie 4.17
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Narzedzia do
= zlgcz klinowych Frezy do zlacz 4/10/15/20

Frezy nasadzane do ziacz klinowych do laczenia d li-
FZ K_1 4AI1 4B mgm:fythkmu: dnkladmﬂ;nnalzgdzia du?n‘inkll'ao—ngpc:—

zwala na wykonanie elementdw taczonych o bardzo wysokiej
klasie dopasowania, a mate 4 mm zacze pozwala oszczedzic
materiat. Narzedzia przeznaczone sa do laczenia elementdw
lekkich, do produkcji listew obrazowych, listew do luster, ele-
mentdw mebli o niewielkie] wytrzymalosci. Skladanie kilku
narzedzi w pakiet pozwala uzyskac zadang wysokos¢ obrabia-
negoztgcza. Minimalny zestaw skiada sie z jednego freza typu
A, oraz dwoch skrajnych frezéw typu B. Uzyskanie wicksze]
szerokosci obrdbezej wymaga tylko dodania zadanej ilosa
frezdw wewnetrznych typu A Frez moze wystepowad wwersji
7 obcnaniemn (formatowaniem) czofa (ztacze 4/4,5) lub bez
obcinania (zlacze 4/4).

M
h_.';_’.';'};','?].(

Lgczenle: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

loiffrexéw  loSE freziw

111' T LU LU h .-!i'rullapd:ﬂﬂﬂ,ﬁ ﬁ&w w
- . 72 35 1 2
548 53 2 2
7 724 70 3 2
/ 90 8 4 2
/ 1076 105 5 2
1252 13 6 2
vl 1428 140 7 2
T K e I D 1604 158 8 2
ik 176

FIK14A5250-001 : FIK-14A Srodkowy 250 Hh 50 4/4 5416 ] 6000 +

FIK14B5250-010 : FIK-14B lewy 50 18,6 50 4/4 5416 ] G000 +

FIK14B5250-01F = FIK-14B prawy 250 186 50 4/4.5x1,6 ] G000 +
Przy zamawianiu frezcw typu FIK prosimy o podanie rodzaju materiaty, Istnieje mozliwost zamdwienia narzedzi 7 pokryciem usdlachetnizjacym HE
ktary bedzie obrabiany. Wipcej informacji na stronie 4.17




Narzedzia do
zlacz klinowych ol

Frezy do zlacz 4/10/15/20

Wysokowydajne frezy nasadzane do ziacz klinowych typu FZK_1 1 AI-I 1 B
FZK-11AM1B charakteryzujg sie wydluzong zywotnoscia

narzedzi ze wzgledu na zastosowanie podwojonej llosci pra-
cujacych zebdw (prawdziwe z=6). Minimalny zestaw skiada
sie z jednego freza typu A, oraz dwéch skrajnych frezéw typu
B. Uzyskanie wicksze] szerokoéci obrdbcze] wymaga tylko
dodania zadanej iloéc frezdw wewnetrznych typu A. Frezy
typu FZK-11A/11B wystepuja w wersji z obdnaniem / forma-
towaniem (zlacze 10/11).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

7

£

Hos¢ frezow  llose frezow 3

”“&Pﬂi" 11 = E -

55,2 53 1 2 H

318 796 2 2 s
108,4 1062 3 2
1350 1328 4 2
161,6 1594 5 2
188,2 186 6 2
748 2126 7 2
14 239 8 2

FIKI1AS160-001 L. FIK-11A Srodkowy 160 514 50 101138 4 6000 +

FIKIIBS160-01L o FZK-11B lewy 160 286 50 101138 4 6000

FIK11BS160-01P 35 FZK-11B prawy 160 86 50 101138 4 6000 +

FIKI1AS250-001 5o FIK-11A érodkowy 250 514 50 101138 6 6000 .

FIKIIBS2S0-01L & FIK-11B lewy 250 86 50 101138 6 6000 .

FIKI1BS250-01P 25, FIK-11B prawy 250 286 50 101138 6 6000 .
Przy zamawianiu frezow typu FZIK prosimy o podanie rodzaju materiahs, Istnieje meiliwosc zamawienia narzedzi 7 pokryciem uszlachetniajgoym HE
knory bedzie obrabiany. Wiecej informacii na stronie 4.17




PRI LAk Frezy do zlacz 4/10/15/20

zlacz klinowyc

FZK-17A/17B

By
raksyalng szerakatd drasna

Wysockowydajne frezy nasadzane do zlacz klinowych typu
FZK-17ANMTB charakteryzujg sie wydluzong zywotnosda
narzedzi ze wzgledu na zastosowanie pedwojone] ilosci pra-
cujacych zebdéw. Minimalny zestaw skfada sie zjednego freza
typu A, oraz dwdch skrajnych frezdw typu B. Uzyskanie wiek-
szej szerokosc obrébcze] wymaga tylke dodania zadanej
ilogdi frezdw wewnetrznych typu A. Frezy typu FZK-17AM7E
wystepuja w wersji z obcinaniem / formatowaniem (zigcze
15/16,5).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

loféfrerdw  llos frezdw
mh  drewadapodiatiss TP TR
552 53 1 2
BB 795 2 2
1084 106,2 3 2
135,0 1328 4 2
161,6 1594 5 2
1882 186 [ 2
148 115 7 )
M4 1392 & 1

FIK17AST70-0001

FIK17BS170-0L
FIK17ES170-P

FIK17AS260-001

FIK17B5260-0L
FIK17BS260-01P

FZK17AS350-001

FIK1785350-01L
FZK17B5350-01P

B0 600 B 60 60

Przy zamawianiu frezdw typu FIK prosimy o podanie rodzaju materiabu,

ktary bedzie obrabiany.

FIK-17A

FZK-17B
FIK-17B

FIK-17A

FZK-17B
FIK-17B

FIK-17A

FZIK-17B
FIK-17B

srodkowy

lewy
prawy
srodkowy

lewy
prawy

srodkowy

lewy
prawy

260

350

350
150

514

36,6
36,6

514

36,6
36,6

il

d
Imimi

50 15/16,563,8 4 8000 +
0 15/16,563,8 4 8000 +
50 15/16,563,8 4 8000 +
50 15/16,563,8 6 6000 +
50 15/16,563,8 § 6000 +
50 15/16,563,8 § 6000 +
80 15/16,563,8 8 4500 +
80 15/16,5:3,8 8 4500 +
80 15/16,563,8 8 4500 +

Istnieje moliwost zamawienia narzedzi  pokryciem uszlachetniajgoym HP
Wiecej informadii na stronie 4.17




Glowice nasadzane do zlacz klinowych do lczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa dokladnosc narzedzia pozwala na wykonanie zia-
o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy moga wiyste-
powad w wersji z obananiem (formatowaniem) czola (GZK-11,
#acze 10/11) lub bez obanania (GFK-12, Zlacze 10/10).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Glowice do zlgcz 10/15/20

GZK-11/12

Narzedzia do 4 5

ztacz klinowych

01138 & = b

GIK-12 . . .

10/10:3,8

Nr katalogowy v Ll _'_ ; g z n_
GI11-4164-0 Glowica GIK-11 162 B6 40 101138 242 9000 +
GZ11-6164-0 Glowica GIK-11 162 86 50 101138 242 9000 +
GI11-6256-0 Glowica GIK-11 151 B6 50 101138 343 6000 -
GZ12-2164-0 Glowica GIK-12 160 B6 30 101038 242 9000 .
GI12-4164-0 Glowica GIK-12 160 85 20 10103 8 242 9000 .
GI12-6164-0 Glowica GIK-12 160 m6 50 101038 242 9000 .
Czedd ramienne do glowic GIK11/12

Nr kat. Narwa Typ  Wymlary Thosc Nriat. Nazwa Wymiary  llos¢

N2060111 (I MezA GZK-11 2B6x39%14 y;m.a. WHAWD000S Wiretmociay  MB8x 16 8/1251L ~ e
N2060112 (O NGzB GIK-11 286x39x14 Lfim.‘- WHATO0044  Tulsjkabazuga  ©12:3,6/6,5 406 sit a .
N6 T NoiA GIK12  286x38x14 mm_.- WHAS00006  Wiretustalgry M6 10 406 st ' .
nosm22 o NGEB  GIK12  286x38x14 yam.‘-

Przy zamawianiu glowic typu GIK prosimy o podanie rodzaju materizhy,

ktdry bedzie obrabiany.

Istnieje modliwos zamowienda nody 2 pokrydem uszlachetniajzcym HP

Wiecej informadji na stronie 8.8,




4.2 Narz dzia do
= zlacz klinowych

Glowice do ziacz 10/15/20

GZK_11 HM Glowice nasadzane do ziacz klinowych do faczenia drewna [i-

tego, twardego | miekkiego. Podziatka t=3,8mm. Festawianie
szsiednich ghowic wezepowych na zadang szerckosé obrabiane
powierzchni przy pomocy glowic typu B i C. Realizacja kreski za
pomicg ghowic typu D. Rozwizzanie zamienne dla frezdw tale-
rzowych FZK30W, z wydiuzong strefa ostrzenia.

Laczenie: poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno lite twarde | miekkie

’%% ﬁ- H B E ]%-
o @ N
7IR7 787 /
] \
1B | P / [ /
LEF ] / d
GZE-1IC | PIL =l ﬁ ‘:.-""" / \3 /
ul u
GZE-118 | F II|I,.l"' % I:/ l:/
2 N
(] \ /
z 7 77
P 4 ] 77 & L4
Bl am-iin| P o3
GzK- 18 | PALE :
GG | PA e d 194 114 154 114
GIK-1B | PIL§ GIE-NBP GIE-TEBL GIE-1CP GIE-1CL EE-NDP  GIE-1IDL
GZK-11D :
82 — a— —
FL] 160
G000 2000
70 50
GZK-11BP/L + it GIK-11D P/L +
7,6/13,8 7=4P+4L 7=6P+6L 14.6/07 6 1=4P+4l
GZK-11CP + + GIK-11CL + +
11,4338 7=8P+4L 7="12P+6L N45338 7=4P+8L 7=6P+10
d
mm
GZ11B6256P Glowica GIK-11B 250 76 50 10/11x3,8 6P+6L 6000 +
GZ11B6256L Glowica GIK-11B 250 76 50 10/11%3,8 6P+6L 6000 +
GZ11C6256P Glowica GIK-11C 250 14 50 10/11:3,8 12P+6L 6000 +
GZ11C6256L Glowica GIK-11C 250 N4 50 10/11x3,8 6P+12L 6000 +
GZ11D6256P Glowica GZK-11D 250 145 50 6P-+6L 6000 +
GZ11D6256L Glowica GZK-11D 250 1456 50 6P-+6L 6000 +
Czescl zamlenne do glowic GIX 11 HM
po— WHASOODDE ~ SmbaTOR1064  MSx65 .
N2G06W P GITTHM  37x38X13 i + @
p—— WHASOOD1S  SmbaTOR06S  MSx10 % .
N2060644W L a-1THM  37x38X13 i +

i~

N2060645W P G7K-11 HM 715X38X13 o +

NIOGOG4EW | GICITHM  75X38X13 g +




Narzedzia do
zlacz klinowych 1

Glowice do zlgcz 10/15/20

Glowice nasadzane do ziacz kinowych do laczenia drewna lite- GZK-17/18

go. Wyjatkowa dokladnosc narzedzia pozwala na wykonanie zia-

o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy moga wiyste-

powad w wersji z obananiem (formatowaniem) czola (GZK-17,

Hacze 15/16,5) lub bez obonania (GAK-18, Zigcze 15/15).
taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Maksymaina szerokosc
L] drewnia dia podziafid 3,8 lla$¢ glowic
28,6 M 1
55,2 51 ) 6,
818 7 3 ImaleryITiaing srosnkedd diwra
108,4 104 4
1350 131 5
1616 157 6 |
18,2 184 7 % B
1143 210 8 n l“
el luss) Hp | *
w - . -
D 170 260
n 3000 6000
' 60 60
4 42 33
B 28,6 256
GIK-17 . .
k=15/16,53,8
GIK-18 . .
k=15/153,
D B d k
Nr katalogowy Typ et il Bk — I n_
GI17-6174-0 Glowica GZK-17 170 28,6 50 15/16,543,8 241 800+
GI17-6266-0 Glowica GZK-17 260 28,6 50 15/16,543,8 343 6000
GI18-6174-0 Glowica GZK-18 170 28,6 50 150153, 242 8000
(re4d zamienne do glowic GIK 1718
Nr kat. Narwa Typ Wymiary [ Nrkat. Narwa Wymiary Hlodt
NX60171 & NGZA GIK-17 2B6x82xW 23 st §+ WHAWO000S Wiretmoojacy  MBx 16 812 stt. ~ .
N60172 5 NGiB  GIK-17 2B6x8B2x¥ 23 st ‘+ WHATOO044 Tullabazupa @1D36/65 446 st a .
60181 IS NazA GIK18 BExMTxE 23 st .+ WHAS00006 Wkretustalajay  M6x10 466 st ' .
N260182 &5 MaiB GIK-18 2B6x#TxM 23 st ‘+

Przy zamawianiu glowic typu GIK prosimy o podanie rodzaju materizhy,
ktdry bedzie obrabiany.

Istnieje modliwos zamowienda nody 2 pokrydem uszlachetniajzcym HP

Wiecej informadji na stronie 8.8,




4.2 Narzedzia do
** zlacz klinowych

Glowice do zlacz 10/15/20

GZK-19/20

Glowice nasadzane do ziaz klinowych do tazenia drewna lite-
go. Wyjgtkowa dokladnoéc narzedzia pozwala na wykonanie
#igza o perfekoyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy moga
wystepowal w wersji bez obcdinania (GZK-19, Zgcze 20/20) lub
z obananiem (formatowaniem) czofa (GIK-20, Zacze 200232).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

i drewna dia pm Tasc ghowic
382 341 1
754 n3 2
1126 1085 3
1498 1457 4
187.0 1829 5
242 20,1 6
2614 573 T
2986 2945 8

an - - z "
GZ19-6184-0 Glowica GIK-19 180 388 50 20/20%6,2 242 8000 -
GI20-6184-0 Glowica GIK-20 180 388 50 2022 %6,2 2+ 8000
GI20-6266-0 Glowica GIK-20 260 388 50 20/22x6,2 343 6000 -
Czedd zamienne do glowic GZK 19/20
Nrkat. Nawa Typ Wymiary  Bost Nrkat. Nazwa Wymiary lodé

N2060229
N2060201

WHATOO044  Tulefabamig@ 91236065

WHAWO000S Whetmomjacy  MBx 16

Przy zamawianiu ghowic typu GIK prosimy o podanie rodzaju materiaty,
ktory bedzie obrabiany.
I FABA

L—J

& NiZ GZK-19 326x483x14  4/6sit a +

Nz GIK20 326x483xM 46t a +

WHASDODO6  Wiretustalajay M6 X 10

4/65t ' -
WHAWODDD?  Whret dociskowy  M5x12
WHAIDD114  Pokrgtio barujgee  @25x 21

Istnieje modliwosc zamdwienia nody 2 pokrycem uszlachetniajgcym HE
Wigcej informacji na stronie 8.8,




DOSKONALY FREZ FZK
~ TERAZJESZCZE DOSKONALSZY FZK HP

o |

PERFEKCYINA JAKOSC POLACZEN
WYDEUZONA ZYWOTNOSC NARZEDZIA

— FZK HP zostat udoskonalony o powierzchniowe
5 o pokrycie uszlachetniajace, co wplywa znacz-
nie na przediuzenie zywotnosci narzedzia, nawet
kilkukrotnie, zaleznie od rodzaju obrabianego
materiatu.

W ostatnim okresie zaczeto stosowac bardzo skuteczng metodg

podnoszc Zywotnosd wyrobu poprzez pokrywanie powierzch-
niowe ostrzy narzedzi réimymi pierwiastkami i ich zwigzkami.
Pomimo, e powloka jest denka, powierzchnie pokrywane s3
bardzo twarde i odpome na Scieranie, co maczaco zwieksza czas
pracy ostrza. Pokrycie takie poprawia ekonomie produkdji elimi-
nujac czestosd ostrzer lub wymian narzedzi na nowe.



Narzedzia do
ﬂ'gzlqcz Enowych Frezy z ostrzem HM - talerzykowe

Frezy nasadzane HM do ztaz klinowych typu FZIK-30, do
taczenia drewna litego i klejonego. Konstrukdga frezéw po-
zwala na fatwe taczenie ich w zestawy, dzicki czemu w prosty
spostb mozna uzyskad zadang szerokosE obrabng. Zapew-
nia to szerokost narzedzia odpowiadajacy szerokosd po-
dziatki (t= 3,8 mm lub t = 4,0 mm).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite migkkie, drewno klejone.

FIK-30 160
FIK-30 160
FIK-30 250

Nr katalogowy Typ
FIK30W160-003 FZK-30
FIK30W250-012 FZK-30

008

160
250

K

It

'

38

38

i}
0
70

1001140 2 3000

11138 4 3000

10011:3,8 [} G000 -
k F Otwory n_

101113 .8 Bl &000 .

1011138 6 417185 6000 .

Frezy HM o wydluzonej zywotnodc typu FZK-30 Plus do
taczenia drewna litego i klejonego. FZK-30 Plus dzieki zmia-
nom konstrukcyjnym i technolegicznym, uzyskuje bardzo
doktadne zlgcze, utrzymywane réwniez po wielokrotnym
ostrzeniu w pakietach. Dokonane zmiany spowodowaly
réwniez zdecydowane wydluzenie zywotnosci narzedzia,
az do 3-krotnie diuzszej pracy (laczenie drewna twardego)
w pordwnaniu z tradycyjnym frezem FZK-30.

Frezy FZK-30 Plus nie moga byc taczone w zestawach wraz
z tradycyjnymi frezami FZK-30.

taczenle: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone.

- — - .

D
Nr katalogowy v Bt - k z Otwory n_
FIK30W160-045 FZK-30 Plus 160 is 101138 4 E000 .
FIK30W250-029 FZK-30 Plus 150 i8 101138 ] 41785 6000 .

Przy zamawianiu frezow typu FIK prosimy o pedanie rodzaju materiatu,

ktory bedzie obrabiany.

: FABA :




Narzedzia do
Hacz klinuwych4'3

Frezy boczne typu FZIK-30-A stanowiy uzupelnienie ze- FZK 30 A
stawu frezéw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Polaczenie 7 -

wg schematu A" wykonywane jest przy pomocy zesta-

wu podstawowego, skladajacego sie z frezdw FZK-30 lub — -
FZK-30 Plus craz zestawu typu A" (zestaw podstawowy
plus dwa frezy boczne FZK-30-A).
taczenie: poprzeczne. B TIRI0A
[d ]

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

Y1 o 0e

Nr katalogowy Typ
FIRG0W160-046 FIK-30-A 1597 1n4 pii] 4 8000 +
FIK30W250-032 FIK-30-A 2497 1n4 70 6 6000 .

Frezy boczne typu FIK-30-B1/B2 stanowig uzupel-
nienie zestawu frezdw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Pota-
czenie wg schematu, B"wykonywane jest jednym zestawem
(zestaw podstawowy plus dwa frezy bocane FZK-30-B1/B2)
poprzez odwrdcenie profilu (elementu).

ok
F

FIK-30-81

taczenie: poprzeczne.

B2 FIK-30-87 :
Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone. e
o
. ]| )y -

Nr katalogowy Typ F: oLk e z n_
FIK30W149-025 FIX-30-B1 149 144 70 4 8000 +
FIK3OW239-17 FIK-30-B1 39 144 70 6 6000 .
FIK30W149-026 FIX-30-B2 149 n4 70 4 8000 +
FIK3OW239-018 FIX-30-B2 39 n4 70 6 6000 .

- =
Tuleja z nakretks, przeznaczona do wielokrotmego mon- 2L
tazu zestawu frezdw nasadzanych do zigcz, typ FZK-30. {LI
Specjalna konstrukcja gwarantuje brak mozliwosc odkre- D
cenia nakretki podczas pracy.Dla frezdw FZK-30 o srednicy
D=250mm montowanych na tulei, w miejsce frezéw bocz- iy - b
nych FZK-30-A lub FZK-30-B montujemy tarcze dociskowe
o srednicy D=175mm. Dodatkowo jako uzupetnienie zesta- | $
wu stosujemy przekiadki. e
Akcesoria do frezdw FIK-30
Mkt N N D4 LU Nrkat. awa D2 D B
mm WmE mm mm mm mm mm

WHAT01352Z  Tuleja P 70 50 M5 88 . WHAPD 1694 Przektadka 100 70 33 .
WHATD1353Z  Tuleja L 70 S N | - WHAP0DG51 Przekiadka 100 0 16 .
WHAT03337Z  Tuleja F 70 50 180 152 . WHAPDDGS3 Przekiadka 100 70 n4 .
WHAT03338Z  Tuleja L 70 50 180 152 - WHAIDI078  Tarzadodskowa 175 70 n4 .

Tuleja w zestawie z nakretka.




4.4 Narz dzia do
" zlacz klinowych

Frezy do mini-zlacz z maly glebokoscia profilu w celu redukeji
odpadéw materizhy, zaprojektowane do produkgji profilu ztacza
pod klejenie w celu dokladnego laczenia drewna litego wadbuz.
taczenie: wzdluzne.

Przeznaczenie:
L drewno lite mickkie [ drewno lite twarde

{7=  Juss{um

Glebokosé profilu 4 mm.

Stopniowanie co 8 mm.

00

HM HM
45 + + + +
61 + + + +
7 + + + +
o3 + + + +
109 + + + +

Glebokogt profilu 5 mm.

140
9000
40
4
HM HM
40 + + + +
50 + + + +
55 + + + +

Przy zamawianiu frezdw typu FZK prosimy o podanie rodraju materiatu, ktory bedzie
obrabiany, typu tyczenia (wzdbuine, poprzeczne) oraz docisku (recany, mechanicany).

: FABA :




Narzedzia do
zlacz klinowych -

Frezy do mini-zlacz z mala glebokoscia profilu w celu redukgji
odpaddw materiaty, zaprojektowane do produkgi profilu zlacza
pod klejenie w celu dokfadnego laczenia drewna litego wadiuz
taczenie: wzdluzne.

Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie c drewna lite twarde
S A e

Glebokost profilu 5 mm.

Glebokose profilu 5 mm.
Stopniowanie co 7 mm.

Pray zamawianiu frezow typu F7K prosimy o podanie rodzaju materiaty, ktory bedzie
obrabiany, typu fgczenia (wedhzne, poprzeczne) oraz docisku (reczny, mechaniczmy).




Narzedzia do .
4'4zlqcz linowych Frezy do lgczenia wzdluznego i poprzecznego

Frezy do mini-ziacz z duzg glebokosda profilu w celu wzmoconie-
nia potaczenia, zaprojektowane do produkcji profilu ztacza pod
klejenie w celu dokizdnego taczenia drewna litego.

Laczenie: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Glebokose profilu 12 mm.

+++Eh!§i

+

Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materizbu, ktdry bedzie
obrabiany, typu taczenia (wedhizne, poprzeczne] oraz dodisku (reczny, mechaniceny).




Narzedzia do
zlacz kl?nnw:-,n:h -

Frezy do mini-zlacz typu FZK-08 z malz glebokosdcia profilu
{6 mm), w celu redukdji odpaddw materiatu, zaprojektowa-
ne do produkcji profilu ztacza ped klejenie w celu dokfad-
nego laczenia drewna litego.

Laczenie: wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie:
: drewno lite miekkie c drewno lite twarde

&
& q{
—
o % :
1 d |
L D ®

HM HSS HM
40 + + + +
50 + + + +
55 + + + +

Przy zamawianiu frezdw typu FIK prosimy o podanie rodzaju materizhy, kidry bedzie
obrabiany, typu tyczenia (wedhuzne, poprzeczne) oraz dociskn (reczny, mechanicmy).




4.5 Narz dzia do

zhacz klinowych Frezy z regulacjq szerokosci

ZZK-06 PlublL

|

+

Credd skiadowe restaw frezdw IZK-06 D=140, B=16-51

Zestaw frezdw do mini-zlizcz typu ZZK-06 z regulowang iloscig
wzepow oraz z duza glebokoscia profilu (12 mm, stopniowa-
nie co 7 mm) w celu wzmocnienia polaczenia, zaprojektowa-
ne do proedukdgi profilu zlgcza pod klejenie w celu doktadnego
faczenia drewna litego.

llos¢ wezepdw jest regulowana pierécieniami dystanso-
wymi w zakresie od 16 mm do 51 mm oraz od 23 mm do
65 mm co ¥ mm.

taczenie: wzdhuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

o

Nazwa  Wymiary

1. IN0GM0AN  Frez 140x605/M40 4

Nriat. Narwa  Wymiary [ 1.1
1. I7KD&s140B0M Frez 140x1540 4 1 o +

Piericiet
WHAPODIO9 G RC 60M0XT 5 @ +

Prry zamawianiu zestwu frezow ZIK-06 prosimy o podanie rodzaju materiatu, ktory bedzie obrabiany, typu faczenia (wedhime, poprzecme) oz docisku

(reczrry, mechaniczny)




Narzedzia do
zlacz kl?nnw:-.rch =0

Glowica GZK-06 z mozliwoscia regulaci laczenia mikro-
wczepdw. Obrét bazy przesuwnej pozwala na ustalenie
wielkosci $cisku ztacza w zaleznodci od rodzaju materiatu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz silty Scisku.
llosé wezepdw podanych na rysunku moze zostad zmienic-
na przy zamowieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci
zamdwienia zgdanej ilosci wezepdw dla wybrane] szeroko-
éci narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

250 250
6000 6000
60 60
33 44
0 + + + + + +
15 + + + + + +
30 + + + + + +
15 + + + + + +
40 + + + + + +
50 + + + + + +
60 + + + + + +
1 + + + + + +
&0 + + + + + +
Czeéd zamienne do ghowic GIK-06
Nr kat. Narwa Wymiary [[1v.44 Nr kat.

N Bx25x2 4/6/8 st “ +  WHASDOOO6  Whretwstalajgy M6x 10
Kostka dociskowa B-2x115x55  4/6/8 szt.\+ WHAWO0002  Wiret dodskowy  M5x 12
WHATOO044  Tulefkabamipa  Minc6/65  25/4 <t a +  WHANO114  Poktiobamjee  @25x21

whavoos  Wirtmoaiy  Maxis  sest @y -

Przy zamawianiu ghowic typu GZK prosimy o podanie mdzaju materiahy,
ktcry bedzie obrabiany.

: FABA I




Narzedzia do :
4'szlq:z linowych Glowice z wymiennymi nozami

Glowica GZK-07 z mozliwoscia regulacji laczenia mikro-
wczepdw. Obrdt bazy przesuwne] pozwala na ustalenie
wielkosci $cisku ztacza w zaleznodc od rodzaju materiatu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz sity $cisku.
lloéé wezepdw podanych na rysunku moze zostad zmienio-
na przy zamd&wieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci
zamdwienia zadanej ilodci wezepdw dla wybranej szeroko-
éci narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdhuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

0 + + + + + +
5 + + + + + +
30 + + + + + +
3 + + + + + +
40 + + + + + +
50 + + + + + +
&0 + + + + + +
70 + + + + + +
&0 1 + + + + +
Czedd zamlenne do glowic GIN-07
Nr kat. Marwa Wymiary [ Nrkat. Nazwa Wymiary gt
Néz Bx25x2 4/6/8 st ‘ +  WHASDOOO6 Whmtustalagy M6x10 23/ st ' -

Kostiadodskowa  BIXTISXSS 468 st g+ WHAWODOD? Whtdooskowy  Msx12 23t @y -
WHAOOOH#  Tugabajpa 0120665 234 st Q)+ WHAOO4 Pocmobme 05x21 34t Y -

wHawooss  Whetmoajay  Mex16  anuiese @y -

Przy zamawianiu ghowic typu GIK prosimy o podanie rodzaju materiaty,
ktory bedzie obrabiany.




