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Pity tarczowe z lutowanymi nakfadkami z weglikdw spie-
kanych (HM) przeznaczone do profesjonalnej obrobki
drewna litege miekkiego, twardego, klejonego i innych
materialéw drewnopochodnych oraz tworzyw sztucznych
i stopdw aluminium. Pity wykorzystywane s3 do ciecia
wzdtuznego, poprzecznego, pod katem, formatowania
oraz rowkowania. Zaprojektowane i dobrane do spegjali-
stycznych maszyn obrébkowych, tak aby w petni zopty-
malizowaé ich wydajmosé, przy zachowaniu wymaganej

jakosci ciecia.

Marzedzia projektowane | wykonywane s3 z odpowied-
nio dobrang geometria ostrza, prostg lub ze skoing po-
wierzchnig natarcia oraz opcjonalnym splywem widra.
Szeroki wachlarz uzebienia pozwala dokfadnie zoptyma-
lizowac wydajnosc cbrabki. Dodatkowo pity dostosowane
do wielopit wyposazone sa w wegliki strugajace, ktdrych
zadaniem jest uzyskanie gladkiej powierzchni, eliminacja
zjawiska klinowania wigréw oraz minimalizacja przypala-
nia materiatu obrabianego.

Body pit wykonywane z najwyzszej jakosci stali w specjal-
nej technologii obrabki ceplnej, odpowiednio dobranej
do rodzaju obrébki, materiatu cbrabianego oraz parame-
tréw | warunkéw panujacych podczas obrobki, aby za-
pewnic prawidtowa i stabilng prace narzedzi w trudnych
i skrajnie trudnych warunkach. Rézne grupy pit posiadajg
rézne gatunki weglika spiekanego charakteryzujace sie
odpowiednia twardoscia, udarnoscia, écieralnodcia oraz
korozja miedzykrystaliczna. Pozwala to na precyzyjne do-
branie odpowiedniego gatunku weglika spiekanego do
rodzaju obrabianego materiabu oraz sposobu obrébki.

Rozdziat Pify zawiera jedynie przykladowe pozycje pit z

podstawowymi wymiarami. Na specjalne zamdwienie je-
steémy w stanie (po uzyskaniu edpowiednich informacji)
zaprojektowac | wykonaé kazdy rodzaj pity do wymaga-
nego rodzaju obrébki, maszyny, rodzaju materiatu, para-
metréw oraz warunkdw pracy. Zakres srednic jaki realizu-
jemy zawiera sie pomigdzy D=80 mm a D=800 mm. Czas
realizacji takich zamdwieri z reguly nie przekracza 10 dni
roboczych.

Wszystkie rodzaje pit produkowane s3 na nowoczesnych
numerycznie sterowanych maszynach renomowanych
firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wysoka doktad-
nosc i precyzje wykonywanych narzedzi. Bardzo szczegd-
towa kontrola miedzyoperacyjna i ostateczna nie pozwala
na wypuszczenie narzedzia nie spetniajgcego zatozonych
tolerancji wykonania oraz norm. Konstrukcja i wykonanie
jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bezpieczeri-
stwa EN/PN-847-1 obowigzujace] for narzedzi do mecha-
nicznej obrabki drewna.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

« érednice zewnetrzng (D) lub zakres srednic,

= érednice otworu (d) oraz ilo$¢ | wymiary wpustéw lub
otwordw mocujacych,

« ilogc zebdw (z) lub predkosé obrotowa wrzeciona | pred-
kos¢ posuwu,

= wysokos¢ fryzy (H),

= rodzaj materiatu obrabianego,
« frednice dociskdw.
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Informacje podstawowe

drewno lite suche miekkie

drewno lite suche twarde

drewno lite mokre miekkie

drewno lite mokre twarde

drewno lite zmrozone

drewno iglaste

drewno lisciaste

plyta wiérowa

sklejka

plyta laminowana

drewno klejone

plyta LDF

plyta MDF

plyta HDF

stopy metali lekkich

tworzywo sztuczne

Piktogramy

Profile

powierzchnie plaskie

ciecie wzdluzne

ciecie poprzeczne

ciecie wzdluzne i poprzeczne

ciecie pod katem

ciecie w pakietach

ciecie z podcinakiem

pita podcinajaca

pita do rowkow

ciecie pojedyncze

wielopity

posuw mechaniczny

posuw reczny

wyciszenie

bez wyciszenia

plyta karton-gips weglik spiekany
plyta budowlana |@ stellit
panele sandwicz + ﬂ.ﬁ; e ks 9-15 dni roboczych

+ minimalne zamodwienie 3 srtuki
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[GM

Zeby proste

[GS

Zeby naprzemianskosne

@L/GD

Zeby daszkowo-proste z powierzchniz natarcia fukowg

[GA Fﬂ

Zeby trapezowo-plaskie

[GA/GA

Zeby trapezowo-trapezowe

[GM-B

Zeby prosto-barytkowe

[GRIGM

Zeby trapezowe

[GR/GS._Q__-;”“"

Zeby trapezowo naprzemianskosne

Informacje podstawowe

Uzebienie
pit

Zeby proste, obustronnie sfazowane

[Gsm

Zeby prosto-naprzemianskosne

[ GT

Zeby jednostronnie skosne right

[GW

Zeby jednostronnie skosne left

[GD

Zeby daszkowo-plaskie

[G F/GgsY

Zeby naprzemianskosne z fazg

[GDIGA

Zeby daszkowo-trapezowe

[GV

Zeby wewnetrzno-wkleste




Informacje podstawowe

Ko n stru kcj a Uzebienie o kacie natarcia dodatnim (pozytyw).

2. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim
i Z ogranicznikiem posuwu.

3. Uzebienie o kacie natarcia ujemnym (negatyw).
4. Uzebienie o niereqularnej podziatce.
5. Kompensacyjne przeciecia laserowe.
6. Otwor chiodzacy (odprowadzajacy cieplo).
7. N6z zgarniajacy wykonany z weglika spiekanego.
8. Wpust.
9. Otwor zabierakowy.
10. Otwory mocujace pite do rozdrabniaczy widréw.

11. Przeciecie laserowe wygluszajace.

Zalecenia
Zalecane srednice tarcz dociskowych Zalecane srednice tarcz dociskowych
for odpowiednich wielkosci pit i frezow pitkowych. for odpowiadnich wiclkosici pit do wialopit.

275 40 &0 80
125 0 50 0 215 60 %0 120
125 30 60 60 250 40 %0 110
150 30 an &0 250 60 100 120
130 30 80 90 250 80 100 120
200 10 a0 100 300 60 100 120
250 30 80 110 300 80 100 120
300 10 100 120 300 a0 1o 130
350 30 1o 130 350 60 100 120
400 10 120 140 350 80 110 130
450 10 120 150 350 a0 120 140
500 30 130 160 400 60 1o 130
550 30 140 170 400 80 120 150
600 10 150 180 400 100 130 160
650 30 160 200 450 a0 120 150
700 30 180 20 450 100 130 160

500 1] 120 150

500 100 130 160

500 150 190 ||
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Informacje podstawowe

Predkosci

Okreilenie predkosci obrotowe] pit | frezéw pitkowych
for okreilone] predkosci skrawania i srednicy narzedzia.

Dobér predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju materiatu.

.\'\_ ..
Material Predkost skrawania (m's) I.'I_ \i" 2000 2500 4500 5600 B8.000 70000 13.000
Drewno migkkie 60-=-100 @100 1 15 4 9 43 52 68
Drewno miekkie mokre T0-=-100 Podstawiowe ralenodd 6125 3 18 9 37 52 65 &5
50=00 potrzebne do obliczenia 6150 16 n 35 44 63 78 102
i predhosc shrawaria Ve
Piyta widrowa &0=80 @200 n P 4 59 a4 1M
xDxn
Piyta MDF 6080 Vo= P {mis) @250 26 37 59 73 104
L @300 32 44 n B3 125
Piyta piléniowa twarda 50--80 D' - rednica narzgdria
Piyta piléniowa miekka 60100 {mm) s s w9
o _ ¢ ' n- predhosc obrotowa B350 37 51 & 102
Skligjka 5080 {obr/min) 0400 8 58 o4 17
Stopy lekkie 4060 3450 47 66 106
Tworzywa sztucme 3080 6500 52 N7
Okreslenie P,iP_w zaleznosci od obrotow pily i ilosci zgbow.
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Pasaw na z3b P {mmi i mhdwz.
Paramerty obrobki Przykiad:
Posuw =3
P_ (m/min) P, (mm/zab) n=2000 (1/m)
Panxz Pox1.000 : : S P = 15(m/min}
pP=" P= P, - posuw na zah, P_ - posuw minutowy {m/min], n - obroty, 7 - ilosc sebow (= =02 (mm)
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1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdluznego

Pityzuzebieniem prostym (GM), Typ PI-501 EN0O2 znakladka

z weglika spiekanego, przeznaczone do decia wzdbuznego

PI-501 EVO2

drewna suchego (miekkiego i twardegao).
Spegjalna technologia pokrywania korpuséw pit EV02

(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspolczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdiuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, migkkie | twarde.
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Mctlogowy W 0 B b4 WY,y
POTD0GS30-2 PI-501 EV02 125 13 16 ol 31074 16 18 GM -
POTOT000-2 P1-501 EV02 250 26 19 30 210060 18 18 GM -
POTOT001-2 PI-501 EV02 300 32 21 0 21060 20 18 M -
POTOT002-2 PI-507 EV02 300 32 21 0 21080 30 18 GM -
POT0T003-2 PI-501 EV02 315 i4 23 0 210560 18 18 GM -
POTOT004-2 PI-507 EV02 350 36 16 30 21080 4 18 GM .
POT0T005-2 P1-501 EV02 400 38 26 0 2110560 28 18 GM -
POTOT006-2 PI-501 EV02 450 40 29 30 210560 32 18 GM .
POI01007-2 PI-501 EVO2 500 44 ER 30 210760 36 18 M -
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Pity do ciecia wzdhuinego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z uzebieniem prostym (GM), Typ PI-503 EVO2 z nakiadka
z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi (+2) badZ z dwo-
ma otwartymi i dwoma zamknietymi (+4) nozami bocz-

PI-503 EVO2

nymi, przeznaczone do ciecda wzdiuznego drewna litego,

suchego (miekkiego i twardego) na wielopile.
Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.

Rodzaj cigcia: wzdluzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

D
mm
PO300800-2 P1-503 EVO2 250 28 18 30 - 2442 18 GM .
FO300801-2 P1-503 EVO2 50 23 18 70 4/ M5 24417 18 GM .
PO300802-2 P1-503 EVO2 250 23 18 80 4/ M5 24417 18 GM .
PO300803-2 P1-503 EVO2 300 EW 21 30 - 18+4 18 GM .
PO300804-2 P1-503 EVO2 300 iz 21 0 4/ M5 18+4 18 GM .
PO300805-2 P1-503 EVO02 300 32 21 a0 4/ M5 18+4 18 GM .
P0300862-2 P1-503 EVO2 300 32 21 90 45 18+4 18 GM +
PO300806-2 Pi-503 EVO2 315 ER FE] 70 4/ M5 1844 18 GM .
PO300807-2 P1-503 EVO2 315 35 23 a0 4/ M5 18+4 18 GM .
PO300808-2 P1-503 EVO2 350 35 23 30 - 4+ 18 GM .
P0300809-2 P1-503 EV02 350 35 23 70 4/ M5 24+ 18° GM .
PO300810-2 P1-503 EVO2 350 35 23 80 4/ S 1444 18 GM .
Drwie pary wpustdw przesunietych k3towo maja na celu ustawienie Wymiary wpustdw wykonywanych w pitach FI-503 EV02 katalogo-
sprzequ w taki sposdb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniefszyc wych. Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-503
site skrawania. é 3 EV02 z nieTypowym otworem naleiy pedad ilo$c oraz wymiary wpu-
o b StOwW.
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1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pily do diecia wzdluznego

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
Typ PI-502 EVO2 z naktadka z weglika spiekanego, z dwoma
otwartymi (+2) bad# z dwoma otwartymi i dwoma zamknie-

PI-502 EVO2

tymi (+4) wymiennymi nozami bocznymi. Przeznaczone

do ciecia wzdtuznego drewna litego, suchego (miekkiego
i twardego) na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania kerpuséw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Reodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, migkkie 1 twarde.

Nrkatalogowy  Typ L L ; _"_ Wpusty z Y

PON0301-2  PHS02EV02 250 24 16 70 4/20x5 16+2 18° GM -

PON0302-2  PRSO2EV0Z 300 28 18 70 4/20x5 18+4 18° M -

PON0303-2  PRS0ZEV0Z 300 28 18 80 4/20x5 18+4 18° M -

PONO0O304-2  PESOZEVOZ 350 30 20 70 4/20x5 20+4 18° M -

PONO0305-2  PRS02EV0Z 350 30 20 80 4/20x5 20+4 18° M -
Dwie pary wpustdw praesunietych k3towo maja na celu ustawienie sprze- Wymizry wpustiw wykonywanych w pitach PI-502 EV02 katalogowych.
qu w taki sposdb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniajszyd sile skra- \7 Inne wymiary wg Zamdwienia. Przy zamawianiu pif PI-502 EV02 7 niety-
wania. 3 powym otworem nalezy podad ilosc oraz wymiary wpustiw.

i m

I FAB ‘k’




Pity do ciecia wzdluinego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pilty na wielopity, Typ P1-510 EVO2 to pily
z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS),

PI-510 EVO2

z naktadka z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi (+2)

bad# z dwoma otwartymi | dwoma lub czterema zamknie-

tymi {+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia
wzdhluznego drewna mokrego, na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wsp&tczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdhuzne, wiclopifa.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

m YT
\ '?5L i J EVOLUTION 2
— N r .
=200 (s B @
Nr katalogowy Nr katalogowy W 0 B8 b 4 wmy Y
P1004000-2 GM - PI00M050-2 G5+ PI-S10EV0Z 250 £ 1,8 70 4203 16+2 Iy
P10C4001-2  GM - PI00M051-2 G5 +  PIS10EV0Z 250 ER| 1.8 70 41205 H+2 7
P10C4002-2 GM - PI004052-2 G5+  PI-ST0EV02 300 14 2] 70 4/20n5 18+4 iy
P10C4003-2 GM - PI00M053-2 65 +  PIS10EV0Z 300 L 2] 80 41205 18+4 Ly
P1004004-2 GM - PIODM054-2 G5+  PISTOEW0Z 315 19 16 80 4205 18+4 iy
P1004005-2 GM - PI00M4055-2 G5+ PI-S10EV0Z 350 19 16 70 4203 16+4 Iy
P1004006-2 GM - PIODM056-2 G5 +  PIST0EV0Z 350 39 26 80 41203 18+4 e
P1004007-2 GM - PI004057-2 G5+ PI-S10EV0Z 350 19 16 a0 41203 18+4 Iy
P10C400E-2 GM - PIODMD58-2 G5 +  PIST0EV02 350 19 26 70 41205 M4 Ly
P1004009-2  GM - PI004059-2 G5+ PI-5T0EV02 350 19 26 80 4205 444 Fiy
P1004010-2 GM - PI0DMD60-2 G5+  PI-ST0EV0Z 400 40 27 70 4203 18+6 e
Pl004011-2  GM - PI00MD61-2 G5+ PI-ST0EV0Z 400 40 27 80 41203 18+6 7
P1004012-2 GM -  PI00MD62-2 G5+ PI-S10EV0Z 400 40 7 70 4203 444 Iy
Pl004157-2  GM  +  PI0O4158-2 G5+ PIST0EV0Z 450 45 31 50 41205 18+6 7
P1004013-2 GM - PI0D4D63-2 G5+  PI-ST0EV02 450 45 31 70 4/20n5 18+6 iy
P1004014-2 GM - PI0MD64-2 G5+  PIST0EV0Z 450 45 31 80 41205 18+6 Ly
P1004159-2 GM  +  Pl004160-2 G5+ PI-ST0EV0Z 450 45 ER 50 4205 44 iy
Pl004161-2 GM  +  PI004162-2 G5+ PFI-510EV02 500 45 31 50 4203 18+6 Iy
Pl004015-2 GM -  PIODMD65-2 G5 +  PISI0EV0Z 500 45 ER 70 41203 H+6 e
Pl004163-2 GM  +  PI0OD4164-2 G5+  PI-ST0EV0Z 500 45 31 50 4203 144 Iy
PI004343-2 G5 - PLSI0EVOZ 630 6,0 41 70 41205 18+6 7"
Dwie pary wpustiw przesunietych ktowo maja na celu ustawienie Wiymiary wpustiw wykonywanych w pitach PI-510 EV02 katalogowych. Inne
spraagu w taki sposob, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszyc wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-510 EVO02 7 nietypowym
sife skrawania. | Otworem nalely podad ilosC oraz wymiary wpustiw.
=
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1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pily do diecia wzdluznego

Udoskonalone pity na wielopity, Typ PI-510 EVO2 to pily
PI-5 1 0 Evoz z uzebieniemn prostym (GM) o podwyzszonej grubosci, stu-

zace do stabilizacji sprzegu pit pracujacych w trudnych wa-
runkach. Pity powinny by¢ zamontowane na skraju sprzegu,

w celu stabilizacji pit pracujacych w srodku.

Specjalna technologia pokrywania kerpuséw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdluzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

EVOLUTION 2
VL r, — -
oL («TD) S
Wriatlogowy T 0 B b4 Wpusty z Y
F1004020-2 PI-510EV02 250 44 31 70 4/ 20n5 16+2 n oM .
F1004021-2 PI-510EV02 300 44 ER 70 4/ 205 16+4 w aM -
F1004022-2 PI-510EV02 3150 50 36 70 4/ 205 18-+4 Fig GM -
F1004023-2 PI-510EV02 350 50 36 a0 4/ 205 18+4 Fiy oM +
F1004024-2 PI-510EV02 3150 50 36 20 4/ 205 18-+4 Fiy GM -
F1004025-2 PI-S10EW02 400 52 36 1] 4/ 205 18+6 Fiy oM .
F1004026-2 PI-S10EW02 400 52 36 a0 4/ S 18+6 w aM -
F1004027-2 PI-510EV02 450 55 41 0 4/ 20n5 18+6 Fiy oM .
P1004028-2  PI-510EW02 450 55 41 80 4/ 2S5 18+6 iy GM +
F1004029-2 PI-510EV02 500 55 41 70 4/ 205 W0+6 w M -
Dwie pary wpustow przesunietych katowo maj na celu ustawienie Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-510 EV02 katalogo-
sprzegu w taki spostb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszyc wych. Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pif F1-310
sil skrawania. EV02 z nietypowym otworem nalezy podac ilos¢ oraz wymiary wpu-
1 stow.
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Pity do ciecia wzdluznego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pity o wydtuzone] zywotnodci na wielopity, Pl_s 1 7 Evoz
Typ PI-517 EVO2 to pily z uzebieniem prostym (GM) lub na-

przemianskosnym (GS5), z nakladka z weglika spiekanego,
z dwoma otwartymi i dwoma lub czterema zamknietymi
(+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia wzdhuz-
nego drewna mokrego, miekkiego i twardego, na wielopile.
Odpowiednio dobrana geometria ostrza, w potaczeniu
z nowym twardym weglikiem zwicksza zywotnosc pily, co
zapewnia dlugotrwala prace.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
Zywicy oraz zmniejszenie wspdhczynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdluzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.
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Nrkatalogowy Nr katalogowy — o me am Wy oz oy
M701000-2 &M +  PI7010502 G5 +  PESITEVO2 250 14 21 ] 42 1642 iy
M701001-2 &M - PIT0I0512 G5+ PLSITEVO2 300 17 25 i 4/ 205 18+4 xnr
M701002-2 &M - PI70M0522 G5 +  PLSITRVO2 300 17 25 a0 42 1844 ar
M701003-2 oM+ PI70I0S3-2 G5 +  PRSITEVOR 35 37 25 a0 4205 18+4 o
M7010M4-2 &M - PI70I0542 G5+  PESITRVOR 350 40 27 1] 425 1844 iy
M701005-2 oM - PI70I0552 G5  +  PESITEVOZ 350 40 27 a0 4/ 25 18+4 A
M701006-2 &M - PI7OM0S62 G5  +  PESITEVDZ 350 40 7 90 425 1844 ar
M701007-2 &M« PI7OI057-2 G5+ PESITRVO2 350 40 27 i 42 44 r
M701008-2 oM + PI70M0582 G5 +  PRSITEVOR 350 40 27 a0 42 244 ar
M701009-2 &M - PIT0T0592 G5 +  PLSITRVO2 400 41 238 [l 4725 18+6 Xr
M7000-2 oM - PI7I0G602 G5+  PESITEVOR 400 42 28 a0 42 18+6 o
M701-2 M - PI7I061-2 G5 +  PRSITEVOR 400 42 248 0 42 246 ar
M2 & - PI7N062-2 G5  +  PESITEVO2 450 47 33 i} 42 1846 iy
M701013-2 &M - PI7I063-2 G5+  PESITRVO2 450 47 33 a0 4/ 25 18+6 r
M701014-2 oM + PI7I0642 G5+  PESITEVOR 500 47 13 ] 42y 46 ar
M7015-2 e+ PI7I6S-2 65 +  PESTTRVOR 500 47 i3 a0 425 M6 xr
M70247-2 M - PES17 EVO2 500 52 13 ] 45 M6 nr
PI7ONM20-2 G5 - PESITRVOD2 630 6.2 41 i 4/ 25 18+6 A
Dwie pary wpustw przesunietych k3towo majg na celu ustawienie Wymiary wpustiw wykonywanych w pitach PI-517 EV02 katalogowych.
spreequ w taki sposdb, aby w @asie pracy maksymalnie zmniejszyC site Inne wymiary wq zamdwienia. Przy zamawianiu pif P-517 EVOX 7 niety-
skrawania. powym otwarem nalezy podac ilost oraz wymiary wpustiw.
[=
0
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1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdluznego

P|—51 5 Evoz Udoskonalone pity na wielopily, Typ PI-515 EVO2 to pity

z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (G5),
z nakladka z weglika spiekanego, przeznaczone do cieca
wrzdiuznego drewna mokrego, mickkiego na wielopitach o
matych predkodciach posuwowych (do 10 m/min.).
Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
Zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdtuzne, wislopifa.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

am Y1 )

l"-._ "F' A

ENOILUITICON 2
7

+ JEVORCI niiD = -]~ ]~

]

P1500400-2 GM + PIS00450-2 G5 + PIS15EW02 250 34 19 70 42005 10+2 iy
P1500401-2 GM -  PISOM51-2 G5+ PIFSISEV0? 300 3.6 23 70 42005 10+4 iy
P1500402-2 GM -  PIS00452-2 G5+ PISISEW02 300 3.6 23 80 42005 10+4 iy
P1500403-2 GM »  PIS00453-2 G5 + PIFS1SEW0? 350 39 26 10 42005 10+4 iy
P1500404-2 GM -  PISOO4542 G5 + PISISEVO2 350 39 26 80 4205 10+4 3
P1500405-2 GM »  PIS00455-2 G5+ PISISEV0Z 400 40 27 10 42005 12+4 iy
P1500406-2 GM -  PIS004562 G5+ PIFSISEVO? 400 40 27 80 42005 12+4 iy
P1500407-2 GM -  PISO0457-2 G5+ PISISEW02 450 45 ER| 70 42005 14+6 biy
P1500408-2 GM -  PIS00458-2 G5 - PIFSISEVO? 500 5.0 36 70 4/20n5 14+6 iy
Dwie pary wpustdw przesunigtych katowo majg na celu ustawienie Wymiary wpustdw wykonywanych w pitach PI-515 EV02 katalogo-
sprzequ w taki sposcb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszyc wych. Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-515
site skrawania. 1 EV02 2 nietypowym otworem nalefy podac ilosc oraz wymiary wpu-
. * stow.
LFABAJ




Pity do ciecia wzdluinego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pity na wielopity, Typ PI-510W EVIO2 to pity
z uzebieniem naprzemiansko$nym (G5) lub prostym (GM), z Pl_s 1 ow Evoz

naktadka z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi | dwo-
ma lub czterema zamknietymi (+4, +6) nozami bocznymi,

przeznaczone do cieca wzdiuznego drewna mokrego, na
wielopile. Dodatkowo pity z grupy PI-510W EVO2 wyposa-
zone s3 w wyrzutnik widrdw, ktdry chiodzi pite i stabilizuje
ja w materiale. Konstrukcja wilczego zeba umozliwia dodat-
kowo ostrzenie tych pit na starych maszynach.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdiuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

=E8&0

Nr katalogowy v e u Lt AL Wpsty 2 Y
P1005010-2 PI-510W EvO2 300 i4 21 70 472005 12+4 3° @5 .
P1005300-2 PI-510W EVO2 300 37 25 70 473005 17+4 3 @5 .
P1005330-2 PI-510W EvO2 300 42 23 70 47205 12+4 3" @5 .
P1004492-2 PI-510W EVO2 350 39 16 70 47305 14+4 3 aM .
FI004239-2 FI-510W EVO2 350 39 16 70 45 14+4 3° @5 .
P1004493-2 PI-510W EVO2 350 39 26 a0 472005 14+4 3 aM -
FID05331-2 FI-510W EVO2 350 412 18 70 45 14+4 3 a5 .
P1005301-2 PI-510W EVO2 400 42 18 70 47205 14+4 3" a5 .
PF1003933-2 PI-510W EVO2 600 6.0 41 a0 47305 18+6 13° aM .
P1005332-2 PI-510W EvO2 630 6,2 41 70 47205 18+6 3" a5 .
FABA




1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pity do ciecia wzdluznego

PI 508 Evoz Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
Typ Pl-508 EVO2 z nakladka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do ciecia wzdluznego drewna suchego, miekkie-

ao i twardego.

Specjalna technolegia pokrywania korpusow pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodza) clecia: pojedyncze, wzdiuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, mickkie | twarde.

~T) seed

Wiatslogowy WP . mm  mm  mm  Otworyzablerakowe oy
POBOO50-2 P1-508 EV02 300 3.2 21 30 20760 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 14 18° aM .
POBOOI2E-2 P1-508 EV02 300 3.2 21 30 20060+ /742 + 2/9 5/46,5 20 18" oM .
POBOO1S51-2 P1-508 EV02 350 16 16 30 210060+ 2/7/42 + 2/9 5/46,5 16 18° oM .
POBDOITE-2 P1-508 EV02 350 36 16 30 2060+ 27742 + 2/9 5/46,5 o 18" oM .
POBOG52-2 P1-508 EVO2 400 38 26 30 2M0/60+ 2/7 /42 + 2/9 5/46,5 18 18° oM .
POBOOZI9-2 P1-508 EV02 400 38 16 i0 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 8 18" aM .
POB00153-2 P1-508 EVO2 450 410 19 30 20060+ 2/7 /42 + 219 5/46,5 20 18° oM .
POBDOZ30-2 F1-508 EV02 450 40 19 i0 20060+ 2/7/42 + 2/9 5/46,5 i 18° oM +
POBOO264-2 P1-508 EV02 500 40 29 30 2060+ /742 + 2/9.5/46,5 36 18" aM -

Pily z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem naprzemian-
skosnym (GS5), Typ PI-508Y EVO2 z nakladka z weglika
spiekaneqgo, przeznaczone do ciecia wzdluznego i po-

PI1-508V EVO2

przecznego drewna suchego, miekkiego 1 twardego.
Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucizzliwoéci hatasu o okolo potowe.

Specjalma technologia pokrywania korpusow pit EVIO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmnigjszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspétczynnika tarcia.

Rodzaj clecla: pojedyncze wzdiuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

Q0= e

POA00134-2 PI-508V EV02 250 32 11 30 2060 + 27142 + 2/9,5/46,5 4 18 G5 -
POB00313-2 P1-508V EV02 300 32 1] 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 L 8 G5 .
POA00314-2 Pi-508V EV02 315 32 11 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 . 18 G5 -
POA00350-2 PI-508V EV02 355 16 25 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 2 8 G5 -
POA00351-2 P1-508V EVO02 400 40 FL 30 2N0Y60 + 27142 + 2/9,5/46,5 36 8 a5 -
POAD0T41-2 PI-508V EV02 450 40 19 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 40 18 G5 -
POA00564-2 P1-508V EV02 500 40 19 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 4 8 G5 .
CEABAD



Pity do ciecia wzdhuinego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pily z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
Typ PI-509 EVO2 z nakiadka z weglika spiekanego, prze-

PI-509 EVO2

rnaczone do ciecia wzdluznego drewna mokrego, miekkie-
go iglastego).
Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2

{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.

Rodzaj ciecla: pojedyncze, wzduzne.

Przeznaczenie: drewno mokre mickkie (iglaste).

THOM 2

- ( =<7 A .
= am YO | [/ o
] B b d
Nr katalogowy Typ el et e =1 Otwory zablerakowe: z Y

POS00100-2 PI-509 EVO2 300 3.6 15 30 2A10/60 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 14 o GM .

PO900101-2 PI-509 V02 350 39 25 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 16 n° GM .

POS00102-2 PI509EV0Z 400 40 ) 30 2/10/60 18 n° GM .

FO900103-2 PI-509EV02Z 450 45 31 30 2110/60 10 e M .
P »
WFABAZ




1.1.1 Pily

P1100251-2 PI-511 EV02
P1100252-2 PI-511 EvVO2
P1100253-2 FI-511 EvO2
P1100254-2 FI-511 EvO2
LEABAJ
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Pily do ciecia drewna litego / Pity do diecia wzdiuznego

Pilyzuzebieniem prostym (GM), Typ PI-511 EV02 znakladka

z weglika spiekanego, przeznaczone do ceca wzdluznego

drewna mokrego twardego.

Spegjalma technologia pokrywania keorpuséw pit EV02

{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspolczynnika tarcia.
Rodzaj] clecia: pojedyncze, wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.

- e e m
Nr katalogowy Typ D B b d Dtwory Zablerakowe z Y
mm Imam mm mm

210060 + 2/7/42 + 2/9.5/46 5

21060 + 2742+ /956 5

110060 + 2/7/42 + 2/9.5/6 5
3110/60

10
16
4
48

8
8
8
8




Pity do ciecia wzdhuinego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.1

Pily do bardzo dokladnego rozcinania drewna litego, Typ
PI-513P EVO2, z= specjalnym uzebieniem barytkowym PI-51 3P Evoz
{GM-B) wygladzajacym powierzchnie rozcinania.

Pity P1-513P EVO2 to bardziej precyzyjny Body wykonywa-

ny w nowe]j technologii Premium, ktéry wraz z nowa ulep-

szong geometrig ostrza oraz optymalnie dobranym napre-
zeniem znacznie zwicksza zywotnosé pity. Ponadto nowa
technologia pokrywania korpuséw pit EVO2 ma na celu
zmniejszenie chropowatosci powierzchni Bodyu, zwick-
szenie sztywnosci oraz stabilnodci pily, co ma bezpogredni
wphyw ma zywotnosc narzedzia.

Rodzaj ciecia: bardzo dokladne, pojedyncze, wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, suche mickkie i twarde.

SoQED @Y 00
@@ _GM - 7

D B b d Otwory
Nr katalogowy Typ pnt el flosit il T I Y
SP130050:0 PFS13PEVDZ 250 in 0 60 31074 32 nr oM-B  +
SP1300501 PRS13PEVDZ 300 32 12 60 3IN074 36 N oM-B o+
e
I] '-.H_h




1.1.2 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pity do diecia poprzecznego

Pily ze srednig iloscig zebdw i uzebieniem naprzemiansko-
snym (G5), Typ PI-504V z nakiadka z weglika spiekanego,
przeznaczone do ciecia drewna klejonego, drewna litego,

suchego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach
automatycznych.

Specgjalne wycieda laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo potowe.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, drewno lite, suche.

PO405001 PI-504V 250 32 21 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46, 5 40 10" G5 -
PO405002 PI-504V 300 32 22 30 H10/60 + 277742 + 119 5/46. 5 48 0 G5 -
PO405003 PI-504V 350 32 21 30 210060 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 b 10" G5 -
PO405004 PI-504V 400 35 25 30 H0/60 + 277742 + 119 5/46 5 48 0 G5 -
PO405005 PI-504V 400 15 15 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9.5/46,5 60 10" G5 -
PO405006 PI-504V 450 ¥, 18 30 H0V60 + 277742 + 2/9,5/46. 5 66 10" G5 +
PO405007 PI-504V 500 40 28 30 210460 + 277742 + 1/9,5/46,5 72 0" G5 +




Pity do ciecia poprzecznego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.2

Pity z duzj ilodcia zebdw i uzebieniem naprzemiansko$nym
(GS), Typ PI-505V z naktadka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do ciecia drewna klejonego, sklejki oraz drewna
litego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach au-

tomatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwosc hatasu o okoto polowe.

Rodza) clecia: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

D
IMim
POS05001 PSSV 250 32 12 30 210/60 -+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 L[ - S
POS05002 PSSV 250 32 22 30 2110460 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 10 & +
POS05003 PISOSV 300 32 12 30 2/10/60 -+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 1w B+
POS05004 PSSV 300 32 12 30 2110460 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 ] 10 & .
POS05005 PI-SOSV 300 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 9% 1w s .
POS05006 PSSV 315 32 12 30 2110/60 + 2/7/42 + 1/9,5/46,5 7] 10 & .
POSOS008 PL-SOSV 350 32 22 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 84 1w s .
POS05009 PLSOSV 350 32 22 £l 20/60+ 2/7/42+ 295465 108 0° G .
POS05010 P-SOSV 400 35 15 30 2110/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 9% L[ S
POS05011 PISOSV 400 15 25 £l 2N0/60+ 27/42+ 295465 10 ° &+
POS05012 P-SOSV 450 18 28 30 2N0/60+ 2742+ 2/95/465 108 W0° &  +
POS05014 PISOSV 500 40 23 £l 1N0/60+ 2/7/42+ 295465 10 ° & +
""'___M J



1.2 Pily Pily uniwersalne

Pily uniwersalne ze srednia iloscia zebow Typ PIS04VT
Premium i uzebieniem naprzemianskosnym (GS) z nakfad-
kami z bardzo twardego weaglika spiekanego (T), przezna-

PI-504VT Premium

czone do diecia wzdhuznego i poprzecznego drewna klejo-
nego, sklejki, plyty widrowej, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) poweduja zmnigjszenie
ucigzliwosci hatasu o okolo potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdluzne | poprzeczne;

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, LDF, plyta widrowa,

plyta widrowa okleinowana.

= | MG

Nr katalogowy Typ e

SPO405001 FI-504%T Premium 250 32 11 30 2N0/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 40 10 @5 .
SP0405002 PI-SO4VT Premium 300 32 22 El] 10/60 + 2/7/42 4 2/9 5/46,5 8 W G5 .
SPO405003 FI-504%T Premium 350 32 11 30 N0/60+ 27142 + 219, 5/46,5 54 10 a5 .
SPO405004 FI-504VT Premium 400 35 25 a0 0760+ 27742 + 2/9 5/46,5 48 10 a5 .
SPO405005 FI-504%T Premium 400 35 5 30 N0/60+ 2/7/42 + 2/9 5/46,5 60 10 a5 .
SPO405006 FI-504%T Premium 450 38 18 30 2060+ 277/42 + 219 5/46,5 i} 10 @5 .
SPO405007 PI-SO4VT Premium 500 40 28 gl 10/60 + 2/7/42 4 2/9 5/46,5 n o 65 .

ol T
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Pily uniwersalne Pity 1.2

Pily uniwersalne z duza iloscia zebdéw Typ PI505VT
Premium i uzebieniem naprzemianskogmym (G5) z nakfad- Pl-sosw Pre'nium
kami z bardzo twardego weglika spiekanego (T), przezna-
czone do cieda wzdluznego | poprzecznego drewna klejo-
nego, sklejki, phyty widrowej, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Specjalne wycieda laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo polowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, pltyta widrowa, plyta ckleinowana,
laminaty, LDF, MDF.

D
mm
SPOS05001 PLSOSVTPremium 250 32 22 30 210060+ 27/42+ 295465 60 0 G .
SPO505002 PLSOSVTPremium 250 32 22 30 21060+ 2742+ 295465 80 0 6 .
SPOS05003 PLSOSVTPremium 300 32 22 30 210060+ 27/42+ 295465 60 0 6B .
SPOS05004 PLSOSVTPremium 300 32 22 30 21060+ 27/42+ 295465 72 g 6B .
SPO505005 PLSOSVTPremium 300 32 22 30 210060+ 27/42+ 295465 9% 0 = .
SPO505006 PLSOSVTPremium 315 32 22 30 21060+ 27/42+ 295465 72 g G .
SPOS05007 PLSOSVTPremium 315 32 22 30 210/60+2/7/42+2/95/465 100 0 & .
SPO505008 PLSOSVTPremium 350 32 22 30 210060+ 27/42+ 295465 B4 0 G .
SPOS05009 PLSOSVTPremium 350 32 22 30 210/60+27/42+295/465 108 0 G .
SPOS05010 PLSOSVTPremium 400 35 25 30 210/60+27/42+ 295465 9% 0 - S
SPOS05011 PLSOSVTPremium 400 35 25 30 210060+ 27/42+ 2895465 120 0 6 .
SPO505012 PLSOSVTPremium 450 38 28 30 2/10/60+2/7/42+2/95/465 108 1 & .
SPO505013 PLSOSVTPremium 450 48 35 30 210/60+27/42+295/465 138 0 G .

5PO505014 PI-505VT Premium 50 40 2B 30 N0E0+277/42 + 219,5/4%6,5 120 e a5 .
5PO505015 PI-505VT Premium 50 48 35 30 210V60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 144 1" G5 .




1.2 Pily Pily uniwersalne

PI-605VT Premium

Pity wuniwersalne PI-605VT Premium z duza ilo-
écig  zebéw  oraz uzebieniem  typu  KOMEI,
z naktadami z bardzo twardego weglika spickanego (T),
przeznaczone do bardzo dokfadnego ciecia wzdiuznego |
poprzecznego drewna litego mickkiego i twardego, sklej-
ki, laminatéw, réznego redzaju plyt drewnopochodnych
pokrytych papierem, folig lub fornirowanych oraz plyt ko-
markowych na formatyzerkach recznych i liniach automa-
tycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo polowe.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdtuzne | poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno, drewno klejone, sklejka, plyta

widrowa, plyta widrowa okleinowana, MDF, plyty pokryte
papierem lub folia, plyty komérkowe.

A
i ,?_.'___,

8=0
el @

Nr katalogowy Typ L U L
SPR0S0001 FI-605 YT Premium 250 30 211 30 20060 + 27742 + 1/9,5/46,5 &0 15 GS/GM =
SPEOS0002 PI-60SVT Premium 303 30 22 0 2110/60 + 1742+ 1/9,5/46,5 00 15" GSGM -
SPR050003 FI-605NT Premium 350 30 2112 30 20060 + 2/7/42 + 1/9,5/46,5 100 15 GS5/GM =

N 124 [ D




Pity uniwersalne z lukowa powierzchnia natarcia o uzebie-
niu daszkowo—plaskim (GL/GDY), Typ PI-5075 z naktadkami
7 super twardego weglika spiekanego (%), przeznaczone do
dokiadnege ciecia pojedynczego wzdtuznego i poprzecz-
nego plyt widrowych, plyt okleinowanych, laminatéw, phyt
MDF i HDF oraz innych twardych materiahdw jednorednych
bez pily podcinajacej.

Rodzaj clecia: pojedyncze, dokfadne wzdtuzne | poprzeczne
bez pily podcinajacej.

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materiaty jednorodne.

eceen

Pity 1.2

D
mm
POTO0203 PI-5075 50 32 21
FO700116 PI-5075 303 32 22
POTO01N PI-5075 1) 32 21
POT00063 PI5075 350 32 21
POT00120 PI-5075 400 15 25

Pity uniwersalne o zmniejszonej hatasliwosic oraz wydhuzo-
nej zywotnosd z lukows powierzchnia natarcia o uzebie-
niu daszkowo—plaskim (GE/GD), Typ PI-507VS Premium,
uzbrojone w nakiadki z super twardego weglika spiekane-
go (5), przeznaczone do bardzo dokladnege ciecia pojedyn-
czego phyt widrowych, plyt okleinowanych, laminatdw, phyt
MDF i HDF oraz innych twardych materiahdw jednorednych
bez pily podcinajacej .

Dzicki zastosowaniu nowe] geometrii ostrza, pity Typu
PI-507V5 Premium charakteryzujg sie wyzsza trwatoscia i
rywotnoscia.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okolo potowe.

Rodzaj cigcia: pojedyncze, dokfadne wzdtuzne | poprzeczne
bez pity podcinajacej.

Przeznaczenie: plyta wisrowa, plyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materiaty jednorodne.

Jm

L 2l=]o

10 I10/60 + 2/7/42 + 2/9, 5/46,5
30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5
10 1060+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5
10 2N0/60 + 2/T/42 + 2/9 5/46,5
30 210/60

10" G +
LIV 1)
-5 GhiGD -
10"  Gifad -
1r Gt/aD  +

D B b
Nr katalogowy Typ — — =
SPOT00200 PI-507VS Premium 250 iz 22

SPOT00201 PI-507VS Premium 303 i2 12
SPOT00202 PI-507VS Premium 350 il 22

d Otwory

mm zablerakowe
30 20060+ 27/42 + 1/9,5/46,5
30 2N0/60+ 27742 + 2/9,5/46,5
30 2N0/60 + 27742 + 2/9,5/46,5

Ty

52 5 GG -
64 5 GUGD .
76 5 GGD -
a T T
LFABA J



1.2 Pily Pily uniwersalne

Pily uniwersalne z uzebieniem naprzemianskosnym o du-
zym skosie (G5 = 387%), Typ PI-512 VT z nakiadkami z bardzo
twardego weglika spiekanego (T), preeznaczone sa do bar-
dzo doktadnego (czystego) ciecia pod katem drewna litego
i ptyt MDF. Pity przeznaczone s3 do pracy bez podcinaka.

PI-512VT

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigZliwosc hatasu o okoto poltowe.

Rodzaj ciecia: dokiadne, pod katem, wzdbuzne i poprzecz-
ne bez pity podcinajacej.

Przeznaczenia: drewno lite, MOF.

__ \|

I

-—w

D B b [ ] Otwory

MNr katalogowy Typ e i St — P z ¥
P1200002-15  PI-SINT 250 32 22 0 2A10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 -4 G -
P1200001-15 P-S1VT 300 32 22 0 20060+ 277742 + 2/9,5/46,5 96 & G5 =
P1200004-15 P-S12VT 350 15 25 30 2110760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 - G5 -




Pily uniwersalne Pity 1.2

Pity uniwersalne z uzebieniem naprzemianskosnym o duzym

skosie G5 = 307, Typ PL516V Pransian 7 nakiadkami z we- PI-516V Premium
glika spiekanego, przeznaczone do dynamicznego | czystego
ciecia drewna litego w poprzek na liniach automatycznych.
Spegalne wydeda laserowe (V) powoduja zmniejszenie uciaz-
Iwvoéci hatasu o okolo potowe.

Rodzaj cigcia: poprzeczne, dynamiczne, czyste.

Przeznaczenie: suche drewno lite.

Nriatalogowy  Typ o
30

Gl ©

§
?

5P16010M PI-516V Premium 400 15 23 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/465+ 211150 120 W & .

SMe01002 P-516V Premium 500 40 28 15 2110460 108 W & .

SP1601003 PI-516V Premium 500 48 35 30 21060 144 W &
500 @

SP1601004 PI-516V Premium 48 35 15 2110460 14 g




1.2 Pily Pily uniwersalne

PI_51 9 P i|,,||'|'| Pily uniwersalne ze specjalnym ungienill?m_weu-'.rng-trmie
skosnym (GV), Typ PE519 Premium z duzz iloscia zebdw,
przenaczone do pracy z bardzo duzymi predkosciami posu-
wowymi, do dynamicznego i czystego ciecia drewna litego
w poprzek na automatycznych liniach obrébczych.
Specjalny ksztatt ostrza pozwala na doktadne i czyste (bez
wyrwari) obustronne formatowanie elementdw meblowych
z drewna litego (miekkiego i twardego) oraz z drewna kle-

jonego.
Rodzaj] clecia: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

5P1900001 FI-519 Premium 400 40 30 30 100 Ll av +
SP1900002 PI-519 Premium 450 48 35 30 100 i av +
SP1900003 PI-519 Premium 450 43 15 30 120 o av +
SP1900004 FI-519 Premium 500 30 35 30 14 1l av -




Pily formatyzujace Pily 1.3

Pity formatyzujace z duzj iloscia zebdw i uzebieniem gru-
powym trapezowo—-plaskim (GA), Typ PI-506VT z naktadka-
mi z bardzo twardego weglika spiekanego (T), przeznaczo-
ne do pojedynczego ciecia phyt.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéc hatasu o okolo potowe.

PI-506VT

Reodzaj ciecla: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.
Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, plyta okleinowana,
laminaty, MDF.

POG05001 PI-S06VT % 32 22 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 60 M G .
PO605002 PI-5S06VT % 32 12 2N0/60+ 27/42 + 2/9,5/46,5 80 [/ - W
PO605003 PI-S06VT MW 32 22 B 210/60-+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 60 M G .
PO605005 PI-S06VT MW 32 22 W 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 % G .
POGOS007 PI-S06VT 315 32 12 %N 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46,5 W W G .
PO605009 PI-S06VT W 32 22 W 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 08 10° G .
POGO5011 PI-5S06VT MM 35 25 2110/60 -+ /7/42 + 2/9,5/46,5 M W @ .

Pity o wydluzone] zywotnodci, Typ PI-506VS Premium
z nakladkami z super twardego weglika spiekanego (5),
przeznaczone do ciecia plyt widrowych, plyt laminowa-
nych, MDF, HDF i innych materialéw jednorodnych bez
zanieczyszczen, stosowane na formatyzerkach recznych i
liniach automatycznych.

Optymalne naprezenie oraz nowy Typ wyciszeri (V) znacz-
nie zwickszaja sztywnosc i stabilnosé pity, co przekiada sie
na diugost pracy narzedzia.

Redzaj clecla: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.
Przeznaczenle: plyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

SPOGOSO02  PLSO6VSPremium 250 32 22 30 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 80 M G .
SPOSOSO03  PLSO6VSPremium 300 32 22 30 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 60 G .
SPOGOSO0S  PISO6VSPremium 300 32 22 30 210/60+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 % M G .
SPOGOSO07  PLSO6VSPremium 315 32 22 30 20/60+ 27/42+ 2/9,5/46.5 W W G .
SPOSOSO09  PLSO6VSPremium 350 32 22 30 210/60-+ 2/7/42+ 2/9,5/46.5 W W0 G .
SPOGOS01T PLSO6VSPremium 400 35 25 30 210/60+ 27/42+ 2/9,5/46.5 W W G .




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

PI_521 VT Pily formatyzujace ze érednia iloécia zebdw i uzebieniem

grupowym, trapezowo—ptaskim (GA), Typ PI-521VT z na-
ktadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T), prze-
mnaczone do pakietowego ciecia brutto phyt widrowych,
plyt laminowanych, LOF i MDF.

Spegjalne wycieda laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo potowe.

Rodza| clecia: brutto, wzdhuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, LDF, MDF.

PIOSO0T  PISIIVT 300 44 32 30 2/10/60+2/13/94+ 2/9/46+1/9,5/46,5+2/7/41 6 15 GA +
PI0S02 MSINT 300 44 32 60 Lfsrmmmwmymsh;il;lmﬂ1ﬂ15+1ﬂ9ﬂ1n+m4m & ie G
P2IOS003  PISZIVT 300 44 32 65 2/9110 6 15 GA +
P2I0SD04  PIS2IVT 300 44 32 &0 4/8,5/100+-2/7/110+2114/110 0 15 GA +
PIOSIS  PLSINT 300 44 32 60 Mﬂ1mﬂlmﬂllm5+§f;l$+q§ﬂ1ﬂ15+1ﬁ9ﬂlﬂ+ﬂl4ﬂl R
P2IOSO06  PISIIVT 300 44 32 TS 29110 72 15 GA +
PRIOSD07  PISIIVT 305 44 32 30 2/10/60+4-2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+2/7/42 60 15 GA

PS8 PLSINT 310 44 32 60 lﬂwﬂﬂﬂil13'35+1.fw1m+2.f11;115+lﬂ9ﬂ20+lﬂ4ﬂ}5+1ﬂm e
P2IOSI09  PISIIVT 320 44 32 X0 2/10/60+2/13/94+ 2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/42 0 15 GA +
PIOSII0  PISZIVT 320 44 32 65 2/9/110+2/9/100 6 15 GA +
PIOSDIT  PISIINT 30 44 32 TS 3395 60 15 GA +
PIOSI2  PISIIVT 30 44 32 & 4/8,5/100+-2/7/110+2/14/110 6 15 GA +
PROSII3  PISIIVT 330 44 32 S0 4/13/80 6 15 GA +
PRIOSII4  PISIIVT 350 44 32 30 2/10/60+2/13/94+ 2/9/46+2/9,5/46,5+2/7/42 7215 GA +
PIOSOIS  PLSINT 350 44 32 60 lﬂﬂ1ﬂ+ﬂlﬂf‘ﬂ}rﬂllf35+;?f;r.;l:ﬁ+q§ﬂ1ﬂ15+1ﬂ9ﬂ1ﬂ+ﬂl4ﬂl T
P2IOSDI6  PISIIVT 350 44 32 &0 4/8,5/1004-2/7/110+2114/110 72 15 GA +
P07 PISIIVT 355 44 32 30 2/10/60+2/13/94+ 2/9/46+2/9,5/46,5+2/7/42 72 15 GA

IS PLSINT 355 44 32 60 L@mmmmmmwn;l;ﬁ:;ﬂ1ﬂ15+1n9mn+1n4m —
P2IOSII9  PISIIVT 355 44 32 65 2/9/110+2/9/100 7715 GA +
PRIOS020  PISIINT 355 44 32 TS - 72 15 GA +
P2IOS02T  PISIIVT 355 44 32 &0 2/9/130+2/19/1204+2/14/110 7715 GA +
P2I0S022  PISIIVT 360 44 32 65 /9110 7215 GA +
PIOSO3  PISINT 370 44 32 %0 2/10/60+2/13/94+ 2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/42 71" GA +
PIOSIIT  PISIIVT 380 44 32 %0 2/10/60+4-2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+2/7 /42 7215 GA +




Pity formatyzujace / podcinaki

PI-521VT

P2105024

P2105025
P2105026
PI105027

P2105028

P2105029

PI105030

PI105031
P105032
P2105033

PI105034

PII05110
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PI105036
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P52IVT
P-52VT

P-52IVT

M-52VT
P5S2IVT
P-52IVT
P-52VT
P-52IVT
P-52VT

P-52VT

M-521VT
P-5S2IVT
P52IVT
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P-52IVT

M-52IVT

380

380
380
380

380

2

2

8 8

410

430
410
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410
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450

450
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g 8 3

500

30
65
75
a0
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1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

I NV T upertmwalepiy zedrednia floscia zebowi uzebieniem gru-

powym trapezowo—ptaskim (GA), Typ PI-521V5 Premium
7 nakfadkami z super—-extra twardego weglika spiekanego,
przeznaczone do pakietowego ciecia plyt HDF, MDF, phyt
laminowanych, widgrowych i innych materialéw jednorod-
nych bez zanieczyszczer. W konstrukcji pity zastosowano
super wytrzymaly Typ weglika produkowany w nanotech-
nologii z dodatkiem chromu i niklu, ktéry w polaczeniu z
nowa udoskonalona geometria ostrza znacznie wydhuzyt
zywotnosE pity.

Dodatkowo optymalne naprezenie oraz nowy Typ wyciszen
(V) znacznie zwiekszaja sztywnosd i stabilnosc pity, co prze-
klada sie na diugosé pracy narzedzia.

Rodzaj ciecla: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MDF, HDE.

2] 20 ]

d
e
SP2105001 PLS2IVSPremium 300 44 32 0 210/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 60 15 GA +
SP2105002 PE52IVSPremium 300 44 32 60  2/9/110+210/80+2/11/85+ 214100421 V1542191204214 254211148 60 15 GA +
SP2105003 PLs2IVSPremium 300 44 32 65 29110 60 15° GA +
SP2105004 PHS2IVSPemim 300 44 32 80 4/8,5/100+ 27/110+2/14/110 60 15° GA +
SP2105005 PHS2IVSPremiom 300 44 32 60 2910+20/80+2M085+2M4N00+2NM5 N9 204025+2MN48 T2 1 GA +
SP2105006 PLS2IVSPremium 300 44 32 75 209110 15 G+
SP2105007 PHS2IVSPremium 305 44 32 30 210/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 60 15 GA -
SP2105008 PRS2IVSPremium 310 44 32 60 2/9/110+2M10/80+2/11/85+ 2141004 21 V115+ 2191204214125+ 27148 T2 15 GA +
SP2105009 PEs2IVSPremium 320 44 32 30 210/60-+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 60 15 GA -
SP2105010 PRS2IVSPremium 320 44 32 65 2/9M10+2/3/100 60 15° GA -
SP2105011  PLS2IVSPremium 320 44 32 75 3/13/95 60 15 GA +
SP2105012 Ps2IVSPremium 320 44 32 80 4/8,5/100+ 27/110+2/14/110 60 15° GA +
SP2105013  PLS2IVSPremium 330 44 32 90 4/13/80 60 15° GA +
SP2105074 PHS2IVSPremium 350 44 32 30 210/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 77 15 GA -
SP2105015 PRS2IVSPremium 350 44 32 60 2/9110+2M10/80+2/11/85+2/14N00+ 21 V115+219N204 2114102542148 T2 15 GA -
SP2105016 PHS2IVSPemium 350 44 32 80 4/8,5/100+ 27/110+ 2141110 715 GA +
SP2105017  PHs2iViPremium 355 44 32 30 2110/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46 5+ 2/7/42 715 6 -
SP2105018 PRS2IVSPremium 355 44 32 60 2/9/110+2M10/80+2/11/85+ 2141004 21 V115+219/1204 2014125+ 211148 T2 15 GA -
SP2105019 PHS2IVSPremium 355 44 32 65 2/9M0:2/9/100 77 15 GA -
SP2105020 PHS2IVSPremium 355 44 32 75 7715 GA -
SP2105021 PEs2IVSPremium 355 44 32 80 219/130+2/19/120+214/110 715 GA -
SP2105022 PHS2IVSPremium 360 44 32 65 25110 157 6 +
SP2105023  PLS2IVSPremium 370 44 32 W0 2110760+ 213/94+ 21946+ 219, 5/46,5+ 2/7/42 715 GA o+
SP2105111 P52V Premium 380 44 32 30 2110060+ 213/94+ 219746+ 219 5/46,5+ 27142 715 6A o+
SP2105024 PLS2IVSPremiom 380 44 32 60 D1I0+2710/804+211/85+214N004 2N VNS D904 245+ IM4E T 15 GA .
SP2105025 PHS2IVSPremium 380 44 32 65 2/9100+2110/110 7717 GA +
SP2105026 PLs2IVSPremium 380 44 32 75 I5/75+2/7/110 1 G+
SP2105027 PHs1IVSPremium 380 46 32 80 4/9/100+214/110 7715 GA -




Pily formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

PI-521VS Premium

~F J

Katalogowy Typ e B Dtwory zablerakowe

SP2105028 PHS21VSPremium 380 438 35 60  29M+2N0EMH2MTVESH2N4100+2MM5+TH 120240 5+2101148 72 15° GA »
5P2105029 PHS2IVSPremium 400 44 32 30 2N0/604+-2M 394+ 219/46+2/9,5/46 5+ 27142+ 2134 2 15 GA -
SP2105030 PLS21VSPremium 400 44 32 60  29M0+2N0E0+2MVESH2N141004 N5+ TW 1204 2M4N 54201148 72 150 GA -
SP2105031 PHS2IVSPremium 400 44 32 75 4151105+217/110 2 15" GA
SP2105032 PLS21VSPremium 400 44 32 B YoM30+219120+214M110 2 15 GA -
SP2105033 PH521VSPremium 420 46 32 80 14M+-49100 12 15" GA
SP2105034 PLS2IVSPreminm 420 48 35 60  29M0+2N0E0+2M1VES+2N14100+ 25+ 1W1204 2402542101148 72 15° GA -
SP2105110 PHs21VSPremium 430 44 32 30 26042137944+ 2/9/46+ 29 546, 5+ 217142 7 1% 6A +
SP2105035 PHS21VSPreminm 430 44 32 65 2810 7 1 6A +
SP2105036 PHS2IVSPremium 430 44 32 75 4M151105+277 110 2 15 6A +
SP2105037 PHs2iVSPremium 430 44 32 80 29 30419 20 2T 10+ 2091 1042 4 T 0H+-4/9 100 2 15 GA -«
5P2105038 PLS21VSPremium 450 44 32 30 H060+2/13/94+- 209046+ 29 546, 5+ 217142 2 15 GA -
SP2105039 PHS2IVSPremium 450 44 32 80 219100+ 21100130+ 4 19 1204 277V 11 04+ 211471 10+-4/9/100 7 15 GA -
SP2105040 PLS2IVSPremium 450 43 35 60 29M0+2N0E0+2NVE5+2N14100+ 25+ MW 120 240 254211148 72 15° GA -
SP2105041 PLS20VSPremium 460 44 32 30 21V60+2/13/94-+- 219746+ 29 5146, 5+ 217142 7 15 GA -
SP2105042 PHS2IVSPremium 470 44 32 75 415105 2 1 6h +
SP2105060 PHS2IVSPremium 470 48 35 70 4130 7 15" GA +
SP2105043 PH521VSPremium 480 44 32 30 2VE0+2/13/94+219/46+ 219 546 5+ 217142 12 15" GA
SP2105044 PLS20VSPremium 480 48 35 80 29100+ 210130431204+ 27V 11 04+ 211401 10-+4/9/100 77 15 G6h +
SP2105045 PLS2WVSPremium 500 48 35 60 2WN0H2N0EH2NVEH2M14700+ 2005+ 209120+ 2405+ 201148 72 15" GA +

SP2105046 PHS2IVSPremium 520 48 35 60  29M+2N0EH2MVES+2N14100+2MN5+2TY 120240 5+201148 72 18° GA -

SP2105047 PHS2IVSPremim 520 48 35 70 430 7718 Gh o+
SP2105061 PHS2IVSPremium 570 48 35 60 21925 60 18° GA -
SP2105048 PL521SPemivm 600 58 40 60  2/9M0+210/80+2/1185+ 214100+ 2111542101204 14N+ 211148 T2 18° GA .
SP2105049 PI521SPemivm 620 62 40 40 BM5+213/140 60 18 GA +
SP2105050 PH52iSPremium 670 58 45 60 ZWM0+210/80+21VE+2NAN04 DTS+ 2191204 214N 2542011148 60 187 GA .
SP2105051  PL521SPemivm 720 65 45 40 VN144214140 60 18 GA +
SP2105052 PI-5215Pemiom 730 62 45 60 29M0+2N10B0+211/ES+2141100+ 211154219120+ 2114N25+211/148 60 18° GA .




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

P I _52 1 V N G Nm'.ra .Genemcja_pil formatyzujacych o 2-3 kmt_nie wydhu-
zonej zywotnosd, Typ PI-521V NG z naktadkami z nowego
rodzaju weglika spiekanego. SUPERPILA, PI-521V NG prze-
znaczona jest do pakietowego ciecia plyt Typu compact,
HDF, MDF, laminowanych, widrowych oraz innych materia-
téw jednorodnych.
W konstrukcji pity zastosowano super wytrzymaly Typ we-
glika, produkowany w nanotechnolegii z optymalnie do-
branym dodatkiem chromu i niklu. Pozwolito to uzyskad
wysoka twardosé przy jednoczesnie zwiekszone] odpor-
nosci na mikro-wykruszenia w czasie pracy. Powierzchnia
tnaca dluzej zachowuje swoje wiasciwosc i jest bardziej
odporna na wylamania.
Super wytrzymaty weglik w polaczeniu z catkowicie no-
wym procesem wytwarzania Bodyu pily znacznie wydhuzyt
jej zywotnosc. W rezultacie otrzymujemy wydhuzong zy-
wotnosé pily od 2 do nawet 3 razy, zachowujac przy tym
wysoka jakosE ciecia w catym zyciu pity.

Rodzaj clecla: wzdluzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta laminowana, MDF,
HDF.

SP2102100  PHS2IVNG 305 44 32 30 2/10/60 60 15 GAGA +
SP2102101  PHS2IVNG 30 44 32 30 210060+ 27/42+ 295465+ 21394 60 15 GAMGA +
SP2102102  PHSZIVNG 30 44 32 65 2/9/100+ /9110 60 15 GAGA +
SP2102103  PHS2IVNG 350 44 32 30 2/10/60 77 1" GAfGA  +
SP2102104  PLS2IVNG 350 44 32 60 2157100 72 15 GAfGA  +
SP2102105  PHS2IVNG 350 44 12 75 - 7715 GAGA  +
SP2102106  PHS2IVNG 350 44 12 80 2097130+ 2/19/120 + 2/14/110 771" GAMGA  +
SP2102107  PHSZIVNG 380 44 32 60 2/15/100+ 211111154 2/14/125 72 15" GAGA  +
SP2102108  PHS2IVNG 380 43 15 60 2/15/1004+-2/11/11542/14/125 771" GAMGA  +
SP2102108  PHSZIVNG 400 44 32 30 2/10/60 77 1" GAfGA +
SP2102110  PHSZIVNG 400 44 12 60 2114100 7715 GAfGA  +
SP2102111  PHS2IVNG 40 46 32 80 214/110 + 4/9/100 7715 GAGA  +
SP2102112  PHS2IVNG 450 44 32 30 2/10/60 77 17 GAfGA  +
SP2102113  PHS2IVNG 450 44 32 60 2/14/125+2/10/80 + 2/17/100 7715 GAGA  +
SP2102114  PHSZIVNG 450 44 32 80 29/100+2M0/30+419/120+ 27110 72 15 GA/GA  +
SP2102115  PRS2IVNG 450 43 15 80 29/100+2710/130+ 41910+ 27110 72 15  GAGA +
SP2102116  PLS2IVNG 450 43 15 60 21147125+ 2/10/80 + 2/17/100 72 15 GAfGA  +
SP2102117  PHS2IVNG 460 44 32 30 2/10/60+2/13/94 77 17 GAfGA  +




Zestaw frezdw pitkowych, poddnajacych z regulacjg szero-
koéci o uzebieniu prostym (GM), Typ PI-805T z naktadkami
7 bardzo twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone do
podcinania phyt wigrowych, plyt laminowanych, LDF i MDF,
stosowane na formatyzerkach recnychi linlach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie wspdltbiezne.

Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, phyta okleinowana, MDE.

Zestaw frezdw pitkowych o wydtuzonej zywotnoéd, podci-
najacych z regulacja szerokoéci o uzebieniu prostym (GM),
Typ P1-4055 z nakladkami z super twardego weglika spieka-
nego (5) do podcinania phyt widrowych, ptyt laminowanych,
MDF, HDF i innych materialéw jednorodnych, stosowane na
formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj cigcia: podcinanie wspétbiezne.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MDF, HDF.

e G20

Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3
Szerokose jest ragulowana
Ta pomocy przekizdek:
0,05 mm -1 s52t.
0,1mm-1szt. PI-405T
omis G -
03mm-1szt. ?
’ = -
P1-4055

0 210 wr GM -
0 12 r GM .
2 2 1r GM -
0 212 r GM .
2 2 r GM .
20 212 1r GM -
P 2 1r GM -
50 4/6,4/62 12 1r M +
0 2 r GM -
2 12 r GM .
50 4/6,4/62 =12 wr GM +
0 12 1r GM .
2 12 wr GM -
0 12 r GM .
2 12 wr M -

Nrikatalogowy  Typ
50501001 PI-4055 80 28536 1022
50501002 PI-405T 100 28136 1022
50501003 PI-405T 100 28136 1022
50501004 PI-4055 100 28136 1022
50501005 PI-4055 100 23136 1022
50501006 PI-405T 120 28136 1022
50501007 PI-405T 120 2836 1022
50500059 PI-405T 120 28536 1022
50501008 PI-4055 120 28136 1022
50501009 PI-4055 120 28536 1022
50500216 PI-4055 120 2836 1022
50501010 PI-405T 125 28536 1022
50501011 PI-405T 125 28536 1022
50501012 PI-4055 125 28536 1022
50501013 PI-4055 125 28136 1022

Komplet przekiadek do skiadaka

Nr katalogowy Nazwa D (mm) d (mm)
WHAPOS160 Kpl przekdadek  100/120/125 0/12

0,05x1; 0,1x7; 0. 7; 0,3x1 .

FABA




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

Frezy pitkowe podcinajgce z uzebieniem trapezowym
(GR/GM, GR/GS), Typ PI-408T z nakfadkami z bardzo twar-
dego weqglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
phyt wigrowych, plyt laminowanych, LDF i MDF, stosowane
na formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

Pl-408T

Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: sklejka, phyta widrowa, plyta okleinowana,
MDF.

50800600 PI-408T 100 31143 25 0 4 GR/GM .
50800601 PI-408T 100 3,143 25 . ! GR/GM .
50800249 PI-408T 120 3143 25 20 % GR/GM +
50800002 PI-408T 125 28356 22 0 pl! GR/GM .
50801600 PI-408T 125 2836 22 0 pl! GRIGS +
50800014 PI-408T 125 3,143 25 0 pl! GR/GM .
50801601 PI-408T 125 3143 25 0 pl! GRIGS .
50800602 PI-408T 125 3,143 25 n pl! GR/GM .
50801602 PI-408T 125 31143 25 1 4 GRIGS .
SOB0042  PHAOST 200 Y R ¥ GRES .




Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

Frezy pitkowe podcinajace o wydtuzone] zywotnosci
z uzebieniem trapezowym (GR/GM, GR/GS), Typ P1-4085
z naktadkami z super twardego weglika spiekanego (5) do
podcinania phyt widrowych, phyt laminowanych, MDF, HDF
i innych materiatdw jednorodnych, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Pl-408S

Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, laminowana, MDF, HDF.

&

wictlogewy Tp 0 Hh B il sl

SO800341 Pl-4085 100 3,243 15 r i - M aR/aM *
50800272 PI4085 125 28,6 22 0 : 24 GRIGM -
50801603 Pl-4085 125 2836 11 0 - M GR/GS +
SO800435 Fl-4085 125 28136 22 12 - M4 aR/aM .
SOE01604 Pl-4035 125 2836 11 n - M GR/GS +
SO800507 Pl-4085 125 3,04.0 25 20 - 4 aR/aM .
S0801605 PI4085 125 3,040 25 0 2 by GRIGS  +
SO800655 Pl-4085 125 3,040 5 12 - M aR/aM .
50801606 PI-4085 125 3,0/4,0 25 n 2 by GRIGS  +
SOB00343 Pl-4035 125 3143 15 0 - M GR/GM .
S0801607 Pl-4085 125 3143 15 20 - M GR/GS .
SOB00350 Pl-4035 125 3143 25 22 - M GR/GM .
50801608 Pl-4085 125 3,143 15 r i - M GR/GS .
SOE802001 Pl-4035 125 4454 32 45 - M GR/GM +
S0801616 Pl-4085 125 4454 31 45 - M GR/GS +
SO800924 Fl-4085 160 44056 32 45 I k] GR/G5 -
SOB00617 Pl-4035 160 4456 32 55 3Tiee+ 30972 36 GR/GS .
S0802002 Pl-4085 160 4 65,6 32 55 3Tiea+ 30972 36 GR/GS +
S0802003 Pi-4085 180 44/54 12 0 2/10/60 + 2/7/42 3% GRIGS
SO802004 Pl-4085 180 4454 312 45 - 36 GRAGS .
50800419 PI-4085 180 48/58 15 85 2 % GRIGS
SO802005 Pl-4035 200 4454 312 0 21/6b 36 GR/GS ®
S0802006 Pl-4085 200 4454 32 30 2110760 36 GR/GS .
SO802007 Pl-4035 200 4454 32 45 - 36 GR/GS .
S0802008 Pl-4085 20 4454 312 5 20110+ 210100 36 GR/AGS .
SOE802009 Pl-4035 200 4454 32 a0 2714110 36 GR/GS .
SOB00606 Pl-4035 200 4 85,8 35 45 - 36 GR/GS .
SOE01354 Pl-4035 200 4858 35 65 200110+ 2A10/100 36 GR/GS +
S0801473 Pl-4035 200 5,8/6.8 40 20 - 36 GR/GS +
SO800722 Pl-4085 200 5,868 40 45 - 36 GR/GS .
50801019 PI4085 25 44/54 12 50 3/15/80 + 2/7/80 Q GRIGS

S0801479 Pl-4085 300 4,4&,4 312 50 3/15/80 45 GR/GS

J

FABA

|




1.4 Pity Pily do ciecia aluminium i plastiku

Pity ze srednia i duzg ilodcig zebdw i uzebieniem grupowym
(GA), Typ PI-530 z nakiadka ze specjalnego weglika spicka-
nego, przeznaczone do doktadnego ciecia profili | cienkich
blach ze stopéw lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane
na maszynach z posuwem recznym i liniach automatycz-
nych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwosc halasu o okoto potowe.

Rodzaj clecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie | tworzywa sztuczne.

Otwory

Nriatalogowy T .  am  mm e e
P3000654 PI-530 200 21 16 32 - 100 -6 @A .
P3000181 PI-530 216 32 26 30 2N0/a0 04 -6 @A .
PI000450 PI-530 250 16 0 0 2710/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 100 £ GA .
P3000001 PI-530 250 32 146 30 N0/60 + 27042 + 2/9 5465 il -6 @A .
P3000002 PI-530 250 32 16 30 20060+ 27742 + 2/9 5/46,5 a0 -6 @A .
P30000:03 PI-530 300 32 26 30 2N0/60 + 27042 + 2/9 5465 72 -6 @A ®
P3000051 FM-530V @ 300 32 26 30 N0/60 + 27042 + 2/9 5465 9% -6 @A .
P3000382 PI-530 300 32 16 12 N2e4 0% -6 @A .
P3000114 P530 330 32 26 30 N0/60 + 27042 + 29 5465 102 -6 @A .
P3000005 PI-530 350 38 32 30 2N0/60+ 27742 + 2/95/46.5 24 -6 @A .
P3000006 PI-530 350 38 3.2 30 2N0/60 + 27142 + 2/9 5465 108 -6 @A ®
P3000043 PI-530 350 38 3.2 32 2N0/a0 108 -6 @A .
P3000007 PI-530 400 18 3.2 30 2N0/60 + 27142 + 219 5/46,5 06 - @A .
PI000008 PI530 400 38 3.2 30 2N0/a0 10 -6 @A .
P3000392 PI-530 400 38 32 12 2M2/64 06 -6 @A .
P3000314 PI-530 400 18 3.2 12 1N2e4 10 -6 @A .
PI000377 PI-530 500 46 40 30 210760+ 2110/70 120 -5 @A .




Pily do ciecia aluminium i plastiku Pity 1.4

Typ pit PI-530 Premium o wydluzone] zywotnosci, zwick- o

szonej sztywnosci i stabilnosci korpusu, przeznaczone do PI-530 Prem.“m
dokiadnego cecia wzdluznego 1 poprzecznego profili i
cienkich blach ze stopaw lekkich oraz tworzyw sztucznych,
stosowane na formatyzerkach z posuwem recznym i liniach

automatycznych.
Pity typ PI-530 Premium z duzs iloscig zebdw i uzebieniem

grupowym (GA) oraz z nakladka ze specjalnego weglika
spiekanego.

Rodza] ciecia: pojedyncze, wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie i tworzywa sztuczne.

20 ~r

Oitwory

e T L zablerakowe L |
SP3006006  P-SIOVPremiumCD) 300 32 26 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 T & GA -
SP3006007  PLSIOVPremium(®) 300 32 26 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % & GA
SP2006009  PLSIOVPremum D) 300 32 26 22 21264 % & GA o
SP3006013  PLS30Premum 350 36 30 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2195465 08 6 GA -
SP3006014  PLS30Premum 350 36 30 32 2010763+ 2/10/60 08 6 GA =
SP3006018  PLS30Premum 400 36 3 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % & GA
SP3006019  PLS30Premum 400 36 3 32 2010760 + 2/12/64 % & GA
SP3006020  PLS30Premum 400 36 3 30 210060+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5+ 21170 20 6 GA -
SP3006021  PLS30Premum 400 36 3 32 2110760+ 2/12/64 20 6 GA .
SP3006026  PLS30Premum 420 38 32 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46.5 % & GA
SP3006020  PLS30Premum 450 42 35 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 02 6 GA -
SP3006030  PLS30Premum 450 42 35 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2195465 0 6 GA -
SP3006033  PLS30Premum 500 42 35 30 210/60+ 2/7/42 4+ 2/9,5/46,5 + 2/11/70 0 6 GA .
SP3006034  PLS30Premum 500 44 38 30 210760+ 2/7/42 + 29,5465 + AT1/70 0 & G+
SP3006038  PLS30Premum 550 44 38 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 21170 m 6 G -




1.4 Pily

Pily do ciecia aluminium i plastiku

T o S

Pity z duza iloscia zebdw i uzebieniem grupowym (GA),
Typ PI1-531 z naktadka ze specjalnego weglika spiekanego
przeznaczone do doktadnego ciecia materiatéw petnych ze
stopdw lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane na ma-
szynach z posuwem mechanicznym.

Rodzaj clecia: wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie | tworzywa sztuczne.

Nrkatalogowy  Typ
P3100002 PI-531
P3100004 P53
P3100005 P53
P3100007 P53
P3100008 P53
P3101250 PI-531
P3102105 PI-531

: FABA :

il
32

£

i

40
40

Otwory
zablerakowe = Y

2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 5 GA -
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % 5° GA -
210/60 + 2/7/42+ 29,5/465 102 5 GA  +
2/10/60 + 2/7/42 + 29,5465 108 5° GA
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % 5 GA .
2110/60 + 2/10,5/70 120 5 GA  +
212764 120 e GA  +




Pily do ciecia aluminium i plastiku

Typ pit PI-531 Premium o wydluzone] zywotnosci, zwick-
szonej sztywnosci i stabilnosci korpusu, przeznaczone do

PI-531 Premium

dokiadnego cecia wzdluznego | poprzecznego matenalow
pelnych ze stopow lekkich oraz tworzyw sztucznych, sto-
sowane na formatyzerkach z posuwem recznym i liniach

automatycznych.
Pity typ PI-531 Premium z duzs iloscig zebdw i uzebieniem

grupowym (GA) oraz z nakladka ze specjalnego weglika
spiekanego.

Rodza] ciecia: pojedyncze, wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie i tworzywa sztuczne.

Nriatalogowy Tp O B b d Y oy
SP3 106007 PE531V P‘I’Eﬁll'llmm 300 112 26 30 20060+ 27/42 + 19.5/46.5 96 5  GA .
SP310a009 P53V Prmiumm 300 3.2 6 32 N34 Q95 5 GA -
SP3100011 PI-531 Premium 350 112 26 30 20060+ 27/42 + 19.5/46.5 M8 5 GA .
SP310a012 PI-531 Premium 350 3.2 6 32 2N6E3 + 210560 108 5 GA -
SP3 106023 PI-531 Premium 400 i8 32 3 20060+ 27/42 + 19.5/46.5 96 5  GA .
SP310a026 PI-531 Premium 41 iz 32 3 2060+ 277742 + 3/9.5/46. 5 Q5 5 GA .
SP310a02T PI-531 Premium 450 4 34 30 20060+ 27/42 + 19.5/46.5 1M 5 GA .
SP3106028 PI-531 Premium 450 4 34 30 2060+ 277742 + 3/9.5/46. 5 120 % GA .
S$P3100031 PI-531 Premium 500 4 34 30 20060 + 277/42 + 1/9,5/46,5 120 5 GA .
SP310a032 PI-531 Premium 500 4 34 32 2160+ 211770 10 5 GA .
SP3 106034 PI-531 Premium 500 44 38 30 20060+ 27/42 + 19.5/46.5 10 ¥ GA +
SP3106036 PI-531 Premium 550 4 34 30 2N0/60 + 2/7/42 + 119 5/46,5 +211/70 132 5 GA -
SP3 106037 PI-531 Premium 550 4 34 32 2M1/60 + 21170 132 5 GA .




1.4 Pily

Pity z uzebieniem grupowym (G5M), Typ P1-535 z nakladka

ze specjalnego weglika spiekanego, przeznaczone do do-

ktadnego ciecia profili stalowych, metali niezelaznych, pa-
neli Typu sandwich i innych.

Rodzaj clecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: metale niezelazne, panele Typu sandwicz,
stopy z miedzia, rury, Profile, katowniki, ptaskowniki, ostony
kablowe, blacha.

Y

3500023 PL535 135 11 18 30 NWe0+2/7/42 +2/95/46,5 48 1800 r G5M

F3500001 PI-535 50 2,2 18 54 210/60 &0 1800 r G5M +
P3500002 PL535 250 21 18 30 NWe0+2/7/42 +2/95/46,5 60 1800 r GEM .
P3500003 PL535 300 21 18 254 2N0/60 60 1500 r oM+
P3500004 PL535 300 11 18 30 NWe0+2/7/42 +2/95/46,5 60 1500 r GBM +
3500005 PE535 300 22 13 254 210760 a0 1500 r oM+
F3500006 PI-535 300 11 18 30 2N0/60 + 277742 + 19 5465 80 1500 r M+
3500007 PL535 350 24 10 254 2N0/a60 % 1500 r M+
3500008 PL535 350 24 0 30 2NWe0+2/7/42 + 2195465 9% 1500 r oM+




Pily konstrukcyjne Pity 1.5

Pily z mala iloscig zebdw i uzebieniem trapezowym (GAM),
Typ PI-550 EVO2 z naktadka z weglika spickanego, prze- Pl-sso Evoz

znaczone do ciecia plyt gipsowo-kartonowych, plyt bu-

dowlanych, drewna litego zanieczyszczonego piaskiem,

betonem, wtrgceniami metalicznymi.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.

Rodza] ciecia: wzdhuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta gipsowo-kartonowa, plyta budowlana,

drewno lite, zanieczyszczone materialy drewnopochodne.

=1 Lo W) QZE

Wehalegewy Tp 0 B B 4 izl oy
PS000001-2 PI-550 EVO2 300 32 21 30 200060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 16 18° GAM .
PSO00002-2 PI-550 EV02 350 35 25 30 20060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 20 18° GAM .
P5000003-2 PI-550 EVO2 400 38 28 30 2N0a0 4 18" GAM .
PS000004-2 PI-550 EVO2 450 40 30 30 2N0/60 18 18° GAM .
PSO00005-2 PI-550 EV02 500 40 30 30 210/60 12 18" GAM .
E‘a I 3



1.6 Pily Pity do rowkéw

Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) | naprzemiansko-
snym (G5), Typ PI-401 EVO2 z nakladka z weglika spiekane-
go, preeznaczone do podcinania | wykonywania rowkow w

Pl-401 EVO2

drewnie litym, stosowane na formatyzerkach recznych i li-
niach automatycznych.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
Zywicy oraz zmniejszenie wspotczynnika tarcia.

Rodzaj cigcia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: drewno lite.

a1 (sl @e@ED

Nr katalogowy L ; : ; :- z ¥
50100002 PI-401 EVO2 100 3.2 12 30 18 15* a5 .
S0100004 PI-401 EVO2 100 i4 12 2 18 15* @5 B
S0100003 PI-401 EVO2 100 i4 12 30 18 15 @5 B
S0100005 PI-401 EVO2 100 410 3.0 30 18 15° GM -
50100010 PI-401 EVO2 115 25 1.8 30 12 15 @5 .
S0100011 PI-401 EVO2 115 30 20 30 12 15* @5 .
50100013 PI-401 EVO2 115 32 12 30 12 15 @5 B
50100023 PI-401 EVO2 115 i4 12 30 4 15* @5 .
50100025 PI-401 EVO2 125 i4 12 30 36 il a5 .
S0100018 PI-401 EVO2 115 41 3.0 30 12 15* oM B
50100052 PI-401 EVO2 125 410 3.0 30 M 15 GM .
50100019 PI-401 EVO2 115 5,0 35 30 12 15* oM .
S0100020 PI-401 EVO2 115 6,0 40 30 12 15* GM .
50100021 PI-401 EVO2 115 a0 50 30 12 15* oM .
CFABAD



Frezy pitkowe Typu PI-401T z naktadkami z bardzo twar-
dego weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
i wykonywania rowkdw w plytach, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodza] ciecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenle: sklejka, ptyta widrowa, plyta okleinowana,
MDF.

Pity o wydluzone] zywotnoda Typu PI-4015 z nakladkami
z super twardego weglika spiekanego (5) do poddnania
i wykonywania rowkdw w phytach | materiatach jednorod-
nych bez zanieczyszczefi, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodza] ciecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, laminowana, MOF, HDF.

PI-401T

PI-4015

Gl -

Gl

Nriatalogowy  Typ - Lt z Y
s0100717 PH401T 125 32 21 20 k] LU @ .
50100850 P-401T 125 32 12 30 16 LU A .
50100263 Pr401T 125 14 21 0 M 15 @5 .
50100200 P-401T 125 34 22 0 16 1 G5 .
50100673 PI-4015 125 14 21 0 ] 1 @ .
501005% PH401T 125 i 22 1 36 LU @ .
50101288 PI-4015 125 14 21 1 ] 1 @ .




1.6 Pily Pity do rowkéw

Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) | naprzemiansko-
snym (GS), Typ PI-402 EVO2 z nakladka z weglika spiekane-
go, przeznaczone do podcinania, wykonywania rowkow i

P1-402 EVO2

diecia drewna litego, stosowane na formatyzerkach recznych

i liniach automatycznych.

Spegjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspolczynnika tarcia.

Rodza] clecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: drewno lite.

EVOILLITICM 2
/7
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\ 2 |
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Nriatalogowy  Typ L L L L z Y
SO200001 PI-402 EVO2 150 18 20 30 4 157 G5 .
SO200002 PI-402 EVO2 150 3.0 20 30 36 e a5 .
S0200003 PI-402 EVO2 150 32 22 30 36 10° @5 .
SO200232 PI-402 EVO2 150 32 11 40 36 il G5 .
SOZ00004 PI-402 EVO2 150 i4 21 30 36 il a5 .
SO200006 PI-402 EVO2 150 40 3.0 30 36 il oM .
SO200011 PI-402 EVO2 160 32 11 30 36 il @5 .
SOH01855 Pl-402 EVO2 200 3.0 0 40 M4 157 G5 .
SO200014 PI-402 EVO2 200 32 2] 30 4 15 G5 .
SO200015 PI-402 EVO2 200 32 11 30 36 15° a5 .
SO200249 PI-402 EVO2 200 32 2] 40 36 157 G5 -
SO2007T PI-402 EVO2 200 40 30 30 48 15° a5 .
[FABAY



Frezy pitkowe Typu PI-802T z nakladkami z bardzo twarde-
ago weglika spiekanego (T), przeznaczone do poddnania,
wykonywania rowkdw i ciecia phyt, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodza] ciecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenle: sklejka, ptyta widrowa, plyta okleinowana,
MDF.

Pity o wydluzone] zywotnoda Typu P1-4025 z nakladkami
z super twardego weglika spiekanego (5) do poddnania,
wykonywania rowkdw, ciecia ptyt | materiatldw jednorod-
nych bez zanieczyszczefi, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodza] ciecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MOF, HDF.

PI-402T

P1-4025

50200031 P-402T 150 il
50201043 P-402T 150 40
50200697 PHA025 150 40
50203575 P-402T 150 50
50201799 P-402T 150 6,0
50200243 P-402T 150 a0
50201110 P-402T 200 30
50200516 P-402T 20 32
50201124 P-4021 200 32

30
10
10
30
10
k1]
10
10
0

36
36
36
36
36
36

&

o
1
o
o
o
o
15
15"
1




1.6 Pily

Pily pedcinajace o uzebieniu prostym [(GM), Typ PI-403T
z nakfadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T),
przeznaczone do ciecia plyt, stosowane na automatycznych
liniach obrébczych, montowane na szybkozmiennych sys-
temach pneumatycznych.

Rodza] clecia: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta widrowa, ptyta okleinowana,

MDF.

Pily podcinajace o wydluzonej zywotnosc o uzebieniu pro-
stym (GM), Typ PI-4035 z nakladka z super twardego we-
glika spiekanego (%), przeznaczone do ciecia materiatow
jednorodnych bez zanieczyszczen, stosowane na automa-
tycznych liniach obrébczych, montowane na szybkozmien-

nych systemach pneumatycznych.
Rodza] clecia: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenle: plyta widrowa, phyta laminowana, MDF,
HDFE.

50300002
50300029
50300005

P-403T
P-403T
P-4035
P-403T

3/22/80 36 1 GM +
/22780 48 1 GM +
3/22/80 48 1 GM +
/22780 60 [l GM +



Pity cienkie przeznaczone do pracy na 2 walowych automa-
tycznych liniach rozcinajacych oraz pity, pierécienie i szarpa-
ki specjalne przeznaczone do pracy na wysckowydajnych
automatycznych liniach tartacznych. Pity wykonywane s3
z najwyzszej jakosci stali w specjalnej technologii, odpo-
wiednio dobranej do rodzaju obrébki (wstepna, forma-
towanie czy rozcinanie), materiatu obrabianego (drewno
zmrozone, mokre lub suche) oraz parametrdw | warunkdow
panujacych podezas obrdbki, aby zapewnié prawidlowa
prace pity, przy skrajnie trudnych warunkach.

Rozdziat Pify specjalne zawiera jedynie przykiadowe po-
zycje pit z podstawowymi ich wymiarami. Na zamdwienie
jesteémy w stanie dobrac | wykona¢ odpowiednia pile do
wymaganego rodzaju obrobki, materiatu oraz parametréw
i warunkdw panujacych pedczas danej obrabki.

Pity cienkie

Spline & CanDrive

Pity na HewSaw

Pity specjalne do wielopit
Pity stozkowe

Opuszczane pily do wielopit
Opuszczane pily na HewSaw
Pierscienie opuszczane

Pierscienie

Pily specjalne

Pily

specjalne

Pily 1.7

1.48
1.50
1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56

1.57




1.7 Pily Pily specjalne

P- Pity cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko-
Ily énym (G5) z naktadka z twardego, cdpowiednic dobranego
weqglika spiekanego, przeznaczone do rozcinania wezdluz-
nego lameli drewnianych na 2-wabowych wysokowydaj-
nych automatycznych liniach rozcinajacych.

cienkie

Konstrukcja pily zapewnia wyscka wydajnos¢ rozcinania,
przy zachowaniu odpowiedniej jakodci lameli oraz jedno-
czesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zredukowa-
nie grubosci rzazu pit.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma ma celu
Zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspal-
czynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie | twarde.

lh‘tf"ﬁ o~ [y

U N

@) =) Seed
T N N

PL-501 180 13 09 50 1 GM/GS s
PI-501 200 13 09 65 10 GM/GS s
PL501 200 14 10 90 Y. GM/GS s
PI-501 200 18 12 %0 Y GM/GS s
PI-501 200 20 14 % Y. GM/GS s
PL-501 25 14 10 70 . GM/GS s
PI-501 25 16 12 70 Y GM/GS s
PL501 25 18 12 70 Y. GM/GS s
PI-501 250 14 10 70 3 GM/GS s
PI-501 250 16 12 70 3 GM/GS s
PI-501 250 20 14 70 3 GM/GS s

PEABA
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Pily specjalne Pity 1.7

Pily cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko- Pi'y cien kie
snym (G5 ) z naktadka z twardego, odpowiednio dobranego

weglika spiekanego z nozami bocznymi, przeznaczone do - -
rozcinania wzdhuznego lameli drewnianych na 2-watowych z noza ml

wysokowydajnych automatycznych liniach rozcinajacych. -
Konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajnos$¢ rozcinania, czyszczqcyml
przy zachowaniu odpowiedniej jakoéci lameli oraz jedno-
czesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zredukowa-
nie grubosci rzazu pit.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma na celu
zZmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspdt-
czynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie | twarde.

PH502 200 13 12 1] 16+2 GM +
PL502 125 13 12 1] 0+4 GM +
PLS02 175 20 14 65 0+4 GM +
PH502 125 12 14 60 20+4 GM +
PL502 150 18 12 a0 36+ GM +
PL502 150 10 14 1] 2444 GM +
PI-502 325 0 1,6 60 4244 GM +
nABAY



1.7 Pily Pily specjalne

S I" Pily specjalne z otworem Typu Spline & CanDrive z uze-
p Ine bieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (G5). Pily

& can Drive 7 nakfadka z twardego, odpowiednio dobranego weglika

spiekanego lub stellitu, przeznaczone do rozcnania drew-
na swiezego (mokrego | zmrozonego). Pily do wstepnego
rozcinania s3 wyposazone w specjalne] konstrukgji famacz

widra, w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci pracy
narzedzia.

Rodzaj ciecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie | twarde, drew-

No ZMIoZone.

R - o - - :

PL501 428 14 21 Spline lub Can Drive 30 GM +
PI-501 500 14 11 Spline lub Can Drive 16 G5 +
PI-501 500 34 26 Spline lub Can Drive 36 G5 +
PI-501 500 48 15 Spline lub Can Drive 4 GM +
PI-501 500 50 35 Spline lub Can Drive 4 M +
PI-501 500 50 15 Spline lub Can Drive bl M +
PI-501 508 34 14 Spline lub Can Drive 36 M +
PI-501 508 34 14 5pline lub Can Drive 42 aM +
PL501 508 18 24 Spline lub Can Drive 14 GM +
PI-501 508 38 14 Spline lub Can Drive ol M +
PL501 600 40 28 Spline lub Can Drive 14 GM +
PI-501 610 41 28 Spline lub Can Drive 40 M +
PL501 660 46 10 Spline lub Can Drive 12 GM +
PI-501 660 40 16 Spline lub Can Drive L GM +
PI-501 660 46 40 Spline lub Can Drive 1 M +
PI-501 700 40 18 Spline lub Can Drive 1 GM +
PI-501 700 40 28 Spline lub Can Drive 4 M +
PI-501 700 41 18 Spline lub Can Drive 1 M +
PI-501 700 41 28 Spline lub Can Drive 14 M +
Pl-501 700 44 30 5pline lub Can Drive 4 aM +
PL501 o 41 28 Spline lub Can Drive 14 GM +
PI-501 o 42 18 5pline lub Can Drive 56 M +
PL501 pL] 44 30 Spline lub Can Drive 14 GM +
PI-501 400 41 28 Spline lub Can Drive 56 M +

: FABA :




Pily specjalne Pity 1.7

twardego, odpowiednio dobranego weglika spiekanego
lub stellitu. Pity z nozami bocznymi lub nozami bocznymi i

specjalnymi otworami umozliwiajacymi prace pity w zesta- na Hewsaw

wie z frezem formatujacym, przeznaczone do ciecia wzduz-

Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z nakiadka =z Pi'y

nego drewna na wysokowydajnych automatycznych liniach
tartacznych HewSaw firmy Veisto.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
ZMmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspol-
czynnika tarcia.

Roedza) clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie | twarde, drew-

no ZMroZone.

sy T > B > o : A
Heews S PI-510 251 36 24 55 18+3 M L/P +
Herw S PI-510 251 Al 28 55 18+3 oM L/P +
Herw S PI-510 351 28 18 Fil] 30+4 M L/P +
Heews Saw PI-510 Ea] | i3 21 70 304 aM L/P -
Heews 5w PI-510 s 36 14 Fil] 30+4 M L/P +
Hew Saw Pl-510 5 38 26 70 44 aM L/P -
Heews 5w PI-510 51 38 6 70 304 oM L/P -
Hews Saw PI-510 51 40 28 Fil] 44 M L/P -~
Heewe S PI-510 51 410 28 Fii] 30+2 aM L/P +
Herw S PI-510 351 40 18 39 30+4 oM L/P +
Heews Saw PI-510 401 41 28 Fii] M4 aM L/P +
Heews 5w PI-510 4m 40 18 99 40+2 oM L/P +
Hew Saw Pl-510 450 38 26 ] 3046 aM L/P -
Heews 5w PI-510 450 41 28 00 36+3 M L/P +
Hews Saw PI-510 450 44 31 39 30+6 oM L/P -~
Heewe S PI-510 450 45 30 115 2B+4 M L/P +
Heews Saw PI-510 450 5,0 id4 115 44 M L/P +
Heews Saw PI-510 450 54 4.1 39 M aM L/P -
Heews 5w PI-510 451 38 14 99 2844 M L/P +
Hew Saw PI-510 451 45 30 99 2E+4 M L/P +
et



1.7 Pily Pily specjalne

- - Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z naktadka z twar-
Plly spe cja I ne -d:;u, ode-nwiEd nio dobranego :eglika spickanego lub stel-
do wielo -* litu, z nozami bocznymi, przeznaczene do decia wzdtuznego

p I drewna na wysokowydajnych maszynach automatycznych
Jjak: HewSaw, Linck, EWD, Heinola, AriVislanda, Séderhamn.
Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma na celu

Zmnigjszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie i twarde, drew-

No ZMIoZone.

@0 «'T) Seeoe

Mazma  Typ - - L Lt z A
Linck PES10 360 16 22 150 W0+4 GM L/P +
Linck PL510 410 40 16 150 0+4 GM L/P +
Sadathamn PL510 435 42 28 1445 30+6 GM T +
Linck PLS10 440 42 28 120 0+4 GM LP +
Linc PLS10 440 46 3,1 120 444 GM I +
Link PL510 440 50 16 120 3246 GM L/P +
Link PLS10 470 40 16 150 18+4 GM LP +
Sdathamn PES10 485 45 313 1445 1446 GM L/P +
Linck PL510 490 46 3,1 120 146 GM L/P +
Linck PLS10 490 50 36 120 3246 GM LP +
gk PL510 505 46 3,1 120 4+4 GM L/P +
Lick PL510 520 16 22 150 1846 GM L +
EWD PES10 520 42 29 160 36+6 GM L/P +
Linck PLS10 540 16 24 300 043 GM LP +
Lick PL510 540 42 3,1 175 30+6 GM T +
Linck PLS10 540 46 313 150 1444 GM LP +
Linck PLS10 540 50 36 150 3046 GM LP +
HewSaw PL510 550 46 30 115 4246 GM L/P +
HewSaw PL510 550 52 14 115 046 GM LP +
Heinclz PL510 55 3.6 14 1607260 36+3 GM L/P +
Heinclz PL510 55 16 24 160/260 4243 GM L/P +
Heinclz PL510 55 42 18 1607260 38+4 GM L/P +
Heinclz PL510 556 46 32 160/260 3046 GM LP +
Heinclz PL510 55 46 32 160/260 1244 GM L +
Hew Saw PL510 600 39 16 99 4246 GM T +
Hew Saw PL510 600 44 3,1 99 4246 GM LP +
Lick PL510 600 50 3.6 120 18+6 GM T +
Linck PL510 648 50 16 165 W0+6 GM L/P +

""'_I]x H_.-‘:‘I



Pity stozkowe z uzebieniem prostym (GM) z nakladka =z
twardego, odpowiednio dobranego weglika spiekanego
lub stellitu, bez lub z nozami bocznymi, przeznaczone do
ciecia wzdluznego drewna na wysckowydajnych automa-
tycznych liniach tartacznych.

Stozkowa konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajnose roz-
cinania, przy jednoczesnym zminimalizowaniu odpaddw
poprzez zredukowanie grubosci rzazu pit pomime duzych
rozmiardw srednic.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma na celu
Zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspal-
czynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie | twarde, drew-

no ZMroZone.

Pily specjalne

Pily

stozkowe

Pily 1.7

¥
¥
4
& Arg STL GM | o
. i i
D B (]
Maszyna Typ mm mm .;.I mm s j\
i M-501 550 55 3538 120 30 M L/P +
Lind: M-510 390 id 20-26 150 1+4 aMm L/P +
Lindk M-510 440 32 20-24 150 32+4 oM L/P +
Lingk M-510 515 36 21-16 150 471+4 oM LP +
Lindc M-510 530 16 21-26 150 4 aM L/P +
Linck F-510 530 i 14-18 150 R ] aMm L/P +
Lindk M-510 545 id 19-22 150 39+6 aMm L/P +
«@ 1A 'I




1.7 Pily

Pily specjalne

Opuszczane pily
do wielopit

Opuszczane pity do wielopit z uzebieniem prostym (GM)
7 nakfadka z twardego, odpowiednio dobraneao weglika
spiekanego lub stellitu, z nozami bocznymi, przeznaczone
do ciecia wzdluznego drewna na wysckowydajnych auto-
matycznych liniach tartacznych.

Specjalna konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajno$é roz-
cinania, przy jednoczesnym zminimalizowaniu odpadéw
poprzez zredukowanie grubosci rzazu pit pomimo duzych
rozmiardw Srednic.

G secoa

—— = i) r= L 2 i
etiglo 450 50 30-72 60 36+4 GM LP +
Linck 505 52 1663 120 W+4 GM LP +
Linck 505 52 3668 120 2B+4 GM L/P +
Linck 530 54 1668 105 36+6 GM L/P +
Linck 540 44 2850 150 3046 GM LP +
Linc 540 50 1463 150 30+6 GM LP +
Linck 540 55 40-70 150 2446 GM LP L
Lick 540 54 1668 150 26+6 GM LP +
gk 550 52 3568 150 2%6+6 GM LP +
Lick 550 54 1,563 150 3346 GM LP +
Linck 580 52 3868 140 2%6+6 GM LP L
rtighs 600 56 40-72 106 2446 GM LP +
Linc 620 56 39-63 170 +6 GM LP +
Heinclz 620 54 4165 160/260 40+4 GM LP +
Heinsla 620 46 3465 160/260 40+4 GM L/P +
gk 650 56 4067 160 M+6 GM LP +

I' FABA ‘I




Pily specjalne Pity 1.7

Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z nakladka z Opuszczane
twardego, ocdpowiednio dobranego weglika spiekanego

lub stellitu, bez lub z nozami strugajacymi przeznaczone il.y na
do obrébki wstepnej drewna oraz formatowania (D=252 i p

D=316) na wysokowydajnych automatycznych liniach tar-

tacznych HewSaw firmy Veisto. H ewsaw

Specjalna konstrukeja pity z odpowiednio ukierunkowanym
splywem widra nadanym poprzez uksztattowanie wrebu
miedzy zebami zapewnia wysoka wydajnoéé pracy pit.

Rodzaj ciecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie | twarde, drew-

No ZMroZone.

Hew Saw Pl-518 152 40 3569 T0/99 20 M L/P FSW +
Hew Saw Fl-518 152 40 15-69 T0/09 20 GT lub GW L/P FsW +
Hew 5w Pl-518 152 40 3569 T0/99 2 GM LP FSW +
Hew Saw Fl-518 152 40 15-69 T0/99 Py GT lub GW LiP FaW +
Hew Saw Fl-518 316 40 15-69 10 7 aM L/P FSW +
Hew Saw Pl-518 316 40 3569 ] 7 GT lub GW L/P FSW +
Hew S Fl-518 345 38 29-10.7 1442 36 aM L/P FSW, GGN +
Hew S Pl-518 345 41 32107 1442 36 GM /P FSW, GGN +
Hew Saw Fl-518 345 45 36107 1442 36 aM L/P FSW, GGN +
Hew 5w Pl-518 390 41 i3-87 190 39 M L/P FSW, GGN +
Hew Saw Pl-518 390 43 3387 190 39 aM LfP F5W, GGN +
Hew Saw Fl-518 390 53 43-87 190 39 M L/P FSW, GGN +
Hew S Pl-518 460 40 3187 240 4 aM L/P FSW, GGN +
Hew S P-518 460 41 31-87 240 49 GM L/P FSW, GGN +
Hew Saw Fl-518 460 45 3387 240 4 M L/P FSW, GGN +

F5W - istnieje mozliwosE wyfrezowania splywu widra.
BFSW - bez mozliwosd wyfrezowania spiywu widra.
GGN - gniazda.
!. FABA J
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1.7 Pily Pily specjalne

Pierscienie opuszczane z uzebieniem prostym (GM) z na-
ktadka z twardego, cdpowiednio dobranego weglika spie-

[ ] r i L] L ]
Plerscienie
kanego lub stellitu, przeznaczone do obrobki wstepnej
opuszcza ne drewna na wysokowydajnych maszynach automatycznych

jak: Ari/Heincla, AriVislanda, 56derhamn, lggesund i innych.
Specjalna konstrukcja pity z odpowiednio ukierunkowanym
splywem widra nadanym poprzez uksztaltowanie wrebu
miedzy zebami zapewnia wysoka wydajnosc pracy pil, przy
jednoczesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zopty-
malizowanie grubosci rzazu pit pomimo duzych rozmiaréw
srednic.

Rodzaj clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie | twarde, drew-
N ZMroZone.

Mamma o <= = z o

Sadarhamn 625 40 3260 480 48 GM L/ Fsw +
indarhamn 625 48 3160 480 48 oM LP F5W +
Sodsthamn 650 40 3,2-6,0 480 48 GM P FSW i
Ari /Wistanda 660 7 1570 460 60 M LF F5W +
i [ Viskanda 660 41 3070 460 60 GM LP FsW +
Ari [ Viskanda 660 45 31570 460 60 oM LP F5wW -
Sodarhamn 660 18 4060 480 48 oM L/ F5W +
i Wistanda 660 55 40-7,0 460 60 GM P FSW +
Sndarhamn 7o 44 33460 560 L2 oM LP F5W +
Sodathamn 10 45 35-6,0 560 64 GM P FSW +
Sodarhamn 120 40 3260 560 60 oM L/P F5wW +
Ingesund 120 41 3270 520 60 GM P FoW -
Kri ! Beinola 720 5.6 40-7.0 460 72 oM LF F5W +
indarhamn 715 19 3160 560 &0 oM LP F5W +
Sndarhamn 125 47 3260 560 60 aM LP F5W +
Lindk 730 45 31560 586 4 oM LP F5W -
Rei{ Heinola 735 46 3670 460 n GM LP BFSW +

F5W - istnieje mozliwosc wyfrezowania sphywu widra.
BFSW - bez moZliwesd wyfrezowania sphywu widra.




Pily specjalne Pity 1.7

Piericienie z uzebieniem prostym (GM) z nakladka z twarde- Pi‘e r§Cien i e
go, odpowiednio dobranego weglika spiekanego lub stelli-

tu, przeznaczone do obrébki wstepnej drewna na wysoko-
wydajnych automatycznych liniach tartacznych.

Rodzaj clecla: wzdhuzne. |

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, mickkie | twarde, drew- %
No ZMroZone.
]
]

| 2 fumfsm a
Masma D, ] 0 Il : P
510 70 6,0 320 44 oM L/P FSW +
540 i3 6,0 320 44 oM L/P FawW +
i Vistanda 583 15 6,0 460 48 GM P FSW +
Ari {Vislanda 588 84 70 460 48 oM L/F FswW -
Ari Vislanda 590 70 50 460 48 aM L/P FSW +
i Viskanda B30 34 70 460 60 M L/ FswW +
Ari  Fasber 650 78 6,6 460 48 GM LP FaW +
lgqeamnd 650 a0 70 520 60 oM L/P FswW +
Sidarhamn 680 6.5 50 560 56 oM L/P FSW +
Soderhamn 700 8.4 6,0 560 &0 M P FSW +

FSW - istnieje modiwodc wyfrezowania sphywu widra,




