11. Narzedzia DIA




Informacje podstawowe

Narzedzia
DIA

Marzedzia z nakfadkami DIA przeznaczone do profesjonal-
nej obrébki drewna litego i innych materiatéw drewnopo-
chodnych, jak plyty widrowe, laminaty, MDF, HOF, PVC, czy
KORIAN. Zastosowanie oraz dobér odpowiedniego rodzaju
diamentu zdecydowanie wydluza zywotnosé narzedzi w
poréwnaniu do tradycyjnych narzedzi z ostrzami z weglika
spiekanego (HM).

Rozdziat Narzedzia D14 zawiera jedynie przykladowe typy i
rodzaje narzedzi z ostrzami DIA. Gléwnym asortymentem s3
jednak narzedzia specjalne, konstruowane i produkowane
na zam&wienie klienta, spetniajace szczegdlowe wymaga-
nia odbiorcy. Przed projektowaniem i wykonaniem takich
narzedzi pod uwage brane jest szereg zagadnien zwigza-
nych z wymaganiami klienta takimi jak: oczekiwana jakosc
obrébki, rodzaj maszyny 1 jej parametry, rodzaj materiabu
obrabianego craz wiele innych dostarczonych przez klien-
ta. Kazde specjalne narzedzie lub zestaw narzedzi DIA jest
odpowiednio dobrany do rodzaju obrébki, materiatu obra-
bianego oraz parametrdw i warunkdw panujacych podczas
obrabki, aby zapewnic prawidlowa prace narzedzi zardwno
w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych

warunkach pracy.

Marzedzia DIA produkowane s3 z réznego rodzaju moco-
waniami, natomiast na uwage zastuguje mocowanie hydro
oraz wszelkiego rodzaju mocowania na trzpieniach stozko-

wych HSK. Konstrukcja mocowari zapewnia zawezong to-
lerancje bicia promieniowego zredukowana do minimum.
Dzieki systemowi hydro, ktdry pozwala réwniez na bardzo
dokfadne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoka jako-
scig powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwosé
pracy z zastosowaniem wysckich predkosc skrawania oraz
predkoéci posuwowych.

Wszystkie narzedzia DIA produkowane 53 na nowocze-
snych, numerycznie sterowanych obrabiarkach, remomowa-
nych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wysoka do-
ktadnosc i precyzje wykonywanych narzedzi. Konstrukcja i
wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bez-
pieczeristwa EN/PN-847-1 obowiazujacej dla narzedzi do
mechaniczne] obrébki drewna. Czas projektowania i pro-
dukji frezéw lub zestawdw katalogowych oznaczonych +7
a takze specjalnych wykonywanych na zaméawienie klienta,

w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni roboczych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie ckreslic:

« érednice zewnetrzng narzedzia (D) lub zakres srednic,

« érednice otworu narzedzia (d),

« ilog¢ zebdw (z) lub predkosc obrotowa wrzeciona | pred-
kos¢ posuwu,

= rodzaj materiatu obrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzdr,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite twarde

twarde drewno egzotyczne

plyta wiérowa
sklejka

plyta laminowana

plyta MDF

plyta HDF

plyta HPL

tworzywo sztuczne

plyta budowlana

korian

ciecie pojedyncze

wielopity

ciecie w pakietach

wiertla puszkowe

pita podcinajaca

korpus aluminiowy
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ciecie wzdiuzne i poprzeczne

rozcinanie, formatowanie

obrébka wregéw

obrébka rowkow

obrébka krawedzi

profilowanie

posuw mechaniczny

obrébka reczna

centrum obrébecze CNC

ostrze DIA

ostrze weglik spiekany

bez mozliwosci ostrzenia

mozliwos¢ 2-3 krotnego ostrzenia

mozliwosc¢ 4-6 krotnego ostrzenia

mozliwos¢ 5-6 krotnego ostrzenia

mozliwos¢ 7-9 krotnego ostrzenia

mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia

- produkt dostepny f magazynowy
+ modiwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych




Informacje podstawowe

Uzebienie

|

Zeby jednostronnie skosne prawe

[GW

Zeby naprzemianskosne Zeby trapezowe Zeby jednostronnie skoéne lewe

|
Al

Frezy z katami osiowymi przeznaczone do pracy na cen-
trach frezerskich CNC: IMA, Reichenbaher, Homag, Biesse.
Stuzg do wykonywania wregdw, wpustdw i formatowania
ksztattdw. Maja ostrze wiercace wykonane z HM.

Dizicki swej konstrukcji zapewniaja: | \\
. . . - ; f ; :
* cicha i stabilng prace, i I ; / i \\ ;

* lepsza jakosc obrabianej powierzchni,
* rwickszong trwalosc narzedaia.

proste jednostronnie obustronnie

Frezy przeznaczone s3 do obrabki: skosne

skodne
* MDF, HDF,
* plyta wiGrowa,
* plyta widrowa laminowana,
* KORIAN,
* laminaty,
* twarde drewno egzotyczne.

Schematy okredlajsce zaleinoic: poswe | RET ) )T gVA (Ve 11y 1 {4y 1

minutowy (P) od wysokescl usuwanego
Bl grupaTJD

Zastosowanie: formatowanie z mozliwoscia
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€16/ 915=35PL
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Obroty:
D=10+ 12 mm; n= 18 000 + 24 000 obr/min
D=14= 20 mm; n= 16000 = 24 000 obr/min
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11.1 glanrzgdzia Frezy trzpieniowe proste

Frezy trzpieniowe proste typ TJD-01.

TJD-01

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie,
rowkowanie i kopiowanie na maszynach CNC. Szczegdlne
zastosowanie przy wykonywaniu bardzo matych promieni
wewnetrznych.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, ptyta budowlana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* polerowana powierzchnia PED,

* ostrze wiercace PKD,

* mozliwosc wykonania korpusu z HM lub specjalnego
stopu w celu poprawienia sztywnosci | Zywotnosci narze-
dzia,

* strefa ostrzenia 0,5-1,5 mm,

* P__.=2-3m/min,

* n_,= 24000 obr/min.

O

sl

wos ﬂ _-H\.I
- ﬁ ) -
Nr katalogowy v L i Al i z s
TID01.01028 TID-01 8 0 12 70 1 P .
TIDO1.010281 D01 8 0 12 70 1 L +
TDOOLB3SONM TN 10 2 1 81 2 P .
TIDO1.0296 D01 10 25 12 7 1 P .
TIDO1.0286 -1 1 20 12 66 1 P +
TIDO1.0286L -1 10 2 12 66 1 L +
TID01.0296L TID-01 10 25 12 7 1 L +
<IN
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Narzedzia
DIA 11.1

Frezy trzpieniowe proste typ TJD-06

Rodza] obrobki: wycinanie rowkdw, wregowanie, wierce-
nie na maszynach CNC. d

Przeznaczenie: drewno lite twarde, materiaty okleinowa-
ne: MDF, HDF, plyta widrowa, sklejka.

Specyfikacja:

* obrébka wysokie] jakosdi,

* mozliwose wiercenia,

* negatywny kat osiowy,

* ostrze wiercgce PKD,

* mozliwose 2-3 krotnego ostrzenia, I
= P__ = 3-6 m/min,

* n__= 24000 obr/min.

D h L
mim mm mm
TID0DG.6010 TID-06 ] f 12 60 1 P +
TID0DG.3570HM TID-06 ] 15 b 66 1 P -
TID0DG.6020 TID-06 a ] 12 60 1 P +
TID00G.6030 TID-06 10 8 12 65 1 P +
TID00G.6040 TID-06 10 12 12 67 1 P +
TID00G.6050 TID-06 12 12 12 n 1 P +
TID006.6060 TID-06 16 16 12 &0 2 P +
TID00G.6070 TID-06 0 0 12 &0 1 P +
TID00G. 6080 TID-06 0 15 12 &0 2 P +
TID00G.6090 TID-06 5 10 12 85 1 P +
TID00G.6100 TID-06 30 15 12 a0 1 P +




11.1 H?Arzgd2|a Frezy trzpieniowe proste

TJ D—07 Frez trzpieniowy prosty typ TID-07 z mozliwoscig 2-3 krot-

nNego ostrzenia.

d Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, korian, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* pstrza ustawione pod duzym katem osiowym zapewniaja
cichg i stabilng prace,

* diuga zywotnose,

—_ * pstrze wiercace HM lub PKD,

* pstrza ustawione po spirali gwarantujg wysoka jakosc
ciecia, zmniejszenie opordéw skrawania, diuzszg Zywot-

! 1 nosE Ostrza,
’ * P__ =3-6m/min,
\ * n__= 24 000 obr/min.

Wszystkie frezy wykonujemy réwniez w wersji [

3 R
. - Minimalna wielkosc wregi U |Q
miateriatu okleinowanego.
Y G (T

TID0O7.0460 Tin-07 10 i 12 76 1+1 P -
TID007 490 Tin-07 10 15 12 it 1+1 P .
TIDOOT.0040R Tin-07 12 5 12 78 1+1 P .
TIDOO7.0050R Tin-07 12 15 12 it 1+1 P +
TID007.mal Tin-07 14 pi] 16 ]| 141 P +
TID007.0092 Tin-07 14 35 16 ]| 1+1 P +
TIDOO7.0021R Tin-07 16 25 16 ]| 141 P -
TIDOOT.0020R Tin-07 16 15 25 n 1+1 P +
TIDOO7.0030R Tin-07 16 15 16 n 1+1 P +
TIDOO7.0030RL Tin-07 16 35 16 n 1+1 L +
TID0G7.0034R TiD-07 16 35 25 9% 1+1 P +
TIDOO7.MT1R Tin-07 16 4 16 100 1+1 P -
TIDOOT.0080R Tin-07 L] 35 25 9% 1+1 P -
TIDOO7.0061R Tin-07 12 4 0 109 1+1 P -
TIDOOT.0060R Tin-07 13 4 25 109 1+1 P .
TID007.0392 Tin-07 12 52 25 n2 1+1 P +
TIDOO7.0120R Tin-07 20 Fal 0 8 141 P .
TIDOO7.050R Tin-07 20 35 20 % 1+1 P .
TIDOO7.0071R Tin-07 0 41 20 109 141 P -
TIDOOT.0270R TI-07 20 5 0 n2 1+1 P .
CEABA]



Frezy trzpieniowe proste Narzgl:lljzliz 11.1

Ekonomiczny frez trzpieniowy prosty typ TJD-073 z mozliwo-
$cig 3-4 krotnego ostrzenia.Nowa konstrukcja freza TID-073,

a W tym rozmieszczenie ostrzy, pozwala na lepsze odprowa-
dzanie widra podczas frezowania, co jednoczesnie przekiada

TJD-073

sie na wydluzenie Zywotnosc narzedzia oraz zwiekszenie

Jjakosci obrébki. Frezy przeznaczone 53 do pracy na gomow-
rzecionowych centrach obrébezych CNC

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF, korian,
TWOrZywa sZhuczne.

Specyfikacja:
* pstrza ustawione pod duzym katem osiowymn zapewniaja

cichg i stabilng prace,

* diuga zywotnosc,

* pstrza ustawione po spirali gwarantuja wysoka jakosc
ciecia, zmniejszenie opordw skrawania, dhuzsza zywot-
nosE Ostrza,

Wizystkie frezy wykonujemy réwniez w wersji, [

|

[T]

=

Minimalna wizlkosd wragi
materiziu okleinowanego.

C c|i \ m
. ;_r" . = R y

o
1 e

TIDO73.0050 TID-073 12 35 12 &8 1+1 3 .
TIDO73.1260 1073 12 M 12 95 +1 P .
TIDO73.0254 Tip-073 14 44 12 100 1+1 P .
TIDO73.0030 TID-073 16 35 16 9N 1+1 P .
TIDO73.4790 TID-073 16 52 16 15 1+1 P .

Frez trzpieniowy typ TID-0735 PKD 34 krotnego ostrzenia,
z ostrzami rozlozonymi po catym obwodzie czesc roboczej
oraz stozkows czeécig wiercaca. Konstrukcja freza TID-0735
to lepsze odprowadzanie widra podczas frezowania, co jed-
noczesnie przekiada sie na wydhuzenie zywotnosci narzedzia
oraz zwickszenie jakosd obrdbki. Zastosowanie stozkowe]
geometrii pytki DIA, pozwala na zdecydowane zwiekszenie
Jjakosci wiercenia na wyjsciu w obrabianym materiale.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF, HDF, korian,

W sZtuczne.
S W R )
J_/,l |.‘\ ) Stozek (plytka DIA)

h
mm
TIDO73.04605 TI-0735 10 5 30 12
TIDO73.00505 TI-0735 12 30

i oy




11.1 Il:ﬁl"aArzgdzia Frezy trzpieniowe proste

Frezy trzpieniowe proste typ TID-08 jednokrotnego uzytku (bez
mozliwosa ostrzenia). Nakladka PED zostala ograniczona do
niezbednego minimum - frezy nie podlegaja ostrzeniu i regene-
ragji. Frezy TID-08 stanowia oferte dla przedsiehiorstw pracuja-

cych na maszynach gérno-wrzecionowych.

Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie, wragowanie.

TJD-08

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF, HDF, tworzy-
Wa sTtuczne.

Specyfikacja:
* jedmo ustawienie maszyny bez korekt po ostrzeniu,

* brak probleméw zwiazanych z serwisowaniem (regeneracja,

* super niska cena,

* wysoka zywotnose i jakosé frezowania,
* P__ =3-6m/min,
* n_ = 24 000 obr/min.

d 2

Minimalna wialkos< wragi
materiafu okleinowanego.

TID00A. 1240 TID-03 12 M 12 ] 1+1 P .
TIDO08.0022 TID-03 16 25 16 81 1+1 P +
TID008.0051 TiD-08 12 15 12 8a 141 P -
TIDO03.0032 TID-08 16 35 16 N 1+1 P -




Frez trzpieniowy wielokrotnego ostrzenia typ TID-10 prze-
znaczony do formatowania na frezarkach CNC. Narzedzie
moze pracowad z prawymi lub lewymi obrotami oraz stuzyé
jako frez zacinajacy.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF

Specyfikacja:

* wysokowydajne formatowanie materialéw oklejonych
z zachowaniem idealnej jakosci obrabianych krawedzi,

* mozliwosci pracy w obu kierunkach obrotdw,

* P__=14 m/min,

* N__= 24000 obr/min.

Narzedzia
DIA 11.1

S -
Nr katalogowy p - L L z
UD0100100  TID-10 5 30 135 1+1 "




11.1 gf‘;zgdﬂa Frezy trzpieniowe proste

TDT_OBA Ekonomiczny frez trzpieniowy turbo typ TDT-08A z=2+2

przeznaczony do pracy na gérnowrzecionowych centrach
obrébezych CNC.

Rodzaj obrébki: formatowanie i rozcinanie krzywoliniowe,

wykonywanie rowkdw, wregowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HDF, laminaty.

Specyfikacja:

* konstrukcja narzedzi zapewnia wysokowydajne frezowa-
nie z zachowaniem idealnej jakosci obrabianych krawe-
dzi dzieki ustawianiu ostrzy z pozytywnym i negatywnym
katem osiowym.

* dzieki zwigkszeniu ilosd zebow do z=2+2, istnieje mozli-
wost zwiekszenia posuwu nawet do 12=14 m/min.

* ostrze wiercace HM lub PED.

* P =810 m/min.

- d - * n__= 24 000 obr/min.
|
- Minirmalna wielko$t wragi
materiafu okleinowanago.
W\
W\
c W\
BN
’ /17
-
[
Nrkatalogowy  Typ = - = —
TOTOEA.0850 TOT-08A 12 B 12 a0 142 P .
TOTOSA.0440 TOT-08A 16 N 20 a0 1120 P +
TOTOBA.451 TOT-08A 16 r 16 %0 pF5 ] o P .
TOTOBA.0450 TOT-08A 16 X 20 %0 1+1 : P .
TOTOEA.0065 TOT-08A 16 15 16 95 141 P .
TOTOBA.0595 TOT-08A 16 45 16 105 241 P .
TOTOSA.0460 TOT-08A 18 p 20 90 21210 P +
TOTOSA.04T0 TOT-08A 18 15 20 % 41 P .
TOTOSA.0480 TOT-08A 13 45 20 105 1+1 F +
TOTOSA.0490 TOT-08A 20 i 20 a0 +1E8 3 +
TOTOBA.0500 TOT-08A 20 35 0 95 142 P +
TOTOEA.0510 TOT-08A 20 45 20 105 I+1 P +
TOTOBA.0520 TOT-08A 20 5‘1 20 115 142 P +
4 FABA i



Narzedzia
DIA 11.1

Frezy trzpieniowe proste typ TD-04 wielokrotnego ostrze-
nia.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie. ' /

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,

MDF, HDF. |
Specyfikacja: -
* P,.=36m/min, . |
* n,,= 24 000 obr/min. ‘. in
Minimalna wiglkos¢ wregi 5 ", I
materiatu okleinowanego. " I
lo
B @] |
i _ -

h
mm
TD04.010 -4 16 5 Mk2 140 1+1 P +
TDO4.010L TD-04 16 25 M2 140 1+1 | +
TDO04.020 TD-04 16 35 M2 150 141 P +
TOO04.0200 TD-04 16 35 Mi2 150 1+1 L +

Frez trzpieniowy typu TD-008 pod zawias puszkowy. Spe-
cjalna geometria ostrza zapewnia wysoka jakos¢ wykony-
wanego otworu oraz dluga zywotnosE narzedzia. d

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, pyty widrowe, MDF i po-
chodne.

h L j\
mm mm
TDO08.2010 TDO08 15 7 10 57 41 24000 P +
TOO08.8020 TD00E 20 7 10 5 +1 24000 P +
TDO08.2030 TDO008 5 7 10 57 41 24000 P +
TDO08.8040 TDD008 30 7 10 5 +1 24000 P +
TDO08.8050 TDO08 15 7 10 57 41 24000 P +
TDO08.2060 TDO0& 40 7 10 57 41 18000 P +
TDODE.B0T0 TOO08 50 7 10 5T +2 18000 P +
TDO08.2080 TDO0& &0 7 10 57 41 18000 P +
TDO03.8090 TDO00& 65 7 10 57 +1 18000 P +

: FABA :




Narzedzia
11.2 DIA

Frez trzpieniowy turbo typu TDT-01 do formatowania i roz-
cimania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HPL, fomir, materialy
ckleinowane, itp.

Specyfikacja:

* wysokie osiagi przy frezowaniu zgrubnym i wykariczaja-
cym,

* bardzo wysoka jakos¢ ciecia na delnej i gérnej krawedzi
obrabianego materiaty, dzieki przeciwnym katom Scinania,

* strefa ostrzenia 3 mm,

= P__, przy rozcinaniu = 15 m/min,

= P__, przy formatowaniu = 20 m/min,

*n__ = 24 000 obr/min.

Minimalna wielkosd wragi
l\.,q_‘__,,./ materiztu okleinowanago.

TOT01.018C TOT-0 18 40 25 122 33 P +
TOTO1.018CL TIT-0 18 40 25 122 I3 L +
TOT01.025 TT-01 25 40 25 122 3+3 P +
TOT01.025L T0T-01 25 40 25 122 3+3 L +
TOT01.02025 TIT-M 20 40 25 12 I3 P +
TOTOL.O2025L TIT-01 20 40 25 12 3+3 L +



Narzedzia
DIA 11.2

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-04 przeznaczony do obréb-
ki zgrubnej i wykariczajacej.

Rodzaj ebrobki: zgrubna i wykariczajaca.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, plyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:
* ostrze wiercace wykonane z PKD,

* na zaméwienie wykonujemy zageszczone linie tnace
z=4+4 przy @ powyzej 20 mm,

= P_.=12-16 m/min,

* n, = 24000 obr/min. =

____ Minimalna wielkosc

! materiafu

./ okleinowanego.
TOT04.601 TOT-04 13 40 .1] 103 33 P +
TOT04.601L TOT-04 18 40 il 103 343 L +
TOT04.602 TDT-(4 N 10 0 103 33 P +
TOT04.602L TOT-(4 N 40 0 103 3+3 L +
TOT04.603 TOT-4 ¥ 50 0 113 3 P +
TOT04.603L TOT-4 | 50 0 113 3+3 L +
TOT04.605 TOT-04 5 50 15 103 33 P +
TOT04.605L TOT-04 15 50 15 103 3+3 L +
TOT04.702 TOT-04 15 50 5 13 33 P +
TOTO04.702L TOT-04 15 50 5 13 33 L +

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-06 przeznaczony do ob-
robki zgrubnej | wykariczajace).

Rodzaj obrébki: zgrubna i wykariczajgca. d
Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, plyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:
* pstrze wiercace wykonane z PKD, 1

* na zaméwienie wykonujemy zageszczone linie tngce

z=4+4 przy @ powyzej 20 mm.

S
N

hﬁ##




11.2 E?Arzgd2|a Frezy trzpieniowe turbo

Wysokowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-07 prze-
znaczony do formatowania i rozcinania na frezarkach CNC.

TDT-07

Rodzaj ebrobki: formatowanie i rozcinanie.

Przeznaczenie: phyta widrowa, MDF, melamina i plyty

okleinowane itp.

Specyfikacja:

* optymalny sphyw widra,

* pstrze wiercgce wykonane z HM,
= P =12m/min,

* n, = 24000 obr/min.

Minimalna wiglkos< wreai
materiziu okleinowanago.

-

e

TOTO07.008A T0T-07 16 30 25 105 343 P +
TOTO07.008AL T0T-07 16 30 25 105 3+3 L +
TOTO7.005 TOT-07 13 30 25 105 3+3 P +
TOT007.005L 10707 12 30 25 105 43 L +
TOT07.002 T0T-07 L] 40 25 105 3+3 P +
TOT07.0021 10707 12 40 25 105 3+3 L +
TOT07.0031 T0T-07 20 40 25 105 3+3 P +
TOT07.0031L 10707 20 40 25 105 3+3 L +
TOT007.0070 10707 20 48 25 N5 3+3 P +
TOT0O7.0070L ToT07 20 48 25 185 343 L +




Frezy trzpieniowe turbo Narzg:lljzlig 11.2

Wysokowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-09 prze-
znaczony do formatowania, rozcinania, wykonywania row-
ki | kopiowania na frezarkach CNC.

TDT-09

Rodzaj obrobki: formatowanie i rozcinanie, wykonywanie i

rowkdw, kopiowanie.

Przeznaczenle: ptyta widrowa, MDF, laminaty.

Specyfikacja:
* duzy kat pochylenia linii srubowej zapewniajacy wyscka
jakosE ciecia | zywotnose narzedzia, 1
* lagodny sphyw widra,
* pstrze wiercace PED,
* P =14 m/min,
* n__=24 000 obr/min. e

-—‘

Minimalma wielkos wregi
materizfu ckleinowanego.

d
mm
TOT0S.0050 T0T-09 0 845 3H3 P .
TOT02.0050L T0T-09 0 845 343 L +
TOT0S.0010 T0T-09 0 n 33 P +
TOT02.0010L T0T-09 0 L 3+3 L +
TOT02.0130 TOT-09 0 02 343 P +
TOT09.0130L TOT-09 18 35 0 % 33 L +
TOT02.0140 TOT-09 18 4 0 101 3+3 P .
TOT0S.0140L T0T-09 18 4 0 10 33 L +
TOT09.0090 TOT-9 18 52 0 115 3+3 P +
TOT0S.0090L TOT-(9 18 52 0 15 3+3 L +
TOT09.0030 TOT-09 0 25 0 84,5 33 P +
TOT02.0030L TOT-(9 il 25 0 845 33 L +
TOT09.0040 TOT-08 N 30 0 % 33 P +
TOT09.0040L TOT-04 il 30 0 L 3+3 L +
TOT09.0060 TOT-04 ¥l 35 0 9 33 P +
TOT02.0060L TOT-04 il 15 0 ) 3+3 L +
TOT09.0020 TOT-09 bl 43 0 101 3+3 P +
TOTOG.0020L TOT-09 il 4 0 m H+3 L +
TOT09.0150 TOT-04 N 52 0 115 3+3 P +
TOT09.0150L TOT-09 0 52 0 115 33 L +




11.2 glap‘rzgdzia Frezy trzpieniowe turbo

TDT 1 5 Frez trzpieniowy turbo typ TDT-15 przeznaczony do forma-
towania i rozcinania na maszynach gérmowrzecionowych
CMNC z fozem podcisnieniowym.

@ Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinamie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HDE

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiatu
surowegao,

* ukierunkowanie widra do gdry,

* D =12, D = 16 iloé¢ ostrzen 2-3,

* D = 20 ilos¢ ostrzen 4-6,

*P__ = 10-18 m/min,

* n = 24 000 obr/min.

Nr katalogowy Ty s ) - ik 1 J\
TOT015.0020 TOT-15 1 % 12 75 3 P +
TOTO15.0040 715 16 2% 16 75 3 P +
TOT015.0070 TOT-15 0 0 % 106 3 P 7
TOT015.0021 TOT-15 12 % % 106 3 P +
TOTO15.0110 TDT-15 1 35 12 88 3 P i
TOT015.0120 TOT-15 16 2% 16 106 3 P +
TOTO15.0130 TOT-15 16 35 16 106 3 P +
TOTO15.0140 TT-15 1 ) 16 106 3 P +
TOTO15.0150 TOT-15 2 » % 106 3 P +
TOTO15.0160 TOT-15 0 3 % 106 3 P +
TOTO15.0170 TOT-15 0 B 20 106 3 P +
TOTO15.0180 0715 0 60 2% 106 3 P +




Frezy trzpieniowe turbo Narzg:hzliz 11.2

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-0151 przeznaczony do TDT—01 51

formatowania i rozcinania na maszynach gémowrzeciono-
wych CNC z fozem podcisnieniowym.

Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, MOF, HDF.

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiatu
okleinowanego: HOF, MDF, plyty widrowej,

* dzieki przeciwnym katom Scinania bardzo wysoka jakosc

ciecia na dolnej i gérmej krawedzi cbrabianego materiatu,
* D =12, D = 16 ilo&¢ ostrzef 3-4,
* D= 20 iloi€ ostrzen 4-6,
*P__.=10-15 m/min,
* n__. = 24 000 obr/min.

Minimalna wielkos< wregi
materiatu okleinowanego.

N
1/

3 linie tnace
na 3 spiralach

h L
mm mm
TOT0151.5010 TOT-0151 12 15 12 &0 3 P .
TOT0151.5020 TOT-0151 12 15 12 a0 E P +
TOT0151.5030 TOT-0151 16 15 16 a0 3 F +
TOT0151.5040 TOT-0151 16 15 16 % 3 P .
TOT0151.5050 TOT-0151 16 4 16 100 3 P +
TOT0151.5060 TOT-0151 20 15 20 &0 3 P +
TOT0151.5070 TOT-0151 20 15 0 a0 3 P +
TOTO151.5080 TOT-0151 20 4 20 100 3 P +




11.2 g.laﬁrzgdzia Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-0153 przeznaczony do
formatowania i rozcinania na maszynach gémowrzeciono-
wych CNC.

TDT-0153

Frez trzpieniowy PKD 3-4 krotnego ostrzenia z grupy TOT
- TURBO z ostrzem wiercgcym PKD, wykonany na super wy-
trzymatym korpusie ze specjalnego stopu stali wolframu.

@ korpus ze stopu stali wolframu

Wzmocniony korpus freza TDT-0153 oraz jego konstrukcja

zapewnia bardzo cichj i stabilng prace z posuwem do 20
m/min z zachowaniem wysokiej jakodci obrébki oraz diu-
giej Zywotnosci.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, MDF, HDF, laminaty.

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiatu
okleinowanegeo: HDF, MDF, plyty widrowe], laminatdw,

* dzieki przeciwnym katom scinania bardzo wysoka jakosc
ciecia na dolnej i gérnej krawedzi obrabianego materiaty,

* ilos¢ ostrzer 3-4,

* P = 15-20 m/min,

* n,_ = 24 000 obr/min.

NowywymiariNesvingu

\1\\\‘\
St e
\\\\\\
|

3 pedne linie thace
na & spiralach

TOT0153.0013 (W) TOT-0153 12 pr 1 .
oiois3.0t60 (W) TOR-0153 16 35 16 95 3+1 P +
TS
LFABA
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Wysckowydajny frez turbo z=4+4 prosty typu TDT-10 prze-
znaczony do formatowania, rozcinania, wykonywania row-
kdw 1 kopiowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wykonywanie-

rowkdw, koplowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-

tyczne, plyty widrowe, MDF, plyty surowe, melamina i pa-
pier, HPL, fornir, materialy pokrywane folia finish.

Innowacyjna konstrukcja narzedzi trzpieniowych o zagesz-
czonych liniach tnacych utozonych spiralnie pod duzym
katemn. Frezy skonstruowane s3 z mysla o bardzo wydajnej
pracy przy zachowaniu najwyzszej jakoscd obrabianego ma-
terialu. Cztery ostrza jednoczesnie skrawajace ustawione sa
pod bardzo duzym katem osiowym. Gwarantuja bezkonku-
rencyjng zywotnosc oraz cichg i stabilng prace narzedzia.

Ukierunkowane po spirali 4 linie tnace idealnie usuwaja
widry zachowujac czyste elementy po obrébee.

Specyfikacja:

= [ =20 iloé¢ ostrzen 5-6,

« D =22, D=25 ilo&¢ ostrzen 7-9, @
* dwa ostrza wiercace wykonane z PKD, I\“'“-—-—-"/
= P__.=20-25m/min,

* n_,, = 24000 obr/min.

I
v hW 5oR
Minimalna wielkose wregi r 1 | vl

!

[, S,
C
PP
=R OFes
W W e

-y =

TOT00.0040 TDT-10 0 25 .| a7 144 P +
TOT00.00400 T0T-10 20 25 N a 444 L

TOTO10.0050 TDT-10 0 35 0 a7 444 P -
TOT00.0050L T0T-10 20 35 N a7 144 L +
TOT00.0030 T07-10 . 14 16 105 144 P .
TOT00.0030L T0T-10 Py 4 16 105 144 L +
TOT0 (L0020 T07-10 25 43 5 116 44 P .
TOTO10.0020L TDT-10 25 4 15 16 444 L +

]
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Frezy trzpieniowe profilowe

TP D_os PlubL Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-05 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

d Rodzaj obrobki: profilowanie.

S

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDE.

Specyfikacja:
= P_.=8-12m/min,
* n_ = 18 000 obr/min.

m

o A
R e

o Przykladowe profile.

TPD-05 26 28 20 ] N2 2 18000 +

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-07 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

d Rodzaj obrabki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:

* P_..=8-12m/min,
- * n_. = 18 000 obr/min.

i )by e
: b D
) b

e

TPD-07 B 24 12 55 58 2 18000 +




Frezy trzpieniowe profilowe Narzgl:llzﬁiz 11.3

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-08 prawy lub lewy TPD-OB PlubL

przeznaczoeny do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDE

Specyfikacja:
* frezy trzpieniowe profilowe shuza do obrébki o bardzo
wysokiej doktadnosci,

* narzedzia wyposazone s3 w dodatkowe ostrza zacinajace
kierujace widr do dofu, ]

* P =812m/min,
: 7 //

* n_ =24 000 obr/min. ,

Wariwa imardege.
muterishu fub chising

v % . Sy
5 __A A . - -

TPD-(8 154 12 20 78 47 18000 +

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-10 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC. TPD-1 o P IUh L

Rodzaj obrabki: profilowanie. d

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDE

Specyfikacja:
* P, =812 m/min,
* n__= 18 000 obr/min.

TPD-10 81 1 16 5 1) 2 18000 +
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Frezy trzpieniowe profilowe

TP D_1 3 P IUb L Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-12 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

d Rodzaj obrobki: profilowanie.

@ Przeznaczenie: phyta widrowa, sklejka, MDE

Specyfikacja:
= P =8-12 m/min,
* n_= 24000 obr/min.

e
2

l > bdl - Bl

- bl © b
> S - S

Przykiadowe profile.




Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-18 przeznaczony do
wykonywania rowkdw T.

Rodzaj obrobki: profilowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:

* wysokowydajna jakos¢ obrobki dzieki odpowiednio do-
branej konstrukcji i rodzaju PKD,

* narzedzie wykonywane réwniez w wersjach specjalnych
[na zamdwienie),

* strefa ostrzenia 2 mm,

* P =3-5m/min,

* n__=24 000 obr/min.

Przykiadowe profile.

P Narzedzia
Frezy trzpieniowe profilowe e DIA

TPD-18

D1

11.3

TPDMEMT0 TPD-18 2540 . 12
TPDME0M10 TPD-18 2740 7,60 16
TPDON8.0070 TPD-18 3430 10,50 12
TPDOT8.0050 TPD-18 36,00 7,00 10

r

TPDO18.0010 TPD-18 3705 915 25

L

mim

60 140
63 13,50
60 2050
60 1400
9 1780

1220 156°
760 ar
11,00 45
1235 W




11.3 gf’fedzia Frezy trzpieniowe profilowe

TPD_zo P IUh L Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-20 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodza) ebrébki: profilowanie.

= Przeznaczenie: phyta widrowa, sklejka, MDE
[=== —
Specyfikacja:

= P =812 m/min.
* n__= 24 000 obr/min.

—dh © @
= =X

Przykiadowe profile.

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-30 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodza) obrabki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
* P, =B8-12 m/min.
* n__= 24000 obr/min.
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Frez nasadzany prosty typ FD-01.
Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MOF, HDF.

Specyfikacja:
= P__.=20-30 m/min,
* n,_ =9 000 obr/min.

ay

-
"l

i ]
)

i
il

= -

Nr katalogowy Typ _'L :- el z n_
FDO1.012 FO-01 50 0 16 4+4 9000 +
FDO1.005 FO-01 70 10 0 3+3 9000 +
FDO1.0020 FO-01 100 2 25 +3 9000 +
FOO1.030 FO-01 125 g 40 4+4 9000 +
FDO1.009 FO-01 125 12 30 E+6 9000 +
FD01.022 FO-01 125 15 30 4+4 9000 +
FD001.0260 FO-01 125 20 30 44 9000 +
FD001.0270 FO-01 125 15 30 4+4 9000 +
FOO1.011 FO-01 125 28 30 4-4 9000 +
FDO1.014 FO-01 125 30 30 44 9000 +
FDO1.018 FO-01 125 45 30 4-4 9000 +
FOO1.002 FO-01 160 15 30 4-4 9000 +
FDO1.0026 FO-01 160 15 30 E+6 9000 +
FD001.0230 FO-01 160 17 40 B+8 9000 +
FDOO1.0280 FO-01 160 20 30 4-4 9000 +
FDO01.0290 FO-01 160 i 30 =4 9000 +
FDOO1.0100 FO-01 180 105 40 B+8 9000 +
FD001.0130 FO-01 180 16 i0 -4 9000 +
FDO1.008 FO-01 200 25 30 6+6 9000 +
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Glowica z korpusem aluminiowym FDKA z wymiennymi
plytkami PKD. Wielokrotne wykorzystanie aluminiowego
korpusu oraz mozliwoée wymiany przykrecanych ostrzy
daje duze oszczednosc kosztdw eksploatacji po kilku cy-
klach wymiany.

Aluminiowy korpus glowicy przekfada sie na redukcje wagi
narzedzia o 60%. Dzieki temu znacznie zmniejsza sie obcig-
Zenie wrzeciona maszyny w poréwnaniu z narzedziami na
korpusie stalowym. Mniejsza waga narzedzia oznacza réw-
niez redukcje halasu oraz cichg i stabilng prace maszyny.
Ostrza ustawione pod katem osiowym zapewniajg bardzo
wydajna obrobke wysokiej jakosdi.

Rodzaj obrobki:- formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana plyta widrowa pokryta lamina-
tem, folia lub papierem.

Specyfikacja:
* P =20-25 m/min,
* n__=16 500 obr/min.

D B b d
Nrkatalogowy Typ e Ll St et
FDKA.0010 FDKA 100 44 40,6 30 343 3 16500 P E
FDKA.0010L FDKA 100 4 40,6 30 343 3 16500 L .
FDKA.0030 FDKA 125 64 40,6 30 343 3 12500 P -
FDKA.0030L FDKA 125 64 40,6 30 343 3 12500 L .
Cre$d zamienne do glowic FDKA
Nrkat. Narwa Wymiary Nrkat. Narwa Wymiary
PD.FDKA.0010 60x13x30,1 @ WHASD0006  SrubaTOR 1128 M6X10 (@ .
PDFDKAQO3)  ickladka 60x34x30,1 . N
= ®
PFDKA (nie ostrzona) 16x4 .

Dodatkowa przekiadka rwigksza uniwersalnogd narzgdzia.
Wariant Nr 1 b=53,6 mm z dodatikows przekfadky PD.FDKA.0010 lub PD.FOKA.0030.
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Frez masadzany prosty typ FD-002 przeznaczony do for-

matowania powierzchni na ckleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii $ru-
bowej pod duzym katem zapewniajg bardzo wydajng i wy-
sokiej jakosci obrobke.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenle: okleinowana plyta widrowa, mdf pokryta la-
minatem, folig lub papierem.

Specyfikacja:

= strefa ostrzenia 2 mm,

- duzy kat osiowy zapewnia wysoka jakosé obrébki,
= P__.=20-26 m/min,

* n__=15 000 obr/min.

IMA/Brandt F-002 100 4 376 30 3+3 3nd 1 + +
IMA/Brant FD-002 100 43 4.6 30 i+3 I8 3 + +
FO-002 100 4 45 Eli] 3+3 3nd 1 + +
A Brandt FO-002 100 43 40,6 30 3+3 Ind 3 + +
HolHer FO-002 100 48 i 30 3+3 3nd 2 + +
FO-002 100 48 50 30 3+3 3nd 1 + +
HolHer FO-002 100 63 5 30 3+3 3nd 2 + +
Homag FO-002 125 4 376 Eli] 3+3 38 1 + +
Homag FD-002 125 63 40,6 30 3+3 nd 2 + +
IMA FO-002 125 63 40,6 Eli] 3+3 3nd 3 - +
DiAh l\
mm
FOO02.60642582  FD-002 FELDER 60 fi4 62 H 1+1 z 3 P .
FOO02.606425B.2L  FD-002 FELDER 1] o4 62 25 1+1 2 3 L .
FDO02.1560 FO-002 IMA/Erangt 100 435 40,6 a0 3+3 3 3 P .
FDO02.15600 FO-002 IMA/Erandt 100 45 40,6 k)] 3+3 3 3 L -
FD002.1561 FO-002 IMA/Erandt 100 45 40,6 0 3+3 3 5 P .
FDO0Z.1561L FO-002 IMA/Erangt 100 435 40,6 k)] 3+3 3 5 L .
FDO02.1600 FO-002 IMAErangt 100 4 40,6 30 3+3 3 3 P .
FDOD2.1600L FO-002 IMA/Erandt 100 43 40,6 Eli] 3+3 3 3 L -
FDO02.2100 FO-002 IMA/Erangt 100 63 40,6 30 3+3 ] 3 P -
FDO02.2100L FO-002 IMA/Erandt 100 63 40,6 Eli] 3+3 3 3 L .
II FABA "
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Frez nasadzany prosty typ FD-025 przeznaczony do for-
matowania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii $ru-
bowej pod bardzo duzym katem osiowym zapewniajg bar-
dzo wydajna i wysokie] jakosci obrébke szczegdlnie trudno
obrabialnych materiatdw.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: ckleinowana phyta widrowa pokryta lamina-
tem, folig lub papierem.

Specyfikacja:

= strefa ostrzenia dla DIA = 3 mm. wynosi 2 mm,

= strefa ostrzenia dla DIA = 5 mm. wynosi 4 mm,

- bardzo duzy kat esiowy zapewnia wysoka jakosc ob-
rabki,

* P_ =22-26 m/min,

* n__= 15000 obr/min.

A/ eandt ED-025
A/ Bandt FO-025

Falcher FD-025
HatzHer FD-025
Homag FO-025
Homag FO-035

A FO-035

40,6

v

40,6

v

25

NG
406

i

40,6

v

SRR B -

’ p— FW
®E
z ® i oen bte
H+3 E ] 1 + +
33 Il 3 + +
i3 3x8 3 + -+
33 Il 2 + +
3+3 Jud 2 + +
H3 E ) 1 + +
3H+3 Jxd 2 + +
I+3 Il 3 -+ +
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Frez nasadzany prosty typ FD-021 przeznaczony do forma-
towania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach z
posuwem mechanicznym.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDE.

Specyfikacja:

= 0O5trza ustawicne symetrycznie,
= P_.=22-26 m/min,

* n__= 15000 obr/min.

Wpust
mim
o FD021.0010 FO-021 g 45 45 30 343 &3 1 4
MAsnd  FDO21.0020 FD-021 100 3 376 30 343 &3 1+
foir  FDO21.0030 FO-021 100 % 2 30 343 &3 2 4
MiBndt  FD021.0041 FD-021 100 436 205 30 343 e 2+
fafer  FDO21.0051 FD-021 100 52 % 30 343 83 2+
bwcg  FDO21.0060 FD-021 100 £ 376 30 343 B3 1+
hosg FDO21.0130 FD-021 125 g 405 30 343 83 1+
hwss  FO21.0170 FO-021 125 6 206 30 343 &3 2 4
CFABA
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Frez nasadzany prosty typ FD-03 przeznaczony do obrabki
wstepne], przed profilowaniem okleinowanych elementdw.

Frez FD-03 stosuje sie gdy gruba warstwa usuwanego mate-
riatu nie pozwala na osiggniede wysokiej jakodd krawedzi na
okleiniarkach oraz na liniach produkcyjnych

Rodzaj obrébki: obrdbka wstepna
Przenaczenie: phyta widrowa, MDF
Specyfikacja:

= P__.=18 m/min,
* n_= 9000 obr/min.

L

N
|

3

/ '_

I

FDO03.0010 FD-03
FDO03.0020 Fo-03

= =2 e
-
=
£
3
g
+
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Zestaw frezdw prostych nasadzanych typ ZFD-01
do pracy na maszynach do formatowania.

Rodzaj obrabki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDE.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwos¢ obrobki materiatéw o rézmych szerokoddach,
* P, =35m/min,

* n__= 9000 cbr/min.

n

o

i

I —

ZFDOM.0060 IFD-01 120 66 2000 +
IFD.001 IFD-01 125 66 2000 +
IFDOM.0040 IFD-01 125 66 2000 +
IFD01.003 IFD-01 140 66 2000 +
ZFDO0N.0070 IFD-01 160 G+6 2000 +

Zestaw frezéw prostych nasadzanych typ ZFD-02 stuzy
do pracy na maszynach do formatowania.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MOF, HDF.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwosE obrobki materiziow o réznych szerckodcach,
= P__ =20-25 m/min,

* n_=9000 obr/min.

¥ - L =y

Nr katalogowy Typ et fluw e z n_
ZFDO2.020 ZFD-02 120 1436 30 3+3 2000 +
IFDO2.02 IFD-02 125 2436 30 3+3 9000 +
IFD02.022 ZFD-02 125 2445 30 3+3 2000




115 g.laﬁrzgdzia Zestawy frezéw nasadzanych

Zestaw frezdw nasadzanych prostych typ ZFD-002 stuzy
do pracy na maszynach do formatowania.

ZFD-002

Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* mozliwosé wykonania narzedzia w wersji z ograniczni-
kiem posuwu i ochrong ostrza przed usuwanym materia-
tem,

* przy zastosowaniu regulacji osiowej szerokosc czesci
roboczej mozliwa jest obrobka materiatéw o roznych
wymiarach,

* bardzo wysoka zywotnosE narzedzi przy zastosowaniu

ruchomej strefy punktow skrawajacych,

P_.=30m/min,

* n_= 6000 obr/min.

d
mm
IFD002.2010 IFD-002 180 1132 30 44 6000 +
IFD002.2020 IFD-002 180 24-36 0 444 6000 +
IFD002.2030 IFD-002 180 3442 30 44 6000 5
IFD002.2040 IFD-002 130 1131 40 444 6000 +
TFD002.2050 IFD-002 180 24-35 10 444 6000 - ;
IFD002.2060 IFD-002 180 =42 40 +H+4 6000 +
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Frez nasadzany profilowy typ FPD-102 prawy lub lewy stu- FPD_1 02 P I Uh L

zy do pracy na maszynach do profilowania.
Rodzaj obrabki: profilowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDE.
Specyfikacja:

* P, =25 m/min,
* n__="9 000 obr/min.

11.6

Nr katalogowy Typ -D- 1 -F‘. ."- z n_
FPD102.0020L FPD-102 160 30 10 35 4 2000
FPD102.0030L FFD-102 160 i0 12 35 4 000
FPD102.0040L FPD-102 160 30 14 35 4 9000
FPD102.0050L FPD-102 160 a0 16 35 4 9000

Frez nasadzany profilowy typ FPD-116 prawy lub lewy
stuzy do pracy na maszynach do profilowania.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MOF.

Specyfikacja:
* P = 18-25 m/min,
* n__=9 000 obr/min.

+ B + B

FPD116.0020 FPD-116 100 30 16 18 30 4+ 2000
FPD116.0090 FFD-116 125 56 40 0 30 343 2000
FPD116.0010 FPD-116 160 13 17 9 35 66 2000
FPD116.0500 FPO-116 130 30 M 16 35 444 2000
FPD116.0510 FPD-116 180 ] 40 5 15 444 2000
FPO16.0520 FPD-116 180 i) 56 35 35 4+ 2000

+ + + + + o+
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Frez nasadzany profilowy FPD-300 z ostrzami PKD.

FPD-300

Rodzaj obrabki: postforming.
Przeznaczenile: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:

* do pracy na maszynach Homag i IMA,
= P_.=25m/min,

* n__=9000 obr/min.

FPO3003010 FPD-300 180 3 35 444 +
FFD300.3020 FPD-300 180 4 15 414 +
FFD300.3030 FPD-300 180 5 35 4+4 +
FFD300.3040 FPD-300 180 15 444 +
FFD300.3050 FPD-300 200 35 ++4 +

Frez nasadzany FD-500 przeznaczony do fazowania i zata-

mywania krawedzi.

Rodzaj obrobki: obrobka krawedzi.

Przeznaczenle: drewno lite twarde, plyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

# Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag i IMA,

* Zabierak H5K25R zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia,

=
s ? * (Ostrze ustawicne pod katem osiowym,
A a * n_. = 18 000 obr/min.
5 g 'x_/|

Nrkatalogowy ~ Typ = el L z
FD500.0130 FD-500 Fii] 0 H5K25 9+3+3 18000 +
FD500.0101 FD-500 Fi] 50 HSK25 04 3+343 18000 -
FO500.0101L FD-500 Fi] 50 H5K25 O+3+343 18000 +
FOSO0.0T10P FO-500 75 11 LI 12+4 18000 -
FD500.0110 FD-500 75 n li] 12+4 18000 +
FO500.01400 FO-500 75 15 H5K25 12+4 18000 -




Frezy nasadzane profilowe Narzg:ll:ﬁiz 11.6

Frez masadzany profilowy FPD-501 przeznaczony do ob- FPD 5 01
rébki krawedzi

Rodzaj obrobki: zackraglanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, ptyty fornirowane, cbrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag

* Zabierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosc ciecia

* Ostrze ustawione pod katem osiowym

* n__ = 18 000 obr/min.

L

e atalogemry - - i - :

FPO501.0010.4 68,1 1,0 1n5 H5K32 4 18000 P +
FFDS01.0010.41 64,1 1.0 1n5 H5K32 4 18000 L +
FPD501.0015.4 64,1 15 1n5 H5K32 4 18000 P +
FPDS01.0015.41 64,1 15 1ns H5K32 4 18000 L +
FPD501.0020.4 na2 20 15 H5K32 4 18000 P +
FPO501.0020.4L 2 0 ns H5K32 4 18000 L +
FPDS01.0025.4 nai 25 15 H5K32 4 18000 P +
FPDS01.0025.41 na2 15 1ns H5K32 4 18000 L +
FPD501.0030.4 na 30 15 H5K32 4 18000 P +
FPDS01.0030.41 nal 30 1ns H5K32 4 18000 L +
FPD501.0010.6 64,1 10 15 H5K32 L] 18000 P +
FFDS01.0010.6L 64,1 1.0 1n5 H5K32 L] 18000 L +
FPDS01.0015.6 64,1 15 15 HSK32 L] 18000 P +
FPDS01.0015.6L 64,1 15 1n5 H5K32 6 18000 L +
FPDS01.0020.6 nz2 20 1n5 H5K32 6 18000 P +
FPDS01.0020.60 na2 0 1ns H5K32 L] 18000 L +
FPDS01.0025.6 na2 15 15 H5K32 6 18000 P +
FPO501.0025.6L 7z 5 ns H5K32 6 18000 L +
FPD501.0030.6 nai 30 15 H5K32 6 18000 P +
FPDS01.0030.60 na2 30 1ns H5K32 L] 18000 L +
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FPD 502 Frez nasadzany profilowy FPD-502 przeznaczony do ob-
. robki krawedzi

Rodzaj ebrobki: zackraglanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z

tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag

* Zabierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia

* (Ostrze ustawione pod katem osiowym

* Optymalne odprowadzenie widra

* n__ = 18 000 obr/min.

g3
T

W iataegemy - - o - : )

FPD502.0010.4 M 1.0 5 H5K32 4 18000 P +
FFD502.0010.40 74 10 15 HSK32 4 18000 L +
FPDS02.0015.4 74 15 315 H5K32 4 18000 P +
FPDS02.0015.40 74 15 15 H5K32 4 18000 L +
FPDS02.0020.4 74 20 315 H5K32 4 18000 P 7
FPO502.0020.4L I 0 1.5 H5K32 4 18000 L +
FPDS02.0025.4 7 15 315 HSK32 4 18000 P - ;
FPOS02.0025.40 74 15 35 H5K32 4 18000 L +
FPD502.0030.4 M 30 15 HSK32 4 18000 P +
FPD502.0030.40 74 3.0 35 H5K32 4 18000 L +
FPD502.0010.6 M 10 35 H5K32 (i 18000 P +
FPDS02.0010.60 M 10 5 H5K32 6 18000 L +
FPDS02.0015.6 4 15 315 H5K32 6 18000 F +
FPDS02.0015.60 4 15 35 H5K32 i 18000 L +
FPDS02.0020.6 M 20 315 H5K32 6 18000 P +
FPDS02.0020.60 7 10 35 H5K32 i 18000 L +
FPDS02.0025.6 74 15 315 H5K32 6 18000 P +
FPO502.0025.6L 74 15 s H5K32 6 18000 L +
FPDS02.0030.6 M 30 35 H5K32 6 18000 P +
FPOS02.0030060 74 3.0 35 H5K32 6 18000 L +
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Frez masadzany profilowy FPD-503 przeznaczony do ob-

robki krawedzi FPD'S 03
Rodzaj obrobki: zackraglanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, ptyty fornirowane, cbrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag, IMA

* Zabierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosc ciecia

* Ostrze ustawione pod katem osiowym

* n,__ =24 000 obr/min.

L

W atalogouy - - i - :

FPO503.0010.4 M 1,0 175 HAK25 4 24000 P +
FFDS03.0010.41 M 1.0 175 HSK2S 4 24000 L +
FPDS03.0015.4 6 15 18,0 HSK2S 4 24000 P +
FPDS03.0015.41 76 15 180 HSK2S 4 24000 L +
FPDS03.0020.4 6 20 185 HSK2S 4 24000 P +
FPO503.0020.4L 76 0 185 HAK25 4 24000 L +
FPDS03.0025.4 7 25 190 HSK25 4 24000 P +
FPDS03.0025.41 I 15 190 HSK2Y 4 24000 L +
FPD503.0030.4 i 30 195 HSK25 4 24000 P +
FPDS03.0030.41 L] 30 195 HSK2Y 4 24000 L +
FPD503.0010.6 M 10 175 HSK2S L] 24000 P +
FPDS03.0010.6L M 1.0 175 HSK2S L] 24000 L +
FPDS03.0015.6 6 15 18,0 HSK2Y L] 24000 P +
FPD503.0015.6L 76 15 180 HSK2S 6 24000 L +
FPDS03.0020.6 6 20 185 HSK2S 6 24000 P +
FPDS03.0020.60 76 0 185 HSK2S L] 24000 L +
FPDS03.0025.6 7 15 190 HSK2S 6 24000 P +
FPO503.0025.6L 7 5 19,0 HAK25 6 24000 L +
FPD503.0030.6 7 30 195 HSK2S 6 24000 P +
FPDS03.0030.60 I 30 195 HSK2Y L] 24000 L +
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Frez nasadzany profilowy FPD-504 przeznaczony do ob-
robki krawedzi

Rodzaj ebrobki: zackraglanie krawedzi
Przeznaczenie: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag, IMA

* Zabierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia

* (Ostrze ustawione pod katem osiowym

* Optymalne odprowadzenie widra

* n,_ = 24 000 obr/min.

4 - -
= Q
a =
S e
23

e iatalogomry - - o - : )

FPD504.0010.4 73,1 1.0 16,5 H5K25 4 24000 P +
FFD504.0010.4L 75,1 10 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0015.4 76,1 15 16,5 HSK25 4 24000 P +
FPD504.0015.4L 76,1 15 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0020.4 75 20 16,5 HSK25 4 24000 P 7
FPD304.0020.4L 75 20 16,5 H5K25 4 24000 L +
FPD504.0025.4 78,1 15 16,5 HSK25 4 24000 P - ;
FPD504.0025.40 78,1 25 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0030.4 788 10 16,5 HSK25 4 24000 P - ;
FPD504.0030.4L 7838 30 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0010.6 75,1 10 16,5 HSK25 (i 24000 P - ;
FFD504.0010.6L 75,1 10 16,5 HSK25 6 24000 L +
FPD504.0015.6 76,1 15 16,5 HSK25 6 24000 F +
FPD504.0015.6L 76,1 15 16,5 HSK25 i 24000 L +
FPD504.0020.6 175 20 16,5 HSK25 6 24000 P +
FPD504.0020.6L 75 20 16,5 HSK25 i 24000 L +
FPD504.0025.6 78,1 15 16,5 HSK25 6 24000 P 7
FPD304.0025.6L 78,1 15 16,5 H5K25 (i 24000 L +
FPD504.0030.6 788 10 16,5 HSK25 6 24000 P -7
FPD504.0030.6L 788 30 16,5 HSK25 6 24000 L +
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Frez nasadzany profilowy FD-505 przeznaczony do obréb-
ki krawedzi

Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi
Przeznaczenie: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag

* Zabierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosc ciecia

* Ostrze ustawione pod katem osiowym

* Dptymalne odprowadzenie widra

* n__ =18 000 obr/min.

Ny )

Nr katalogovy Ll f(faza) = G z

FDS05.02004 65,1 200 15 HSK32 4 18000 P+
FDS05.0200.4L 65,1 20 15 HSK32 4 18000 L+
FDS05.0450.4 70 450 15 HSK32 4 18000 P+
FDS05.0450.4L 0 450 15 HSK32 4 18000 T
FDS05.0200.6 65,1 200 15 HSK32 6 18000 P+
FD505.0200.6L 65,1 20 15 HSK32 6 18000 L+
FDS05.0450.6 70 450 15 HSK32 6 18000 P+
FDS05.0450.6L 70 450 315 HSK32 6 18000 L+
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Frez nasadzany profilowy FD-506 przeznaczony do obrabki
krawedzi

Rodzaj obraobki: fazowanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, phyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag, IMA

a * Zabierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania

optymalnej jakosd decia
* Ostrze ustawione pod katem osiowym
* Optymalne odprowadzanie witra
* n__ = 24 000 obr/min.
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Frez nasadzany profilowy FPD-550 L przeznaczony do fazo-

wania i zatamywania krawedazi.

Rodzaj ebrébki: obrabka krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* do pracy na maszynach Homag i IMA,

* zabierak H5K zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia,

* pstrze ustawione pod katem osiowym,

* n,_ = 18 000 obr/min.

Nr katalogowy v =l x R,
FPDS50.0010 FPD-550 811 15 20 30 HSK25 4 +
FPD550.0020 FPD-550 81,1 15 20 30 HSK25 6 +
FPDS50.0110 FPD-550 31,1 10 20 HSK25 4 +
FPDS50.0120 FPD-550 81,1 30 20 HSK25 6 +
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Glowica formatujaca typ GFD-011 o promieniowym za- GFD_O1 1

rysie ostrza z nieregularng podzialka o nowej geometrii
uktadu skrawania i negatywnym kacie natarcia, gwarantuje

uzyskanie najwyzszej jakosc krawedzi.
Rodzaj obrobki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenle: plyta widrowa, MDF pokryte laminatem,
folia, papierem lub surowe oraz plyty meblowe o rzadkie]

strukturze (nie nadaje sie do ptyt fornirowanych!).

Specyfikacja:

* przeznaczone do pracy na maszynach Homag, IMA, DM,

* wysoka jakos¢ ciecia dzieki dokladnemu bazowaniu,
* wysoka zywotnose,

* praca w ukfadzie wspétbieznym glowica/gtowica,

* wysokod phytki DIA 6 mm,

*n__, = 9000 cbr/min.

B
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B d DIA J\
mm mm mm
GFDO011.0040 GFD-0T 150 PL] n 80 48 (42+6) 6 9000 P -
GFDO11.00400 GFD-0M 150 PL] 1 an 48 (4146) ] 0000 L .
GFDO11.0041 GFD-0M 250 PL] 1 60 48 (446) ] 0000 P -
GFDO11.0041L GFD-0Mm 150 PL] 1 60 48 (42+6) ] 9000 L .
GFD011.0030 GFD-0M 250 PL] 1 a0 36 30+6) ] 9000 P .
GFD011.00300 GFD-IM 150 1 1 a0 36 (30+6) ] 0000 L .
GFD011.0031 GFD-IM 250 n 1 1] 36 30+6) ] 0000 P -
GFDO11.0031L GFD-IM 150 n 1 60 36 (30+6) ] 0000 L .
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Glowica nasadzana formatyzujaco—zacinajaca typ GFD-02
przeznaczona do produkcji wsteg szuflad.

Specyfikacja:

* kat osiowy zwicksza Zywotnodt narzedzia i redukuje hatas,
* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* n . =9 000 obr/min.

ﬂ:‘
— 0 T
e
|
e il il z n

aFD-02 200 N 60 24+6+6 Q000 -+
GFD-02 200 12 80 4646 0000 +
GFD-02 250 Ll 60 34848 0000 +
@FD-02 250 12 80 32+6+6 Q000 -
GFD-02 260 Ll 60 364949 0000 +
aFD-02 280 i} 60 40+ 10410 Q000 -
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Glowica nasadzana formatyzujaca FINISH- LINE typ GFD-05.
Rodzaj obrobki: formatowanie.
Przeznaczenie: plyta widgrowa, HDF, MDE

Specyfikacja:

* dzieki bardzo agresywne] geometrii ostrza zapewnia cigcie
najwyzszej jakosdi,

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* praca w ukfadzie wspétbieznym glowica/glowica,

* pracaw ukfadzie podcinacz/glowica,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* kat osiowy zapewnia bardzo dchg i stabilng prace,

® My = 6000 obr/min.

Nriatalogowy  Typ L] N
GFD05.007 GFD-05 200 Py 315 4+4 P +
GFD05.007L GFD-05 200 12 35 4+4 L +
GFD05.003P GFD-05 250 18 80 S6+0%d P +
GFD05.009 GFD-05 250 Ll 315 3646 P +
GFD05.009L GFD-05 250 .|| 35 I6+6 L +
GFD05.003 GFD-05 250 Ll &0 S6+0xd P +
aFD05.0031L GFD-05 250 .| &0 S6+6xd L +
GFD05.011 GFD-05 255 19 &0 60410 P +
GFDO5.011L GFD-05 255 19 &0 G0+10 L -
GFD05.015 GFD-05 255 19 &0 60+10 P {aT) +
aFD05.015L GFD-05 255 19 &0 60+10 P (W) +
GFD05.006 GFD-05 255 19 80 66+10 P +

GFD.00GL GFD-0% 255 19 80 66+10 L +
GFD0S5.0070 GFD-05 255 3133 60 43+4 P +
GFD05.00700 GFD-05 255 3233 6l 43+4 L +

GFD-05 250 145 6l 48 +
GFD-05 250 145 80 48 -+
GFD-0% 250 145 6l 4 -
GFD-05 250 145 80 54 -
GFD-05% 250 145 &l 60 +
GFD-05 250 145 &0 &0 -+
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Glowica nasadzana formatyzujaca GFD-09

Rodzaj obrébki: formatowanie

Przeznaczenie: plyta widrowa, HOF, MDF

Specyfikacja:

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM

* dluga zywotnost narzedzia dzieki specjalnej konstrukeji
Zarysu ostrza

* zoptymalizowany ksztalt zeba pozwala na bardzo tagod-
ne formatowanie, a nastepnie wykariczanie obrabianej kra-
wedzi

* wyscka jakosé deda poprzez doktadne bazowanie narzedzia.
minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-

sokie] zywotnosci

mozliwose formatowania elementdw do 60 mm grubo-
i

praca w uktadzie wspatbieznym glowica/glowica

kat osiowy zwicksza zywotnos narzedzia

strefa ostrzenia 4.5 mm
* n_ =6 000 obr/min

washgowy T o = : /
GFDO05.0500 GFD-09 250 105 60 36 6000 P +
GFD009.0500L GFD-09 150 10,5 60 36 6000 L -
GFD009.0510 GFD-09 250 10,5 60 48 6000 P +
GFDO09.05700 GFD-09 150 10,5 60 43 6000 L +
GFD009.0520 GFD-09 50 105 60 60 6000 P +
GFD009.05200 GFD-09 50 10,5 60 60 G000 L +
GFD009.0530 GFD-09 50 10,5 &0 36 6000 P +
GFDO09.05300 GFD-09 250 10,5 &0 L 6000 L +
GFD009.0540 GFD-09 50 10,5 &0 48 6000 P +
GFD009.05400 GFD-09 250 10,5 &0 48 6000 L +
GFD009.0550 GFD-09 250 10,5 &0 &0 6000 P +
GFD009.05500 GFD-09 50 10,5 &0 60 6000 L +
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Glowica nasadzana formatyzujaca typ GFD-008 o trapezo-
WY zarysie ostrza.

GFD-008

Rodzaj obrobki: formatowanie, cece wzdluzne 1 po-

przeczne.
Przeznaczenie: phyta widgrowa, MDF, HDE.

Specyfikacja:

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* specjalna konstrukcja pozwala na bardzo fagodne for-
matowanie przy elementach o duzej dugosci ze znacz-
nymi naddatkami,

* wysoka jakosc ciecia poprzez dokfadne bazowanie na-
rzedzia,

* minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-
sokiej zywotnosdi,

* mozliwose formatowania elementdw do 50 mm grubosci,

* praca w ukiadzie wspétbieznym glowica/glowica,

* kat osiowy zwicksza zywotnosE narzedzia,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* n__,= 6 000 obr/min.

GFD-008 250 10 60 331 +
GFD-008 150 10 &0 3 +
GFD-008 150 10 60 45+12 +
GFD-008 150 10 &0 48412 +
GFD-008 250 10 60 3646 +
GFD-008 150 10 a0 36+6 -




Narzedzia
1.7 pia

System szybkiego mocowania typ UGF-01 przeznaczony

do stosowania na maszynach z zaciskiem hydraulicznym.

Glowice i frezy nasadzane wyposazone w ten system po-
winmy by¢ zamawiane np.: GFD-03 + UGF-01.

UGF-0 no 60 3 +
UGk no 60 4 +
UaF-01 130 &0 4 +
o
WFABAZ




Narzedzia
DIA 11.8

Pila podcinajaca z naktadkami z polikrystalicznego diamen-
tu (PKD) o uzebieniu prostym (GM) typ PD-403, przeznaczo-
na do ciecia materiatéw jednorodnych bez zanieczyszczen,
stosowana na automatycznych liniach obrébezych, monto-
wana na szybkozmiennych systemach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

v Ls L L z
PO-403 180 32 50 36 M +
PO-403 180 32 50 48 oM +
PO-403 200 312 50 36 M -+
PO-403 00 32 50 48 aM +
PO-403 200 32 50 6l M -+

Pita formatyzujaco-podcinajaca o uzebieniu prostym (GM)
lub jednostronnie skoénym (GW lub GT) typ PD-404, z na-
kladkami z polikrystalicznego diamentu (PKD), przeznaczo-
na do ciecia materiatéw jednorodnych bez zanieczyszczen,
stosowana na automatycznych liniach obrébezych, monto-
wana na tulejach.

Rodzaj ciecia: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

[GM

- - - 1 _-'- - Y .f'- -“.
% 4 o A

"

- L

PD-404 180 32 12 65 EY, 66,5 90 i
PD-404 180 32 22 65 48 6465 90 +
PD-404 180 40 12 65 1 6465 90 1
PD-404 180 40 22 65 48 6465 90 +
PD-404 200 12 22 80 1 46,5 140 +
PD-404 200 32 22 80 43 446,5 140 +
PD-404 200 40 30 80 1 46,5 140 +
PD-404 200 40 30 80 43 446,5 140 +

i i




Narzedzia
11.8 piA™®

Komplet frezéw pitkowych podcinajgcych typ PD-405 o
regulowane] szerckodc z naktadkami z polikrystalicenego
diamentu (PKD) o uzebieniu prostym - GM.

Rodzaj clecia: podcinanie
Przeznaczenle: plyta widrowa laminowana, MDF, HDE.

Szercko$t jest regulowana za pomoc przekfadek o grubo-
&aiach:

* 0,05 mm - 1 szt,

* 0,1 mm- 152t

* 0,2 mm - 2 5z7t,

* 03 mm- 15zt

@

v — - — z
PD-405 100 18=36 20 0 oM 49 +
PO-405 120 1835 20 10 oM 49 -
PD-405 10 1836 n 10 oM 49 +
PD-405 115 1836 20 A l] aM 49 -
PD-405 125 18=36 n 10 oM 49 +
PD-405 115 1836 20 2 aM 49 -
PD-405 125 28:36 0 12 GM 40 :
PD-405 115 1836 12 2 oM 49 +
PO-405 125 21836 P 2 oM 40 .




Narzedzia
DIA 11.8

Frez pitkowy o uzebieniu prostym {GM) lub jednostronnie
skosnym (GW lub GT), typ PD-206 z nakladkami z polikry-
stalicznego diamentu (PKD) przeznaczony do formatowa-

nia.
Rodza] clecia: wzdhuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa ckleinowa, laminaty, MDF.




Narzedzia
11.8 piA™®

Frez pitkowy podcinajacy typ PD-408 z uzebieniem tra-
pezowym (GR/GM, GR/GS) z naktadkami z polikrystalicz-
nege diamentu (PKD), przeznaczony do podcinania plyt
widrowych, phyt laminowanych, MDF, HDF i innych materia-
6w jednorodnych, stosowany na formatyzerkach recznych
iliniach automatycznych.

Reodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: phyta widrowa laminowana, MOF, HDFE.

d
iy
D4080082 PD-408 100 3,43 15 0 bl GRIGM 49 +
D4080822 PD-408 125 18356 22 0 bl GRIGM 40 .
D4080083 PD-408 125 18356 22 20 M GRIGM 49 +
D4080085 PD-408 125 2836 22 n M GR/GM 49 +
D4080697 PD-408 125 3,1/42 25 20 bl GRIGM 40 .
D4080726 PD-408 125 3,1/42 15 n M GRIGM 40 +
04080079 PD-408 125 3,043 25 20 bl GRIGM 49 y
D4080023 PD-408 125 3,243 15 n M GR/GM 49 +
D4080304 PD-408 150 44/54 30 0 H GRIGM 49 +
D4080301 PD-408 150 44/54 30 £l 36 GR/GM 49 +
D4080823 PD-408 180 44/54 32 45 36 GRIGM 40 +
D4080083 PD-408 180 445556 34 45 36 GR/GM 49 .
D4080089 PD-408 200 44054 30 30 36 GRIGM 49
D4080053A PD-408 200 44/54 30 45 36 GRIGM 49 +
"""__M I



Narzedzia
DIA 11.8

Frez pitkowy typ PD-409 z nakladkami z polikrystaliczne-
go diamentu (PKD) przeznaczony do wstepnego rozcinania
przed obrabka profili materialéw okleinowanych.

Gléwne zastosowanie na maszynach typu HOMAG.

Rodzaj clecia: podcinanie ckleiny.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, MDF, HDF.

Frez pitkowy typ PD-502 z naktadkami z polikrystalicz-
nego diamentu (PKD) przeznaczony do pracy na wielopi-
tach.

Rodzaj ciecia: rozcinanie na wislopitach.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF, HDE.

vy

O
PD-502 210 14 13 75 30 GR/GM +
FD-302 130 28 11 75 30 GR/GM +
PD-302 250 32 22 75 24 GR/GM +




Narzedzia
119 pia

Pita uniwersalna ze frednig illofog zebdw 1 uzebieniem
naprzemianskosnym (G5), typ PD-505 z nakfadkami z po-
likrystalicznego diamentu (PKD), przeznaczona do ciecia

wzdluznego i poprzecznego drewna klejonego, sklejki,
plyty widrowej, stosowane na formatyzerkach recznych
i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, MDF, phyta widrowa,
plyta widrowa okleinowana.

PD-505 250 32 23 30 60 a5 +
PD-505 250 32 23 30 80 G5 +
PD-505 300 32 25 30 60 G5 +
FD-505 300 32 25 30 72 G5 +
PD-505 300 32 25 30 06 G5 +
PD-505 350 35 25 30 1] a5 +
PD-505 350 15 25 30 i G5 +
PD-505 350 35 25 30 9% G5 +
PD-505 350 40 30 30 60 G5 +
PD-505 350 40 30 30 12 G5 +
PD-505 350 40 30 30 % a5 +




Narzedzia
DIA 11.9

Pita typ PD-506 z naktadkami z polikrystalicznego diamen-
tu (PKD), przeznaczona do ciecia plyt widrowych, plyt la-
minowanych, MDF, HDF i innych materialdw jednorednych
bez zanieczyszczeni, stosowana na formatyzerkach recz-
nych i liniach automatycznych.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdtuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDFE.

3
fo
Iw
5 o
Ia
-

FD-506 50 el 23 30 60 GA +
PD-506 250 32 23 10 a0 GA +
PD-506 300 = 24 10 60 GA +
FD-506 300 31 24 30 12 GA +
PD-506 300 32 24 10 ] GA +
FD-506 350 35 25 k1] 60 GA +
PD-506 350 35 25 10 12 GA +
PD-506 350 35 25 10 %6 GA +
FD-506 350 40 30 0 60 GA +
PD-506 350 40 30 10 12 GA +
FD-506 350 40 30 30 %6 GA +

o



11.9

Narzedzia
DIA

Pita typ PD-521 z nakladkami z polikrystaliznego diamentu
(PKD) o uzebieniu trapezowym (GA), przeznaczona do pa-
kietowego ciecia ptyt HDF, MDF, plyt laminowanych, wid-
rowych i inmych materialéw jednorodnych bez zanieczysz-
czef.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta laminowana, MOF, HDE.

PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521
PD-521

350
380

== 8

450
450

EEE8

i z
30/60/75/80 60 A +
30/60/75/80 12 A +
30/60/75/80 60 GA +
30/60/75/80 1 A +
30/60/75/80 60 A +
30/60/75/80 [ A +
30/60/75/80 60 GA +
30/60/75/80 1 GA +
30/60/75/80 60 A +
30/60/75/80 1 A +
30/60/75/80 60 A +
3006007 5/80 2 GA +
30/60/75/80 60 GA +
30/60V75/80 n GA +




