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FABA jest w Polsce najwiekszym producentem, a zarazem
dostawcy profesjonalnych narzedzi dla przemystu meblar-
skiego oraz tartacznego. FABA jest firma z wieloletnia tra-
dycja, ktdrej poczatki dziatalnosc siegaja roku 1947. FABA
eksportuje swoje narzedzia od wielu lat, szybko stala sie
rozpoznawalng marka ze wzgledu na wysoka jakosE narze-
dzi. Teraz logo FABA znane jest w ponad 40 krajach $wiata.

FABA, to producent profesjonalnych, zaawansowanych tech-
nologicznie narzedz do obrébki drewna | matenatéw drewnio-
pochodnych dla przemyshy meblarskiego | taraznego. Caly
kompleks produkcyjny firmy zajmuje 4 ha terenu, na ktdrym
znajduja sie 4 hale produkcyjne wyposazone w park maszy-
nowy najnowszej generacji, w ktorych pracuje doswiadczona
kadra konstruktordw i inzynierdw. Firma FABA speqalizuje sie
w narzedziach profesjonalmych, gdzie profesjonalne” omnacza
narzedzie nie tylko cdpowiednio wyprodukowane, ale takze
odpowiednio dobrane do rodzaju obrabianego materiatu, pa-
rametrdw pracy maszyny, sposcbu obrébki | oczekiwari klienta.

FABA jako jeden z niewielu dostawcdw na Swiecie produkuje
tak szeroka game profesjonalnych narzedzi do maszynowej
obrabki drewna. Pity, frezy lutowane, glowice, frezy trzpie-
niowe, narzedzia z mocowaniem hydro lub HSK, 15030, na-
rzedzia do zhacz, zestawy do produkcji okien i drzwi, noze i
szeroki asortyment narzedzi DIA produkowane s3 w jednym
miejscu. Waznym atutemn FABA jest bardzo krétki termin re-
alizacji zamdwier na narzedzia specjalne.
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Pity tarczowe z lutowanymi naktadkami z weglikdw spie-
kanych (HM) przeznaczone do profesjonalne] obrébki
drewna litego miekkiego, twardego, klejonego i innych
materiatéw drewnopochodnych oraz tworzyw sztucznych
i stopdw aluminium. Pity wykorzystywane sg do ciecia
wzdiuznego, poprzecznego, pod katem, formatowania
oraz rowkowania. Zaprojektowane | dobrane do specjali-
stycznych maszyn obrébkowych, tak aby w petni zopty-
malizowad ich wydajnodd, przy zachowaniu wymagane]
jakodci ciecia.

Marzedzia projektowane | wykonywane s3 z odpowied-
nio dobrana geometrig ostrza, prosta lub ze skosng po-
wierzchnig natarcia oraz opcjenalnym sptywem widra.
Szeroki wachlarz uzebienia pozwala dokfadnie zoptyma-
lizowaé wydajnosé obrobki. Dedatkowe pily dostosowane
do wielopit wyposazone s3 w wegliki strugajace, ktdrych
zadaniem jest uzyskanie gtadkie] powierzchni, eliminacja
zjawiska klinowania widréw oraz minimalizacja przypala-
nia materialu obrabianego.

Body pit wykonywane z najwyzszej jakosci stali w specjal-
nej technologii obrébki cieplnej, odpowiednio dobranej
do rodzaju obrébki, materiatu obrabianego oraz parame-
trow | warunkdw panujacych podczas obrobki, aby za-
pewnic prawidtowa i stabilng prace narzedzi w trudnych
i skrajnie trudnych warunkach. Rézne grupy pit posiadajg
rézne gatunki weglika spiekanego charakteryzujace sie
odpowiednig twardodcig, udarnoécia, sceralnofcia oraz
korozja miedzykrystalicznag. Pozwala to na precyzyjne do-
branie odpowiedniego gatunku wealika spiekanego do
rodzaju obrabianego materialu oraz sposobu obrébki.

Rozdzial Pify zawiera jedynie przykladowe pozycje pit z
podstawowymi wymiarami. Na specjalne zamdwienie je-
stesmy w stanie (po uzyskaniu odpowiednich informacji)
zaprojektowac | wykonal kazdy rodzaj pity do wymaga-
nego rodzaju obrobki, maszyny, rodzaju materialu, para-
metréw oraz warunkéw pracy. Zakres srednic jaki realizu-
jemy zawiera sie pomiedzy D=B0 mm a D=B00 mm. Czas
realizacji takich zamdwier z reguly nie przekracza 10 dni
roboczych.

Wszystkie rodzaje pit produkowane s3 na mowoczesnych
numerycznie sterowanych maszynach renomowanych
firm swiatowych zapewniajacych bardzo wysoka doklad-
nodc i precyzje wykonywanych narzedzi. Bardzo szczegd-
towa kontrola miedzyoperacyjna i ostateczna nie pozwala
na wypuszczenie narzedzia nie spelniajacego zalozonych
tolerancji wykonania oraz norm. Konstrukeja i wykonanie
jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bezpieczeri-
stwa EN/PN-847-1 obowiazujace] dla narzedzi do mecha-
nicznej obrdbki drewna.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

« frednice zewnetrzng (D) lub zakres srednic,

- frednice otworu (d) oraz ilosc | wymiary wpustdw lub
otwordw mocujacych,

« ilos¢ zebdw (z) lub predkosc obrotowa wrzeciona i pred-
koS¢ posuwu,

= wysokosE fryzy (H),

» rodzaj materiatu obrabianego,

= frednice dociskdw.
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Informacje podstawowe

Piktogramy
drewno lite suche miekkie
drewno lite suche twarde
drewno lite mokre miekkie
drewno lite mokre twarde
drewno lite zmrozone
drewno iglaste
drewno lisciaste
plyta widrowa
sklejka
plyta laminowana

drewno klejone

plyta LDF
plyta MDF

plyta HDF

stopy metali lekkich
tworzywo sztuczne
plyta karton-gips
ptyta budowlana

panele sandwicz

| STL|

Profile

powierzchnie plaskie

ciecie wzdluzne

ciecie poprzeczne

ciecie wzdluzne i poprzeczne

ciecie pod katem

ciecie w pakietach

ciecie z podcinakiem

pita podcinajaca

pita do rowkow

ciecie pojedyncze

wielopity

posuw mechaniczny

posuw reczny

wyciszenie

bez wyciszenia

weglik spiekany

stellit

»  produkt dostepny £ magazynowy
+ modliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych
+ minimalne zamdwienie 3 sziuki




[GM

Zeby proste

[GS

Zeby naprzemianskosne

Zeby daszkowo-proste z powierzchnig natarcia tukowg

[GA

Zeby trapezowo-plaskie

Zeby trapezowo-trapezowe

[GM-B

Zeby prosto-barytkowe

[GR/GM

Zeby trapezowe

[GR/GS._;

Zeby trapezowo naprzemianskosne

Informacje podstawowe

Uzebienie

Zeby proste, obustronnie sfazowane

[GSM

Zeby prosto-naprzemianskosne

[GT

Zeby jednostronnie skofne prawe

Zeby jednostronnie skosne lewe

[GD

Zeby daszkowo-plaskie

[GF/Gs;_;'“‘“*-"

Zeby naprzemianskoséne z fazg

GD/GAY

Zeby daszkowo-trapezowe

[GV

Zeby wewnetrzno-wkleste




Informacje podstawowe

Kon stru kcj a 1. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim (pozytyw).

2. Uzebienie o kacie natarcia dodatnim
i z ogranicznikiem posuwu.

3. Uzebienie o kacie natarcia ujemnym (negatyw).
4. Uzebienie o nieregularnej podziatce.
5. Kompensacyjne przeciecia laserowe.
6. Otwor chiodzacy (odprowadzajacy ciepto).
7. N6z zgarniajacy wykonany z weglika spiekanego.
8. Wpust.
9, Otwor zabierakowy.
10. Otwory mocujace pite do rozdrabniaczy wiorow.

e 11. Przeciecie laserowe wygtuszajace.

Zalecenia
Zalecane srednice tarcz dociskowych Zalecane srednice tarcz dociskowych
dla odpowiednich wielkosci pit | frezow pitkowych. dla odpowiednich wielkosci pit do wielopit.

50 40

125 0 50 50 25 60 20 120
125 30 60 60 50 40 a0 1o
150 0 &0 a0 50 )] 100 120
180 30 &0 90 50 a0 100 120
200 30 o0 100 300 60 100 120
250 30 20 1o 300 a0 100 120
300 30 100 10 300 90 1no 130
350 30 10 130 350 60 100 120
400 30 120 140 350 a0 1o 130
450 30 120 150 350 90 120 140
500 30 130 160 400 60 no 130
550 30 140 170 400 a0 120 150
600 30 150 180 400 100 130 160
650 30 160 200 450 a0 120 150
700 30 180 10 450 100 130 160

500 70 120 150

500 100 130 160

500 150 190 10




Informacje podstawowe

Predkosci

Okreslenie predkoscl obrotowe]j pil i frezow pitkowych
Dobér predkosci skrawania w zaleznosci od rodzaju materiabu. for okreslonej predkosci skrawania | srednicy narzedzia.
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1.1.1 Pity Pily do ciecia drewna litego / Pily do ciecia wzdluznego

Pityzuzebieniem prostym (GM), typ PI-501 EVO2 z nakladka
z weglika spiekanego, przeznaczone do ciecia wzdtuznego

PI-501 EVO2

drewna suchego (migkkiego | twardego).
Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2

{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmnigjszenie wspatczynnika tarcia.

Reodzaj ciecla: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

Nrkatalogowy
PO100930-2 PI-501 EVO2 125 23 16 60 3IN074 16 18° oM -+
FO107000-2 PI-501 EVO2 250 16 19 30 2060 18 18° M .
FO101001-2 PI-501 EVO2 300 32 21 30 21060 20 18° M .
FO101002-2 PI-501 EVO2 300 32 21 30 2N060 30 18° M s
FO101003-2 PI-501 EVO2 35 34 23 30 20760 8 18° aM .
PO101004-2 PI-501 EVO2 350 36 16 30 2N0¥60 24 18° oM .
PO101005-2 PI-501 EVO2 400 38 16 30 2N060 8 18° oM .
PO101006-2 PI-501 EVO2 450 40 19 30 2060 32 18° M .
PO101007-2 FI-501 EVO2 500 44 31 30 2Mya0 36 18° M x
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Pity do ciecia wzdiuznego / Pily do cigcia drewna litego Pity 1.1.1

Pity zuzebieniem prostym (GM), typ PI-503 EVO2 z nakiadka
zweglika spiekanego, z dwoma otwartymi (+2) badZ z dwo-
ma otwartymi i dwoma zamknietymi (+4) nozami bocz-
nymi, przeznaczone do ciecia wzdhuznego drewna litego,
suchego (miekkiego | twardego) na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpusow pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmnigjszenie przywierania
Zywicy oraz zmniejszenie wspélczynnika tarcia.

Rodzaj clecla: wzdluzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie | twarde.

Sce

PI1-503 EVO2

Nrkatalogowy — Typ b L
PO300&00-2 PI-503 EVO2 250 18 13
PO3D0&0T-2 PI-503 EVO2 250 28 13
FO300&02-2 PI-503 EVO2 250 18 13
FO3D0&03-2 PI-503 EVO2 300 32 21
PO300&04-2 PI-503 EVO2 300 32 21
FO3D0&05-2 PI-503 EVO2 300 32 11
PO3D0BG2-2 PI-503 EVO2 300 32 21
FO3D0&06-2 PI-503 EVO2 315 15 23
FO3O0BOT-2 PI-503 EViO2 315 35 23
FO3D0&08-2 PI-503 EVO2 350 35 23
FO3D0&09-2 PI-503 EVO2 350 35 23
FO3D0&T0-2 PI-503 EVO2 350 15 13

Dwie pary wpustiw przesunietych kjtowo majg na celu ustawienie

sprzegu w taki sposdb, aby w zasie pracy maksymalnie zmniejszyc
sife skrawania.

Wpusty z Y

= 24+ 18 M .
4/20x5 2443 18 M -
47205 2443 18° GM -

. 18+4 18° M -
472055 18+4 18 GM -
4205 18+4 18° M .
47205 18+4 18° GM +
47205 18+4 18 GM -
4720x5 18+4 18 GM -

- 2444 18° GM -
47205 24+4 18° M -
4725 2444 18° GM -

Wymiary wpustiw wykonywanych w pitach PI-503 EVOZ katalogo-
wych. Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit P1-303
EV02 z nietypowym otworem naledy podad ilos¢ oraz wymiary wpu-
stiw.

D)




1.1.1 Pily Pily do ciedia drewna litego / Pily do cieda wzdluznego

Pity z cgranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
typ PI-502 EVO2 z nakladka z weglika spiekanego, z dwoma
otwartymi (+2) bad# z dwoma otwartymi i dwoma zamknig-

PI-502 EVO2

tymi (+4) wymiennymi nozami bocznymi. Przeznaczone

do ciecia wzdhuznego drewna litego, suchego (miekkiego
i twardego) na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

Zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tardia.

Rodza) clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

PO200301-2 PIS02EV02 250 24 16 70 472005 16+2 18° GM 1
PO200302-2 PI-502EV0Z 300 238 18 70 47205 18+4 18° M +
PO200303-2 PI-50ZEVO2 300 28 18 &0 47205 18+4 18° GM 1
PO200304-2 PI-502EV02 350 3.0 20 70 472005 20+4 18° GM +
PO200305-2 PI-502EV02 350 30 20 47205 2044 18° GM 1

Dwie pary wpustdw przesunietych katowo majg na celu ustawienie sprae- Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-502 EVO2 katalogowych.

20
qu w taki sposdb, aby w czasie pracy maksymalnie rmniejszyC site skra- [nne wymiary wqg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PI-502 EV0Z z niety-
Wania. powym otworem naleZy podac ilos oraz wymiary wpustiw.
5
a0

CABAJ




Pity do ciecia wzdiuznego / Pily do cigcia drewna litego Pity 1.1.1

Udoskonalone pity na wielopity, typ PI-510 EVO2 to pily
z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS),

PI-510 EVO2

z nakladka z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi (+2)
bad# z dwoma otwartymi i dwoma lub czterema zamknie-

tymi (+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia
wzdluznego drewna mokrego, na wielopile.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
([pokrycie gazowe) ma na celu zmnigjszenie przywierania

Zywicy oraz zmniejszenie wspotczynnika tarcia.

Rodzaj clgcia: wzdtuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

d
mm
F1004000-2 &M -  PIOOM050-2 G5 + PISI0EWOZ 250 EN | 18 70 45 1642 iy
Fl004001-2 &M = PIO4051-2 G5 + PRSTOEWOZ 250 31 138 T0 45 242 3
Fl004002-2 &M -  PIOM052-2 G5 - PIST0EVOZ 300 34 21 70 415 18+4 iy
F1004003-2 &M - PIOM053-2 G5 - PLSTOEWOZ 300 34 21 80 4Hs  13+4 3
Fl004004-2 &M -  PIOM0542 G5 < PISIOEWOZ 315 EL 26 80 415 18+4 iy
P1004005-2 &M - PIDOM055-2 G5 - PLRSTOEWOZ 350 39 25 T0 4Hms  18+4 3
Fl004006-2 &M =  PIOM056-2 G5 - PISTOEWOZ 350 39 26 80 45 13+4 3
Fl004007-2 &M - PIOMO57-2 G5 + PIST0EWOZ 350 EL 16 0 415 18+4 FES
F1004008-2 &M -  PIOOM058-2 G5 + PRSIOEWOZ 350 39 26 T0 4S5 24+4 3
Fl004009-2 &M =  PIOM059-2 G5 + PIST0EWOZ 350 EL 16 80 4S5 M4 PN
F1004070-2 &M - PIOM060-2 G5 - PISTOEVOZ 400 40 27 T0 A4S 18+6 3
F1004011-2 &M =  PIO4061-2 G5 « PRSTOEWOZ 400 40 27 80 45 18+6 3
Fl004012-2 &M - PIM062-2 G5 + PISI0EWDZ 400 40 27 70 4S5 M4 iy
Fl004157-2 &M+ PIOO4158-2 G5 + PLSTOEWOZ 450 45 ER 50 45 18+6 3
Fl004013-2 &M - PIMD63-2 G5 + PISI0EWOZ 450 45 31 70 45 18+6 iy
Fl004014-2 &M - PIOM0642 G5+ PLSIOEVOZ 450 45 ER 80 4Hws  18+6 3
Fl004159-2 &M + PIOMI60-2 G5 + PISI0EWOZ 450 45 31 50 45 M6 iy
Pl004161-2 &M+ PIOMI62-2 G5 + PISTOEWOZ 500 45 31 50 WS 18+6 FES
Fl004015-2 &M =  PIOM065-2 G5 + PRST0OEWOZ 500 45 ER T0 45 26 3
Fl004163-2 &M +  PIOMI642 G5 + PISI0EWOZ 500 45 ER 50 415 M6 FES
PI1004343-2 G5 « PHSIOENOZ 630 6,0 471 70 45 18+6 3
Dwie pary wpustdw przesunigtych k3towo maja na celu ustawienie Wymiary wpustdw wykonywanych w pifach PI-510 EVO2 katalogowych. Inne
sprzequ w taki sposib, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszyc Wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit PLS10 EVOZ 7 nistypowym
sile skrawania. otworem nalezy podac ilos oraz wymiary wpustow.




1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pily do ciecia wzdluinego

Udoskonalone pity na wielopily, typ PI-510 EVO2 to pily
P I -5 1 o EVOZ z uzebieniem prostym (GM) o podwyzszonej grubosdi, shu-

zace do stabilizacji sprzegu pit pracujacych w trudnych wa-
runkach. Pity powinny byé zamontowane na skraju sprzegu,

w celu stabilizacji pit pracujacych w érodku.
Spegjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.
Rodzaj clecia: wzdtuzne, wislopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

Wiatlogowy TWw 2 B b 4 Wpusty z Y
F1004020-2 PI-510 EVO2 250 44 i1 7 4205 16+12 ne aM .
F1004021-2 PI-510 EVO2 300 44 i1 70 4205 16+4 n GM .
F1004022-2 PI-510 EVO2 350 5,0 16 70 4205 18+4 ne aM .
F1004033-2 PI-510 EVO2 350 50 16 a0 4125 18+4 ne M +
F1004024-2 PI-510 EVO2 350 50 16 % 4205 18+4 3 aM .
F1004035-2 PI-510 EVO2 400 5,2 16 70 4205 18-+6 ne M .
F1004026-2 PI-510 EVO2 400 5,2 16 al 42005 18+6 n° M .
F1004027-2 PI-510EVO2 450 55 41 70 43005 18+6 n° aM .
F1004028-2 PI-510 EVO2 450 55 41 a0 4105 18-+6 n° M +
F1004029-2 PI-510 EVO2 500 55 41 70 405 6 n° M .
Dwie pary wpustiw przesunietych katowo majq na celu ustawienie Wymiary wpustiw wykonywanych w pifach PI-510 EVOZ katalogo-
sprzequ w taki sposh, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszy¢ Wych. Inne wymiary wg zamowienia. Przy zamawianiu pit FI-510
site skrawania. EV02 z nietypowym otworem nalezy podac ilosc oraz wymiary wpu-
1 stiw.

CEABAZ




Pity do ciecia wzdtuinego / Pity do ciecia drewna litego

Udoskonalone pity o wydtuzonej zywotnosc na wielopily,

typ PI-517 EVO2 to pily z uzebieniem prostym (GM) lub na-
przemianskosnym (G5), z naktadks z weglika spiekanego,

z dwoma otwartymi i dwoma lub czterema zamknigtymi

(+4, +6) nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia wzdhuz-

nego drewna mokrego, miekkiego 1 twardego, na wielopile.

Odpowiednio dobrana geometria ostrza, w polaczeniu

z nowym twardym weglikiem zwieksza zywotnosc pily, co

zapewnia diugotrwala prace.

Specjalna technologia pokrywania korpusow pit EVO2

(pokrycie gazowe) ma na celu zmnigjszenie przywierania

Zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdluzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.

SE20

PI-517 EVO2

Pity 1.1.1

Nr katalogowy Nr katalogowy L] L e Y

P1701000-2
P170100-2
P1701002-2
P1701003-2
P1701004-2
P1701005-2
P1701006-2
P1701007-2
P1701008-2
P1701003-2
17010102
P1701011-2
P1701N2-2
P1701013-2
P17010n4-2
P17015-2
P1701247-2
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P1701050-2
P1701051-2
P1701052-2
P170M053-2
P1701054-2
P170M055-2
P1701056-2
P170N057-2
P1701058-2
P170M105%-2
P1701060-2
P1701061-2
P1701062-2
P1701063-2
P1701064-2
P1701065-2

PI701120-2
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+

-
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P-517 EVO2
P-517 EVO2
P-517 EVO2
PH51T EVO2
PE51T EVO2
PES1T EVO2
PE517 EVO2
PI-517 EVO2
PES1T EVO2
PH31T EVO2
PL51T EVO2
PI51T EVO2
PH51T EVO2
PI51T EVO2
PL51T EVO2
PH31T EVO2
PL51T EVO2
PH31T EVO2

Dwie pary wpustdw przesunigtych k3towo majg na celu ustawienie
sprzequ w taki sposdb, aby w czasie pracy maksymalnie zmniejszyc sie

skrawania.

D
mim

50 34 12 0 405
300 37 15 0 4205
300 37 25 80 4205
315 37 15 3 4005
350 40 17 0 4205
350 40 17 30 4005
350 40 17 0 4205
350 40 17 M 4205
350 40 17 8 4205
400 42 18 W 4205
400 42 18 8 405
400 42 13 W 40
450 47 313 W 405
450 47 13 3 40mS
500 47 33 W 40
500 47 313 B 42m5
500 52 33 0 4005
630 6,2 4] W 4205

Wymiary wpustw wykonywanych w pitach PI-517 EVO2 katalogowych.
Inne wymiary wg zamdwienia. Przy zamawianiu pit M-517 EVO2 2 niety-
pawym otworem nalezy podac iloSc oraz wymiary wpustow.
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18+4
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18+4
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46
18+6
18+6
046
W0+6
W46
18+6
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1.1.1 Pily

P1500400-2
P1500401-2
P1500402-2
P1500403-2
P1500404-2
P1500405-2
P1500406-2
P1500407-2
P1500408-2

M -
M s

Pily do diecia drewna litego / Pily do cieda wzdhuznego

PI-515 EVO2

F1500450-2
F1500451-2
P1500452-2
P1500453-2
P1500454-2
P1500455-2
P1500456-2
P1500457-2
F1500458-2

Gs
Gs
G
GS
a5
Gs
s
@5
&S

+ + + + + + + 4+

PI-515EVO2
PI-515EVO2
PI-515EVO2
PI-515EVO2
P15 EVO2
PLS15EVO2
P15 EVD2
PLS15EVOD2
PLS15EVO2

Dwie pary wpustdw przesunigtych k3towo maja na celu ustawienie
sprzequ w taki sposdb, aby w casie pracy maksymalnie rmniejszyc

site skrawania.

T

y A X

LFABAJ

350
350

450
500

Udoskonalone pily ma wielopily, typ PI-515 EVO2 to pily
z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS),
z nakfadka z wealika spickanego, przeznaczone do ciecia
wzdtuznego drewna mokrego, miekkiego na wielopitach o
matych predkeoéciach posuwowych (do 10 m/min.).

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tardia.

Rodza) clecia: wzdhuzne, wielopita.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

14 19 i 4/ 25 1042 PR
16 23 T 47205 10+4 PLy
16 23 &0 47205 10+4 n°
19 16 i 47205 10+4 FL
319 26 &0 47205 10+4 n°
40 17 i 47205 1244 FEk
40 27 &0 47205 12+4 n°
45 11 T 47205 1446 Pk
50 16 T 47205 1446 iy

Wymiary wpustéw wykonywanych w pitach PI-515 EV02 katalogo-
wyd. Inne wymiary wg zaméwienia. Przy zamawianiu pit PI-515

EVO2 z nietypowym otworem naleZy podac ilosc oraz wymiary wpd-
stiw.




Pily do ciecia wzdtuznego / Pily do ciecia drewna litego

Udoskonalone pity na wielopily, typ PI-510W EVO2 to pity
z uzebieniem naprzemianskognym (GS) lub prostym (GM), z
nakladka z weglika spiekanego, z dwoma otwartymi i dwo-
ma lub czterema zamknigtymi (+4, +6) nozami bocznymi,
przeznaczone do ciecia wzdhuznego drewna mokrego, na
wielopile. Dodatkowo pity z grupy PI-510W EV02 wyposa-
Zone sa w wyrzutnik widréw, ktory chiodzi pile i stabilizuje
jaw materiale. Konstrukcja wilzego zeba umozliwia dodat-
kowo ostrzenie tych pil na starych maszynach.

Specjalna technologia pokrywania korpusow pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.
Rodzaj clecia: wzdtuzne, wielopifa.

Przeznaczenie: drewno mokre miekkie (iglaste).

F1005010-2 PI-510W EVO2 300 14
P1005300-2 PI-510W EvO2 300 17
P1005330-2 PI-510W Ev02 300 42
P1004492-2 PI-510W EvO2 350 19
P1004239-2 PI-510W Ev02 350 19
P1004493-2 PI-510W EvO2 350 19
P1005331-2 PI-510W EvO2 350 41
P1005301-2 PI-510W Ev2 400 42
P1003933-2 PI-510W EvVO2 600 6,0
P1005332-2 FI-510W EvVO02 630 6,2

PI-510W EVO2

i
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Pity 1.1.1
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1.1.1 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pily do ciecia wzdluznego

PI 508 Evoz Pily z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
i typ PI-508 EVO2 z nakladka z weglika spiekanego, przezna-
czone do cecia wzdluznego drewna suchego, miekkiego i

twardego.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

Zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.
Rodza] clecia: pojedyncze, wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

E "I||I AW 2

900 =) =spes

Nriatalogowy Tp D0 8 b 4 Otwory zablerakowe oy

POSOOISO-2  PLSOSEVO2 300 32 21 30 JI0/60+27M2+295M465 M & GM -
POSO0Z82  PLSGSEVOZ 300 32 21 30 JI0K0+27M2+295M65 20 & GM
POSOOISI2  PILSOSEVO2 350 36 26 30 VI0K0+27M2+295M65 16 1&  GM -
POSO2782  PLSBSEVO2 350 36 26 30 VI0K0+27M2+295M465 M 1E® M -
POSOOIS22  PISOSEVO2 400 38 26 30 JI0K0+27M2+295M65 18 1&  GM
POSOZ-2  PLSOSEVO2 40 38 26 30 JI0/0+27M2+295M465 B & GM -
POSOOIS3-2  PLSOSEVO2 450 40 29 30 VI0K0+27M2+295M65 0 1E®  GM
POSOOZ302  PISIEVOZ 450 40 29 30 JI0K0+27M2+295M65 32 & GM

POSO02642  PLSISEVO2 IO 40 29 30 )I0K0+27M2+295M65 36 18 GM

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem naprzemian-
skosnym (GS), typ PI-508V EVO2 z nakladka z weglika spie-
kanego, przeznaczone do deca wzdtuznego | poprzeczne-

PI-508V EVO2

ao drewna suchego, miekkiego i twardego.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powodujg zmniejszenie
uciazliwosc hatasu o okoto potowe.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: pojedyncze wzdhuzne | poprzeczne.

||| 10N 2 Przeznaczenie: drewno suche, miekkie i twarde.

O L= Z2ens

Nr katalogowy w Lot AR Otwory zablerakowe

POE00N34-2 PI-508VEV02Z 250 31 21 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 M 18" G5 -
PO&00313-2 PI-50BVEVOZ 300 32 21 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 8 18" G5 -
POB00314-2 PI-508VEVOZ 315 31 21 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 1 18" G5 -
POB00350-2 PI-508VEVD2Z 355 36 25 30 210060 + 277142 + 2/9,5/46,5 12 18" G5 -
POB00351-2 PL508VEVOZ 400 40 29 30 2110/60 4 2/7/42 + 219, 5/46,5 16 18" G5 -
PO&0041-2 PI-50BVEVOZ 450 40 29 30 2N0/60+ 27742 + 2/9,5/46,5 40 18" G5 -
POB00564-2 PL508VEVOZ 500 40 29 30 2N0/60 4 2/7/42 + 219 5/46,5 4 18" B -

D>




Pity do ciecia wzdiuznego / Pily do cigcia drewna litego Pity 1.1.1

Pity z ogranicznikiem posuwu z uzebieniem prostym (GM),
typ PI-509 EVO2 z nakfadka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do cecia wzdluznego drewna mokrego, miekkie-
ao (iglastego).

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania

P1-509 EVO2

zywicy oraz zmniejszenie wspdlczynnika tarcia.
Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdhuzne.

Przeznaczenia: drewno mokre miekkie (iglaste).

EVOLUTION 2
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Nriatalogowy  Typ O Otwory zablerakowe z Y
POS00I00-2  PLSOOEVOZ 300 36 23 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 4 B @M .
POS00I01-2  PLSOOEVOZ 350 39 26 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % B3 @M -
POS00102-2  PLSOOEVOZ 400 40 27 30 2110/60 B B @M .
POS00103-2  PLSO9EVOZ 450 45 31 30 2110/60 0 B @M .

FABAY




1.1.1 Pily

Pily do ciecia drewna litego / Pily do ciecia wzdluznego

Pityzuzebieniem prostym (GM), typ PI-511 EVO2 z nakladka
z weglika spiekanego, przeznaczone do ciecia wzdtuznego
drewna mokrego twardego.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Reodzaj ciecla: pojedyncze, wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno mokre twarde.
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Nr katalogowy Typ 0 . b g Otwory zablerakowe z
mm mm mm mm
P1100251-2 PLSTTEVD2 250 15 23 30 N0/60 4+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 £l 18 M .
P1100252-2 PI-STTEVODZ 300 35 23 30 2N0/60 + 27742 + 2/9,5/46,5 36 18 oM .
P1100253-2 PLSTTEVO2 350 38 26 30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 4] 18° M .
F1100254-2 PLSTIEVOZ 400 40 26 30 2060 43 18 M+
PFEABA




Pily do ciecia wzdtuznego / Pily do ciecia drewna litego Pily 1.1.1

Pitly do bardzo dokladnego rozcinania drewna litego, typ PI-5 1 3P Evoz
PI-513P EVO2, ze specjalnym uzebieniem barytkowym

{GM-B) wygtadzajacym powierzchnie rozcinania.

Pity P1-513P EVO2 to bardziej precyzyjny Body wykonywa-
ny w nowej technologii Premium, ktdry wraz z nowa ulep-
szong geometria ostrza oraz optymalnie dobranym napre-
zeniem znacznie zwicksza zywotnosc pily. Ponadto nowa
technologia pokrywania korpuséw pit EVO2 ma na celu
zmniejszenie chropowatosci powierzchni Bodyu, zwiek-
szenie sztywnosci oraz stabilnoéci pily, co ma bezposredni
wplyw na zywotnosc narzedzia.

Reodzaj ciecia: bardzo dokladne, pojedyncze, wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, suche migkkie 1 twarde.

2Eeed @'Y 00

Otwory
Nr katalogowy Typ L L bleral z Y
SP1300500 PSPEV02 250 30 20 60 3074 1 r GMEB +
SP1300501 P-513PEVO 300 32 21 60 IN074 16 r GM-B  +

CEABAJ




1.1.2 Pily Pily do ciecia drewna litego / Pily do ciecia poprzecznego

Pity ze frednia iloscia zebdw | uzebieniem naprzemiansko-
snym (GS), typ PI1-504V z naktadka z weglika spiekanego,

przeznaczone do ciecia drewna klejonego, drewna litego,

PI-504V

suchego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach
automatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecla: pojedyncze, wzdtuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, drewno lite, suche.

=-EC0

d Otwory
mim Iablerakowe
PO405001 PI-504¥ 250 32 22 30 2110/60 + 277742 + 2/9,5/46,5 40 il Qs .
PO405002 PI-504W 300 32 21 30 21060 + /7742 + 219 5/46,5 48 L o5 .
PO405003 PI-504¥ 350 32 22 30 2110/60 + 277742 + 2/9,5/46,5 54 il a5 .
PO405004 PLSO4V 400 315 25 0 2/10/60 + 2/7/42 4 2/9,5/46,5 43 10 S .
PO405005 PI-504Y 400 15 25 30 2N0/60+ 27742 + 2/9, 5/46,5 60 L o5 .
PO405006 PLSO4V 450 38 18 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 &6 10 S+
PO405007 PI-504W 500 40 18 30 210/60 + 1/T/42 + 2/9 5/46,5 7l " o5 +

"




Pily do diecia poprzecznego / Pily do ciecia drewna litego Pity 1.1.2

Pily z duzj iloscia zebdw i uzebieniem naprzemiansko$nym

(G5), typ PI-505V z naktadka z weglika spiekanego, prze- P I -505V
znaczone do ciecia drewna klejonego, sklejki oraz drewna
litego, stosowane na formatyzerkach recznych i liniach au-

tomatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo polowe.

Rodza] clecla: pojedyncze, wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenle: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

2 Y
POSO5001 PI-505Y 250 3.2 1 k1] 21M0/60+ 2/7/42 + 2/9.5/46,5 a0 1 05 -
POS05002 PLSOSV 250 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 0 6B+
POS05003 Pl-505YV 300 32 21 30 2110/60+ 2/7/42 + 2/9.5/46,5 60 o a5 +
POS05004 PLSOSV 300 32 22 30 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 n 0 6B .
POS05005 Pl-505V 300 3.2 1 E11] 20060 + 2/7/42 + 219 5/46,5 ] 1r a5 *
POSOS006 PI-504Y 315 3.2 21 30 2M0/60 + 2/7/42 + 279 5/46,5 72 1 ) .
POSO5007 Pl-505V 315 32 21 30 210060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 100 o 05 +
POS05008 Pl-505V 350 3.2 21 30 20060 + /742 + 209 5/46,5 a4 i a5 .
POS05009 PLSOSV 350 12 22 0 210/60+2/7/42 + 295/465 108 10 G .
POSOS0T0 Pl-505V 400 35 25 i0 20060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 % 1 05 .
POSO5011 Pl-505V 400 35 25 30 2N0/60 + 2/7/42 + 219 5/46,5 120 10 @5 +
POS05012 Pl-505V 450 38 28 a0 20060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 108 il a5 +
POSO5014 PI-505V 500 4 28 30 20060 + 2/7/42 + 2/9 5/46,5 120 i a5 +
POS05015 PLSOSV 500 43 35 0 2M0/60+ 27142+ 2095465 144 P G+




1.2 Pily Pily uniwersalne

Pity uniwersalne ze $rednia iloscia zebdw typ PI-504VT
Premium i uzebieniem naprzemianskosnym (G5) z nakfad-
kami z bardzo twardego weglika spiekanego (T), przezna-

PI-504VT Premium

czone do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna klejo-
nego, sklejki, plyty widrowe|, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwosca hatasu o ckoto polowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdbuzne | poprzeczne;

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, LOF, ptyta widrowa,
plyta widrowa okleinowana.

Nrkatalogowy Typ

SP0405001 PL-504VT Premium
SP0405002 PI-504VT Premium
SPO405003 PL504VT Premium 350 £

22 2110/60 + 2/7/42 + 2/9.5/46 5 lig GS -
22
21
SPO405004 PI-504VT Premium 400 15 15
5
18

d

mim

30

30 20060 + 2/7/42 + 2/9.5/46 5 10 a5 .
30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9.5/46 5 1r G5 -
30

30

30

30

5PO405005 PI-504VT Premium 400 15
SPO405006 PL504VT Fremium 450 18
SPO405007 PL504VT Fremium 500 40 28

= ==

2110/60 + /742 + 2/9.5M6 5 1r Gs -
IN0/60 + 2/7 /42 + 2/9.5/46,5 1r @5 B
2110060 + 27142 + 2/9.5/46 5 77 1r as .

a0
]
by
H10/60 + 2/7/42 + /9 5/46,5 48 r G5 .
60
66




Pity uniwersalne z duza iloscia zebow typ PI-505VT
Premium i uzebieniem naprzemianskosnym (G5) z naktad-
kami z bardzo twardego wealika spiekanego (T), przezna-
czone do ciecia wzdluznegeo | poprzecznego drewna klejo-
nego, sklejki, ptyty widrowej, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwoéc hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, wzdiuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta widrowa, plyta okleinowana,
laminaty, LDF, MDE.

Pily uniwersalne

PI-505VT Premium

Pity 1.2

5P0505001 PI-505NT Premium nyp o 32 12
5P0505002 PI-505NT Premium 50 32 12
SP0505003 PI-505VT Premium im 32 22
5P0505004 PI1-505VT Premium o 32 12
SPO505005 PI-5058T Premium m 32 22
5P0505006 PI-505NT Premium s 32 12
5PO505007 PI-505NT Premium i 32 22
5P0505008 PI-505VT Premium 0 32 12
SP0505009 PI1-505VT Premium 0 32 22
5P0505010 PI-505NT Premium 400 35 25
SP0505011 PI-505VT Premium 00 35 25
5P0505012 PI-505NT Premium 450 38 18
5P0505013 PI-505VT Premium 450 48 315
5P0505014 PI-505NT Premium 500 40 28
SPO505015 PI-505VT Premium 500 48 35

2/10/60 -+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42+ 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2710760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5
2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5

[ G5
0 G5
10° G5
1 G5
10 G5
[l G5
10° G5
[ G5
10r G5
1 G5
[ G5
1 G5
[ G5
0 G5
10° G5




1.2 Pily Pily uniwersalne

PI—Gosw Premium Pity uniwersalne PI-605VT Premium z duzg ilo-
scig  zebdw  oraz  uzebieniem  typu  KOMBI,
z nakfadami z bardzo twardego weaqlika spiekanego (T),
przeznaczone do bardzo dokladnego cieda wzdluznego i

poprzecznego drewna litego migckkiego i twardego, sklej-
ki, laminatéw, réznego rodzaju plyt drewnopochodnych
pokrytych papierem, folig lub fornirowanych oraz phyt ko-
mdrkowych na formatyzerkach recznych i liniach automa-
tycznych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwosc hatasu o okoto potowe.

Reodzaj ciecia: pojedyncze, wzdiuzne | poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno, drewno klejone, sklejka, plyta

widrowa, ptyta widrowa okleinowana, MDF, plyty pokryte
papierem lub folia, phyty komérkowe.

sZET

Nr katalogowy Typ :. r:. r:‘ ':' Islaimm z Y
SPG0S0001 PL-60SVTPremium 250 30 22 30 2010060+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 80 15 GS/GM -
SP6050002 PI-605VT Premium 303 30 11 30 210/60+ 2/T/42 + 219 5/46,5 100 15" GS5GM -
SPe050003 PI-60SNT Premium 350 30 22 30 2A0/60 + 2/T/42 + 2/9 5/46,5 100 15" GS5GM -




Pity uniwersalne z lukowa powierzchnia natarcia o uzgbie-
niu daszkowo—-plaskim (GL/GD), typ PI1-5075 z naktadkami
z super twardego weglika spiekanego (5), przeznaczone do
dokladnego ciecia pojedynczego wezdhuznego i poprzecz-
nego phyt widrowych, plyt okleinowanych, laminatow, phyt
MDF i HDF oraz innych twardych materiatow jednorodnych
bez pily podcinajacej.

Rodzaj ciecia: pojedyncze, dokfadne wzdtuzne | poprzeczne
bez pily podcinajacej.

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materiaty jednorodne.

8D

Nr katalogowy Trp D -] b

mm mm mm
POTO0203 P1-5075 250 E . 21
POTO0N6 PI-5075 303 32 21
PO700121 PI-5075 303 32 32
POTO00GE PI-5075 350 32 21
POTOM 20 P-5075 400 15 25

Pity uniwersalne o zmniejszonej halasliwosc oraz wydhuzo-
nej zywotnosci z lukowa powierzchnia natarcia o uzebie-
niu daszkowo-plaskim (GL/GD), typ PI-507VS Premium,
uzbrojone w nakladki z super twardego weglika spiekane-
go (5), przeznaczone do bardzo dokladnego ciecia pojedyn-
czego phyt widrowych, phyt okleinowanych, laminatdw, phyt
MDF i HDF oraz innych twardych materiatow jednorodnych
bez pily podcinajacej .

Dzieki zastosowaniu nowej geometrii ostrza, pily typu
PI-507VS Premium charakteryzujg sie wyzsza trwatosci i
Zywotnoscia.

Specjalne wyciecia laserowe (V) poweoduja zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okoto potowe.

Reodzaj clecia: pojedyncze, doktadne wzdluzne | poprzeczne
bez pity podcinajace;.

Przeznaczenie: plyta widrowa, phyta okleinowana, laminaty,
MDF, HDF, inne twarde materialy jednorodne.

Pily uniwersalne

Pity 1.2

PI-507S

mm zablerakowe : ¥

30 20/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 43 0" eked  +
30 060 + /742 + 2/9,5/46,5 1] 10" GEGh .
30 20060 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 -5 Gkedh -
30 20060 + /742 + 2/9,5/46,5 72 10" GeGh -
30 2110/60 o8 W eed +

SPO700200 PI-507VS Fremium 250 32 21
SPOT00201 PI-507W5 Premium 303 32 22
SPO700202 PI-507VS Premium 350 32 21

d
mm

30 2110/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 52 3 afed -
30 2N0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 64 ¥ eeD -
30 2110/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 76 5 @fed -




1.2 Pily Pily uniwersalne

PI 5 1 2VT Pily uniwersalne z uzebieniem naprzemianskosnym o du-
i zym skosie (G5 =38"), typ PI-512 VT z nakladkami z bardzo
twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone s3 do bar-

dzo dokladnego (czystego) ciecia pod katem drewna litego
i ptyt MDF. Pity przeznaczone s3 do pracy bez podcinaka.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwosci hatasu o okolo potowe.

Rodzaj clecia: dokfadne, pod katem, wzdhuzne i poprzecz-
ne bez pity podcinajacej.

Przeznaczenie: drewno lite, MDF.

Nriatalogowy Typ D

F1200002-15 PI-5T2VT 50 32 21 30 H10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 a0 4" @ .
F1200001-15 PI-512VT 300 32 22 30 2110060 + 277742 + 1/9,5/46,5 96 £ @ .
F1200004-15 PI-5T20T 350 15 25 10 H10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 £ @5 .




Pily uniwersalne Pily 1.2

Pity uniwersalne z uzebieniern naprzemianskosnym o duzym

skncie (G5 = 307, typ PI-516V Pronaium 7 nakladkami z we- PI-516V Premium
glika spiekanego, przeznaczone do dynamicznego i czystego
ciecia drewna litego w poprzek na liniach automatycznych.
Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie uciaz-
liwosgc hatasu o okolo polowe.

Rodzaj cledla: poprzeczne, dynamiczne, czyste.

Przeznaczenie: suche drewno lite.

Nr katalogowy v b d Otwory zablerakowe Ty

51601001 PI-516V Fremium 400 15 18 30 2N0/60+ 17742 + 2/9.5/46,5+2M1150 10 0 6 -

5P1601002 PI-516W Fremium 500 40 18 35 2N0/60 108 0 & .
51601003 PL-516V Fremium 500 48 15 30 210/60 144 0 & -
SP1601004 PI-516V Fremium 500 43 15 15 2N0/60 144 0 6 -




Pily uniwersalne

- Pity uniwersalne ze specjalnym uzebieniem wewnetrznie
PI-51 9 Preml“m skosnym (GV), typ PI-519 Premium z duzj iloscig zebow,
przenaczone do pracy z bardzo duzymi predkosciami posu-
wowymi, do dynamicznego i czystego ciecia drewna litego

w poprzek na automatycznych liniach obrébczych.
Specjalny ksztalt ostrza pozwala na doktadne i czyste (bez

wyrwari) obustronne formatowanie elementdw meblowych
z drewna litego (miekkiego | twardego) oraz z drewna kle-
jonego.

Reodzaj ciecla: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, drewno klejone, sklejka.

SP1900001 PI-519 Premium 400 40 10 £ 100 1 av +
SP1900002 PI-519 Premium 450 48 35 30 100 r av +
SP1900003 PI-519 Premium 450 48 15 ] 120 1 o) +
SP1900004 PI-519 Premium 500 50 15 30 4 i av .




Pity formatyzujace Pily 1.3

Pity formatyzujace z duz; iloscia zebow i uzebieniem gru- P I 'SOGVT

powym trapezowo—plaskim (GA), typ PI-506VT z naktadka-
mi z bardzo twardego weaglika spiekanego (T), przeznaczo-

ne do pojedynczego ciecia phyt.
Spegjalne wycdiecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucigzliwoéci hatasu o okolo polowe.

Rodza| clecia: pojedyncze, wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta widrowa, ptyta okleinowana,
laminaty, MDF.

@ @ |
|'-.. _.

Nr katalogowy Typ

POG0S001 PL-S0GVT B0 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 0 G .
POGOS002 PI-SOGVT B0 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/3,5/46,5 80 0 GA .
POG0S003 PL-SDEVT W 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 0w G .
POGOS005 PI-SOGVT 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % 0 G .
POGOS007 PL-SOGVT s 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 WM 1" G .
POG0S009 PL-S06VT /0 32 2/10/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46.5 M 1" G .

POGOS011 PH506NT 400 35 20/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 120 o GA -

Pity o wydluzonej zywotnoid, typ PI-506V5 Premium
7z nakfadkami z super twardego weqlika spiekanego (),
przeznaczone do cdieda phyt widrowych, plyt laminowa-
nych, MDF, HDF i innych materiatéw jednorodnych bez
zanieczyszezen, stosowane na formatyzerkach recznych i
liniach automatycznych.

Optymalne naprezenie oraz nowy typ wyciszen (V) znacz-
nie zwiekszajg sztywnost i stabilnosé pily, co przeklada sie
na dlugosc pracy narzedzia.

Rodza] ciecia: pojedyncze, wzdhuzne | poprzeczne.
Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDFE.

J =g

SPOG05002 PLS06YS Premium 250 17 12 2M0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 a0 r GA -
SPOG05003 PH306YS Premium 300 32 22 H0/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 60 1 GA -
SPOG05005 PL506YS Premium 300 17 22 210/60 + 1742 + 2/9,5/46 5 % o GA -
SPOG05007 PI-506YS Premium 315 32 12 H0/60 + 2/7/42 + 219 5/46,5 100 r GA .

5P0605009 P-506V5 Premium 350 37 22
SPOG050 PI-506VS Premium 400 15 25

20760 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 108 1° GA -
H0/60 + /7742 + 219 5/46,5 120 o GA -

SRR B o




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

PI_5 2 1 VT Pity formatyzujace ze srednig iloscia zebdw i uzebieniem

grupowym, trapezowo-plaskim (GA), typ PI-521VT z na-
ktadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T), prze-
znaczone do pakietowego ciecia brutto plyt widrowych,
phyt laminowarnych, LOF i MDFE.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
uciazliwoéci hatasu o okoto potowe.

Rodzaj ciecia: brutto, wzdtuzne | poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: plyta wiGrowa, laminowana, LDF, MDE.

P2I0S001 PRSIV 300 44 32 30 2/10/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+2/7/41 60 15° GA +
NSO PLSIVT 300 44 32 g0 YOMORNIOBMMESHIMINMMSAONBAN o 0 o
5+2/11/148
P2I0S003  PLSZIVT 300 44 32 65 29110 60 15° GA
P2I0S0D4  PHSZIVT 300 44 32 80 4/8,5/100+2/7/110+2/14/110 60 15° GA
P0S00S PLSIVT 30 44 32 g0 MOMMORVIBNBSHIANMMSNNNNT
54+2/11/148
P2I0S006  PHSZIVT 300 44 32 75 2/9/110 77 15° GA
P2IOS007  PESZIVT 305 44 32 30 2/10/60+2/13/94+2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/41 60 15° GA +
T mmm+1mm£+1ﬂ4ﬂm+1nl;115+mw1m+m-uu£+zmﬂ T ek
P2I0S009  PLSZIVT 320 44 32 30 2/10/60+2/13/94+2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/42 60 15° GA +
P2I0S010  PHSZIVT 320 44 32 65 2/9/110:+2/9/100 60 15° GA +
P2I0SOT1  PHSZIVT 320 44 32 75 3/13/95 60 15° GA +
P2I0S012  PESIIVT 320 44 32 80 4/8,5/1004-2/7/110+2/14/110 60 15° GA +
P2I0S013  PESIIVT 330 44 32 50 4/13/80 60 15° GA +
P2I0S014  PESZIVT 350 44 32 30 2110/60-+2/13/94-+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 77 15 Gh +
P0S01S PLSIVT 350 44 32 o MOMMOVIBNBSHANMMSNONNND
5+2/11/148
P2I0S016  PHSZIVT 350 44 32 80 4/8,5/100+2/7/110+2/14/110 7715 GA +
P2I0SOT7  PESIIVT 355 44 32 30 2/10/60+2/13/94+2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/41 7715 GA +
P00l PLSINT 355 44 32 go  OMOHIOBMUNESHAAOCMNSNNMAINT ) L o
5+2/11/148
P2I0S019  PHSIIVT 355 44 32 65 2/9/110+2/9/100 77 15 Gh +
P2I0S020  PHSZIVT 355 44 32 75 4/15/105 7715 GA +
P2105021 PLSZIVT 355 44 31 & 2/9/130+219/1204 2/14/110 7715 Gh +
P2I0S022  PLSIIVT 360 44 32 65 219110 7715 GA +
P2I0SOZ  PLSZIVT 370 44 32 W 2/10/60+2/13/94+2/9/46-+2/9,5/46,5+2/7/42 7715 GA +
P2105111 PLS2IVT 380 44 32 30 2110/60-+2/13/94-+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/7/42 7715 GA +




Pity formatyzujace / podcinaki

PI-521VT

F2105024

P2105025
P2105026
P2105027

P2105028

P2105029

P2105030

F2105031
P2105032
P2105033

P2105034

F2105110
F2105035
P2105036
P2105037
P2105038
P2105039

P2105040

P2105041
P2105042
P2105060
F2105043
P2105044

P2105045

PIS2IVT

PI52IVT
PI-52INT
PI-52IVT

PI-52IVT

PI-52IVT

PI5S2IVT

PI-52IVT
PI52IVT
PI-52IVT

PI52IVT

PI-52IVT
PI-S21IVT
PLS2IVT
PES2IVT
PLS2IVT
PES2IVT

PLS2IVT

PLSIVT
PIES2IVT
PI52IVT
PI-52IVT
PI52INT

PI-52IVT

450

460
470
470
480
480

500

44
44
46

43

44
44
44
44
44
44

43

44
44
43
44
43

43

2191110+ 2N 0/B0+211/85+214N 00+ 2711153219110+ 211412

5+2/11/148 =

2/9/10042/10/110 n

3NSAS+2TN0 n

4/97100+2/14/110 n

2157100+ 297110+ 2110/80+ 21TV /BS+2N00+ M5+ 19N

+2/14M125+2/11/148

2/10/60-+2/13/94+ 2/9/46-+ 2/9,5/46,5+ 2/7/42+ 2/13/94 n

29110+ 2110580+ 2TVBS+ 211400+ 2N NIS+ 9NN+
5+2/11/148

4115/105+2/7/110 n

2/9/13042/19/120+2/14/110 n

M4M0+49100 72

2110+ 2710580+ 21185+ 2/ 1N00+ NS+ 90+ U2
5+2/11/148

10/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46 5+ 2/7/41 n

291110 n

4015/105+2/7/110 n

29/130-44719/120+ 270+ 20/M0+ 2141104409100 T2

210/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46 5+ 2/7/42 n

297100+ 210/130+4719/120+ 27/110+ 2147104480100 72

209710+ 271080+ 1B+ 0252100422
5+2/11/148

10/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46 5+ 2/7/42 n

415105 72

41130 n

10/60+2/13/94+2/9/46+2/9,5/46 5+ 2/7/42 n

297100+ 210/130+-4719/120+ 27/110+ 2147110+ 487100 72

29710+ 2108+ UTES AT IS 290422

5427148

15

15
15°
15

G

15

15°

15
5
15

15°

15
15
15
15°
15
G

15

15°
15
|5%
15
15°

15

GA

GA
GA
GA
GA
GA
GA

@A

GA
GA
GA
GA
GA

GA

+

+

+ o+ o+ o+ o+ o+

+ o+ + + o+

+




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

Super trwale pity ze $rednig iloscia zebdw i uzebieniem gru-
PI-521 vs Premium powym trapezowo-plaskim (GA), typ PI-521V5 Premium

z naktadkami z super—extra twardego weglika spiekanego,
przeznaczone do pakietowego ciecia ptyt HOF, MDF, phyt
laminowanych, widrowych i innych materialow jednorod-

nych bez zanieczyszczeri. W konstrukcji pity zastosowano
super wytrzymaly typ weglika produkowany w nanotech-
nologii z dodatkiem chromu i niklu, ktéry w polaczeniu z
nowa udoskonalong geometrig ostrza znacznie wydbuzyt
zywotnoid pity.

Dodatkowo optymalne naprezenie oraz nowy typ wyciszeri
(V) znacznie zwiekszajg sztywnosé i stabilnost pily, co prze-
ktada sie na diugosE pracy narzedzia.

—— Rodzaj cigcia: wzdluzne i poprzeczne w pakiecie.
-! Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MOF, HDF.

A
! ! i
-| |@ [GA ;

Numer D B b d

katalogowy Typ e Otwory zablerakowe I ¥y
SP2105001  PH521VSPremium 300 44 32 30 DV60+2M13/M+ 246+ 279, 5/46,5+2/7/42 60 15° GA +
SP2105002 M-521WSPremium 300 44 32 60  POMOMIVBH2MVES+2NAM0HZ TN 219 1204 2141N25+2111148 60 15 GA +
SPI105003 P-521WSPremium 300 44 32 65 1910 60 15° GA +
SPI05004 P-521WSPremivm 300 44 32 B0 418 5100+ 271110+ 214110 60 15° GA +
SP2105005 PH520W5Premium 300 44 32 60 29MO20E0+2MVES+214M00+ MG+ 214254248 72 15" GA +
SPI05006 M-521W5Premiom 300 44 32 75 a0 715" GA +
SPI05007 P-521WSPremium 305 44 32 30 DV60-+213/0+ 2046+ 279 5/46,5+2/7/42 60 15 GA -
SP2105008 PH520W5Premium 310 44 32 60 29M2N0E0H2MVBS+2N4100+- 2N+ 2NW 120+ 204254248 72 15" GA +
SP2105009 P-521VSPremium 320 44 32 30 DV60-+ 21310+ 2046+ 279 5/46,5+2/7/42 60 15° GA -
SP05010 PH52OWSPremium 320 44 32 65 H10+2/9100 60 15° GA -
SP2105011 P-520VSPremivm 320 44 32 TS N3 60 15 GA +
SP2105M2  M-520W5Premiom 320 44 32 80 478 500+ 27110+ 214110 60 15° GA +
SP05013  PMH521VSPremium 330 44 32 50 413780 60 15° GA +
SP2105014  PH52VSPremium 350 44 32 30 DV60-+213/0+ 2046+ 279 5/46,5+2/7/42 77 15 GA -
SP2105M5 P-520W5Premivm 350 44 32 60 29MO20E0+2MVES+ 214100+ 12+-2N4N25+2M148 72 157 GA .
SP05016  PM-52VSPremiom 350 44 32 B0 418 5100+ 271110+ 214110 77 15 GA +
SP2105M7 P52V Premium 355 44 32 30 DV60+2M13/0+ 2046+ 279 5/46,5+2/7/42 7 15 GA -«
SP2105018 PES2IVSPremium 355 44 32 60  ZTI0+2N100B0+21185+214100+ 2111542191204 2141254211148 72 15° GA .
SPI05019 P-521WSPremium 355 44 32 65 2H10+2/9100 7 15 GA -
SP2105020 P-520W5Premium 355 44 32 15 4115105 i1 15° GA -
SP2105021 PM-521VSPremium 355 44 32 80 930+ 2119120+ 214110 7 15" GA -
SPI05022 PH52OWSPremium 360 44 32 65 1910 i1 15 GA +
SP2105023 P-S2WSPremivm 370 44 32 30 2060+ 2/13/94+ 2/9/46-+ 2/9,5/46 5+ 2/7/42 72 15 GA +
SP2105111  PE52W5Premium 380 44 32 30 DV60-+213/0M+ 2006+ 279 5/46,5+2/7/42 77 15 GA +
SPA05024 M-521W5Premiom 380 44 32 60 29I+ 2N0MB0+2MVES+2NAN00HZMANSH2AY20+ 21425+ 21148 T2 150 GA -
SP2105025 PM-520VSPremium 380 44 32 65 29100+ 210110 77 15 GA +
SP2105026 P-521W5Premium 380 44 32 TS5 INSTSHT0 7 15 6A +
SPI05027 P-52WSPremivm 380 46 32 80 491100+2114M110 77 15° GA -




Pity formatyzujace / podcinaki

PI-521VS Premium

Pity 1.3

SP2105028
SP2105029
SP2105030
SP2105031
SP2105032
SP2105033
SP2105034
SP2105110
SP2105035
SP2105036
SP2105037
SP2105038
SP2105039
SP2105040
SP2105041
SP2105042
SP2105060
SP2105043
SP2105044
SP2N05045
SP21050446
SP2105047
SP2105061
SP2105048
SP2105049
SP2105050
SP2105051
SP2105052

P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
PH521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
PH521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
PH521Y5 Premium
P-521Y5 Premium
PI-5215 Premium
PI-5215 Premium
PI-5215 Premium
PI-5215 Premium
PI-5215 Premium

420
430
10
40
10
450
450
450
460
470
470
480

480
500
520
520
570
600
620
670

120
JEl

s &3228 8

210060+ 2/13/94+2/9/46+2/9,5/46,5+ 2/ 7/42+ 1/13/94
20110+ 210080+ 211854 211411004+ 21111154 219/1204 214012542148 T2 15°

4N5105+ 2710

219130+ 2119120+ 2114/110

1M 0+-49100

E ]
415105+ 2710

HOE0+4N W20+ 27104+ 209 11 04+ 2 14 1044791100
V60 2/13/94-+ 2/9/46+-2/9, 5/46 5+2/7142
2100+2/100 30+-4M 9120+ 2710+ 2141110+-4/9100
YO0+ 2T+ 2 VES+ 21400+ 254+ 2119120+ 2425+ 211148 72 157
060+ 2M13/94+ 2/9/486+2/9 5/46 5+ 2/7/42

4151105
43

211060+ 2/13/94-+ 2/9/46+219,5/46,5+ 2/7/42

A9 10020100 304+ 4119120+ 2T 104+ 21141 1044097100
2910+ 21080+ 2185+ 2141100+ 2M 115+ 219 20+ 21425+ 201148 - 72 15°
2910+ 2VE0+ 2185+ 21400421154+ 2019120+ 1425+ 21148 72 18°

Mz
2NW120+2MA15

2M3M5+213M40

2N4M4+2114N40

YoM+ 21000+ 2N VES+ 2400+ 25+ 21920+ 2N4N5+ 2 A48 T2 157

n oy

n iy
n iy
mnoy

29110+ M10/80+ D115+ 21141004+ DA 154 19 D+ IV 125+ 248 T2 15°
VV60+113/94+ 29046+ 219 5/46, 5+ 2/7/42

15
n iy
n iy
n iy
n oy
n iy

n iy
n iy
n iy
n oy
n iy

now
60 18°

YO0+ 2VB0+-2A VES+ 214004+ 25+ 21191204+ 20425+ 21148 72 187

60 18°

YO0+ 2T+ 2N VES+ 2400+ 254+ 2119120+ 2425+ 211148 6D 187

60 18°

YO0+ 200+ 2N VES+ 2400+ 2N+ 21191204+ 20425+ 21148 60 187

+ o+

R D DD RS R R R R R RS R E R
+ + .




1.3 Pily Pily formatyzujace / podcinaki

PI_5 2 1 v N G Mowa Generacja pit formatyzujacych o 2-3 krotnie wydtu-
zonej zywotnoéci, typ PI-521V NG z nakfadkami z nowego
rodzaju weglika spiekanego. SUPERPILA, PI-521V NG prze-
znaczona jest do pakietowego ciecia plyt typu compact,
HDF, MDF, laminowanych, widrowych oraz innych materia-
béw jednorodnych.
W konstrukcji pily zastosowano super wytrzymaty typ we-
glika, produkowany w nanotechnologii z optymalnie do-
branym dodatkiem chromu i niklu. Pozwolito to uzyskad
wysokg twardos¢ przy jednoczesnie zwickszonej odpor-
noscl na mikro-wykruszenia w czasie pracy. Powierzchnia
tnagca dhuze] zachowuje swoje wlasciwodci i jest bardziej

odporna na wytamania.

Super wytrzymaty weglik w polaczeniu z catkowicie no-
wym procesem wytwarzania Bodyu pily znacznie wydhuzyt
jej zywotnosc. W rezultacie otrzymujemy wydiuzong zy-
wotnosé pity od 2 do nawet 3 razy, zachowujac przy tym
wysoka jakosc ciecia w calym zyciu pily.

Rodza] clecia: wzdtuzne i poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, phyta laminowana, MOF,
HDF.

Nrkatalogowy  Typ

SP2102100 P52V NG 305 44 32 10 2Ned 60 15 GAGA +
5P2102101 PL521V NG 320 44 32 30 210/60 + 2742 + 2/9.5/465+ 213/ 60 15 GAMGA +
5P2102102 PL521V NG 320 44 32 65 2197100 + 2/9/110 60 15 OGAGA +
5P2102103 PE521V NG 350 41 32 30 2Med 7 1" oM +
SP2102104 PL521V NG 350 14 32 &0 2/15/100 715 OGAGA +
SP2102105 PL521V NG 350 44 32 k] = 7 15 OGAGA +
SP2102106 PI-521V MG 350 44 32 &0 2197130+ 2N9120 + 214/110 7 1¥ oM +
sP2102107 PL521V NG 380 44 W 60 2N5100+-211/M15+-214125 7 15 OGAGA +
5P2102108 PI521V NG 380 48 35 60 2N5M100+-2MM5+214125 7 1% OoAGA +
5P2102109 PL521V NG 400 44 W 10 26 1 1" G +
SP2102110 PI-521V NG 400 44 32 60 2114100 7 15 OAGA +
SP21021M FI-521V MG 420 456 312 &0 214110 +4/91100 7 1 GoAveGA +
5P2102112 P52V NG 450 14 32 10 2N6d 7 1% OGAGA +
SP2102113 PI-521V MG 450 44 312 60 2114/125+2/10/80 + 2/17/100 7 1 GoAvVeA +
5P2102114 P52V NG 450 44 32 &0 209100+ 110130 + 419120+ 2777110 72 15" GAMGA +
SP2102115 PE521V NG 450 44 15 &0 209100+ 10130 + 413120+ 2771110 72 15" GAMGA  +
SP2102116 PES21V NG 450 48 35 60 214125+ 210/80 + 2177100 11 GAeA  +
SP2102117 PLES21V NG 460 44 W 10 2110/60 +-2/13/94 7 15 OGAGA +
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Zestaw frezdw pitkowych, podcinajacych z regulacja szero-
kosci o uzebieniu prostym (GM), typ PI405T z nakladkami
7 bardzo twardego weglika spiekanego (T), przeznaczone do
podcinania ptyt widrowych, ptyt laminowanych, LDF i MDF,
stosowane na formatyzerkach recznych i liniach automatycznych,

Rodzaj clecia: podcinanie wspdtbiezne.

Przeznaczenie: sklejka, phyta widrowa, plyta okleinowana, MOE

Zestaw frezow pitkowych o wydhuzonej zywotnosdi, podci-
najacych z regulacjg szerokosd o uzebieniu prostym (GM),
typ PI-4055 z nakfadkami z super twardego weglika spieka-
nego (5) do podcinania phyt widrowych, phyt laminowanych,
MDF, HDF i innych materiatéw jednorodnych, stosowane na
formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj clecia: podcinanie wspdthiszne.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MDF, HDF.

Pity formatyzujace / podcinaki Pily 1.3
Szerokost jest regulowana
I3 pomocg preekiadek:
0,05 mm - 15zt
0,1mm-1st. PI-405T
0,3mm-1szt. |
= -
PI-4055

50501001 PI-4055 80 1836
50501002 PI-405T 100 18036
50501003 PI-405T 100 1836
50501004 PI-4055 100 28836
50501005 PI-4055 100 1836
50501006 PI-405T 120 1836
50501007 PI-405T 120 1836
50500059 PI-405T 120 1836
50501008 PI-4055 120 2836
50501009 PI-4055 120 1836
50500216 PI-4055 120 1836
50501010 PI-405T 135 1386
50501011 PI-405T 135 1836
50501012 PI-4055 135 2836
50501013 PI-4055 15 1836

1022
1022
1022
1022
1022
1022
1,022
1022
1022
1022
1022
1022
1022
1022
1022

20 2 1 GM -
) 2 1r GM -
20 2 1r GM .
) 2 1r GM -
20 2 1r GM .
2 2 1r GM -
50 4/6,4/62 2 1r GM +
20 2 1r GM -
N 2 1 GM -
50 4/6,4/62 2 1r GM +
20 2 1r GM -
n 2 1r GM -
20 M2 1r GM -
n 2 1r GM -

Nr katalogowy Nazwa D {mm)

d (mm}

WHAPO&160 Kpl. przekiadek 100/ 120 /125

0/1

0.05%1; 0,1x1; 0,2x2; 0,3x1 .




1.3 Pity Pily formatyzujace / podcinaki

Frezy pitkowe podcinajace z uzebieniem trapezowym
(GR/GM, GR/GS), typ P1-408T z nakladkami z bardzo twar-
dego weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
plyt widrowych, ptyt laminowanych, LDF | MDF, stosowane
na formatyzerkach recznych i liniach automatycznych.

PI1-408T

Rodza] ciecia: pedcinanie.

Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, plyta okleinowana,

MDF.
Nr katalogowy Typ = B/8, L Ll z
50800600 PI-408T 100 3,1/43 25 0 1 GRIGM -
50800601 PI408T 100 3,1/43 25 n by GRIGM -
50800249 PI-408T 120 3,1/43 25 Pl 4 GRIGM -
50800002 PI-408T 125 2306 22 n b GRIGM  +
50801600 PI-408T 125 1306 22 0 by GRIGS  +
50800014 PI-408T 125 3,1/43 25 0 b GRIGM -
50801601 PI408T 15 3,1/43 25 P by GRIGS .
PI-408T 125 3,1/43 25 n M GRIGM
PI-408T 15 311/43 25 n b GRIGS .
PI-408T 200 6,2/7,2 45 45 3% GRAGS .




Pity formatyzujace / podcinaki Pity 1.3

Frezy pitkowe podcinajace o wydluzone] zywotnosci
z uzebieniem trapezowym (GR/GM, GR/GS), typ P1-4085
7 naktadkami z super twardego weglika spiekanego (5) do
podcinania plyt wigrowych, ptyt laminowanych, MDF, HDF
i innych materiatéw jednorodnych, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Pl-408S

Rodzaj ciecia: podcinanie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, laminowana, MOF, HDF.

1 mm

Nrkatalogowy  Typ L] p e L
S0800341 PI-4085 100 1243 25 n ] 1 GRIGM  +
SO800272 PI-408&5 125 28036 21 L] - 24 GRGM +
S0801603 PI-408&5 125 28136 212 .| 4 GRAGS +
SOE00435 Pl-408&5 125 28136 21 2} - 4 GRGM +
SO807604 PI-408&5 125 28136 112 1 - 4 GRGS +
50800507 PI-4085 125 3,0/40 25 » - 24 GRIGM =
S0801605 PI-208&5 125 3.0/40 15 L] - 4 GRGS +
SOE00655 Pl-4085 125 3.0/40 25 P - 4 GR/GM +
SOE0T 606 Pl-4085 125 3.0/40 25 y). - 4 GRGS +
SO800348 Pl-4085 125 31143 25 L] - 4 GRGM .
S0801607 PI-4085 15 3,143 25 » 2 ] GRIGS -
SOB00350 Pl-4085 125 31143 25 p2 - 4 aRGM .
50801608 PI-4085 15 3,143 25 n B ] GRIGS -
SO802001 Pl-4085 125 4454 32 45 - 4 aR/GM +
SOE01616 Pl-4085 125 4454 3.2 45 - 4 GRGS +
SO800924 Pl-4085 160 44156 32 45 I 316 GRGS +
SO800617 Pl-4085 160 44156 32 55 37066+ 3/9/72 36 GRGS .
SOB02002 Pl-4085 160 46/56 32 55 37066 +3/9/72 El GR/GS +
SOB02003 Pi-4085 180 44/54 12 0 20060 + 2/7/42 36 GRGS .
SOE02004 Pl-4085 180 4454 32 45 - 36 GRMGS .
SOB00419 Pl-4085 180 48/58 15 45 - 16 GRGS .
SOB02005 Pl-4085 200 44/54 iz 0 266 36 GRGS .
S0802006 PI-4085 200 44754 12 30 2/10/60 3 GRIGS -
SO802007 Pl-4085 200 44/54 L 45 - 36 GRGS .
SOe02008 Pl-4085 200 4454 £ 65 2000110 + 2A10/100 36 GR/GS .
SO802009 Pl-4085 200 44/54 iz a0 214110 E( GRGS ®
SO800606 Pl-4085 200 4 8/58 15 45 - 36 GRMGS .
SO8013538 Pl-4085 200 48/58 15 65 2110+ 210100 16 GRGS +
S0801478 Pl-4085 2040 5.8/6,8 40 0 - 36 GRAGS +
Q800722 Pl-4085 200 58/68 40 45 - El GRS .
50801019 Pl-4085 215 44/54 32 S0 3M5/80+ 2/7/80 47 GRAGH +
0802021 Pl-4085 300 4454 32 30 M7+ 21394 45 GR/G5 -
S0801479 Pl-4085% 300 44/54 12 50 3M5/80 48 GRAGS +

D] o




1.4 Pily Pily do ciecia aluminium i plastiku

Pity ze srednia i duzg ilodcia zebdw i uzebieniem grupowym
(GA), typ PI-530 z nakladka ze specjalnego weglika spieka-
nego, przeznaczone do dokladnego cieaa profili i cienkich
blach ze stopdw lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane
na maszynach z posuwem recznym i liniach automatycz-
nych.

Specjalne wyciecia laserowe (V) powoduja zmniejszenie
ucizzliwoéci hatasu o okolo polowe.

Rodzaj clecia: wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie | tworzywa sztuczne.

P3000654 PLS30 200 22 16 £y} - w4 GA .
P3000181 P53 216 32 26 30 210/60 64 £ GA -
P3000450 PS30 250 16 0 30 0/60+ 2T/42+ 2095465 100 £ GA -
P3000001 P53 250 32 16 30 210/60-+ /7742 + 2/9,5/46,5 60 £ GA -
P3000002 P53 250 32 16 30 210/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46.5 80 £ GA .
P3000003 PLS30 300 32 26 30 2N0/60+ 27742 + 2/9,5/46,5 n £ GA .
P3000051 p-s3ov B 300 32 16 30 210/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46.5 96 £ GhA -
P3000382 PFS30 300 32 26 2 N6 9% £ GA -
P3000114 P53 330 312 16 £l 10/60+ 2/7/42+ 2951465 102 £ G -
P3000005 PFS30 350 E¥:} 32 £l 210/60+ /7742 + 2/9,5/46,5 84 & GA .
P3000006 PLSI0 350 13 32 £l 0/60+ 1T/42+ 295465 108 £ A .
P3000043 PLS30 350 ¥} 32 31 210/60 m 6 GhA -
P3000007 PLS30 400 ¥} 12 £l 2/10/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46.5 9% & GA -
P3000008 PLSI0 400 13 12 £l 210/60 m GA .
P3000392 PLS30 400 E¥} 32 32 N6 9% & A -
P3000314 PLSI0 400 13 32 1 1N1/64 m A -

PI000377 PI-530 500 4.6 40 30 2110/60 + 2N10/70 120 -6 GA -




Pily do ciecia aluminium i plastiku Pity 1.4

Typ pit PI-530 Premium o wydluzonej zywotnosci, zwigk- PI—530 Pmmium
szonej sztywnosd i stabilnosad korpusu, przeznaczone do

dokfadnego ciecia wzdhuznego | poprzecznego profili i
cienkich blach ze stopdw lekkich oraz tworzyw sztucznych,
stosowane na formatyzerkach z posuwem recznym i liniach
automatycznych.

Pity typ PI-530 Premium z duz3 iloécia zebdw i uzebieniem
grupowym (GA) oraz z nakladks ze specjalnego weglika

spiekanego.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie | tworzywa sztuczne.

D d m

e L mm mm mm mm zablerakowe T

SPI006006  PI-S30VPremium %) 300 32 26 30 210/60+ /7742 + 2/9,5/46,5 7 6 G
SP3006007  PLS3vPremium () 300 32 26 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % -6 GA .
SPI006009  PHS3OVPremum () 300 32 26 32 212064 % 6 GA .
SPI006013  PIS30Premium 350 36 30 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 08 6 GA .
SPI006014  PIS30Premium 350 36 30 32 2/10/63 + 2/10/60 08 6 GA -
SPI006018  PIS30Premium 400 36 3 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % 6 GA .
SPI006019  PIS30Premium 400 36 3 32 2/10/60 + 2/12/64 % 6 GA .
SPI006020  PIS30Premium 400 36 3 3 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 +211/70 120 6 GA -
SP3006021 PI-S30Premium 400 36 3 32 2/10/60 + 2/12/64 120 6 GA -
SPI006026  PIS30Premium 420 38 32 30 2110/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 % -6 GA .
SPI006029  PIS30Premium 450 42 35 W 210/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 02 4 GA .
SPI006030  PI530Premium 450 42 35 30 210/60+ 2/7/42 + 2/9,5/46,5 120 6 GA .
SPI006033  PIS30Pemium 500 42 35 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/11/70 120 6 GA .
SPI006034  PIS30Pemium 500 44 33 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/11/70 120 6 6+
SPI006038  PIS30Femium 550 44 33 30 210/60 + 2/7/42 + 2/9,5/46,5 + 2/11/70 132 6 GA .




1.4 Pily Pily do ciecia aluminium i plastiku

Pity z duzg iloscia zebdw i uzebieniemn grupowym (GA),
typ PI-531 z nakladka ze specjalnego weglika spiekanego
przeznaczone do dokladnego ciecia materiatdw pelnych ze
stopdw lekkich i tworzyw sztucznych, stosowane na ma-
szynach z posuwem mechanicznym.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie i tworzywa sztuczne.

Nriatzlogowy Typ D e
P3100002 P1-531 250 32 26 30 N60+ 1742+ 2/9,5/46,5 80 5 A .
F3100004 F-531 300 32 16 30 IN0J60+ 1iT/42 + 19 5/46,5 96 5° @A .
P3100005 P1-531 330 32 26 30 N60+ LT+ 2/9,5/46,5 102 5 A +
P3100007 PI-531 350 12 26 20 210/60+27/42+2/95/465 108 5 GA -
F3100008 F-531 40 38 3.2 30 IN060+ 1Ti42 + 29 5/46,5 96 5 A .
P3101250 F-531 SO0 40 i4 30 2110/60+ 2110,5/70 120 5 oA .
F3102105 F-531 500 40 i4 32 2N2/64 120 5 A +

: FABA !




Pily do ciecia aluminium i plastiku

Typ pit PI1-531 Premium o wydluzone] zywotnosci, zwiek- PI 53 1 P =
szonej sztywnosd i stabilnosad korpusu, przeznaczone do g remium
dokfadnego ciecia wzdtuznego | popreecznego materiatow

pelnych ze stopdw lekkich oraz tworzyw sztucznych, sto-
sowane na formatyzerkach z posuwem recznym i liniach

automatycznych.
Pity typ PI-531 Premium z duz3 iloécia zebdw i uzebieniem
grupowym (GA) oraz z nakladks ze specjalnego weglika

spiekanego.

Rodzaj clecia: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: stopy lekkie | tworzywa sztuczne.

Nr katalogowy w» o 3 2 ,,::f_ z oy
SP3106007 P53V F'I’E'I'Tlillmm 300 32 26 3 2N0/60+ 2/7/42 + 3/9 5/46,5 9% 5 GA .
SPII0G009  PLSIIVPemumC 00 32 26 22 2064 % 5 A -
SP3106011 P1-531 Premium 350 32 26 3 2N0/60+ 2/7/42 + 319 5/46,5 e 5 GA .
PHOGOI2  PESHIPremum 30 32 26 32 2110/63 + 2/10/60 0 ¥ G -
SP3106023 P1-531 Premium 400 38 32 3 2N0/60+ 2/7/42 + /9 5/46,5 % 5 GA .
SPHOGO26  PLSHIPremum 420 38 32 30 2/10/60 + 27142 + 20951465 % P A -
SP3106027 P1-531 Premium 450 4 34 30 2N0/60+ 2/7/42 + 3/9 5/46,5 m 5 GA .
SPHOGO2E  PLSHIPremium 450 4 34 30 2/10/60 + 27142 + 20951465 T
SP3106031 P1-531 Premium 500 4 34 30 2N0/60+ 2/7/42 + 1/9 5/46,5 120 5 GA .
SPHOGO32  PLSHIPremum 500 4 34 12 211/60-+ 211770 T
SP3106034 P1-531 Premium 500 44 38 2N0/60+ 2/7/42 + /9 5/46,5 12 5 6A +
U636 PLSHIPremum 550 4 34 30 20160+ 277142+ 2/9,5/46,5+ 2170 moF @ -
SP3106037 P1-531 Premium 550 4 34 3 211/60+ 21770 132 5 GA .




1.4 Pily

Pity z uzebieniem grupowym (GSM), typ PI-535 z nakiadka
ze specjalnego weglika spiekanego, przeznaczone do do-

kladnego ciecia profili stalowych, metali niezelazmych, pa-
neli typu sandwich i innych.

Rodzaj clecia: wzdhuzne i poprzeczne.
Przeznaczenle: metale niezelazne, panele typu sandwicz,

stopy z miedzig, rury, Profile, katowniki, ptaskowniki, ostony
kablowe, blacha.

&)
N

PI500023
P3500001
3500002
P3500003
PI500004
P3500005
P3500006
3500007
P3500008

P-535
PI-535
P-535
P-535
PH-335
Pl-535
PI-535
Pl-535
PH335

235
250

350
350

24
24

=3 o

et

H‘S_h

t#"-a“_h

'E“E'S-h

Otwory

Zablerakowe £ Y
0060+ 2742 +2/95/465 48 1800 O GM  +
210760 60 180 &M+
YN0+ 2742+ 205/465 60 1800 0 GM -
210760 60 1500 0° GM  +
W0+ 2742+ 20950465 60 1500 0 GM  +
210760 B0 150 0 GM +
M0+ 2742 +2095/465 80 1500 0 GM  +
2110060 % 1500 0 &M+
M0+ 274242050465 9% 1500 0 GM  +




Pity z matg iloscia zebdw | uzebieniem trapezowym (GAM),
typ PI-550 EVO2 z nakiadka z weglika spiekanego, prze-
znaczone do ciecia plyt gipsowo-kartonowych, plyt bu-
dowlanych, drewna litego zanieczyszczonego piaskiem,
betonem, wtraceniami metalicznymi.

Specjalna technologia pokrywania korpusow pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspatczynnika tarcia.

Rodzaj ciecia: wzdhluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta gipsowo-kartonowa, phyta budowlana,
drewno lite, zanieczyszczone materiaty drewnopochodne.

= L

Nrkatalogowy  Typ

'GAM f T

=

Otwory
zablerakowe

Pity 1.5

WDLUTIOM ;

PSO00001-2 M-550 EV02 300 32

»

PSO00002-2 P-550 EVO02 350 15

'

PSO00003-2 P-550 EV02 400 is 18

o

PSO00004-2 M-550 EV02 450 40 30

]

21

]

15

"

PS000005-2 M-550 EV02 500 40 30

"

210/60 + 2/7/42 + 2/9 56,5
110/60 + 2/7/42 + 2/9 56,5
210/60
110/60
210/60

8
18
18
18
18

GAM .
GAM .
GAM -
GAM .
GAM -




1.6 Pily Pity do rowkow

Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) | naprzemiansko-
snym (G5), typ Pl-401 EVO2 z nakfadka z weglika spiekane-
go, przeznaczone do poddnania | wykonywania rowkdw w

Pl-401 EVO2

drewnie litym, stosowane na formatyzerkach recznych i li-
niach automatycznych.

Spegjalna technologia pokrywania korpusdw pit EVO2
(pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
Zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodzaj clecia: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: drewno lite.

w71 (o)) @BEGEEE

Mgy W o m  mm
50100002 M-401 EVO2 100 32 21 30 .
50100004 FI-401 EV02 100 34 21 Py 13 15" G5 .
50100003 M-401 EVO2 100 34 21 a0 18 15° G5 .
50100005 PI-401 EVO2 100 40 30 30 18 15° GM .
50100010 P-401 EV02 125 25 18 30 12 15° G5 .
50100011 401 EVO2 125 30 20 30 12 157 G5 .
50100013 PH401 EVO2 125 31 11 30 12 15° G5 .
50100023 PH401 EVO2 125 34 11 i M 15° G5 -
50100025 PI-401 EVO2 125 34 21 30 16 1 Gs .
50100018 P401 EVO2 125 40 10 i 12 15° GM -
50100052 PI401 EVO2 125 40 10 30 M 15° GM -
50100019 PH401 EVO2 125 50 15 30 12 15° oM -
5000020 Pi401 EVO2 125 6,0 40 30 12 15° GM -
50100021 PI-401 EVO2 125 4,0 50 30 12 15° oM .

D)
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Frezy pitkowe typu PI-401T z nakltadkami z bardzo twarde-
go weglika spiekanego (T), przeznaczone do podcinania
i wykonywania rowkdw w plytach, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj clecla: podcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, plyta okleinowana,
MDFE.

Pily o wydtuzonej zywotnosc typu PIH4015 z nakladkami
7 super twardego weglika spiekanego (5) do podcinania

i wykonywania rowkdw w plytach i materiatach jedmorod-
nych bez zanieczyszczeri, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: pedcinanie, rowkowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MDF, HDE.

Nrkatalogowy
ST P47 125 32
50100850 Fl-41T 125 3z
S0N00263 Pl-401T 125 34
SO00200 Fl-41T 125 id4
S000673 Fl-4015 125 i4
SIND0596 Fl-4T 125 i4
50101288 Fl-4015 125 34

(]

21

»

22
12

»

212
21

w

112




1.6 Pily Pity do rowkow

Frezy pitkowe z uzebieniem prostym (GM) | naprzemiansko-
snym (G5), typ PI-402 EVI02 z nakiadka z weglika spiekane-
go, przeznaczone do podcinania, wykonywania rowkow i

Pl-402 EVO2

cigcia drewna litego, stosowane na formatyzerkach recznych
i lintach automatycznych.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit EVO2
{pokrycie gazowe) ma na celu zmniejszenie przywierania
zywicy oraz zmniejszenie wspdtczynnika tarcia.

Rodzaj ciecla: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: drewno lite.

e = = =
50200001 PI-402 EVO2 150 23 20 30 24 15 @ .
50200002 Pl-402 EVO2 150 30 20 30 36 1 @ .
S0200003 Pl-402 EVO2 150 32 2] 0 36 r @ .
50200232 Pl-402 EVO2 150 32 12 40 36 i G5 .
S0200004 Pl-402 EVO2 150 34 2] 10 36 1 G5 -
50200006 Pl-402 EVO2 150 4,0 30 0 36 10° GM .
50200011 Pl-402 EVO2 160 32 2] 10 36 e G5 .
50201855 FI-402 EVO2 200 3.0 20 40 4 15° G5 .
50200014 FI-402 EVO2 200 32 21 30 24 15° G5 .
50200015 PI-402 EVO2 200 32 21 10 36 15° G5 .
50200249 FI1-402 EVO2 200 32 21 40 36 15° G5 =

S0200077 Pl-402 EVO2 200 40 30 10 48 15° &5 .




Frezy pitkowe typu PI-402T z nakltadkami z bardzo twarde-
go weglika spiekanego (T), preeznaczone do podcinania,
wykonywania rowkow i ciecia plyt, stosowane na formaty-
zerkach recznych i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecla: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: sklejka, ptyta widrowa, plyta okleinowana,
MDF.

Pity o wydtuzonej zywotnosc typu P-4025 z nakladkami
7 super twardego weglika spiekanego (5) do podcinania,
wykonywania rowkow, ciecia plyt | materiatéw jedmorod-
nych bez zanieczyszczen, stosowane na formatyzerkach
recznych i liniach automatycznych.

Rodza] clecia: podcinanie, rowkowanie, ciecie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, laminowana, MDF, HDE.

50200031 PI-402T 150 32
50201043 Pl-a02T 150 40
S0200697 PI-4025 150 40
S0M03575 Pl-402T 150 50
50201799 Pl-402T 150 6,0
50200243 Pl-a0aT 150 80
SO0 Pl-403T 200 30
S0A00516 Pl-40aT 200 32

50201124 Pl-403T 200 32




1.6 Pily

Pity podcinajace o uzebieniu prostym (GM), typ PI-403T
7 nakfadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T),

przeznaczone do cecia plyt, stosowane na automatycznych

liniach obrébczych, montowane na szybkozmiennych sys-
temach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, plyta okleinowana,

MDFE.

Pily pedcinajace o wydtuzonej zywotnosci o uzebieniu pro-
stym (GM), typ P1-4035 z nakladka z super twardego we-
glika spiekaneqgo (5), przeznaczone do ciecia materiatow
jednorodnych bez zanieczyszczer, stosowane na automa-
tycznych liniach obrébczych, montowane na szybkozmien-
nych systemach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta laminowana, MDF,

HDF.
PI-403T
P1-4035
| GM ! |
. . L @ [ : .|
Otwory
Nr katalogowy Typ -n'. -B- -.- -d- SRR z Y
S0300001 PI-403T 180 32 22 50 3722780 36 10" M +
S0300002 Pl-403T 180 32 22 50 3722780 48 e GM +
S0300029 Pl-4035 180 3.2 22 50 3722780 48 10" GM +
S0300005 Pl-403T 0 32 22 50 3722780 60 10r GM +




Pity cienkie przeznaczone do pracy na 2 watowych automa-
tycznych liniach rozcinajacych oraz pily, pierécienie i szarpa-
ki specjalne przeznaczone do pracy na wysokowydajnych
automatycznych liniach tartacznych. Pity wykonywane sa
z najwyzsze] jakosc stali w specjalnej technologii, odpo-
wiednio dobranej do rodzaju obrébki (wstepna, forma-
towanie czy rozcinanie), materiatu obrabianego (drewno
zmrozone, mokre lub suche) oraz parametrdw | warunkdw
panujacych podczas obrébki, aby zapewnic prawidiowa
prace pity, przy skrajnie trudnych warunkach.

Rozdziat Py specjalne zawiera jedynie przykladowe po-
zycje pit z podstawowymi ich wymiarami. Ma zamd&wienie
jestesmy w stanie dobrac | wykonad odpowiednia pile do
wymaganeqgo rodzaju obrdbki, materialu oraz parametréw
i warunkéw panujacych podczas danej obrobki.

Pity cienkie

Spline & CanDrive

Pily na HewSaw

Pily specjalne do wielopit
Pity stozkowe

Opuszczane pity do wielopit
Opuszczane pity na HewSaw

Pierscienie opuszczane

Piericienie

Pily specjalne

Pity

specjalne

Pity 1.7

1.50
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58

1.59




1.7 Pily Pily specjalne

P . Pity cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko-
Ily $nym (G5) z nakladka z twardego, odpowiednio dobranego

weglika spiekanego, przeznaczone do rozcinania wzdhuz-

cienkie

nego lameli drewnianych na 2-watowych wysokowydaj-
nych automatycznych liniach rozcinajacych.

Konstrukcja pily zapewnia wysoka wydajnosc rozcinania,
przy zachowaniu odpowiedniej jakosc lameli oraz jedno-
czesnym zminimalizowaniu cdpaddw poprzez zredukowa-
nie grubosc rzazu pit.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma na celu
zmniejszenie przywisrania Zywicy oraz zmniejszenie wspét-

czynnika tardia.
Rodzaj clecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

@I (=TT Se

. ¥ 1
PL-501 180 13 09 50 i1 GM/GS +
PI-501 200 13 09 65 30 GM/GSs +
P50 200 14 1.0 o0 i1 GM/GS +
PI-50 200 1.8 12 0 32 GM/G5 +
P50 200 20 14 o0 i1 GM/GS +
P50 235 14 1.0 70 32 GM/G5 +
P50 235 1,6 12 70 i1 GM/GS +
P50 235 18 12 70 12 GM/GS +
P50 250 14 10 70 36 GM/as +
P50 250 1,6 12 70 36 GM/GS +
P-501 250 20 14 70 36 GM/aS +

.]-'\H A\




Pity cienkie z uzebieniem prostym (GM) lub naprzemiansko-
snym (G5 ) z nakladka z twardego, odpowiednio dobranego
weglika spiekanego z nozami bocznymi, przeznaczone do
rozcinania wzdtuznege lameli drewnianych na 2-watowych
wysckowydajnych automatycznych liniach rozcinajacych.
Konstrukcja pily zapewnia wysoka wydajnos¢ rozcinania,
przy zachowaniu odpowiedniej jakosci lameli oraz jedno-
czesnym zminimalizowaniu odpadéw poprzez zredukowa-
nie grubosc rzazu pit.

Specjalna technolegia pokrywania korpusdw pit ma na celu
Zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspot-
czynnika tarcia.

Redzaj clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite suche, miekkie i twarde.

=»E& D

P-502 200 18
P-502 225 18
P-502 235 20
P-502 235 21
P-502 250 18
P-502 250 20

P-502 325 20

12

x

12

x

14

]

14

1l

12

x

14

il

16

»

Pily specjalne

Pity cienkie
Z nozami
czyszczacymi

Pity 1.7

=BT 5SS

1642
0+4
2044
044
36+2
Mad
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1.7 Pily Pily specjalne

spline Pity specjalne z otworem typu Spline & CanDrive z uze-
bieniem prostym (GM) lub naprzemianskosnym (GS). Pity

& can Drive z naktadka z twardego, odpowiednio dobranego weglika
spiekanego lub stellitu, przeznaczone do rozcinania drew-

na $wiezego (mokrego | zmrozonego). Pity do wstepnego
rozcinania sa wyposazone w specjalnej konstrukcji famacz

widra, w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci pracy
narzedzia.

Rodza] clecia: wzdiuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie 1| twarde, drew-

No ZMrozone.

8
!

PI-501 428 34 24 Splime lub Can Drive 30 GM +
PI-501 500 34 22 Splime lub Can Drive ] a5 +
PL-501 500 34 26 Splime lub Can Drive £ &S +
PI-501 500 43 35 Splime lub Can Drive 48 GM +
PL-501 500 50 15 Splime lub Can Drive 48 GM +
PI-501 500 50 35 Splime lub Can Drive 60 GM +
PI-501 508 34 24 Spline lub Can Drive 36 GM +
PI-501 508 34 24 Splime lub Can Drive 42 GM +
PI-501 508 33 24 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 508 i3 24 Splime lub Can Drive 60 GM +
PI-501 600 40 28 Splime lub Can Drive 48 GM +
PI-501 610 41 28 Splime lub Can Drive 0 GM +
PI-501 660 45 30 Splime lub Can Drive 18 GM +
PI-501 660 40 26 Spline lub Can Drive M GM +
PL-501 660 45 40 Splime lub Can Drive 1 GM +
PI-501 700 40 28 Splime lub Can Drive 42 GM +
PI-501 700 40 28 Splime lub Can Drive 48 GM +
PI-501 700 41 28 Splime lub Can Drive 42 GM +
PI-501 700 42 28 Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 700 44 30 Splime lub Can Drive 48 GM +
PI-501 mno 41 2B Spline lub Can Drive 48 GM +
PI-501 o 42 2B Splime lub Can Drive 56 GM +
PI-501 0 414 30 Splime lub Can Drive 48 GM +
PI-501 200 41 28 Splime lub Can Drive 56 GM +




Pily specjalne Pily 1.7

Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z nakladks z Pi
twardego, odpowiednio dobranego weglika spiekanego

lub stellitu. Pity z nozami boczmymi lub nozami boczmymi i na Hewsaw
specjalnymi otworami umozliwiajacymi prace pity w zesta-

wie z frezem formatujacym, przeznaczone do ciecia wzdhuz-
nego drewna na wysokowydajnych automatycznych liniach
tartacznych HewSaw firmy Veisto.

Specjalna technologia pokrywania korpuséw pit ma na celu
Zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspol-

czynnika tarcia.
Rodza] ciecia: wzdluzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie | twarde, drew-

No ZMroZone.

Typ 2 ; D 4 : A

Hew Saw P-510 151 36 14 55 1843 M LP

Hew Saw P510 51 L0 28 55 18+3 M L/P +
Few Saw P510 351 18 18 70 30+-4 M L/P +
Feew Saw 510 351 33 21 Fil] 0+4 M L/F +
Hew Saw P-510 351 3,6 24 70 3044 M L/P +
Hew Saw P-510 351 i3 26 Fil] 1444 oM LP +
Hew Saw P-510 351 33 26 70 J0+4 oM L/P +
Hew 5w P-510 351 40 28 10 2444 M L/ +
Hew Saw P510 5 40 28 70 J0+2 M L/P +
Hew Saw P-510 351 40 23 09 I0+4 @M L/F +
Feew Saw 510 401 40 28 Fil] 14+4 M L/F +
Hew Saw PH510 401 40 28 9 40+2 GM P +
Haw Saw P-510 450 319 26 90 I0+6 oM L/P +
Hew Saw P-510 450 412 28 200 36+3 oM /P +
Hew Saw P510 450 44 31 09 I0+6 @M L/F +
Hew Saw P-510 450 46 30 115 28+4 M L/P +
Hew Saw P510 450 50 34 115 1844 M LF +
Hew Saw P-510 450 54 41 09 1446 M L/F +
Hew Saw P510 451 33 24 o0 28+4 oM L/P +
Hew Saw P-510 451 45 30 o9 18+4 M L/F +

x
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1.7 Pily Pily specjalne

- - Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z nakladka z twar-
P I'y s pecja I ne dego, odpowiednio dobranego weaglika spiekanego lub stel-
d o wielo -t litu, z nozami bocznymi, przeznaczone do ciecia wzdluznego

p I drewna na wysokowydajnych maszynach automatycznych
jak: HewSaw, Linck, EWD, Heinola, AriVislanda, Séderhamn.
Specjalna technologia pokrywania korpusdéw pit ma na celu

Zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspol-
czynnika tarcia.

Rodzaj clecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite mokre, miekkie i twarde, drew-
No ZIMMOZone.

5 secoa
Mz Typ - = - —- z J
lindk PI-510 360 16 12 150 20-+4 M LP +
link PI-510 410 40 16 150 20+4 M L/P +
- PI-510 45 42 28 1445 3046 M Lp +
lindk PI-510 440 43 13 120 20+4 M L/P ¥
lin PI-510 440 46 3 120 24+4 M Lp .
linc PI-510 440 50 16 120 3246 M L/P +
lind P1-510 470 40 16 150 28+4 M L/P +
Siderbamn PI-510 485 45 33 144,5 24+6 M L/P +
linc PI-510 490 46 3 120 3246 M L/P +
lindk PI-510 490 50 16 120 3246 M P +
linck PI-510 505 46 3 120 24+4 M LP +
gk PI-510 520 16 12 150 28+6 M L/P +
WD PI-510 520 42 19 160 36+6 M LP +
linc PI-510 540 16 24 300 3043 M L/P +
lind PI-510 540 42 3] 225 3046 GM L/P +
lindk PI-510 540 46 33 150 24+4 M L/P ¥
lin PI-510 540 50 16 150 3046 M Lp .
Hew Serw PI-510 550 46 30 115 4246 M L/P +
Hew Saw P1-510 550 52 34 115 30+6 M L/P +
Heinda PI-510 556 16 24 160/260 36+3 GM L/P +
Heinga PI-510 556 36 14 160/260 243 M L/P +
Hendla PI-510 556 42 13 160/260 18+4 M Lp +
Heincla PI-510 556 46 32 160/260 3046 M L/P i
Heinda PI-510 556 46 32 160/260 12+4 M Lp +
Hew Saw PI-510 600 19 16 99 1246 M Lp +
Hew Sew PI-510 600 44 3 99 £2+6 M L/P +
lind PI-510 600 50 16 120 28+6 GM L/P +
lindk PI-510 648 50 16 165 2046 M L/P ¥

!1-"\}3 'xl
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Pily specjalne Pily 1.7

Pity stozkowe z uzebieniem prostym (GM) z nakfadka z Pily
twardego, odpowiednio dobranego weglika spiekanego

lub stellitu, bez lub z nozami bocznymi, przeznaczone do -

ciecia wzdhuznego drewna na wysokowydajnych automa- StOZkowe
tycznych liniach tartacznych.

Stozkowa konstrukcja pity zapewnia wysoka wydajnost roz-
cinania, przy jednoczesnym zminimalizowaniu odpaddw
poprzez zredukowanie grubosci rzazu pit pomimo duzych
rozmiardw srednic.

Specjalna technologia pokrywania korpusdw pit ma na celu
zmniejszenie przywierania Zywicy oraz zmniejszenie wspol-
czynnika tarcia.

Rodzaj cigcia: wzdiuzne.

Przeznaczenie: drewnao lite, mokre, miekkie | twarde, drew-

no ZmMrozone.

Kai PI-501 550 55 3534 120 30 GM L/P +
Linci PL510 390 13 20-16 150 34 oM L/P +
ek PI-510 440 32 10-14 150 32+4 GM L/F +
linck PL510 515 36 22-16 150 4244 oM L/P +
Linck PI-510 530 3.6 12-14 150 44+4 oM LP +
lindk PI-510 530 38 24-238 150 4444 oM L/ +
linck PL510 55 34 19-22 150 36 oM L/P +

\ FABA




1.7 Pily Pily specjalne

Opuszczane pily do wielopit z uzebieniem prostym (GM)
z nakfadks z twardego, odpowiednio dobranego weglika

L
Opuszczane pily
- - spiekanego lub stellitu, z nozami becznymi, przeznaczone
do 1wrIeloplI do ciecia wzdluznego drewna na wysckowydajnych auto-

matycznych liniach tartacznych.

Specjalna konstrukcja pily zapewnia wysoka wydajnosc roz-
cinania, przy jednoczesnym zminimalizowaniu odpaddw
poprzez zredukowanie grubosci rzazu pit pomime duzych
rozmiardw srednic.

® = e a
O g
Artigia 450 50 30-72 60 16+4 GM LP +
lind 505 52 3668 120 20+4 GM L/P +
lindk 505 52 16-68 120 28+4 GM LP +
linc 530 54 3.6-68 105 36+6 GM LP +
linck 540 44 28-50 150 3046 GM L +
link 540 50 14-68 150 1046 GM L +
linc 540 55 40-70 150 24+6 GM L/P +
lndk 540 54 16-68 150 2646 GM LP +
lindk 550 52 35-68 150 16+6 GM /P +
link 550 54 3,5-68 150 1246 GM LP +
lind 580 52 18-68 140 26+6 GM L/P +
Artigia 600 56 40-72 106 24+6 GM LP +
linc 620 56 319-68 170 18+6 GM LP +
Heincka 620 54 4265 160/260 40+4 GM LP +
Heindla 620 46 34-65 160/260 40+4 GM LP +
linc 650 56 40-67 160 14+6 GM LP +

! l-'-‘\_l_-E A\ l
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Pily specjalne Pity 1.7

Pity specjalne z uzebieniem prostym (GM) z nakladka z

twardego, odpowiednio dobranego weaglika spiekanego opuszczane
lub stellitu, bez lub z nozami strugajacymi przeznaczone ily na
do obrobki wstepnej drewna oraz formatowania (D=252 i P

D=316) na wysokowydajnych automatycznych liniach tar-

tacznych HewSaw firmy Veisto. H ew Saw

Specjalna konstrukcja pity z odpowiednio ukierunkowanym
splywem widra nadanym poprzez uksztaftowanie wrebu

miedzy zebami zapewnia wysoka wydajnosc pracy pit.

Rodzaj clecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie i twarde, drew-
no ZMroZone.

Y
o

1=

[ GT
My TP g o e — z A
Hew Saw PI-51% 252 40 31569 J0/99 li] oM L/P FSW +
Hew Saw PI-51& 152 40 31569 T0/99 0 @l lub GW L/P FswW -
Hew Saw PI-51& 252 40 31569 J0/99 12 oM L/P FswW +
Hew Sam PI-51& 152 40 31569 J0/99 12 @l lub aW L/F FSW +
Hew Saw PI-518 E1l) 40 31569 Fli} pI oM L/P FSW -+
Hew Saw Pl-51% 36 40 3569 Fii} i @l lub GW L/P FswW +
Hew Saw PI-51& 345 38 29-10.7 1442 36 M L/F F5W, GGN +
Hew Saw Pl-51% 345 41 3.2-10.7 1442 36 oM L/P F5W, GGN +
Hew Sam PI-51& 345 45 3.6-10.7 14472 36 oM L/F F5W, GaN +
Hew Saw PI-51& 380 41 3387 190 39 M L/P F5W, GGN +
Hew Sam PI-51& 390 43 3347 190 9 M L/P F5W, GaN +
Hew Saw Pl-518 390 53 4387 190 39 oM L/P F5W, GGN -
Hew iaw Pl-51% 460 40 3187 240 41 M L/P FSW, GGN +
Hew Saw PI-518 450 41 3187 M0 42 oM L/P F5W, GGN +
Hew Saw Pl-514 450 45 3387 240 47 oM L/P FSW, GGN +

FSW - istnieje moZliwost wyfrezowania sphywu widra.
BFSW - bez modliwosc wyfrezowania sptywu widra.
GGN - gniazda.

: FABA :




1.7 Pily Pily specjalne

- g - Pierscienie opuszczane z uzebieniem prostym (GM) z na-
Pierscienie

ktadka z twardego, odpowiednio dobranego weglika spie-
kanego lub stellitu, przeznaczone do obrébki wstepnej
o p u szcz a ne drewna na wysokowydajnych maszynach automatycznych
jak: Ari/Heinola, AriVislanda, S6derhamn, lggesund i innych.
Specjalna konstrukcja pity z od powiednio ukierunkowanym
splywem widra nadanym poprzez uksztattowanie wrebu
miedzy zebami zapewnia wysoka wydajnosc pracy pit, przy

.

"k jednoczesnym zminimalizowaniu odpaddw poprzez zopty-
4 malizowanie grubosci rzazu pit pomimeo duzych rozmiardw
Srednic.
‘l;. Rodza) clecia: wzdluzne.
A
] Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie 1 twarde, drew-
e no ZMroZone.
e = = z I\
Sodertamn 625 40 32-60 480 43 GM LP FSW i
Sadrhamni 625 48 32-60 480 48 GM Lr FsW +
Soderhamn 650 40 3.2-6,0 480 43 M LP FSW +
A /Viclanda B0 37 25-710 460 60 GM Lr FSW +
i Vilanda 660 41 30-70 460 60 M Lr FSW +
Asi {Viclanda 660 45 35-10 460 60 GM LP FsW +
Sadrhamm 660 48 4.0-6,0 480 48 GM LF FsW +
i Vilanda 60 55 40-70 460 60 oM Lr FSW +
Saderbamn o 44 33-60 560 64 GM Lr FsW +
Saderhamn 710 45 35-60 560 64 M LF FsW +
Saderhamn 70 40 3,.2-60 560 60 aM Lr FSW +
Iggesund i 41 32-10 510 60 GM Lr FsW +
i/ Heinlz 720 56 40-70 460 1 aM Lr FSW +
Sadrhamni 715 ig 32-60 560 60 GM Lr FSW +
Saderhamn 715 47 3,.2-6,0 560 60 M LP FSW +
Lind: 730 45 35-60 586 64 aM Lr FsW +
Ari / Heinolz 35 46 3670 460 1 M Lr BFSW +

FSW - istnieje mozliwodc wyfrezowania sphywu widra.
BFSW - bez mozliwosd wyfrezowania sphywu widra.
: FABA :




Pily specjalne Pity 1.7

Pierscienie z uzebieniem prostym (GM) z nakladka z twarde-

L] i L L ]
0o, odpowiednio dobranego weglika spiekanego lub stelli- P Ie rsc Ien I e

tu, przeznaczone do obrébki wstepnej drewna na wysoko-
wydajnych automatycznych liniach tartacznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie i twarde, drew-

no ZMroZone.

O

]

510 70 6,0 30 44 GM LP FSW +

540 73 6,0 30 42 GM LP F5W +

Ao Niskanda SB8 75 6,0 460 48 aM LP F5wW +
K Nisdanda SE8 &4 70 460 48 GM LP FsW +
K Nicdanda 590 70 50 460 48 aM LF F5W +
Ao Viskanda 630 84 7.0 460 60 GM LP FSW +
M/ abber 650 74 6,6 460 45 M LP FsW +
Iggesend 650 80 70 520 60 GM LP FsW +

Sedshamn 680 65 50 560 56 GM LP FswW i
Sadzhamn 700 84 6,0 560 &0 oM LP FsW +

F5W - istnieje mozliwos¢ wyfrezowania splywu widra.










Informacje podstawowe

Szarpaki

Glowice szarpakowe z ostrzami z weglika spiekanego (HM)
przeznaczone do profesjonalnej obrobki drewna litego migk-
kiego, twardego oraz klejonegoi innych materiatdw drewno-
pochodnych. W standardzie, w sklad glowicy szarpakowej
G57-01 wechodzi pita, glowica z szarpakami oraz specjalna
tuleja, G57-02 i G5Z-03 to pila, frez i tuleja. Glowice podczas
formatowania materiatu z drewna litego pracuja w samo-
dzielnym zestawie, natomiast podczas obrabki materialdw
drewnopochodnych wspétpracuja z podcinakiem.

Ghowice wykonywane z najwyzszej jakosci stali, w specjal-
nej technologii cbrébki cieplnej w piecu prézniowym, od-
powiednio dobrane] do rodzaju obrébki, materiatu obra-
bianego oraz parametréw i warunkdw panujacych podczas
obrobki, aby zapewni¢ prawidlowa prace narzedzi zaréwno
w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych
warunkach pracy.

Rozdziat Szarpaki zawiera jedynie przykiadowe typy
i rodzaje glowic z podstawowymi ich  wymiarami.
Duzym asortymentem s3 glowice na specjalne zamdwienie
klienta spetniajace szczegdtowe wymagania odbiorcy. Przed
projektowaniem i wykonaniem takich glowic bierzemy
pod uwage szereg zagadnieri zwiazanych z wymaganiami
klienta takimi jak: oczekiwana jako$¢ obrébki, rodzaj
maszyny i jej parametry, rodzaj obrabianego materiatu oraz
wiele innych dostarczonych przez klienta. Glowice produ-
kowane s3 z rdZnego rodzaju mocowaniami. Konstrukcja
mocowari zapewnia fatwy montaz calych zestawdw na

maszyne.

(Czas projektowania i produkcji glowic lub zestawdw glowic
na specjalne zaméwienie klienta w duzej mierze nie przekra-

cza 10 dni reboczych po dokenaniu wszystkich uzgodnien.

Wiszystkie rodzaje glowic produkowane s3 na nowoczesnych
numerycznie sterowanych obrabiarkach renomowanych
firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wysoka dokladno$c
i precyzje wykonywanych narzedzi. Kentrola miedzyopera-
cyjna i ostateczna weryfikuje wykonanie narzedzi | pozwala
na wypuszczenie narzedzia do klienta zgodnie z zatozona
dokumentacjs techniczng oraz z obowizzujacymi normami.
Konstrukcja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami
normy bezpieczernstwa EN/PN-B47-1 obowiazujacej dla na-
rzedzi do mechaniczne] obrabki drewna.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

« érednice zewnetrzng narzedzia (D) lub zakres érednic,

« grednice otworu narzedzia (d),

« szerokoée elementu formatowanego (B),

v ilog¢ zebdw (z) lub predkosé obrotowa wrzeciona
i predkosc posuwu,

= rodzaj materialu obrabianego,

+ inne istotne informacje majace wphyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.
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Piktogramy

plyta MDF

drewno lite suche miekkie

plyta HDF

drewno lite suche twarde
drewno lite mokre miekkie ciecie wzdluzne
ciecie wzdluzne i poprzeczne

drewno lite mokre twarde

drewno lite zmrozone ciecie z podcinakiem

OO0 0IL

plyta wiérowa posuw mechaniczny
sklejka weglik spiekany
ptyta laminowana Ly stellit

laeoce-0cC

- produkt dostepny / magazynowy
+ modliwy okres oczekiwania 3-15 dni roboczych
Minimalne ramdwienie 3 sziuki.

FABAJ




2.1 Szarpaki Glowice szarpakowe

Glowica rozdrabniajgca kompletna (szarpakowa), typ G5Z-01
7 nakfadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T)

GSZ-01

przeznaczona do formatowania i rozdrabniania materniatu
brutto plyt widrowych | MDF, stosowane na automatyce-
nych liniach obrébnych.

Rodzaj cleca: wzdiuzne | poprzeczne, formatowanie z pod-

cinakiem lub bez podcinaka.

Przeznaczenie: materiat brutto ptyt widrowych i MDF.
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G520 250 19 35 s 48 LP GM +
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PI-406T PI-541
RIS 2504, 0/80z=T72 250m6,0/2,8 =4
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P .
I] \'H_:".d




Glowice szarpakowe Szarpaki 2.1

Glowica rozdrabniajaca kompletna (szarpakowa), typ GSZ-02
z nakfadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T)
przeznaczona do formatowania i rozdrabniania drewna

litego.

Rodzaj cigcia: wzdtuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

G502 151 15,1 15 049 54 L GM
@52-02 M 15,7 35 12+12 2 L/P oM

G52-02D=251 PI-404T 250x4,4/80 7=54 25112580 7=9+9
llodt 1 1 1 8 6




2.1 Szarpaki Glowice szarpakowe

Glowica rozdrabniajgca kompletna (szarpakowa), typ G5Z-03
7 nakfadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T)
przeznaczona do formatowania i rozdrabniania drewna li-

tego.
Rodzaj cigcia- wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

GBIED=250  PI-406T 250x4,0/80 2=712 245x8,0/6,0x80 =56 2508 076, 0uB0 =5
losc 1 1 1 1 4 ]

>




Glowice szarpakowe Szarpaki 2.1

Glowica rozdrabniajgca kompletna (szarpakowa), typ GSZ-04
7 nakladkami z bardzo twardego weaglika spieka-

GSZ-04

nege w postac  przykrecanych  plytek  przezna-
czona do formatowania 1 rozdrabniania  drewna
liteqo.

Reodzaj cigcia: wzdhuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite.

1 Glowiaa (5t) 3. Glowica (AL)

GS7-04 PHa06T RO0OOT05 TORG344 TOR1244 PN 82302
D=355 35504 4/80 =71 ki Rl 2155 M7x16,5 Mex16 Max48/40
liosé 1 1 1 48 48 1 6 &

CEABAJ




2.2 Szarpaki

Pity formatyzujaco-pedcinajgce o uzebieniu prostym (GM),
typ PI-404T z nakfadkami z bardzo twardego weglika spie-
kanego (T), przeznaczone do ciecia plyt, stosowane na au-

tomatycznych liniach obrébczych, montowane na tulejach.

Rodza] ciecla: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: sklejka, plyta widrowa, plyta okleinowana,
MDF.

Pity formatyzujaco-pedcinajgce o uzebieniu prostym (GM),
typ PI-4045 z nakiadka z super twardego weglika spieka-
nego (5), przeznaczone do cecia materiatéw jednorodnych
bez zanieczyszczen, stosowane na automatycznych liniach
obrébczych, montowane na tulejach.

Rodzaj clecia: wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

PI-304T
s==
[ -—wr -

P1-4045

---[GM

Wiatlogwy T 0 B B4 MW, v
50400001 Pl-404T 180 32 11 65 6/6,5-10,5/90 48 10° aM-P .
SO400002 Pl-404T 180 32 22 65 6/6,5-10,5/%0 43 10" aM-L .
0400358 Pl-404T 180 32 21 65 6/6,5-10,5/90 54 10° GM-P +
S0400359 Pl-404T 180 32 22 65 6/6,5-10,5/%0 &4 10" aM-L -
S0400511 Pl-4045 220 40 28 20 6/6,5-10,5/154 43 12° GM-P +
50400510 Pl-4045 220 40 18 80 0/6,5-10,5/154 43 1 aM-L +
SO400820 Pl-404T 250 44 28 80 &/7,0-11,6/200 54 10° GM-P -
S0400821 Pl-404T 250 44 18 B0 67, 0-11,6/200 54 10° aM-L -

FABAJ




Pily Szarpaki 2.2

Pifa formatyzujgca o uzebieniu prostym (GM), typ PI-406T

Pl-406T

z naktadkami z bardzo twardego weglika spiekanego (T).
Pita przeznaczona jest do pracy w komplecie z glowica
szarpakowsa GSZ-01.

yrrrrrp.

Rodzaj ciecia: wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa, okleinowa, laminaty, MDF.

50600021 PI-406T 200 40 18 80 4/6,5-10,5/140 60 MP .
50600022 PI-406T 200 40 28 80 4/6,5-10,5/140 60 ML .
50600007 PI-406T 250 40 30 80 6/6,5-10,5/200 12 MP .
50600008 PI-406T 250 40 30 80 6/6,5-10,5/200 1 GML .
50600011 PI-406T 250 40 30 100 6/6,5-10,5/200 n MP .
50600012 PI-406T 250 40 30 100 6/6,5-10,5/200 12 GML .

FABA




2.3 Szarpaki

Segment specjalny rozdrabniajacy (szarpakowy) o uzebie-
niu prostym (GM), typ PI-540 z nakladkami z weglika spie-
kanego.

PES40 50 10 15 GM
PS40 330 16 157 GM

Segment rozdrabniajacy (szarpakowy) o uzebieniu pro-
stym (GM), typ PI-541 z naktadkami z bardzo twardego
weqglika spiekanego.

Nr katalogowy
P4100001 PFl-541 200/250 ] 28 219533 4 15 aM .

Segment rozdrabniajacy (szarpakowy) o uzebieniu pro-
stym (GM), typ PI1-542 z naktadkami z bardzo twardego
weglika spiekanego.

Otwory
Nr katalogowy L RN Sl z Y
P4200001 P54 250 50 28 285/50 7 15° M+

Segmenty wykonywane 53 wylacnie na zamdwienie wg wymiariw | wymogdw klienta.

& Y
I]‘\H‘\i




Szarpaki specjalne Szarpaki 2.4

Segment specjalny rozdrabniajacy (szarpakowy) o uzebie-

niu prostym (GM), typ PI-540 z nakladkami z weglika spie- szarpa ki
o specjalne
Pl-540

Rodzaj ciecia: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie i twarde, drew-

no ZMroZone.

= e O CERIBY 7] - I+

.[E ,f"?__ffir./r?_/—?
m L L .;.l - J/’G\';{ﬁ*t+_h_—7_f‘T’*f¢£ o
L O
F-540 4135 35 25-70 9 oM + (}/;_;6“" = {'@j
P-540 1414 35 15710 n M + 9&.-% b - /
G2y

Pl-540 555 58 50 [ GM +
P1-540 555 6,0 50 19 GM +
Pl-540 555 6,2 50 19 GM +

Pl-540 730 45 35 13 M +

Segmenty wykonywane 53 wylgcnie na zamdwienie wi wymianiw | wymogdw klienta.
FABA




2.4 Szarpaki Szarpaki specjalne

- Segment specjalny rozdrabniajacy (szarpak ] o uze-
Szarpaki e o

bieniu prostym (GM), typ PI-540 z nakladkami z weglika
specjalne e
PI-540

Rodza] clecla: wzdhuzne.

Przeznaczenie: drewno lite, mokre, miekkie i twarde,
drewno ZmroZone.

) =) A QHMy s
ETE T

P340 38 65 50 19 GM +
PI-540 360 48 16 12 M +

B b—b, z

mm mm

32 2460 M EBW M+
32 2460 M M+

Segmenty wykonywane 53 wylacnie na zamdawienie wg wymiartw i wymogdw kienta.







Frezy

nasadzane

Frezy nasadzane z naktadkami ze stali szybkotnacej (H55)
przeznaczone do profesjonalnej cbrébki drewna litego
migkkiego oraz frezy nasadzane z nakladkami z weglika
spiekanego (HM) przeznaczone do profesjonalne] ob-
rébki drewna litego mickkiego, twardego oraz klejonego
i innych materiatéw drewnopochodnych. Wykorzystywane
53 do frezowania powierzchni pfaskich, obrobki rowkdw

i wregow oraz listew ozdobnych o zlozonych ksztattach.

Frezy oraz zestawy frezéw wykonywane z najwyzszej ja-
kodci stali szybkotnace] w specjalnej technologii obrébki
cieplnej, cdpowiednic dobranej do rodzaju obrabki, ma-
teriatu obrabianego oraz parametrdw | warunkdw panu-
jacych podeczas obrabki, aby zapewnié prawidiows prace
narzedzi zardwno w standardowych warunkach, jak i przy
skrajnie trudnych warunkach pracy.

Wszystkie rodzaje frezéw produkowane s3 na nowocze-
snych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-
wanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wysoka
doktadnosc | precyzje wykonywanych narzedzi. Konstruk-
cja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami nor-
my bezpieczeristwa EN/PN-B47-1 obowiazujace] dla na-

rzedzi do mechanicznej obrébki drewna.

Rozdziat Frezy nasadzane zawiera jedynie przykiadowe
pozycje frezdw oraz zestawdw frezéw z podstawowy-
mi ich wymiarami. Istnieje mozliwos¢ produkgji frezow
oraz zestawdw ze skofna powierzchmia natarcia oraz
zoptymalizowanym sphywem widra, osadzonych na tule-
jach hydro, przeznaczone do profesjonalnej, bardzo
doktadnej obrébki drewna litego oraz innych materia-
téw drewnopochodnych z predkosciami posuwu do 200
m/min. Ma specjalne zamodwienie jestesmy w stanie do-
bra¢, zaprojektowac | wykonad odpowiednie narzedzie do
wymaganego redzaju obrabki, materiatu oraz parametréw
i warunkdw panujacych podczas danej obrobki. Czas pro-
dukgji frezéw lub zestawdw katalogowych oznaczonych
A, a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie

klienta, w duzej mierze nie przekracza 10 dni roboczych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:
srednice zewnetrzna (D) lub zakres srednic,
srednice otworu (d),
ilog¢ zebdw (z) lub predkosc obrotows wrzeciona i pred-
koS¢ posuwu,
rodzaj materiatu obrabianego,

zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzdr.
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Piktogramy
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Zestawy frezow

Zestawy do boazerii

Zestawy do deski podlogowej
Zestawy do parkietu

Zestawy frezow profilowych

3.10 Zestawy do programu ogrodowego

3.11 Frezy z mocowaniem hydro
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Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie obrébka powierzchni ptaskich

drewno lite suche twarde obréobka wregow
plyta widrowa obrébka rowkow
drewno klejone obrébka krawedzi
ptyta MDF profilowanie

weglik spiekany zaprawy todeczkowe

stal szybkotnaca potaczenie piéro-wpust

mocowanie hydro posuw mechaniczny

O
-
-
<
-
O
D

cicha i rGwnomierna praca posuw reczny

i

- produkt dostepny / magazynowy
+ moiliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych

System oznaczania

frezow

Liczba zebow —z
2 - dwuzebne, 4 - czterozebne, itd.
7=2 v2+2 - dwuzebne, dwa nacinaki prawe i dwa lewe, itd.
7=2v2 - dwuzebne, dwa nacinaki prawe lub lewe, itd.

Rodza ostrza Kierunek obrotow
HS55 - stal szybkotnaca L-lewy
Rodzaj profilu Szerokosd HM - weglik spiekany P - prawy

P-101/125/x(10//|30{|4 |./0 |. HM| |IR3|| L
1 1 | |

Srednica Srednica Redzaj uzebienia Wartos< promienia
otworu 0 - proste dla frezéw profilowych
1 - jednostronniesko$ne lub wartosc kata
2 - naprzemianskosne dla frezéw katowych




Frezy
nasadzane

Marzedzia do posuwu recznege — zmniejszona sita od-
rzutu tylnego.

W standardzie narzedzia FABA wykonywane s3 w wersji przy-
stosowanej do pracy na maszynach z posuwem mechanicz-
nym (MEC).

Ma zamdwienie dobieramy, konstruujemy i wykonujemy
réwniez narzedzia przeznaczone do pracy na maszynach z
posuwem recznym (MAN). Specjalna kenstrukcja narzedzi do
posuwu recznego, zapewnia obnizenie sity odrzutu tylnego.

1. Narzedzia typu MAN powinny pracowad w okreslonym

zakresie predkosci skrawnia V =40 + 70 m/s.

2, Wielkos¢ wystawania ostrza c<1,1 mm.
3. Ceny narzedzi typu MAN okreslamy:

- cena narzedzia dwuostrzowego typu MAN réwna sie
cenie narzedzia cztercostrzowegeo typu MEC (mecha-
nicznego).

- cena narzedzia trzyostrzowego typu MAN réwna sie ce-
nie narzedzia szescioostrzowego typu MEC (mechanicz-
nego).

Podstawowe parametry
obrobki skrawaniem

Predkosc¢ skrawania Vc Posuw p,./p.

Ve= Dxnxm [m/s] _ [m/min] <—= p_[mm/zab
T P | 1 p, [mm/z3b]
o b : = . LLl
- érednica narzedzia [mmi] min 1000

n - predkose obrotowa [1/min]
P, - posuw na zab [mm]

P, - POsuw na minute [m/min] p.= Pria X 1000
Z - ilose zebow ‘ nxz
=314

Kierunek obrotow




3.1

Frezy
nasadzane

Frezy proste

31104.0

Frez nasadzany prosty, typ 3110 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna oraz materiatdw drewnopochodnych jak phyty wis-
rowe, MDF i inne. Zwarta konstrukcja gwarantuje doktadne
pozycjonowanie na wrzecionie maszyny. Ostrza skrawajace
réwnolegte do osi narzedzia.

Rodza) obrébki: obribka powierzchni plaskich, wregéow
oraz rowkdw o wymiarze rownym szerokosc freza.

Przeznaczenia:
: drewnao lite miekkie
@ drewno twarde, drewno klejone, ptyty widrowe, MDF

35

45

55

LR R S R A A R
+ 4+ + + + + + + + 4+ + + + + + + FH

o+ ok ok ok ko + + + o+ o+ B

+ 4+ + + + o+ o+ o+ o+ + + + + +

L N R R TR AR SR

+ + + + + + + + + 4+ + + + + + + FH

+ F + o+t o+ o+ + + B

125

s§

+ o+ o+ F ok o+ o+ o+ + o+ + o+ +

L N R R SR SR R £
+ 4+ + + + o+ ko o+ + o+ +
+ + + + + F o+ + o+ o+ o+
+ o+ F o+ o+ + 4+ + ]
+ ok F ottt 4+ o+ o+ o+ + B
+ + + + + F o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 4 FS
++F ko 4 B
+ + + + + + + + + + + + + + + + ]




Frez nasadzany prosty, typ 3110 z szefcioma ostrzami
skrawajgcymi, przeznaczony do profesjenalne] obrébki
drewna ocraz materiabdw drewnopochodnych jak plyty
widgrowe, MDF i inne.

Rodzaj obrobki: cbribka powierzchni plaskich, wregow
oraz rowkdw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
= drewno lite migkkie
0 drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

31106.0

Frezy proste

Frezy
4 3.1

nasadzan

mm HM HM HM HM HM HM
] + + + i + + + + + + + + i +
L] + + + + + + + + + + + + + +
10 + + + + + + + + + + + + + +
12 + + + + + + + + + + + + + +
4 + + + + + + + + + + + + + +
16 + + + + + + + + + + + + +
18 + + + + + + + + + + + + + +
n + + + + + + + + + + + +
5 + + + + + + + + + + + + + +
30 + + + + + + + + + + + +
35 + + = + = + + + + + + = + =
40 + + + + + + + + + + + + + +
45 + + + + =y + o + + + + + + =
50 + + + + + + + + + + + + + +
55 + + + + 7 + - + Gy + + + + 7
ol + + + + + + + + + + + + + +
IN0WI5-0022 3110 15 ] 6 40 6 HM -« Nowizsom3 310 125 B B W 6 HM O .
I0OWIZE00M 30 125 10 10 30 6 HM - INowWI25-0M4 310 125 30 16 30 6 HM -
IN0S150037 M0 15 10 10 40 6 HSS . IN0wIs-0008 3110 125 35 18 3 6 HM O .
IN0wWIs-0004 3110 125 10 10 40 6 HM O . INOWIS0Ms 3110 15 40 2 3 6 HM .
IN0WI5-0007 3110 125 12 12 30 6 HM - NowWIs0me 3110 125 45 M I 6 HM .
IN0S125005% M0 15 12 12 40 6 HSS . INOWIS-0035 3110 135 60 32 40 6 HM .
I0OWI25-0009 30 15 14 12 30 6 HM o - 3N05140-0005 3110 140 10 10 40 & HSS -
IN0S150060 30 15 14 12 40 6 HSS . INOWI40-0001 3110 140 W W 40 6 HM .
INOWIS-0Me 3110 15 16 14 30 6 HM o . INnos40-0006 3110 140 12 12 40 6 HSS .
IN0SI50038 M0 1B 16 14 40 6 HSS . INOWI400097 3110 140 12 12 40 6 HM .
INOWIS-0M1 3110 125 18 16 30 6 HM o . IN0WI40-0003 3110 140 XN 14 40 6 HM o -
IN0SI50061 INM0 1B 18 16 40 6 HSS . IN0wWI40-m02 3110 140 30 16 40 6 HM O .
IN0WIS0M2 3110 125 20 18 30 6 HM . IN0OwW40-MM 3110 140 40 22 40 6 HM .
IN0S15003% M0 15 XN 18 40 6 HSS . INOWI60-0025 3110 160 10 W 40 6 HM -

Tuleje redukcyjne znajduja sie na stronie 8.19.




3.1 Frezy
nasadzane

Frezy proste

3 1 1 o 6 2 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z szescioma ostrzami skra-

. wajacymi oraz naprzemianskosng powierzchnia natarcia,
przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz ma-
teriabéw drewnopochednych jak phyty widrowe, MDF i inne.
Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyskad wysoka ja-
kos¢ obrabiane] powierzchni.

Rodza) obrabki: cbribka powierzchni plaskich, wregdw
oraz rowkdw o wymiarze réwnym szerokosd freza.

Przeznaczenie:

= - 5 o

e drewno lite mickkie

@ drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

;o

1b

B

=
+ 0kt 4+
BN BN BN B2 BE E2 B =
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Frezy 3.1
nasadzane =

Frezy proste

Frez nasadzany prosty, typ 3110 z oSmioma ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrob-
ki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak phyty
widgrowe, MOF i inne. Duza ilos¢ zebdw pozwala na zasto-
sowanie wiekszych posuwdw oraz zapewnia optymalizacje
obcdazenia wrzeciona maszyny.

31108.0

Rodzaj obrobki: obrdbka powierzchni plaskich, wregow
oraz rowkdéw o wymiarze rownym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
: drewno lite miekkie
g drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MOF

=EEC ©

D
-
Bmm HM HM HS5 HM HM HSS HM HM
6 + + + + + + + + + + + +
& + + + + + + + + + + + +
10 + + + + + + + + + + + +
12 + + + + + + + + + + + +
" + + + + + + + + + + + +
16 + + + + + + + + + + + +
18 + + + + + + + + + + + +
20 + + + + + + + + + + + +
25 + + + + + + + + + + + +
30 + + + + + + + + + + + +
35 + + + + + + + + + + + +
40 + + + + + + + + + + + +
45 + + + + + + + + + + + +
50 + + + + + + + + + + + +
55 + + + + + + + + + + + +
60 + + + + + + + + + + + +
d
mim
I10W200-0433 30 200 10 0 30 B HM -
IN0W200-0434 o 200 12 12 30 B HM -
IN0W200-0438 30 200 0 14 30 B HM -




3.1 Frezy
nasadzane

Frezy proste

31 1 o 8 2 Frez nasadzany prosty, typ 3110 z o$mioma ostrzami
- skrawajacymi oraz naprzemiansko$na powierzchnia natar-

cia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materiatéw drewnopochodnych jak plyty widgrowe, MDF
iinne.

Uzebienie naprzemianskosne pozwala uzyskaé wysoka ja-
kosé obrabianej powierzchni. Duza ilosé zebéw pozwala na
zastosowanie wiekszych posuwdw oraz zapewnia optyma-
lizacje obcigzenia wrzeciona maszyny.

Uzebienie naprzemianskoéne pozwala uzyskad wysoka ja-
kosc obrabiane] powierzchni przy bardzo matym poborze
pradu.

Rodza) obrébki: obrdbka powierzchni plaskich, wregéw
oraz rowkdw o wymiarze rownym szerokodc freza.

Przeznaczenie:
= drewno lite migkkie
E drewno twarde, drewno klejone, ptyty widrowe, MDF

CS8- SEEC O

=
+ 4+ + 4+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ + ]
I I S S T i S T &
+ o+ + F o+ o+ o+ o+ + B
F + 4+ F + F + ++ +++ + + + +H
+ + + + o+t +
+ + + + + + + + + + + + + + + +
T e T R T R T T T S S S

+ + 4+ + + + + + + + + + + + + + H
+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ + B
+ + 4+ + + + + + + + + + + + + +




Frezy 3 1
nasadzane

Frezy proste

Frez nasadzany prosty, typ 3110 z dwunastoma ostrzami 3 1 1 0 1 2 o
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki -

drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak phyty wid-
rowe, MDF i inne. Duza ilos¢ zebdw pozwala na zastosowa-

nie wiekszych posuwdw oraz zapewnia optymalizacje ob-

ciZenia Wrzeciona maszymny.

Rodzaj obrobki: obrdbka powierzchni ptaskich, wregdow
oraz rowkdw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
|: drewnao lite miekkie
c drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

=
+ 4+ + 4+ + ++ + +++++ + + + E
+ 4+ + + + + + + + + + + + + + +
++++++++++++++++E
+ + + [+ + + + + + + + + + + + + E
S R R R SR N
+ o+ + o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ + 4+ 4 ET
+ o+ + +F + F o+ o+ o+t + + +
+ + + + + + + + + + + + + + + + H
+ o+ + + + ++ o+t + + +
+ 4+ + + + + + + + 4+ + + + + + + K

: l-‘.:‘x]_i.a‘x: "




3.1

Frezy
nasadzane

Frezy proste

31 1 o 1 2 2 Frez na.sauzlza_n;r prosty, typ ?11!’! z dwuna_stﬂma t_:strzami
- skrawajacymi oraz naprzemiansko$na powierzchnia natar-
cia, przeznaczony do profesjonalne] obrébki drewna oraz
materiatdéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF
iinne.
Uzebienie naprzemianskoine pozwala uzyskaé wysoka
jakosE obrabianej] powierzchni. Duza ilose zebéw pozwala
na zastosowanie wiekszych posuwdéw oraz zapewnia opty-

malizacje obcigzenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj obrébki: obribka powierzchni plaskich, wregdw
oraz rowkéw o wymiarze réwnym szerokosci freza.

Przeznaczenie:
T drewno lite mickkie
E drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

¥

10

14
16
18
20
25
30
35

45

=
=
=
=
=
(]

S S R R S S R R
+ o+ + F o+ o+ F o+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 4
I R A R AR N SR R
L T I B A A B R
++++++++++++++++E
I N T A .
+ + + F o+t 4+ o+ o+t o+ o+
+ o+ F o+ o+ o+ o+ + + H

‘I



Frezy 3 5
nasadzane

Frez nasadzany prosty, typ 3110-1 z dwoma ostrzami skra-
wajgcymi oraz dwoma nacinakami prawymi | dwoma lewy-
mi (z=2 v2+2) lub z czterema ostrzami skrawajacymi oraz
czterema nacinakami prawymi i czterema lewymi (z=4 vd+4)
umozliwiajgcymi precyzyjng obrébke rowkdw i wregdw,
przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz ma- .
teriatéw drewnopochodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Hj_:,j Y/ )

Fs

Rodzaj obrébki: doktadna obrabka wregdw oraz rowkcw
o wymiarze réwnym szerokosci frezu.

Przeznaczenie:
- drewno lite migkkie
O drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

=2ECED

-
E!m

=

+ o+ + o+ o+ o+ o+ o+ o+ +

+ + + + + + + + + + H
+ + + + + + + + + + [
+ + + 4+ + + + + + +H
+ + + + + + + + + + [
+ + + + + + 4+ 4+ 4+ +
+ ok o+ o+ + o+ o+ + + ]
+ + + + + + + + + +

Nr katalogowy Typ

ie
= e

IMw125-0005 INm 125 10 10

=1v1+1 HM .

B

=
+ + + + + + + + + + +

+ + + 4+ + + + + + + +
AR NN A R AR AN &
+ + + + + + + + + + + F]

Nr katalogowy v L. LY L L z
3111w140-0100 31101 140 0 10 2 =4vi4 HM -




3.2 Frezy
nasadzane

Frezy proste z nacinakami

3110-2PiuwblL

ra

Frez nasadzany prosty, typ 3110-2 z dwoma ostrzami
skrawajacymi oraz dwoma nacinakami prawymi lub le-
wymi (z=2 v2] lub z czterema ostrzami skrawajacymi oraz
czterema nacinakami prawymi lub lewymi (z=4 v4) umoz-
liwiajacymi precyzyjna cbrobke wregéw, przeznaczony do
profesjonalnej obrobki drewna oraz materiatdw drewno-
pochodnych jak ptyty wicrowe, MDF i inne.

Rodzaj obrobki: cbrobka wregdw o wymiarze mniejszym
od szerokosci freza.

Przeznaczenie:
z drewno lite miekkie
D drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

+ + + + + + + + + o+
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + +
+ + + + + 4+ + + +

+ + F + + + + F 4+ +
+ 4+ + F F o+ o+ o+ o+ o+
+ o+ o+ o+ o+ o+ o+ 4

+ + + + + o+ F o+ o+ +
+ + + + F o+ o+ o+ o+ o+
+ 4+ F + + + + 4+ +

e8 8
88
a8 ¥

HSS HM | HSS HM |HSS HM | HSS HM | HSS HM | HSS HM
6 + + + + + + + + + + + +
E + + + + + + + + + + + +
w + + + + + + + + + + + +
7 + + + + +# + + + + + + +
IR LT T IEEE LN IR TR IEERET
¥ + + + + + + + + + + + +
B+ + 3+ + + &+ + + + 3+ +
N+ + + + + + +F + + + + 0+
B + + + + + + + + + + + +
W o+ + + + + + + + + + + +
» O+ + + + + + + + + + + 0+




Frezy 3 3
nasadzane

Frezy profilowe

Srednica zewnetrzna freza profilowego (D) jest écigle po-
wigzana i zalezy od srednicy otworu (d) oraz od glebokosci
profilu {Gp] W celu dokfadnego ckreslenia minimalnej sred-
nicy freza (D __ ) nalezy postuzye sie wzorem lub wykresem:

Srednice

[:l'm=l‘:ﬁtl‘+r.l+21n15|1

D, - srednica minimalna

O D, --d—:
| T
Gp(mm)
70 Q
a 6"?’%
7 64?? S
60 i
'::.‘-_x"fiL E}/
//’
50 _ /'
//’
40 pd //
//’
30 v /’
e // -
20 yd //
2 L~ a
10 / /’
5 yd
ra A
yd ¥
80 100 125 140 160 180 200 220 240
I::'min(r'r'"“r":|
Przykfad:
d =40 mm
Gp =14 mm

D, =60+40+2x14=128 mm

Zaokragli¢ do najblizszej typowe] wigkszejod D (D = 130 mm).




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-101 z czterema ostrzami

P-1014.0PIublL

skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalne] obrabki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inne. Frez przeznaczony jest do frezowania
cwiercwatka o promieniu R.

Rodzaj obrobki: frezowanie cwierdwathdw.
Przeznaczenie:

l: drewno lite mickkie
() drewno klejone, plyty wirowe, MDF

2
AN
N
o
E

HS5 HM | HSS HM | HSS HM

-i- + + + + + + + +

9 + + + + + + + +

10 + + + + + + + +

n + + + + + + + +

13 + + + + + + + +

15 + + + + + + + +

17 + + + + + + + +

— — - - - 1] + + + + + + + +

coses

= w W e 0 £+
Nr katalogowy Nr katalogowy vp D B b d R .

prawe lewe mm mm mm mm mm

P10TW125P0009 PI0TW125L0009 P-10 125 8 7 30 3 4 HM .

PI015125P0016 P101512500076 P-10 125 10 9 30 5 4 HS .

PI0TW125P0001 PI0TW125L0001 P-10 125 10 9 30 5 4 HM .

PI0TWI25P0003 FI0TW125L0003 P-1 125 n 10 30 6 4 HM -

P1015125P0003 F1015125L0003 P-10 125 13 12 30 8 4 HS .

PI0TW125P0004 PI0TW125L0004 P-10 125 13 12 30 8 4 HM -

P1015125P0005 P1015125L0005 P-1 125 15 14 30 10 4 HS .

PI0TW125P0005 PI0TW125L0005 P-10 125 15 14 30 10 4 HM .

PI0TWI25P0006 P10TW125L0006 P-10 125 7 16 30 12 4 HM -

PI015125F0004 P101512500004 P-10 125 20 19 30 15 4 HSS .

PI0TW125P0007 PI0TW125L0007 P-10 125 20 19 30 15 4 HM -

F1015125P0007 P1015125L0001 P-10 125 25 M 0 N 4 HSS .

P10TW125P0003 P10TW125L0008 P-10 125 25 M 30 N 4 HM -

P1015140F0004 P101514000004 P-10 140 30 p.) 30 5 4 HSS .

P10TW140P0007 P10TW140L0007 P-10 140 30 26 30 5 4 HM -

Srednica freza profiloweao (D) mode sie zmienic — wiecej informacji na stronie 3.15.




Frez nasadzany profilowy, typ P-102 lub P-103 z czterema
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-
rdbki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak phyty
widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do zackraglania
krawedzi o promieniu B wa zamdwienia klienta.

Przeznaczenie:
': drewno lite miekkie
@ drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

Frezy 3 3

nasadzane

Rodzaj obrébki: zackraglanie krawedzi.

HM HM HM | HSS HM
10 + + + + + + + +
15 + + + + + + + +
0 + + + + + + + +
25 + + + + + + + +
30 + + + 1 + + + +
35 + + + + + + + +
40 + + + + + + + +
45 + + + + + + + +
50 + + + + + + + +

Rodzaj obrobki: dwustronne zackraglanie krawedzi.

+ + + + + + H

Srednica freza profibowego (D) mode sie zmienic — wiecej informacji na stronie 3.15.




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

P_1 05 4 0 Frez nasadzany profilowy, typ P-105 z czterema ostrzami

- skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obrébki
drewna oraz materiatdw drewnopochodnych jak phyty wid-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania ztob-
ka o promieniu R wg zamdwienia klienta, réwnym potowie
szerokosci freza.

Rodza) ebrébki: wykonywanie zlobka o promieniu R.

Przeznaczenie:

Hss drewno lite miekkie

a drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

mm HM HM HM HM HM

L] 3 + + + + + + + + + +

8 4 + + + + + + + + + +

10 5 + + + + + + + + + +

12 6 + + + + + + + + + +

16 8 + + + + + + + + + +

20 10 + + + + + + + + + +

M 12 + + + + + + + + + +

30 15 + + + + + + + + + +

40 20 + + + 1 + + + +

50 25 + + + + + +
Nr katalogowy T i = i - L z
P105W125-0001 P-105 125 8 8 30 4 4 HM -
P105W125-0002 P-105 125 10 10 30 5 4 HM -
P105W125-0003 P-105 125 12 12 30 6 4 HM -
P105W125-0004 P-105 125 16 16 30 8 4 HM -
P105W125-0005 P-105 125 0 18 30 10 4 HM -
P105W125-0006 P-105 125 4 ) 30 12 4 HM -
P105W125-0007 P-105 125 30 28 30 15 4 HM .

Srednica freza profilowego (D) moZe sie zmienic — wiecej informaci na stronie 3.15.




Frezy
nasadzane 3.3

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-106 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obréb- P-1 06 4'0 P IUb L
ki drewna oraz materialéw drewnopochodnych jak phyty

widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
pitztobka o promieniu R wg zamdwienia klienta.

Rodza) obrébki: wykonywanie pétziobka o promieniu B.
Przeznaczenie:

: drewno lite migkkie
c drewno twarde, drewno klejone, plyty widrows, MDF

HS5 HM HM HS5 HM
10 + + + + + +
15 + + + + + +
20 + + + + + +
15 + + + + + +
30 + + + + + +
35 + + + + + +
40 + + + + + +

Srednica freza profilowego (D) moe sie zmienic — wiecej informadi na stronie 3.15.

: FABA : '




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-107 z zterema ostrzami

P-107 4.0

skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obrébki
drewna oraz materiatdw drewnopochodnych jak phyty wid-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania pét-
watka o promieniu B wg zamdwienia klienta.

Rodza) ebrobki: profilowanie pétwatka o promieniu R.
Przeznaczenie:

= drewno lite mickkie
() drewno twarde, drewno klejone, phyty wicrowe, MDF

d
B=2 xR+10 D

Sllel™] =

6
)
2]
a8

125 140 160

2000 G000 6000

40 50 60
HM HSS HM HM HSS HM
+ + + + + + + +
- + - + + + - -
+ + + + + + + +
- + - + + + + -
+ + + + + + + +
30 0 + + + + + + + +
B L) 12 + + + + + + + +
40 15 + + + + + +
50 20 + + + +
60 25 + +

d R
mim mm

P107W125-0003 P-107 125 Fy, 2 30 ] 4 HM -
P107W125-0004 P-107 125 26 26 30 8 4 HM -
P107W125-0005 P-107 125 30 30 30 10 4 HM -
P107W125-0006 P-107 125 34 34 30 12 4 HM
P107W125-0007 P-107 125 40 40 30 15 4 HM -
P107W125-0008 P-107 125 50 50 30 il 4 HM o«

Srednica freza profilowego (D) moze sie zmienic — wiecej informacji na stromie 3.15.




Frezy 3 3
nasadzane

Frezy profilowe

Frez nasadzany profilowy, typ P-109 z czterema ostrzami
skrawajagcymi, przeznaczony do profesjonalne] obréb-
ki drewna oraz materialéw drewnopochodnych jak phyty
widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
wrebdw profilowych o promieniu R wg zaméwienia klienta.

P-1094.0

Rodzaj ebrébki: profilowanie wrebdw o promieniu R.

Przeznaczenie:
. drewno lite migkkie
@ drewno twarde, drewno klejone, phyty widrowe, MDF

d_ Rmm z n_
125 32 40 IxR3 4 HS5 9000 +
125 12 40 3xR3 4 HM 9000 +
125 38 40 3xh4 4 HS5 9000 +
15 38 40 Ixh4 4 HM 9000 +
125 44 40 3xR5 4 HS5 9000 +
125 H 40 3xR5 4 HM 9000 +
125 36 40 2xR6 4 HSS 9000 +
125 36 40 2xR6 4 HM 9000 +
125 H 40 xR 4 Hss 000 +
125 H 40 2xR8 4 HM 8000 +




3.3 Frezy
nasadzane

Frezy profilowe

P_1 1 6 4 0 Frez nasadzany profilowy, typ P-116 z czterema ostrzami
= skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obréabki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MOF i inne. Frez zaprojektowany do zackraglania
brzegdw desek o promieniu B wg zamdwienia klienta.

Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi.

Przeznaczenie:

Hss drewno lite miekkie

() drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

S el™] ==

. 000

n

d 30

B mm HM HM HM

20 + + + + + +
30 + + + + + +
40 + + + + + +
50 + + + + + +

Srednica freza profilowego () moie sie zmienic — wircej informacii na stronie 3.15.




Frezy 3 3

Azl nasadzane

Frez nasadzany profilowy, typ FDR-01 z czterema ostrza- FDR 01 4 o
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki =
drewna. Frez zaprojektowany do ryflowania powierzchni

plaskich.
Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni plaskich.

Przeznaczenie: drewnao lite.

<

SN

) hlli \
N
o e

125 140

9000 6000
40 50
4 4

H5S
05 3 + + +
65 4 + + +
&5 3 + + +
5] 4 + + +
105 3 - + +
105 4 + + +

FABA

.




Frezy
3.3 nasadzane

Frez nasadzany, prosty typ FDKO przeznaczony do profi-
lowania kotkéw meblowych o profilu ckraghym o réznych

zadanych gabarytach.

Rodzaj ebrabki: wzdtuzna.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie

NN

S R
090000

INE )

125 125 15 15 125
9000 9000 9000 9000 9000
3 4 5 6 8
L L L 1 |
12 2 10 ] 8

+

1 L
Profil FOKD + 4 ¥ + + +

Przy zamawianiu freziw typu FOKD oprocz wymiardw narzedzia (D, d, 2} prosimy
dodatkows o podanie rodzaju materiabu, keory bedzie obrabiany, ilosci kotkow,
srednicy kotkiw (d,) oraz odleghosc pomizdey kobami (1),




Frezy 3.3
nasadzane ™

Frezy profilowe

Frez nasadzany, prosty typ FDKR przeznaczony do profilo-
wania kotkdw meblowych o profilu ryflowanym o rézmych
zadanych gabarytach.

Rodzaj obrobki: wzdiuzna.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie

DN

+ hHEEE
+ uuu[;:sE
+ wngsg

Profil FDKR + - -+ + -+ -

Przy zamawianiu frezow typu FOKR oprocz wymiarow narzedzia (D, d, z) prosimy
dodatkown o podanie rodzaju materiahy, keory bedzie obrabiany, ilosci kobkdw,
srednicy keoow (d ) oraz odleghosci pomiedzy kofkami (t).

« Ty
¢ FABA i




g Frezy
nasadzane

Frezy katowe

i~ - Srednica zewnetrzna freza katowego (D) jest scisle powia-
SrEdnlce zana i zalezy od srednicy otworu (d) oraz szerokosdi freza
(B) i wielkosci kata (o). W celu dokfadneago okreslenia mi-
nimalnej érednicy freza katowego nalezy poshuzyé sie wy-

kresem:
- Wykres obowiazuje dla otworu d =30 mm
p ‘H""'P Dla otworu d = 40 mm: D+ 10 mm
B :: |/ g :b Dla otworu d = 50 mm: D+ 20 mm
o ld
D
D (mm) 60° 55° 50°  45° 40°  35°
200 / “ A o
/ /1 - //f’ P
/ / .
180 - g - = =
ADAV.ADAPAR=anEL
160 Vi // f/’ | — 20°
/ / pd e x”f ,,f"’f 4 | ]
140 < / /f /‘/ ’ff,_f"'f f_‘,.'-""”f ..-ff "
/ / _,H// f_,.u-*.-rf""'ff -"'"'Hf ___,_.---"'""_F" :
o WAA AL T | -
A VAP, 0 Vo . i = el N W ™ 10°
A T 1T [ L1
e g = —— —
100 /fof e M e i
10 20 30 T 40 50 60 70 80 90
B (mm)
Przyklad:
B=35mm
a=40"
d =30 mm

wag wykresuD__ =148 mm

Zackraglic do najblizszej typowej wigkszejod O (D' =160 mm).




Frez nasadzany profilowy, typ 1201 z czterema ostrzami 1 201 4'1 4450

skrawajgcymi oraz jednostronnie skosna powierzchnia
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrobki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych, jak plyty widrowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do zatamywania krawedzi
przedmioctéw obrabianych.

Rodzaj ebrébki: zatamywanie krawedzi pod katem 45°.
Przeznaczenie:

. drewnolite miekkie
D drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

HM HM
10 + + + +
15 + + + +
0 + + + +
25 + + + +
30 + +
d
mm
THTW125F0001 12 125 10 10 40 4 HM™ a5° P .
1201W125L0001 1 115 10 10 40 4 HM 45° L .
12015125P0001 120 125 25 M5 30 4 HS 45 P .
1201512500001 12 115 25 45 30 4  HSS 45 L .
TH0TW125P0002 120 115 25 M5 30 4 HM™ 45 P .
1201W125L0004 120 125 15 M5 30 4 HM™ 457 L .

il 1201 4.1< 30° lub 4 15°

krawedzi pod katem 30° lub 15°
PlubL

H55 HM HM HS5 HM HM HM H55 HM
10 + + + + + + + + + + + +
15 + + + + + + + + + + + +
20 + + + + + + + + + + + +
25 + + + + + + + +

Srednica freza katowego (D) mode sie zmienic — wigcej informacji na stronie 3_26.



Frezy Frezy specjalne
. nasadzane

3 1 1 o 6 o Frez nasadzany, prosty typ 3110 z szeécioma ostrzami skra-

— wajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do usuwania nadmiaru
okleiny oraz frezowania powierzchni plaskich.

Rodzaj ebrébki: frezowanie nadmiaru ckleiny.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wid-
rowe, MOF.

= e D

1] B b d
Nr katalogowy Typ — - — Rl I J\
ITNOWOTOP00O 310 fi] N 10 16 6 HM P
.| 10 16 6 HM L -

I10WO70L0D0 o ]




Frezy 3 5
nasadzane ~

Frezy specjalne

Frez nasadzany, prosty typ 3110 H5K25 z czterema ostrza- 31 10 HSK25
mi skrawajacymi oraz jednostronnie sko$ng powierzchnia

natarcia, przeznaczeny do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatdw drewnopochodnych jak plyty widrowe,
MDF i inne. Frez zaprojektowany do usuwania nadmiaru
okleiny oraz frezowania powierzchni ptaskich. Mocowanie
HSK25 gwarantuje precyzyjne pozycjonowanie narzedzia.
Uzebienie skotne, zapewniajace optymalne odprowadze-
nie widra, pozwala uzyska¢ wysoka jakosé obrabiane] po-
wierzchni.

Rodzaj obrobki: frezowanie nadmiaru okleiny oraz pla-
skich powierzchni.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wid-
rowe, MDF.

(OF=] =

Nr katalogowy Tvp ol id d z n_ j‘
FS2-0048WP 3110 70 5 HSK25 4 HM 18000 P +
F52-0048WL 3110 70 % HSK25 4 HM 18000 L +
FS2-0032WP 3110 70 3 HSK25 4 HM 18000 P +
F52-0032WL 3110 70 3 HSK25 4 HM 18000 L +




g Frezy
nasadzane

Frezy specjalne

F56-A 6 1 Frez nasadzany, profilowy typ F56-A z szescioma ostrzami

— skrawajacymi oraz jednostronnie skodéng powierzchniz na-
tarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materialéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF
i inne. Frez zaprojektowany do zaokraglania krawedzi o pro-
mieniu wg zamowienia klienta. Uzebienie skosne, zapew-
niajace optymalne odprowadzenie widra, pozwala uzyskad
wysoka jakosé obrabiane] powierzchni.

Rodzaj obrébki: zackraglanie krawedzi o promieniu AL

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty
widrowe, MOF.

Frez nasadzany, profilowy typ F56-B z szescioma ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki
drewna oraz materiatdw drewnopechodnych jak phyty wid-
rowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do obustronnego
raokraglania krawedzi o promieniu wg zamdwienia klienta.

Reodzaj obrébki: zackraglanie krawedzi o promieniu R.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty
widrowe, MDF.

F56-0056W F56 I i 174 n 16 3 f 18000 +




Frezy
nasadzane 3.5

Frez nasadzany, profilowy typ FL-01 z czterema ostrzami lub
szedcioma ostrzami skrawajacymi oraz naprzemianskoéna po-
wierzchnia natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrobki
drewna oraz drewna klejonego. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia kieszeni zywicnych tzw. zaprawek fodeczkowych. Uzebienie
naprzemianskosne, zapewniajgce optymalne odprowadzenie
wicira, pozwala uzyskac wysoka jakost obrabianej powierzchini.

Rodzaj obrabki: frezowanie kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

= drewno lite mickkie
u drewno twarde, drewno klejone

Nr katalogowy Typ L4 il L} AL z
FLOTS100-001 F-01-A 100 8 4 n 4 HSS .
FLOTW100-001 F-01-A 100 8 4 n 4 HM .

FLO15100-006 FL-01-B 100
FLOTW100-006 FL-01-B 100

HSS +
HM +

=T - -]




3.5 Frezy
nasadzane

Frezy specjalne

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ PATE 01 z
czterema ostrzami skrawajacymi oraz skofng powierzchnia

PATE 01

natarcia, przeznaczeny do profesjonalnej obrébki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania wypetnieri kieszeni zywicznych tzw. zaprawek -
deczkowych. Specjalna konstrukcja zestawu oraz uzebie-
nie skosne, pozwalaja uzyskal wysoka jakosc obrabianej
powierzchni. Specjalna geometria dostosowana do wspdd-
pracy z frezami profilowymi typu FL-01.

Rodzaj abrébki: frezowanie wypehien kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

: drewnao lite miekkie
E drewno twarde, drewno klejone

Ta
s
[l
15 L d
Nrkata B b
rkatalogowy Typ el —
PATE-01-00W PATE 01 90 15 17 16 4 HM 00+

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ PATE 09 z
czterema ostrzami skrawajacymi oraz skosna powierzchnia
natarcia, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezowa-
nia wypekhnieri kieszeni zywicznych tzw. zaprawek tddeczko-
wych. Specjalna konstrukga zestawu oraz uzebienie skosne,
pozwalajg uzyskad wysoka jakosc obrabianej powierzchni.
Specjalna geometria dostosowana do wspdélpracy z frezami
profilowymi typu FL-01. Zestaw umozliwia frezowanie jed-
noczednie dwoch elementdw o tych samych wymiarach.

Rodzaj obrébki: frezowanie wypehien kieszeni zywicznych.
Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie
c drewno twarde, drewno klejone

PATE-09-00W PATE09 a0 26 L 16 4 HM 12000 -




Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ PATE 10 z
czterema ostrzami skrawajacymi oraz skosng powierzchnia
natarcia, przeznaczeny do profesjonalnej obrébki drewna
oraz drewna klejonego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania wypetnieri kieszeni zywicznych tzw. zaprawek $6-
deczkowych. Specjalna konstrukcja zestawu oraz uzebienie
skoéne, pozwalaja uzyskad wysoka jakosc obrabiane] po-
wierzchni. Specjalna geometria dostosowana do wspét-
pracy z frezami profilowymi typu FL-01. Zestaw umozliwia
frezowanie jednoczednie kilku elementéw o zmiennej gle-
bokosci.

Rodzaj obrobki: frezowanie wypetnieri kieszeni zywicz-

nych.

Przeznaczenie:
o drewno lite mickkie
c drewno twarde, drewno klejone

=

Frezy
Frezy specjalne nasadzane 3.5

PATE 10

Fo

22




3.6 Frezy
nasadzane

Zestawy frezow

Zestawy frezdw nasadzanych, profilowych przeznaczone do
profesjonalnej cbrébki drewna litege, dla potaczen typu pid-
ro-wpust (boazeria, parkiet, deska podiogowa, deska szalun-
kowa) oraz materiabow drewnopochodnych jak plyty widrowe,
MDF, itp.,, przy obrébce drzwiczek meblowych, zackraglaniu
krawedazi i innych.

Zestawy do produkgji potaczen typu pidro-wpust zaprojek-
towane do pracy na maszynach 2-wrzecionowych o pred-
kosciach posuwu do 30 m/min. W skiad zestawu wchodzg
przektadki regulacyjne, gwarantujace adaptacje narzedzia
do okreélone] grubodci wymiarowej polgczenia pidro-wpust.
Istnieje mozliwosé produkcji zestawdw ze skosng po-
wierzchnig natarcia, osadzone na tulejach hydro, przezna-
czone do profesjonalnej, bardzo dokladnej obrabki drewna
litego oraz innych materiatéw drewnopochodnych z pred-
kosciami posuwu do 200 mdmin.

Na zamdwienie dobieramy, konstruujemy i wykonujemy
odpowiedni zestaw frezéw do wymaganege rodzaju ob-
robki, materiatu | maszyny oraz parametrow i warunkdw

Zestawy frezow

panujgcych podczas danej obrébki.

SChematy W standardzie zestawy wykonywane s3 wg schematu 1.

Na zamdwienie klienta wykonujemy réwniez zestawy wg

Obrébki T h

Schemat 1 Schemat 2

do wpustu do pidra

System oznaczania
zestawow frezow

Mumer zestawu Srednica zestawu llosc zebow

N JEN N (I

6200 |/| 3 ||160f /|[30| (4 | HM
1 1 |

Numer profilu Srednica Rodza) ostrza
wrzeciona H55 - stal szybkotnaca
obrabilarki HM - weglik spiekany




Frezy
nasadzane 3.6

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ 6200 z czterema
ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalne) obrdbki
drewna litego. Zestaw zaprojektowany do frezowania pidra oraz
wpustu przy produkdi boazeril. Regulacja szerokoéc za pomoca
przekiadek dofazonych do zestawu. Zestaw dostosowany do
maszyn dwuwrzedonowych.

Reodzaj obrobki: profilowanie wzdluzne pidra | wpustu.
Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie
E drewno lite twarde

Profil 1 Profil 1a
L3 r227 + 05 7 i R C—— 5 e

ir
™~
ir

& [P 05 s i 1527 12

i jA5

)

L
I | Als

1’}
el B ALY

I
e
P

Profil 3 Profil 3a
& 1227 el 05 Z L I5-27 g 0.5 i
Bl
S, [E=m=
= {%‘Z A = ] E
I3 \ﬁ/ ig 2t \ﬁj i W
;} {i Profil 4
[ " R E 0.5 —r
. -""f ! { -l—|: V jﬂ o In 1 _!:
7 //(/1 | % : K i e
It
d 0O \y %{ .

Profil 5
g ajg = s il
i |
1 /N
I \j) W Jin}
d b
= = z n_

BO1D0S 14040001 6200 1 140 40 9 4 H55 QD00 +
BO1D0S150A0001 6200 1a 150 40 6 4 H55 2000 .
BO30DS 14040003 6200 3 140 40 29 4 H55 Q000 +

* Profile 41 5 wykonywane w HM w zestawie 7 pifka do wpustu.




3.6 Frezy Zestawy do boazerii
nasadzane
. 6200
Ii
. pipie it e R 1525 g 05 12
£ | iy Eﬂ
i) i I A . S0
i |\ ps j_"f’ - |t 21 i |
Profil 7 Profil 7a
z 5z L s z u_{+ 1521 08 ._I_L.__, i
|
- E I il
7 I= Y 1=
gy ~a) o
’ {>
de b i
5z 0
.IL'I
5
w3y
1 ¥ l§/ i
Frofil 8 Fﬁfllﬂa”
] is2x - o5 2 I5-25) og_r iz
, ﬁl NEa 9
u X LN
: | o ; : ]
= , E = /] : /=
i? \}/ i) Ao 24 \}) I Vﬁ;
Profil Profil 9a
a5
7 ha 3 H-14 a5 A
-l - __|'. K5 - .
LB LS M wt:
4 3 = I 5
) £ 7\ i iry i
N | _iL\j’
Profil 19 Profi
i 1527 0.4 i v
— | é P16 o
iy
=

1
] \9} el
Profil 20
i A

= e
N 2

K25
Nr katalogowy T Profil D d b - .

mim mim mim man:

BOGO0S140A0003 6200 6 140 @ » 4 HS 000+
BOG00S160A0023 6200 6a 160 @ 36 4 HS 000 -
BO700S125A0002 6200 7 15 0 ]l 4 HS 000 -
BOT00S 14040004 6200 7 140 40 3 4 HS 000 -
BO700W140A0003 6200 7 140 2 ] 4 HM 000  +
BOT00S160A0021 6200 7 160 40 34 4 HS 000 -
BOT00W160A0005 6200 7 160 2 £l 4 HM 000 -
BOB00S 16040008 6200 8 160 2 3 4 HSS 900 -
B19005170A0001 6200 19 10 0 36 4 HSS %00 -
B20005160-0001 6200 20 160 0 35 4 HSS 900 -

* Profil 9 wykonywany w HM w zestawie z pifkg do wpustu,




Frezy
nasadzane 3-®

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ 6200-2 z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profe-
sjonalne] obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany
do frezowania pidra oraz wpustu przy produkcji boazerii
profilowej. Regulacja szerokosci za pomocy przektadek
polazonych do zestawu. Zestaw dostosowany do maszyn
czterowrzecionowych.

Rodzaj obrobki: profilowanie wzdluzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

: drewno lite migkkie
@ drewno lite twarde

Profil 14 =
B i g
o ‘?:u E __________!h-- [l [ [
. | ﬂ LTI
<11 1 s ]
el 1ﬁ;w + L— i

Profil 16 - : _|:] I

Profil 17

d
mm
FO2-0946-005 6:200-2 14 140 130 176 40 4 HSS 9000 +
FO4-0800-0085P 6200-2 15 140 153 FEY) 40 4 HSS 8000 +
FO1-1283-005P 6200-2 16 140 1 1209 40 4 HSS 8000 1
F04-1398-005L 6200-2 17 180 il - 40 4 HSS 3000 +




Frezy
3.7 nasadzane

o0

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ 6200 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do
frezowania pidra oraz wpustu przy produkcji deski pod-
togowej. Regulacja szerokodci za pomoca przekladek do-
lagzonych do zestawu. Zestaw dostosowany do maszyn
dwuwrzecionowych.

Reodzaj obrébki: profilowanie wzdhuzne pidra i wpustu.
Przeznaczenie:

— drewno lite migkkie
c drewno lite twarde

Nr katalogowy Ty Profil il et L z n_
D1000514040002 6200 10 140 34 10 4 HS 9000 -
D1000W 14040001 6200 10 140 4 10 4 HM 9000 +
D11005 14040001 6200 1 140 7] 40 4 HS 9000 -
D1100W 14040001 6200 1 140 # 10 4 HM 9000 .
D1200514040001 6200 12 140 m 10 4 HsS 9000 .
D1200W 14040001 6200 12 140 m 10 4 HM 9000 +
D13005714040002 6200 3 140 m 10 4 HSS 9000 .
D1300W 14040001 6200 13 140 m 40 4 HM 9000 ,
D13005 16040001 6200 13 160 4 10 4K 9000 -
D1300W16040001 6200 13 160 m 40 4 HM 9000 +




Zestawy do deski podiogowej

6200
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obrabki

drewna litego. Frez zaprojektowany do zatamywania kra- frezy boczne

wedzi przedmiotéw obrabianych. Specjalna geometria
dostosowana do wspdlpracy z zestawami do deski podto-
gowej.

Frezy
nasadzane 3.7

Frez nasadzany, profilowy typ 6200 z czterema ostrzami

Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi deski podtogowej.

Przeznaczenie:
—. drewno lite miekkie
c drewno lite twarde

L

F04-17875L 62004 10/111213 140 140 ] 68 40 H5S W0 L -
FO4-17865P 62008 1MALn3 152 140 53 68 40 H55 9000 P -
FO4-1787CWL 62004 10/11/1213 140 140 53 68 0 HM 9000 L -
F04-17860WP 62008 ALz 152 140 53 68 40 HM 9 P .
FO4-1787ASL 62004 10111213 160 160 53 68 M 4 HS o0 L

FO4-178605F 62008 1M AaLn3 172 160 53 68 40 4 HSS 9 F

FO4-178TAWL 62004 10111213 160 160 5 68 40 HM 9000 L +
FO4-1786AWP 62008 10/11/12/13 172 160 5 68 40 HM 9000 P +




Frezy
3.8 nasadzane

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ 7311 z cztere-
ma ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego Zestaw zaprojektowany do frezowa-
nia pidra oraz wpustu przy produkcji deski parkietowej. Re-
gulacja szerckosci za pomoca przekiadek dotaczonych do ze-
stawu. Zestaw dostosowany do maszyn dwuwrzecionowych.

Rodzaj obrobki: profilowanie wzdtuzne pidra | wpustu.

Przeznaczenie:
: drewno lite miekkie
D drewno lite twarde

i

77 ) 7
77 22

Nr katalogowy L
P1-005140A001 7311 P1 140 0 4 HSS 9000 +
P1-00W140A001 7311 P 140 10 4 HM 9000 +
P1-005160A001 7311 P1 160 50 4 HSS 9000 +
P1-00W160A001 7311 P1 160 30 4 HM 9000 +
P2-005140A001 7311 P1 140 40 4 HSS 9000 +
P2-00W140A001 731 P2 140 40 4 HM 9000 +
P2-005160A001 7311 P2 160 50 4 HSS 9000 +
P2-00W160AD01 7311 P1 160 0 4 HM 9000 +




Frezy
nasadzane 3.9

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ FP-03 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrabki drewna oraz materialéw drewnopochodnych
j2k plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdluznego | czopowania drzwiczek
meblowych. Regulacja szerokoéci za pomoca przekladek
dotaczonych do zestawu. Zakres regulagji 22-35 mm. Fre-
zowanie kilku profili przy wykorzystaniu jednego zestawu.

Rodza) obrobki: profilowanie drzwiczek meblowych.
Przeznaczenie:

emsat - - -
we drewno lite mickkie
c drewno klejone, plyta widrowa, MDF

9000 P
Pierdcier dystansowy 1 szt
Pierscier dystansowy 2 sTL

2 s

I

fi

1
a e
B b
12

ﬂi"
5 [0 b7 T
Y e 4 AL 1
o5 7 | Al A s
+ + + =+ B 12
) =
s % 27T E

=) ==

FPO3005140-0006 FP-03 140 29739 40 4 HSS 9000 +
FPOZ00W140-0001 FP-03 140 29/39 40 4 HM 9000 +
FPOZ00W160-0001 Fr-03 160 29/39 40 4 HM 0000 +




Frezy
3.9 nasadzane

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FP-05 HM=5.0
i FP-05 ECO HM=3.0 z czterema ostrzami skrawajacymi,
przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna oraz ma-
teriatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne.
Zestaw zaprojektowany do zaokraglania oraz zatamywania
krawedzi przedmiotéw obrabianych. Regulacja szerokosci
za pomocy przektadek dotaczonych do zestawu.

Rodzaj ebrabki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie, fazo-

wanie.

Przeznaczenie:

—  drewno lite migkkie

E drewno klejone, phyta widrowa, MDF
B d J\
mm mm
1 134 0 10 5/45° 9000 L
3
{ pzz—T> : Gia a8 00
pree——— o
— 6 3 134 0 10 545 9000 P
D = 1 60 1 40  Przekiadka 2 szt. WHAPODOT7 -
o4
T _d_ 5 &0 2 40  Przekiadka4 szt WHAPDDD1E -
L] i &0 5 40  Przekiadka 2 szt. WHAPDOO19 -

1636
=
-

a

d
mm
FPO5005134-0001 FP-05 Testaw 134 16-36 52 30 BTG 4 HSS 2000 -
FPOS00W134-0002 FP-05 Tectaw 134 16-36 52 30 w45 4 HM 2000 .
FPO5005134-0002 FP-05 Testaw 13 16-36 5 40 TG 4 HSS 2000 .
FROS00W1 34-0001 FP-05 Testaw 134 16-36 52 40 45" 4 HM o000 .
FPOS00W134-0001E  FPOSECD Testaw 134 16-37 52 40 45 4 HM=30 9000
FPO3005164-0001 FP-05 Testaw 164 16-36 52 50 w45 4 HSS 2000 +
FPOS00W164-0001 FP-05 Testaw 164 16-36 52 50 M5 4 HM o000 +
FPO5015134P°0002 FP-05.03 Frez 134 20 40 BTG 4 HSS 2000 -
FPO501513400002 FP-05.01 Frez 134 0 40 w45 4 HSS 2000 .
FPO5025134-0002 FP-05.02 Frez 120 30 40 4 HSS 2000 .
FROS0TW134P0001 FP-05.03 Frez 134 0 40 45" 4 HM 0000 -
FPOS0TW134L0007 FP-05.01 Frez 134 0 40 /45 4 HM 00000 .
FPOS02W134-0001 FP-05.02 Frez 120 30 40 4 HM 2000 -

B




Frezy
nasadzane 3.9

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ FP-06
HM=5.0 i FP-06 ECO HM=3.0 z czterema ostrzami skrawa-
jacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe,
MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do zackraglania oraz
zatamywania krawedzi przedmiotéw obrabianych. Powiek-
szony zakres regulacji. Regulacja szerokodci za pomoca
przektadek dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie krawedzi, zaockraglanie, fa-

TOWanie.
Przeznaczenie:
7= drewno lite migkkie D *
(@ drewno klejone, plyta wicrowa, MDF -
._,.f’
.
B 2| né
& | A
B N : Zf
1. 14 0 40 545 9000 L
.10 55 40 9000
. 14 0 40 545" 9000 P GEZ@:“
4 60 1 40 Proekiadka 2szt. WHAPOODT7 - K
5. 60 2 40  PrzekladkadszLWHAPODDIS ﬁ,: o
f
6. 60 5 40 Przekfadka 2 szt WHAPODO19 =

[ |

mm
FPOG005134-0001 FP-06 Zestaw 134 26-60 76 30 M4y 4 HSS 9000 -
FPOG00W134-0010 FP-06 Zestaw 134 26-60 76 30 45 4 HM 0000 .
FPOG005134-0002 FP-06 Zestaw 134 26-60 76 40 M4y 4 HSS 9000 .
FPOG0O0W134-0001 FP-06 Zestaw 134 26-60 76 40 M4y 4 HM 0000 .
FPOGDOW134-0001E  FPD6ED Testaw 134 26-62 76 40 5445 4 HM=310 0000 .
FPO5015134P0002 FP-06.03 Frez 134 20 40 M5 4 HS55 9000 -
FPO501513410002 FP-06.01 Frez 134 0 40 M4y 4 HSS 0000 .
FPO6025134-0001 FP-06.02 Frez 12 55 40 4 HS55 9000 -
FPOS01W134P0001 FP-06.03 Frez 134 0 10 545 4 HM 0000 .
FPOS0TW134L00M FP-06.01 Frez 134 20 40 /45 4 HM 9000 .
FPOG02W134-0001 FP-06.02 Frez 140 55 10 4 HM 0000 .

.




Frezy
3.9 nasadzane

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FP-10 z czte-

rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-

nej obrobki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdtuznego i czopowania jednostron-
nych drzwiczek meblowych. Regulacja szerckosc za pomo-
c3 przekladek dolaczonych do zestawu. Frezowanie kilku
profili przy wykorzystaniu jednego zestaww.

Rodzaj obrobki: profilowanie drzwiczek meblowych o pro-
filu jednostronnym.

Przeznaczenie:
I drewno lite migkkie
:I drewno klejone, ptyta widrowa, MDF
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\zznl
: L. W N 40 6 %00 P o+
ﬂV 2 2 W » 40 6 9000 L+
: 3.0 1 4 9000 .
[Tz |3 4 MW 0 4 9000 +
[T T 14 5 M0 55 @ 9000 +
- — 1 s 6 & 3 4)  Piericied dystansowy 1szt.  +
i 6 7. & 2 0 Piericief dystansowy 15zt +
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D b1/b2
Nr katalogowy ) i) i
FP10005140-0001 FP-10 140 2195/25
FRI000W 140-001 FP-10 140 29525




Frezy
nasadzane 3.9

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FP-12 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna oraz materialéw drewnopochodnych
jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania profilu wzdluinego i czopowania jednostron-
nych drzwiczek meblowych. Regulacja szerokoéci za pomo-
3 przektadek dofaczonych do zestawu. Frezowanie kilku
profili przy wykorzystaniu jednego zestawu.

Rodza) ebrébki: profilowanie wzdluzne drzwiczek meblo-
wych o profilu jednostronnym.

Przeznaczenie:

= drewno lite miekkie

[ drewno klejone, plyta widrowa, MDF

= 2 L& L. ) — ‘
L oW 12 4@ W0 L+
L M0 %6 4 6 w0 L+ f_’ // 2
¥ e————
. W 7 @ 6 %0 P+
L M 1N 4 w0 P+
| \L 7% 3
A 63 1 10 Piertcier dystansowy 2 szt. ok
— 7 4

FP12005140P001 -  FPI200S7400001  + FP-12
FPIZ00W140P001 - FPI200WI40LD01  + FP-12 140 g 30 4 HM Q000
FP12005160P001  +  FP1200S160L001  + FP-12 160 aa 40 4 H55 Q000




Frezy
3.9 nasadzane

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FP-14 z trze-
ma ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do profilo-
wania powierzchni podczas produkdji poreczy szynowych.

Rodzaj obrabki: profilowanie krawedzi poreczy szyno-
wych.

Przeznaczenie:
: drewno lite miekkie
@ drewnao lite twarde

D B R
Nr mm mm d--'I mm Ill-: J\
L6033 3% N7 %0 P o+
b ERE T A

& p 1 58 ] 35 Pierscien dystansowy 152t +
.,

;
50
50
50

1. 180 35 5017 9000 P +
~T—1 2. i 138 L1 1417 9000 L +
FA 70 6

Piericien dystansowy 152t +

o0
Nr katalogowy Nr katalogowy w
prawe

lewe

FP14005160P001 «  FP14005160L001 + Fr-14
FP1400W120P0M +  FP1400W180L001 + Fr-14
FP14005180P001 + 140051300001 + Fr-14




Frezy 39
nasadzane

Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ FP-15 =z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrébki drewna oraz materiatéw drewno-
pochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw za-
projektowany do zaokraglania krawedzi przedmioctow
obrabianych. Regulacja szerokosci za pomoca przekiadek
dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie krawedzi, zackraglanie.
Przeznaczenie:

A - o -
ke drewno lite migkkie
(o drewno klejone, plyta wicrowa, MDF
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mm mm
FP15005134-0002 FP-15 Testaw 134 16-36 52 40 5/5 4 HSS 9000 .
FP1500W134-0001 FP-15 Zestaw 134 16-36 52 40 5/5 4 HM 9000 -
FRO5025134-0002 FP-15.02 Frez 120 30 40 4 HS 0000 .
FROS02W134-0001 FP-15.02 Frez 120 30 40 4 HM 9000 .
FPOG025134-0001 FP-15.02 Frez 120 55 40 4 Hs5 9000 .
FPOGO2W134-0001 FP-15.02 Frez 120 55 10 4 HM 0000 -
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Frez
3.9 nasa}élzane Zestawy frezéw profilowych

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FP-16 z czte-
rema lub szescioma ostrzami skrawajacymi, przeznaczony
do profesjonalne] obrébki drewna oraz materialéw drew-
nopochodnych jak plyty wicrowe, MDF i inne. Zestaw za-
projektowany do zatamywania krawedzi przedmiotdw
obrabianych. Regulacja szerokodci za pomocy przekladek
dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrabki: profilowanie krawedzi, fazowanie.

Przeznaczenie:
= drewno lite migkkie
E drewno klejone, plyta widrowa, MDF

D 4
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E
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l ot
( o 1 d
i
.
ﬁ— 2 =
( 1 13 134 40 457 45° 9000
. ' 2 120 4 9000
( Y 3. 4 63 40 Priekiadka2szt WHAPOODTT  »
H —_— 4 5 6 40 Prockiadka 4szt WHAPDOOIS
EzT——xr 3. 6 63 40 Proekiacka 2szt WHAPDODT9 o
ZL—16.

HS  HM HM
+ + + + + + + + + + + + + - - -
d
mim

FP16005134-0001 FP-16 Testaw 134 1636 52 10 45°745° 4 HSS 0000 -
Fr1600W134-0002 FP-16 Iestaw 134 1636 52 40 45°/45° 4 HM 2000 -
FPO5025134-0002 FP-16.02 Frez 1M 30 40 4 HSS 2000 -
FPOS02W134-0001 FP-16.02 Frez 140 30 40 4 HM 2000 .
FROG025134-0001 FP-16.02 Frez 1H0 55 40 4 HSS 0000 -
FPOGO2W134-0001 FP-16.02 Frez 140 55 40 4 HM 2000 e




Frezy
nasadzane 3.10

Frez nasadzany, profilowy typ FPO-01 z czterema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego. Frez zaprojektowany do frezowania po-
wierzchni podczas produkcji elementéw programu ogro-
dowego. Specjalna geometria umozliwia wykonie profili za
pomoca pojedynczego freza.

Rodzaj obrobki: profilowanie powierzchni.
Przeznaczenie:

: drewno lite mickkie
@ drewno lite twarde

Profil P1
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Profil P2
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I z Jf |
D 18
Profil P3

F2-22345 FrO-0 M 160 50 4 HS5
FO2-22365 FPO-01 P2 160 50 4 H55 9000
F2-22375 FrO-0 (] 160 50




Frezy
3.10 nasadzane

Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ FPO-02
z czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany
do frezowania powierzchni podczas produkcji $cian drew-
nianych. Regulacja szerokosci za pomoca przekfadek dota-
czonych do zestawu.

Mozliwose wykonania profilu jako pojedynczego frezu.
Rodzaj obrébki: profilowanie powierzchni.

Przeznaczenie: drewno lite.
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Frezy
nasadzane 3.10

Zestaw frezow nasadzanych, profilowych typ FPO-03
z czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowa-
ny do frezowania powierzchni deski tarasowej. Regulacja
szerokosci za pomocy przekiadek dotaczonych do zestawu.

Redzaj obrobki: profilowanie powierzchni deski taraso-
wej.

Przeznaczenie: drewno lite.
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160 120135 145 30 27 4 HSS 900+
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Frezy
3.11 nasadzane

Frezy Frez lub zestaw frezéw z hydraulicznym systemem mo-

- cowanla przeznaczony do profesjonalnej, bardzo dokfad-
Z mocowaniem

nej cbrébki drewna litego. Narzedzia zamontowane na tulei
hydro zaprojektowane zostaly do precyzyjnego frezowania
zardwno powierzchni plaskich jak i profilowania.
Konstrukcja narzedzi z mocowaniem hydro lub tulejg hydro
zapewnia zawezong tolerancje bicia promieniowego zreduko-
wang do minimum, gdyz tolerancja pasowania, po zacisnieciu
systemu na wrzecionie maszyny (uzyskanie dénienia 300 bar),
jest réwna zeru, co automatycznie przeklada sie na bardzo
precyzyjne pozycjonowanie narzedzia na Wrzecionie maszyny.
Dzigki systemowi hydro, ktdry pozwala réwniez na idealne wy-
wazenie narzedzia, poza bardzo wysoka jakoscia powierzchni
obrabianej, uzyskujemy takze mozliwos pracy z zastosowa-
niem wysokich predkosci skrawania i duzych predkosa posu-
wowych oraz zdecydowanie wydluzong zywotnosE narzedzia
poprzez réwnomierne Zuzywanie sie wszystkich ostrzy.

Ma zamdwienie jestesmy w stanie dobraé i wykonaé odpo-
wiednie narzedzie (frez lub zestaw frezéw na tulei hydro)
do wymaganego rodzaju obrébki, materiatu oraz parame-
tréw i warunkéw panujgcych podczas danej obrébki. W
skiad zestawu wchodzi zestaw narzedzi skrawajacych, prze-
ktadki regulacyjne oraz precyzyjna tuleja hydro w wersji na
kluczyk {dostepna jedynie dla L=110 mm) lub w wersji na
pompke (dla L=250 mm).

Zalety:

- precyzyjne mocowanie narzedzia na wrzecionie maszyny,

- zawezona tolerancja bicia promieniowego,

« bardzo dobra jakos¢ powierzchni materialu obrabianego,

- wydhuzenie zywotnosc narzedzia,

« idealne wywazenie narzedzia,

= niski poziom wibracji,

= cicha i réwnomierna praca,

» mozliwost zastosowania wysokich predkogci skrawania
i predkosci posuwowych do 200 m/min.

Frezy hydro (hydro monolit).

Oferujerny takze rozwigzanie frezdw monolitycznych, gdzie
system hydro jest integralng czgcia piasty freza. Caty system
Jjest mierczbieralny przez co zwicksza mozliwose dokladnego i
precyzyjnego nacstrzenia narzedzia jak i jego wywazenie. Za-
cisk tulei odbywa sie za pomocg pompki, natomiast Zluzowa-
nie zacisku poprzez odkrecenie zaworu spustowego. System
Zzawordw umiejscowiony jest na piascie freza aby umozliwic
szybki i fatwy dostep operatorowi.

Tuleje hydro znajdujq sie na stronach 2.13-9.22.

a2 |G
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Narzedzia do
zlacz klinowych

Marzedzia do zlaz Kinowydh stuzg do trwalego laczenia
elementdw drewnianych. W stolarce budowlanej okiennej i
konstrukcyjnej rozwiazanie to stosuje sie w celu uzyskiwania
diugich elementéw przy wykorzystaniu krétszych. Po usunie-
du wszelkich wad z materiabu (seki, wyrwania, pekniecia, zazy-
wiczenia) krdtkie elementy laczy sie w jedng catosE uzyskujac
materiat trwalszy | odpomiejszy mechanicznie w stosunku do
jednego podhiznego elementu nieklejonego. Moze to bye
niezwykle istotne, gdy podhuzne elementy drewniane podda-
wane 53 odksztalceniom spowodowanym np. istnieniem wa-
runkdw atmosferycznych (profile okienne, drzwi, konstrukcje
budowlane itp.). Dodatkows korzy$da jaka daje proces laczenia
jest redukcja ilosc odpaddw produkcyjmych.

Wymiary wczepdw s3 znormalizowane | wedlug nich realizu-
Jjemy nasze aplikacje. Catkowita szerokost lazonego elemen-
tu jestwartoécig ustalang przez klienta, a po stronie FABA lezy
dobranie odpowiedniej ilosci frezdw. Jedli chodzi o podziatke
{zyli odlegtost miedzy sasiednimi zabkami ztacza), to zwykle
stosuje sie jeden z cbowigzujgcych standarddw: 3,8; 4,0 lub
6,2. Do standardowych wysokosc naleza wezepy 10 mm,
15 mm, oraz 20 mm przy nastepujacym rozréznieniu:
= 10/10, 15/15, 20/20 — dla maszyn bez jednostki formatuja-
cejfobdnajace],
= 10/11, 15/16,5, 20/22 - dla maszyn posiadajacych jednostke
formatujaca’obcinajaca.

W zwiazku z powyzszym - wyodrebniamy narzedzia pod na-

stepujgce maszyny:

= Marzedzia do maszyn z formatowaniem (obcinaniem).
Umozliwiaja ciagha kontrole jakosci i regulacje sty $cisku
zlacza, co jest istotne ze wzgledu na tepienie sig narzedzi
w trakcie procesu produkcji, oraz niedokladnosc wynika-
jace z ostrzenia narzedzi.

= Marzedzia do maszyn bez jednostki obcinajgcej - pozwa-
lajace zaoszczedzic koszty wynikajace z tej operadi (koszt
narzedzia + czas) ale wymagajace precyzji ostrzenia ce-
lem zachowania wymaganej glebokosa wezepdw wyko-
nywanych na maszynie.

Stosuje sie nastepujace rodzaje polgczen:

= zgbki na catej szerokodc potaczenia, mogace powodowad
nieregularna linie faczenia materiatu widoczna na krawedzi.

= na kreske’, czyli takie, w ktérych ukrywa sie” zabki pod
poprzecznym przecieciem elementu. Warantdw  kresek”
moze byé wiele, bo moze sie ona znajdowad symetrycz-
nie na srodku wysokosci zabkdw, moze byé na gérze lub
na dole. Dopuszcza sie rdwniez niesymetryczne warianty,
gdzie jedna strona jest na gérze, druga na dole itp.

Prezentujemy przekrd] oferowanych przez nas narzedzi dla
raznych glebokoéc wezepdw, z podziatem na frezy lutowa-
ne craz glowice z wymienmymi nozami.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie ckreslic:

= rodzaj i gatunek obrabianego drewna,

= przyblizone wymiary zadanego ztacza,

= Typmaszyny,

= rodzaj stosowanego kleju,

= rodzaj posuwu (reczny, mechaniczny),

rodzaj stosowanego docisku.



Informacje podstawowe

Spis tresci

4, NARZEDZIA DO ZLACZ KLINOWYCH

Piktogramy 43
Pasowanie zlacza 4.4
Podstawowe parametry pracy 4.4
4.1 Frezy do zlacz 4/10/15/20 4.5
4.2 Glowice do ztgcz 10/15/20 413
4.3 Frezy z ostrzem HM - talerzykowe 4.18
4.4 Frezy do laczenia wzdluinego i poprzecznego 4.20
4.5 Frezy z regulacja szerokosci 4.24
4.6 Glowice z wymiennymi nozami 4.25

Piktogramy

@| drewno lite suche miekkie . taczenie wzdluine
|Bﬁ drewno lite suche twarde .| taczenie poprzeczne
. drewno klejone @| weglik spiekany
:’—: posuw mechaniczny @ pokrycie uszlachetniajace
é posuw reczny E stal szybkotnaca

. produkt dostepry f magarynowy

+ moiliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych




Informacje podstawowe

Pasowanie zfacza

Sposob prawidlowege dopasowania dwach elementéw petaczonych na mikrowczepy,

wykonanych narzedziem FZK 11/17/20
Ilgcze prawidiowe Zlgcze nieprawidiowe Ziacze nieprawidlowes
Za ciasne faluine

Obcinanie koricéwek ztacza w celu dokfadnego dopasowania jest kenieczne ze wzgle-

du na rézng twardosc | wilgotnose materiatu obrabianego oraz stosowany rodzaj do-
cisku.

Przy polaczeniu za luznym - pite (obcinanie) nalezy przesunac w prawo (w kierunku w
atab materiatu).

Przy polaczeniu za ciasnym - pite (cbcinanie) nalezy przesungé w lewo (w kierunku od
materniatu).

Podstawowe parametry

obrobki skrawaniem

Predkosc¢ skrawania Vc

Posuw pmlnfpz

DxnxTr :
Ve= ——— [m/ _ [m/min] <=— p_[mm/zab
= 0000 [m/s] Pria | I p, [mm/z3b]
p_ = P.XNXZ
D - srednica narzedzia [mm] . 1000
n - predkosc obrotowa [1/min]
P, - posuw na zab [mm] p.= Pin X 1000
P, - POSUW na minute [m/min] z nyxz
z - ilose zebow
T =314




Narzedzia do
Frezy do zlacz 4/10/15/20 o kllgnow:.rch 4.1

Frezy nasadzane do zlgcz klinowych do taczenia drewna FZK_1 4NI1 SN
litego. Wyjatkowa dokladnosé narzedzia do mikro-zlacza

pozwala na wykonanie elementéw laczonych o bardzo
wysokiej klasie dopasowania, a mate 4 mm zlgcze pozwala
oszczedzic material. Marzedzia przeznaczone s3 do faczenia
elementdw lekkich, do produkcji listew obrazowych, listew
do luster, elementdw mebli o niewielkie] wytrzymatosci.
Sktadanie kilku narzedzi w pakiet pozwala uzyskac zadana
wysokosé obrabianego zlacza. Frez moze wystepowad w
wersji z obcinaniem (formatowaniem) czofa (FZK-14N, zla-
cze 4/4,5) lub bez obcinania (FZK-15N, ziacze 4/4).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

EERD
= R T R e -
59 M4 1
51,5 50 2 %
771 75 3 f
1027 101 4 / '
1283 126 5
1539 152 6 I .
1795 m 7 e
5.1 M g
c 0 O
aES L L
250
6000
0
44
59
FIK-14H i + i
k=4/4,5¢1,6
FIK-15H N " N N .
k=4/416
Y — R = - - - z n_
FKMNSIG0001 D FZK-1aM 160 59 50 44 5%1,6 42 9000 +
KANSISM o PN 250 59 50 44 541,6 3+ 6000 -
FZK15N5160-002 : FZK-15N 160 159 50 4/4x1,6 47 9000 +
FKISNSZSO0M S FEK-I5M 250 59 50 4416 3+3 6000 -
Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istmieje mozliwosc zamowienia narredzi z pokryciem uszlachetniajgeym HP
ktory bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17.




MNarzedzia do
4.1 zlacz klinowych Frezy do zlaz 4/10/15/20

FZK—23 N Frez nasadzany FZK-23N do zlaz klinowych do taczenia

drewna litego miekkiego. Wyjatkowa precyzja narzedzia
na mikro wezepy pozwala na wykonanie idealnie dopaso-
wanych elementdw. Mata wysckos¢ zlacza 6/7 gwarantuje
oszczedno$d zuzycia materiatu. Marzedzia przeznaczone
s3 do fgczenia elementéw lekkich, do predukdji listew ob-
razowych, listew do luster, elementéw mebli o niewielkiej
wytrzymatosci. Sktadanie kilku narzedzi w pakiet pozwala
uzyskac zadang wysokost obrabianego zlacza.

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

LY wg;m llosé frezow
34 3 1

67,6 65 2

1012 98 3

1348 132 4

1684 165 5

202 199 6

2356 m 7

2692 266 8

FIK-23N . . . n .
k=6/Tx2.8
D B d k

Nr katalogowy Typ et — — e z n_

FIE23N5160-002 : FIK-23N 160 34 50 628 41 9000 +

FZE23INS160-003 = FZK-23N 160 M 50 6/7x2.8 1+3 2000 +

FIK23NS5250-001 : FIK-23N 250 34 50 628 6+6 6000 +
Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje mozliwosc zamowienia narzedri z pokryciem uszlachetniajgoym HP
kudry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17




Narzedzia do
Frezy do zlacz 4/10/15/20 Ol kl?nawych 4.1

Frezy nasadzane do zlacz klinowych do faczenia drewna lite- Fz K_ 1 1 Nl1 2 N
go.Wyjatkowa dokladnos¢ narzedzia pozwala na wykonanie

zlacza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowad
w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czota (FZK-11N, zla-
cze 10/11) lub bez obcinania (FZK-12N, zigcze 10/10).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Maksymaina szerokos( drewna

1 dla podziatki 3,8 Host frezdw

286 M 1 ..

Siz 51 2 \, maksymaina srerckose drewna H=25 6

818 T 3

108,4 4 4

1350 131 5 CHHHEHHHHHHA

- =

161,6 157 il / 5: _ 1

1882 184 7 - . ]

21438 20 8 5, = .

' L= 1 L :!5.'5"_"1'?""

I k
=00 )

140 160 180 250
9000 ] 8000 6000
40 60 60 T0
242 33 33 44
85 6 5 86
FIE-11N o B " " .
k=10/11x38
FIK-12N N : i 3 5
k=10/10n3 8
D B d k
Nr katalogowy Typ = it nl mm z h
FZKTIN5160-000 : FIE-11N 160 286 50 10/11:3.8 141 9000 .
FZKTIN5250-000 : FIK-11N 250 286 50 10/11:3.8 343 6000 .
FZK12N5140-002 : FIE-12H 140 286 30 10/10:3.8 141 9000 .
FZK12N5140-00 : FIK-12N 140 286 40 10/10:3,8 141 Q000 .
FZK12N5160-001 : FIE-12H 160 286 40 10/10:3,8 142 9000 .
FZK12N5160-002 : FIE-12H 160 286 50 10/10:3.3 141 4000 .
FZK12N5250-000 : FIK-12N 250 286 50 10/10:3,8 3 6000 -
Przy zamawianin frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahu, Istmieje mozliwosc zamawienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajacym HP
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17

: FABA :
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MNarzedzia do
4.1 zlacz klinowych Frezy do zlacz 4/10/15/20

FZK— 1 7 Nl1 8 N Frezy nasadzane do ztaz klinowych do faczenia drewna lite-

go.Wyjatkowa doktadnosé narzedzia pozwala na wykonanie
zlgcza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wystepowad
w wersji z obcinaniem (formatowaniem) czola (FZK-17N, zla-
ze 15/16,5) lub bez obcinania (FZK-18N, zlacze 15/15).

Layczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite migkkie.

N s Neetrezow
Ba 8.6 M 1
prmssapmse m=mstest s e -| 55,2 51 2
a1z I 3
1084 104 4
1350 131 5
1616 157 6
18822 184 7
- A 7148 0 8
£
-
D 140 170 170 180 200 150 260
] 9000 BO00 ] T000 6000 2] 6000
d_ 35 60 60 60 ] ] 0
z 242 242 33 33 343 33 343
'm 86 286 86 86 85 85 86
iy + + + + + + +
k=15/165:3,8
. + + + + + + + +
k=15/1538
Nr katalogowy T L el Ll i . M
FZK1TNS170-002 : FIE-17N 170 8.6 50 15/16, 53,8 I+ 4000 +
FZE1TN5260-001 : FIE-17M 260 28,6 || 15/16, 53,8 i 6000 +
FZK1EN5170-001 : FIE-18M 170 28,6 b 151538 2 2000 +
FZK1EN5260-001 : FIK-18M 260 28,6 50 151538 343 6000 +
Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje modliwosc zamdwienia narzedzi z pokryciem uszlachetmiajgoym HP.
ktary bedzie obrabiany. Wiece] informacji na stronie 4.17




Narzedzia do 4 1
zlacz klinowych

Frezy do zlacz 4/10/15/20

Frezy nasadzane do ztacz klinowych do faczenia drewna lite- FZ K‘ 1 9 leo N

go. Wyjatkowa doktadnosé narzedzia pozwala na wykona-
nie ztacza o perfekcyjnym dopasowaniu. Frez moze wyste-
powac w wersji bez obcinania (FZK-19N, zlgcze 20/20), lub
z obcinaniem (formatowaniem) czofa (FZK-20N, ztacze 20027).

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie.

B, '“"F'“'“W"““ "’"" llos¢ frezow

mm

3130 28 1 : - )
66,0 50 7 maksymaina srerokose drewna
9,0 90 3

1320 m 4

165,0 152 5 3050 H0
198,0 183 6 % 777
810 N4 7 I

2640 45 8 .

9

00 50
6000 6000
60 T0
3H3 3H3
i3 3
sy + + + + + + +
k=20/20n5,2
oy + + + + + +
k=20/215,2
1] B d k
Nr katalogowy Typ el = Pl st z n_
FZK19N5180-002 : FIK-19N 180 11 50 20/20m6,2 242 6000 +
FZK20N5180-001 : FIK-20N 180 EE) 50 /16,2 242 6000 +
FZK20M5260-001 : FIK-20N 260 13 50 20/ 16,2 33 6000 +
Przy zamawianiu frezdw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materizh, Istnieje modliwos: zamawienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajzoym HP.
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 4.17
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4.1 Narz dzia do
*" zlacz klinowych

Frezy do zlacz 4/10/15/20

Frezy nasadzane do zlaz klinowych do faczenia drewna Ii-
FZK-1 4Al1 4B tego. Wyjatkowa dokladnosc narzedzia do mikro-zlacza po-
zwala na wykonanie elementéw laczonych o bardzo wysokiej
klasie dopasowania, a mate 4 mm zlgcze pozwala oszczedzié
material. Marzedzia przeznaczone s3 do faczenia elementdw
lekkich, do produkgi listew obrazowych, listew do luster, ele-
mentdw mebli o niewielkie] wytrzymatosd. Skladanie kilku
narzedzi w pakiet pozwala uzyskac zadang wysokosc obrabia-
P < nego zigcza. Minimalny zestaw skfada sie z jednego freza typu
i : A, oraz dwdch skrajnych frezéw typu B. Uzyskanie wickszej
szerokodc obrdbczej wymaga tylko dodania zadanej ilosc
frezdw wewnetrznych typu A. Frez moze wystepowad w wersji
z obananiem (formatowaniem) czofa (zlgcze 4/4.5) lub bez
obcdnania (Fhacze 4/4).

i

m
A '|'|'I|1'II 1
] J!IIJ!IIH:II

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenia: drewnao lite miekkie.

-'Tkm AL LA :l'l

372 35 1 2
548 53 2 2
// 724 70 3 ?
/ 90 B8 4 2
7, 076 105 5 2
é 1252 13 6 2
] 1428 140 7 2
(1 i
I 160,4 158 8 2
_._'IE.]_._ 176

Nr D B d k

katalogowy Typ Sl —— B ol z n_
FIK14A5250-001 (o FIK-14A Srodkowy 250 346 50 4/4,541,6 6 6000 +
FIKBSS0-01L (o FIK-14B lewy 250 186 50 474 5¢1,6 (i 6000 +
FIKI4BSIS0-0P (I FIK-14B prawy 250 18,6 50 4/4,501,6 6 6000 +

Przy zamawianiu frezdw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje modliwosc zamowienia narzedzi z pokrydem uszlachetniajgoym HE.

ktdry bedrie obrabiany. Wiece] informacji na stronie 4.17
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Narzedziado 4,
zlacz klinowych o

Frezy do zlacz 4/10/15/20

Wysokowydajne frezy nasadzane do zlacz klinowych typu FZK_1 1Al1 1 B
FZIK-11A/M1B charakteryzuja sie wydhuzong zZywotnoscia

narzedzi ze wzgledu na zastosowanie podwojonej ilosd pra-
cujacych zebdw (prawdziwe z=6). Minimalny zestaw sklada
sie z jednego freza typu A, oraz dwach skrajnych frezéw typu
B. Uzyskanie wickszej szerokosci obribeze] wymaga tylko
dodania zadanej ilosci frezéw wewnetrznych typu A. Frezy
typu FZK-11A/11B wystepuja w wersji z obcinaniem / forma-
towaniem (zlgcze 10/11).

Laczenle: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie.

I T—®
llos¢ frezow  llosé frezow 3 N
B, szerokosé ==
drewna diapodziaiki3,8  “"pry 1y T i A (8)
55,2 3 1 2 E /
h
818 796 2 2 22 ; ///i =
1084 1062 3 2 k 5 d |
1350 1328 4 2
1616 1594 5 2
1882 186 6 2 @%
148 1126 7 2
2414 1592 8 2 N
N
TE = L
D B d k
Nr katalogowy Typ e el il Bl z A
FKNASI60-001 05 FZ-11A Srodkowy 160 514 50 101138 4 000+
FIX1IBSI6001L [ FIK-11B lewy 160 86 50 101138 4 000  +
FK1BS1E0-0P ([ FIK-11B prawy 160 86 50 101138 4 000+
FIKIIASISO-001 o FIK-11A Srodkowy 250 514 50 101138 6 6000 .
FIXT1BS250-01L 5 FZK-11B lewy 250 86 50 1011138 6 6000 E
FKNBS250-01P [ FZK-11B prawy 250 186 50 101138 6 6000 s
Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istieje modliwosc zamawienia narzedzi z pokryciem uszlachetniajgcym HP.
ktdry bedzie obrabiany. Wiece] informadji na stronie 4.17




Narzedzia do

zlacz klinowych Frezy do zlacz 4/10/15/20

FZK-17A/17B

Wysokowydajne frezy nasadzane do ziacz klinowych typu

FIK-17AN7B charakteryzuja sie wydluzong zywotnoscia
narzedzi ze wzgledu na zastosowanie podwojone] ilodc pra-
cujacych zebéw. Minimalny zestaw sktada sie z jednego freza
typu A, oraz dwdch skrajnych frezdw typu B. Uzyskanie wick-
szej szerckoscl obréboze] wymaga tylke dodania zadanej
iloéci frezéw wewnetrznych typu A Frezy typu FZK-17A/178
wystepuja w wersji z obcinaniemn / formatowaniem (zfacze

15/16,5).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Nostfrezbw  NoSc frembw

. —
% 55, 5 1 2
& 818 796 2 2
E 1084 1062 3 2
2, 1350 1228 4 2
1616 1594 5 2
188,2 186 6 2
M8 226 7 2
414 pECp) 8 2
N
\
Nr katalogowy L

Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiatu,
ktdry bedrie obrabiany.

FIKITASIT0-0001 (o FZK-17A Srodkowy 15/16,5:3 8 4 000 +
FIKITBSITO0N (o 15/16,5:3, 8 4 000 1
FIKITESITO-01F (o FIK-17B prawy 15/16,5:3 8 4 8000

FII7AS260-001 (o FZK-17A Srodkowy 15/16,5:3 8 6 6000 +
Faresaen0 (o 15/16,53.8 B 6000 +
FIKITBS260-01F (o FZK-17B prawy 15/16,563,8 B 6000 +
FIKI7AS3S0-001 (& FZK-17A Stodkowy 15/16,5%3,8 8 4500 +
rKizesseoL (o 15/16,543,8 B 4500 1
FIKITBSIS00P (oo FIN-17B prawy 15/16,5:3,8 B 4500 +

Istnieje modliwosc zamdwienia narzedszi 2 pokrycem uszlachetniajgoym HP.
Wiece] informaci na stronie 4.17




Narzedziado 47
zlacz klinowych

Glowice do zkacz 10/15/20

Glowice nasadzane do #Zgcz klinowych do faczenia drewna Iite-

go.Wyjatkowa dokladnosé narzedzia pozwala na wykonanie zia- GZK—1 L NI1 2N
cza o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy mogg wyste-
powad w wersji z cbdnaniem (formatowaniem) czota (GZK-11N,
ziacze 10/11) lub bez obcinania (GZK-12N, zZiacze 10/10).

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

Malksymalna szerokosé
il; drewna dla podziatid 3,8
24 24 1
628 58 2
93,2 a9 3
1356 19 4
154 150 5 . e 24
Mk maing weeckogs derwra M 5
184 180 & 3.8
T =i
2148 m ¥ =
453 M1 8

X lluss] vp O

Nr katalogowy v O k. sl s z n_
6B8-160-324P0  Ghowia  GICTIN  162/146 324 30 01188 242 00 .
6816043240  Glowica  GIKTIN  162/146 324 10 0188 42 00 -
GIB-160-6324P0  Glowica  GIKTIN  162/146 24 50 01138 242 00 -
GBS-I50-634P0  Ghowia  GHCTIN  252/236 324 50 01188 343 6000 -

Nr katalogowy T il s L i z n_
GBE-160-BMP0)  Giowia  GIKIN  160/146 24 30 01038 242 00 -
GBE160-324P0  Glowia  GOCIIN  160/146 24 40 01038 242 00 -
GBS-160-634P0  Glowi@  GCIIN  160/146 324 50 01038 242 00 -
GBEISO-GIM4P0  Glowia  GHCIN  250/236 24 50 01038 343 6000 -

Czesd zamienne do glowic GZK 11N/12N

Nrkat. LR k Nosé Nrkat. Nazwa Wymiary ok
N2060111 (5 GZK-TIN 286x39x14 10/1138 1.1'3511_5 - WHAWOOD05 Wioptmooujgy MEx16 BN2st ~ -
N2060121 G5 GIK-1IN 286x38x14 10/138 23 st ‘ - WHATDO044  Tulejkabamujaca @12%3,6/6,5 46 St a -
D, - srednica korpusu ghowicy. WHASDOOD6 ~ Whretustalajgcy  M6x 10 46 st ' =
Przy zamawizniu ghowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje mazliwosc zamawienia nofy z pokryciem uszlachetniajacym HPE
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informaci na stronie 8.8.




4.2 Narzedziado
" ztacz klinowych

Glowice do zlacz 10/15/20

GZK-11 HM Glowice asadzane do hcz Kinowych do acena drewa I

tego, twardego | mickkiego. Podziatka t=3,8mm. Zestawianie
sasiednich glowic wzepowych na zadang szerckosC obrabianej
powierzchni przy pomocy glowic typu B i C. Realizacja kreski za
pomoca glowic typu D. Rozwiazanie zamienne dia frezdw tale-
rzowych FZK30W, z wydluzong strefg ostrzenia.

Laczenie: poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno lite twarde | miekkie

I B, - . B =
ﬁ @ ﬁ - -.Er-
| =
% )
0 N7
77 N
GzE-118 | PiL % / N //_
Ga-1e | PiL = 1] / / \
| o] op \: q
BIH-118 | 7L | ; % / \ %
Za7 % N
10 U U %
— SN 7 % ] N
B GIE-MD ) -
GINA1E | PIL §
GER-E | L - rgl  lzsl 11,8 114 1.4 11,8
GEHAE | F CX-1EP GI-TBL GZE-1(F EX-1CL GE-10F  GN-mDL
GEE-1I0 | |
L A -
o @ r \
e
150 b 250
G000 [} G000
™ d_ 70
GZK-11B P/L + + GIK-11DP/L + +
716/3.38 I=4P+4l I=0P+6L 14.6/247 6 T=4P+4l 7=6P+6L
GZE-11CP = + GIE-11CL + -
114338 1=8P+4l ="12P+6L 114333 r=4P+EL I="0P+120
D B d k
Nr katalogowy Typ — it Sl s z n_
GI11B6256P-2 Glowica GIk-118 50 76 50 10113 8 6P-+6L 6000 +
GI11B62561-2 Glowica oZEk-11B 250 76 50 10113 8 6P+6L 6000 +
GI1C6256P-2 Ghowica GIKE-11C 50 114 50 101113 8 12P+6L 6000 +
QZ1106256L-2 Glowica GZK-11C 250 14 50 101138 oP+12L 6000 +
GZ11D6256P-2 Glowica GIE-11D 50 146 50 6P+6L 6000 +
GI11D62561-2 Glowica GZK-11D 50 146 50 6P+6L 6000 +
Czedd zamienne do glowic 11 HM
— .z WHASDDO03 SmubaTOR 1064 M5x6,5 .
NN6OSBW P GIKTIHM  37X38X13 Y+ @
. WHASDDO15 SrubaTOR 1065 M5x10 % -
N2060644W L GIK-1THM ENDELHRE ‘_/d' -

NOGOGSSW P GZCTIHM  75X3XT _g@py +

N2060646W L GIK-11HM T5X38X13 _Qﬂ“\ +




Narzedziado 47
zlacz klinowych

Glowice do zkacz 10/15/20

Glowice nasadzane do #Zgcz klinowych do faczenia drewna Iite-

go.Wyjatkowa dokladnosé narzedzia pozwala na wykonanie zia- GZK—1 7NI1 BN
cza o perfekcyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy mogg wyste-
powad w wersji z cbdnaniem (formatowaniem) czota (GZK-17N,
zlacze 15/16,5) lub bez obcinania (GZK-18N, Zlacze 15/15).

Laczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

B,

mm

124 4 1

628 58 2

. 32,4

932 29 3 i
1356 19 4 i -
154 150 5

184 180 6
2148 m 7
252 M1 8

d
mm
G18-160-2324P-0 Glowica GZK-17N 1731146 324 30 1516538 42 £000 -
GIR8-160-4324P-0 Glowica GIK-17N 1731146 324 40 15/16 53,8 41 8000 .
G1R8-160-6324P-0 Glowica GIZK-17N 17346 324 50 15/16,5:3,8 +1 &000 .
G38-250-6326P-0 Glowica GIK-17N 263/236 324 50 15/16 53,8 H+3 6000 .
d
mm
G3-160-2324P-0 Glowica GZK-18N 1731146 324 30 1515338 41 £000 -
GRA-160-4324P0 Glowica GIK-18N 1731146 324 40 151538 41 8000 .
G1R3-160-6324P-0 Glowica GZK-18N 173146 324 50 15/153.3 +2 &000 -
G38-250-6326P-0 Glowica GIK-18NM 263/136 324 50 151538 H+3 6000 .

Nrkat. Ty Wymiary k [|[34 Nrikat. Narwa Wymilary | 17
N2060171 S GZK-17N 286x#47x14 15716538 L‘?rﬂ.’LS . WHAWOOD05 Wietmomjgy  MEx16 812 st ~ -

20601815 GIN-18N 286x432x14 151508 Him_a - WHATOO044  Tulejkabamuiga @123 6/6,5 46 sit 0 -

D, - srednica korpusu glowicy. WHASD0006  Whkretwstalajaey M6 10
Przy zamawianiu ghowic typu CZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, Istnieje mazliwost zamawienia nofy z pokryciem uszlachetniajgoym HPE
ktdry bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stronie 8.8,




Narzedzia do
4,22@:: finowych Glowice do zlagcz 10/15/20

GZK-1 9N120N Glowice nasadzane do zlacz Kiinowych do laczenia drewna lite-

go. Wyjatkowa dokladnost narzedzia pozwala na wykonanie
#aza o perfekoyjnym dopasowaniu. Noze do glowicy moga
wystepowac w wersji bez obanania (GZK-19N, ziacze 20/20) lub
z obananiem (formatowaniem) czota (GFK-20N, zigcze 20022).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie.

.l drewna dia podzialii 6,2 llot¢ ghowic
388 M7 1
7 19 2
B, 1132 109,1 3
'r~ makspmalna szerokose drewna 150,4 1463 4
18,6 1835 5
48 m7 6
I 262 2579 7
- 1992 295,1 8

GZ62-180-6364P-0 Glowica GIK-19N 1807164 388 50 20/20u6,2 I+1 2000 -
al62-260-6366P-0 Glowica GZK-19N 2601244 A 50 20/20x6,2 3+3 6000 -
Nr D/D k

[h] Typ mm" mm
Gl62-180-6384P-0 Glowica aZK-20N 180,6/164 A 50 20/22%6,2 42 A000 +
aZ62-260-6386P-0 Glowica ZK-20N 260 6/244 BT 50 20/22v6,2 3+3 6000 -

Czedd zamienne do glowic GIK T9N/20N
Nriat. Ty Wymiary k llos¢ Nazwa Wymiary Host
N2060229 : GIK-19N  326x48x14 X262 46wt . + WHASOO006  Wirgtustalajgry  M6x 10

N2060201 l: GIK-20N  326x483x14 20262 4/6sit . +  WHAWOD00Z Whretdociskowy — M5x 12

WHATO0044  Tuleflabarujga  @12x3,6/6,5 4/6 st a «  WHAIOO114 Pokreiobamjgee  @25x21

WHAWDDODS Whretmomjgy  MBx16 &f1lm~n D, - srednica korpusu ghowicy.
Przy zamawianiu glowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiabu, Istniejie moliwost zamdwienia nozy z pokrydem wszlachetniajacym HP.
ktary bedzie obrabiany. Wiecej informacji na stromie 8.8.
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DOSKONALY FREZ FZK
TERAZ JESZCZE DOSKONALSZY FZK HP

PERFEKCYJNA JAKOSC POLACZEN

WYDEUZONA ZYWOTNOSC NARZEDZ

R

FZK HP zostal udoskonalony o powierzchniowe
pokrycie uszlachetniajace, co wplywa znacz-
nie na przedtuzenie zywotnosci narzedzia, nawet
kilkukrotnie, zaleznie od rodzaju obrabianego
materiatu.



4.3 Narzedzia do W Frezyz ostrzem HM - talerzykowe

zlacz klinowyc

Frezy nasadzane HM do ziacz klinowych typu FZK-30, do
taczenia drewna litego i klejonego. Konstrukcja frezdw po-
zwala na tatwe laczenie ich w zestawy, dzieki czemu w prosty
sposob mozna uzyskac zadang szerokose obrobna. Zapew-
nia to szeroko$c narzedzia odpowiadajaca szerokosc po-
dzialki (t = 3,8 mm lub t = 4,0 mm).

taczenie: poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie, drewno klejone.

B 'l k
mim mim
FIK-30 160 40 70 10/11x4,0 . 8000 +
FIK-30 160 8 70 101138 4 &000
FIK-30 250 8 70 10113 8 6 6000
Nr katalogowy Typ il i L] k z Otwory n_
FIK30W160-003 FIK-30 160 8 1] 10113,8 4 8000 .
FIK30W250-0n2 FIK-30 250 i3 ] 10113,8 6 417785 6000 .

Frezy HM o wydluzonej zywotnosd typu FZK-30 Plus do
taczenia drewna litego i klejonego. FZK-30 Plus dzieki zmia-
nom kenstrukcyjnym i technologicznym, uzyskuje bardzo
dokiadne zlacze, utrzymywane réwniez po wielokrotnym
ostrzeniu w pakietach. Dokonane zmiany spowocdowaly

el
i
[ réwniez zdecydowane wydhluzenie zywotnosci narzedzia,
az do 3-krotnie dhuzszej pracy (faczenie drewna twardego)
w pordwnaniu z tradycyjnym frezem FZK-30.
Frezy FZK-30 Plus nie moga byt laczone w zestawach wraz
z tradycyjnymi frezami FZK-30.
[
I d
D taczenie: poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone.
] t d
Nr katalogowy w Al i Ll k z Otwory L
FIKIOW160-045 FZK-30 Plus 160 38 7 101133 4 8000 .
FIK30W250-029 FZK-30 Plus 250 38 ] 10113,8 6 4/7/85 6000 .

Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy,
ktary bedzie obrabiany.




Narzedzia do
zlacz kl?now:-,n:h g

Frezy bozne typu FZK-30-A stanowia uzupelnienie ze-
stawu frezéw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Polaczenie FZK'30'A

wg schematu A" wykonywane jest przy pomocy zesta- -

wu podstawowego, skladajacego sie z frezdw FZK-30 lub — B
FZK-30 Plus oraz zestawu typu A" (zestaw podstawowy !
plus dwa frezy boczne FZK-30-A).
taczenie: poprzeczne. g INI0A
.-l
*

Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

/- n
. f i | .|
X | ¥ |
- - - —

Nr katalogowy Typ e
FIK30W160-046 FIK-30-A 1597 114 ] 4 2000 +
FIK30W250-032 FZK-30-A 497 114 70 6 6000 .

Frezy boczne typu FZK-30-B1/B2 stanowia uzupel-

nienie zestawu frezdw typu FZK-30 oraz FZK-30 Plus. Polz- FZ K-BO-B 1 IB 2

czenie wg schematu,B"wykonywane jest jednym zestawem

(zestaw podstawowy plus dwa frezy boczne FZK-30-B1/B2) - FERAnET +*
poprzez odwrédcenie profilu (elementu).
taczenie: poprzeczne.
FiK-30-B2
Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone. .
D
Nr katalogowy _“. '_- - g
FZK30W149-025 FIK-30-E1 149 144 70 4 8000 +
FIGOW239-017 FIK-30-E1 139 144 70 6 6000 -
FIK30W149-026 FIK-30-B2 149 14 70 4 8000 +
FICGOW239-018 FIK-30-B2 39 n4 70 6 6000 -
Tuleja z nakretka, przeznaczona do wielokrotnege mon-
tazu zestawu frezéw nasadzanych do #acz, typ FIK-30.
Specjalna konstrukcja gwarantuje brak mozliwosc odkre-
cenia nakretki podczas pracy.Dla frezdw FZK-30 o $rednicy
D=250mm montowanych na tulei, w migjsce frezéw bocz-
nych FZK-30-A lub FZK-30-8B montujemy tarcze dodskowe
o srednicy D=175mm. Dodatkowo jako uzupelnienie zesta-
wu stosujemy przekiadki.
Akcesoria do frezdw FZK-30
D d L (11100 1] B
mm  mm mm e L mm mm mm
WHATO1352Z  Tulgja P 70 s Ny 8B - WHAFD1694 Przektadka 100 70 EF -
WHATD1353Z  Tulgja L 70 50 N5 8B . WHAPD0651 Przektadka 100 1] 16 .
WHATD3337Z  Tulgja P 70 50 180 152 . WHAP00653 Przektadka 100 fi] 14 -
WHATD3338Z  Tulga L 70 50 180 152 . WHAN078  Tarczadociskowa 175 70 14 .

Tuleja w zestawie z nakretka.
e




4.4 Narz dzia do
** zlacz klinowyc

h Frezy do lgczenia wzdluinego i poprzecznego

Frezy do mini-zlacz z mala glebokosda profilu w celu redukgji
odpaddw materiaty, zaprojektowane do produkcji profilu zZiacza
pod klejenie w celu dokladnego laczenia drewna litego wedhuz.

taczenie: wzdiuzne.

Przeznaczenie:
E drewno lite migkkie c drewno lite twarde

= Rhissllm)

Glebokose profilu 4 mm.
Stopniowanie co 8 mm.

HM HSS HM
45 + + + +
61 + + + +
77 + + + +
9 + + + +
109 + + + +

Giebokosé profilu 5 mm.

HM HM
40 + + + +
50 + + + +
55 + + + +

Przy zamawianiu frezdw typu FZK prosimy o pedanie rodzaju materiatu, ktdey bedzie
obrabiany, typu tazenia (wadhiine, poprzeczne) oraz dodisku (reczny, mechaniczmy).




Narzedziado g4 4
zlacz klinowych

Frezy do mini-zlacz z maly glebokoéaa profilu w celu redukcji
odpaddw materiahu, zaprojektowane do produkcji profilu Zgcza
pod klejenie w celu dokladnego laczenia drewna litego wadhuz.

Laczenie: wzdiuzne.

Przeznaczenie:
= drewno lite mickkie c drewno lite twarde

Glebokos¢ profilu 5 mm.
Stopniowanie co 7 mm.

E¢ [

D

'j:

4

B mm HSS HM HM
35 + + + +
42 + + + +
49 + + + +
56 + + + +
63 + + + +

Przy zamawianiu frezow typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, kiory bedzie
obrabiany, typu fyczenia (wzdhuine, popreecne) oraz dodsk (reczny, mechanicmy).




4.4 Narz dzia do
*" ztacz klinowych

Frezy do mini-zlacz z duza glebokoscia profilu w celu wamocnie-
nia polgczenia, zaprojektowane do produkdji profilu zlacza pod
klejenie w celu dokladnego tczenia drewna litego.

taczenie: wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno lite migkkie.

00 =] | ofuss

Glebokose profilu 12 mm.

Glebokose profilu 10 mm.

Przy zamawianiu frezaw typu FZK prosimy o podanie rodzaju materiahy, kiory bedzie
obrabiany, typu taczenia (wedhuine, popreecene) oraz docisku (receny, mechaniczny).




Narzedzia do
zlacz klinowych e

Frezy do laczenia wzdluznego i poprzecznego

Frezy do mini-ztacz typu FZK-08 z mals glebokos$aa profilu
(6 mm), w celu redukcji odpaddw materiatu, zaprojektowa-
ne do produkcji profilu zZacza pod klejenie w celu doklad-
nego faczenia drewna litego.

taczenie: wzdiuine i poprzeczne.

Przeznaczenie:
L drewno lite miekkie : drewno lite twarde

B S — A 1 j '_'I
125
9000
40
4

Prry zamawianiu frezaw typu FZK prosimy o podanie redzaju materiabu, ktory bedzie
obrabiany, typu facrenia (wedhaine, popreeczne) oraz dodisku (receny, mechanicany).




Narzedzia do
szlqcz linowych Frezy z regulacjg szerokoséci

Y4 E [ AN Zestaw frezowdomini-zlacz typu ZZK-06 zreguiowanailoscia

wrCZepow oraz z duzg afebokoscia profilu (12 mm, stopniowa-
nie co 7 mm) w celu wzmocnienia polgczenia, zaprojektowa-
ne do produkdji profilu ztacza pod klejenie w celu dokladnego
faczenia drewna litego.

llos¢ wezepdw jest regulowana piercieniami dystanso-

wymi w zakresie od 16 mm do 51 mm oraz od 23 mm do
65 mm co 7 mm.

taczenie: wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewnao lite.

16-51
23-65

+

Czedd skiadowe zestawu frezdw Z7K-06 D=140, B=16-51
Nirkat. Narwa Wymiary losé Nr kat. Narwa  Wymiary Hos¢
1. I7KDGs140AD01  Frez 140x69,5M40 4 1 Q + 2. IIKD6s140B001 Frez 40x1540 4 1 4 +

Piericie
3. WHAPOOIOS  gool  60/40x7 s @ +

Przy zamawianiu zestwu frerow IZK-06 prosimy o podanie rodzaju materighu, kidry bedsie obrabiany, typu faczenia (wedhuine, popreecene) oraz docisku
(recany, mechanicany)

S




Narzedzia do
ztacz klinowych A0

Glowica GZK-06 z mozliwoscig regulagji taczenia mikro-
wczepdw. Obrét bazy przesuwnej pozwala na ustalenie
wielkosci Scisku zlacza w zaleznodci od rodzaju materiabu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz sity Scisku.
llose wezepdw podanych na rysunku moze zostac zmienio-
na przy zamdwieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci
zamdwienia zadanej iloéci wezepdw dla wybranej szeroko-
i narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdluzne | poprzeczne.
Przeznaczenie: drewno lite, drewno klejone.

<.

O
C

150 150
6000 6000
60 60
33 4+4
20 + + + + + +
25 + + + + + +
30 + + + + + +
35 + + + + + +
40 + + + + + +
50 + + + + + +
60 + - + + + +
70 + + + + + +
a0 + + + + + +
Czed ramienne do glowilc GIK-06
Nrkat. Narwa Wymiary lost Nr kat.
N6z BX15x2  4/6/8 S “ +  WHASOO0D6  Wirptustalaigcy M6x10

Kostkadociskowa B-2x115x55  4/6/8 <2t \+ WHAWOD0D?  Wiretdocsiowy  Msx12 234 s @y -
WHATOOO44 Tulejabamjga 0123665  23M st 0 +  WHAIDOT14  Poketobamipe 025x21  23M st ' -
wiawoooss  Wietmowiay  Maxis  snvest @y -

Przy zamawianiu ghowic typu GIK prosimy o podanie rodzaju materiaby,
ktdry bedzie obrabiany.




4.6 Narzedzia do
" zlacz klinowych

Glowica GZK-07 z mozliwoscia regulagji taczenia mikro-
wczepdw. Obrét bazy przesuwne] pozwala na ustalenie
wielkosci scisku zlgcza w zaleznodci od rodzaju materiatu
obrabianego, stanu technicznego maszyny oraz sity Scisku.
llosé wezepdw podanych na rysunku moze zostad zmienio-
na przy zamdwieniu. Prosimy o uzgodnienie mozliwosci
zamdwienia zadanej ilosci wezepdw dla wybranej szeroko-
£ci narzedzia z naszym przedstawicielem.

taczenie: wzdluzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: drewne lite, drewno klejone.

o
&

0 + + + + + +
15 + + + + + +
30 + + + + + +
15 + + + + + +
40 + + + + + +
50 + + + + + +
60 + + + + + 1
1] + + + + + +
&0 + + + + + +

Cretd zamienne do glowic GIK-07

Nrkat. Narwa Wymiary Bosé Nrkat.

e BxB5x2 468 st “+ WHASOOD0S Whetwstalfay  M6x10  23/4st ' .

ostiadocsiowa B2XTISXSS 468 s NG+ WHAWOOO? Wingtaoasowy  Msx12 23 @y, -

WHAOOOH  Tuglabamia 0120665 34 st Q)+  WHAOOIA Pkgmobanpe 05xn1 24z Y -
WHAWOOS  Wietmocay  Mx16  smiesn @y -

Przy zamawianiu glowic typu GZK prosimy o podanie rodzaju materiabu,
ktary bedzie obrabiany.

4TI
.I.-’\]_i.-*\‘







Informacje podstawowe

Glowice

Gtowice nasadzane do plaszczyzn z nozami ze stali szybko-
tnacej (HS5) przeznaczone do profesjonalne] obrobki
drewna litego migkkiego oraz z nozami z lutowanymi
ostrzami z weglika spiekanego (HM) preeznaczone do pro-
fesjonalnej obrobki drewna litego migkkiego, twardego
oraz klejonego i inmych materiatéw drewnopeochodnych.
Drugi rodzaj glowic do obrébki powierzchni ksztattowych
z nozami do profilowania (H55) oraz z nozami ksztaltowymi
z weglika spiekanego w formie wymiennych phytek.

MNoze do glowic wykonywane z najwyzsze] jakodci stali
szybkotngce] w specjalne] technologii obrdbki cieplnej
w piecu prdzniowym, cdpowiednio dobrane] do rodzaju
obrébki, materialu  obrabianego oraz  parametrow
i warunkdw panujacych podczas obrdbki, aby zapewnic
prawidiowa prace narzedzi zardwno w standardowych
warunkach, jak i przy skrajnie trudnych warunkach pracy.

Rozdziat Gfowice zawiera jedynie preykladowe typy i rodzaje
glowic oraz zestawdw glowic z podstawowymi ich wymiara-
mi. Duzym asortymentem s3 glowice na specjalne zamdwie-
nie klienta, spetniajgce szczegélowe wymagania cdbiorcy.
Przed projektowaniemn i wykonaniem takich glowic bierzemy
pod uwage szereg zagadnieri zwigzanych z wymaganiami
klienta takimi jak: oczekiwana jakosE obrébki, rodzaj maszy-
ny i jej parametry, rodzaj materialu obrabianego oraz wiele
innych dostarczonych przez klienta. Istnieje mozliwosé pro-
dukgji narzedzi specjalnych ze skodng powierzchnia natarcia,
zoptymalizowanym sphywemn widra oraz mocowaniem hydro,
przeznaczonych do profesjonalnej, bardzo doktadnej obrabki
drewna litego oraz innych materiatéw drewnopochodnych z
predkodciami posuwu do 200 mimin. Glowice produkowa-
ne s Z rdznego rodzaju mocowaniem, natomiast na uwage
zastuguje mocowanie hydro oraz wszelkiegoe redzaju mo-
cowania na trzpieniach stozkowych HSK oraz mocowanie

HSK 85 W5, Konstrukcja mocowar zapewnia zawezong to-

lerancje bica promieniowego zredukowang do minimum.
Dzigki systemowi hydro oraz HSK 85 W5, ktéry pozwala
rdvwniez na idealne wywazenie narzedzia, poza bardzo wyscks
jakosdcia powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwost
pracy z zastosowaniem wysckich predkoséc skrawania oraz
predkosc posuwowych.

(Czas projektowania | produkcji glowic lub zestawdw glowic
na specjalne zamdwienie klienta, w duzej mierze nie przekra-
cza 10 dni roboczych po dokonaniu wszystkich uzgodnier.
Standardowe wymiary gabarytowe glowic mieszczg sie
wzakresie D__=400mm oraz B__= 350 mm zwyjatkiemn glowic
spiralmych typ: G309 i G508, dla ktrych B__= 250 mm. W przy-
padku cbrébki szerszych elementdw istnieje mozliwost zapro-
jektowania oraz wykonania zestawu skladajgcego sie z kilku

gowic.

Wszystkie rodzaje glowic produkowane s3 na nowocze-
snych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-
wanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo wyscka
doktadnosé i precyzje wykonywanych narzedzi. Kontrola
miedzyoperacyjna | ostateczna weryfikuje wykonanie na-
rzedzi | pozwala na wypuszczenie narzedzia do klienta
zgodnie z zalozong dokumentacj3 techniczng oraz obowiz-
zujacymi normami. Kenstrukcja | wykonanie sg zgodne ze
wszystkimi punktami normy bezpieczeristwa EN/PN-847-1
ocbowiazujaeej dla narzedzi do mechanicznej cbrobki drewna.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

« frednice zewnetrzng narzedzia (D) lub zakres érednic,

« frednice otwory narzedzia (d),

« ilog¢ zebdw (z) lub predkosc obrotowa wrzeciona
i pred-koé¢ posuwu,

= rodzaj materiatu obrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzér,

« inne istotne informacje majace wphyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.

FABAY




Informacje podstawowe

Spis tresci

5. GLOWICE

System oznaczen 5.3

Piktogramy 54

Kierunek obrotéw 5.4
5.1 Glowice do rowkéw 5.5
5.2 Frezy spiralne 5.10
5.3 Glowice spiralne 5.12
5.4 Glowice proste 5.18
5.5 Glowice hydro 5.24
5.6 Glowice zmocowaniem HSK 85 WS 5.29
5.7 Glowice profilowe 5.32

System

oznaczania gltowic

Sposob mocowania

- mocowanie standard Rodzaj korpusu Rodzaj ostrza
H - mocowanie hydro ST - stalowy Srednica H55 - stal szybkotnaca
L - mocowanie HSK 85 WS AL - aluminiowy otworu HM - weaglik spiekany

| | |

1100-4| |H ||125)x|ST|-(180| /|40 |.|4|.HSS|| L
i 2 _ 1 | I

Typ Srednica Szerokosc Liczba zebow —z Kierunek obrotow
P - prawe
L - lewe

D>




seleeo

= 'r

Informacje podstawowe

Piktogramy

drewno lite suche miekkie korpus ze stali lub aluminium

drewno lite suche twarde obrébka powierzchni plaskich

plyta widrowa obrébka wregdéw

drewno klejone obrébka rowkow

plyta MDF obrébka krawedzi

tworzywo sztuczne profilowanie

rozdrabnianie widra

weglik spiekany

stal szybkotnaca posuw mechaniczny

mocowanie hydro posuw reczny

mocowanie HSK 85 WS obnizony poziom hatasu

S HBOOOMOS

-  produkt dostepny / magazynowy
+ mozliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych

Kierunek
obrotow




Glowice do rowkéw Glowice 5.1

Glowica nasadzana do rowkéw, typ 1100-1 z odpowie-
dnioc dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przezmaczo-
na do profesjonalnej obrobki drewna oraz materialéw e

drewnopochodnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Glowica -/(f' : . b-_h‘_‘
e, o e

zaprojektowana do frezowania wstepnegeo | wykariczajace- PR \x_
go powierzchni plaskich. Korpus wykonywany ze stali lub f,// ;/)_ !
aluminium. o é"lj

f i ’o/c.f:?"\ II
Rodzaj obrébki: wstepna | wykariczajaca obrébka po- _\fvy ) | JI,I
wierzchni ptaskich. i'f »’.,a"}

| f/’ / =
: E ol o o

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wid- v
sowe, MOF yd

I

D =400 mm,B__ =120 mm

088 =

ST AL ST AL 5T AL ST AL ST AL 5T AL

20 + + + + + + + + + + + +

25 + + + + + + + + + + + +

30 + + + + + + + + + + + +

40 + + + + + + + + + + + +

50 + + + + + + + + + + + +

60 + + + + + + + + + + + +

an + + + + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + + + + +

Nr katalogowy Typ Korpus Lol ot = £

G101-080-2504-0 11001 5T 80 50 30 4 HM .
G101-080-2604-0 1001 51 &0 60 0 4 HM +
G101-100-2304-2 11001 5T 100 30 30 4 HM +
G101-100-2504-2 1001 5T 100 50 30 4 HM +
G101-100A2504-2 1001 AL 100 50 30 4 HM +
G101-125-4504-2 11001 5T 125 50 40 4 HM +
G101-125-4506-2 11001 51 125 50 40 6 HM +
G101-125-4604-3 11001 5T 125 60 40 4 HM +
G101-125A4604-4 1100-1 AL 125 60 40 4 HM +
G101-160-6406-2 11001 51 160 40 50 ] HM +
Nrkat. Nazrwa Wymiary Nir kat. Narwa Wymiary

NGz Bx12x15 lfjﬁ +  WHASO0O1! SmbaTOR101T  M7x20 % -
Kostka B-3x115x9 &5& +




5.1 Glowice Glowice do rowkéw

Glowica nasadzana do rowkéw, typ 1100-3 z odpowiednio
dobranga liczba ostrzy skrawajacych oraz nacinakami pra-
wymi i lewymi przeznaczona do profesjonalnej obrabki
drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowa-

nia rowkdw oraz wregow. Szerokos¢ wykonywanych profili

B rdwna szerokosc glowicy. Korpus wykoenywany ze stali lub
aluminium.
!
/ Rodzaj obrobki: dokladna obrébka wregdow oraz rowkow
o wymiarze réwnym szerokosci glowicy.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, phyty wid-
rowe, MDF, tworzywa sztuczne.

L,

=200 mm, B__=120mm

0-.5

w s CEDED

D

'

x

Bmm |ST AL |ST AL |ST AL |ST AL|ST AL|ST AL ST AL | ST AL|ST AL | ST AL |ST AL
.l + + + + + + 4+ + + + + +F + + + o+ + + + 4+ o+ o+ o+ O+
15 + + + + + + + + + + + + 4+ + +F + + 4+ +F + + o+ + 0+
30 ST LR TR T T R o L L N R L TR BE TR T I L T BT L BECRE T
40 + + 4+ + + + + + + + + + + + + + + + + + o+ o+ o+ o+
50 s 4F | = ap | =F 4R | 4P aE | 4F GF | ap se | ap =R | AR 4F | s oar | 2 4R | sF AR | =F AR
] + + 4+ + + + + 4+ + + + + + + + + + + + + o+ o+ o+ o+
a0 + + 4+ + + + + 4+ + + + + 4+ + + + + + + + o+ o+ o+ o+
100 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + + 4+
Nr katalogowy Typ Korpus L1 i — .

G103-125-2202-2 1100-3 ST 125 0 30 1v1+1 HM -
G103-125A2204-2 1100-3 AL 125 0 30 4v1+1 HM -
G103-125-2302-2 1100-3 ST 125 30 30 1v1+1 HM -
G103-125-2404-4 1100-3 ST 125 40 30 4v1+1 HM +
G103-125A2404-4 1100-3 AL 125 40 30 4vl+1 HM -
G103-125-2504-4 1100-3 8T 125 50 30 4yl+1 HM +
G103-125A2504-4 1100-3 AL 125 50 30 4vl+1 HM -
G103-160-2404-0 1100-3 ST 160 40 30 4y2+1 HM +

Czeéd zamilenne do glowic 1100-3

Nr kat. Narwa Wymiary Nrlkat. Narwa Wymiary
Nii B-04x12x15 ﬁ + WHAS00011  SrubaTOR 1011 M7 %20 Q@ .

HOOD0E18 Ndz Mx14x2 @ . WHAS00008  SrubaTOR 1064 M5x6,5 @ .

Kostka  B-2x115x9 ﬁ ¥




Glowice do rowkéw Glowice 5.1

Zestaw glowic nasadzanych do rowkéw, typ 1100-3 z od-
powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych oraz maci-
nakami prawymi i lewymi, przeznaczony do profesjonalne]
obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do frezo-
wania rowkdw prowadzacych umozliwiajgcych precyzyjne
prowadzenie krétkich i zakrzywionych elementdw na tozu e
maszyny. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodza] obrobki: frezowanie rowkdw prowadzacych.

Przeznaczenie: drewno lite twarde oraz migkkie.

80 3 1
100 4 1
120 5 1 E
10 10 10 10 20

140 6 1 M B 3
170 3 1 O o [} - o

7 71 4

7/ o Ah et A
51 (=2)
b 10 10 L_?_ 12 i b

(ze4d zamienne do zestawu glowic
Nrkat.  MNazwa  Wymiary Nriat. Nazwa  Wymlary
NOOOOS02 Ndz 9,61211,5 [@ «  WHAKADOTO Kostia 18411,5%9 igl .
NDO00S94 NGz 2061215 @ + WHASOOOTT  SubaTOR10T1  M7x0 Q@ .
NDOO0S18 Ndz 141402 @ - w7 SRR M3 @ .
WHAKAOO2S  Kostka  gy1759 ?Q . WHASOO0OS  SmbaTOR10GY  MSX65 @ -




5.1 Glowice Glowice do rowkéw

Zestaw glowic do rowkdw z regulacja, typ GR, z cdpowie-
GR zestaw | . . .

dnic dobrang liczba ostrzy skrawajacych oraz nacinaka-

- mi prawymi i lewymi, przeznaczony do profesjonalnej
2 gI'OWIC obrébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak
plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania rowkdw oraz wregéw. Regulacja szerckosa za
pomoca przekladek dotaczonych do zestawu z przyrostem
0,1 mm. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodza) ebrobki: dokladna obrébka wregdw oraz rowkdw.

Przeznaczenie: drewno twarde, drewno klejone, forniro-
we, phyty widrowe, MDE

30
AL AL
815
10-19
122250
12,50=24
15,5030
70,5040
2549
30,50-60
40,5080
50,50 100
60,50<120

+ + 4+ + 4+ + + + + + +
+ + 1+ + [+ [+ o+
+ + 4+ + + + + + + + + B
+ 4+ + + + + + + + +
+ + 4+ + 4+ + + + + + + B
+ + 4+ + o+ o+ A+ o+ o+
+ + + 4+ + + + + + + + E
+ + + + + + + + + +
+ + + + 4+ + + + + 4+ + B
+ + + 4+ + + + + + +
+ + + + + + + + + + + B
+ + + + + + + + + +
+ + + + + + + + + + + B
+ + + + + + + + + +

Cre$d zamienne do zestawu ghowic

| WGt M Wy
Niiz (B/240, 511, 5 + WHASQODO7 Sruba M5x23 %@

: : . I
0000818 Nacinak 14x1412 L@j - WHASDOOTT  SwbaTOR10T1  M7x20 “‘\Q? )
Kostka B-2/2.5x11 519 @] + Na spedalne zamowienie istnieje riwniez moiliwosc wykonania zestawu GR

skiadajgceno sie 7 3 glowic.

>
.




Zestaw glowic do rowkéw z regulacjg, typ GR z dwoma
ostrzami skrawajgcymi oraz dwoma nacinakami prawymi i
dwoma lewymi (z=2 v2+2), przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany do
frezowania rowkdw oraz wregdw. Regulacja szerokodci za
pomocy przekiadek dotaczonych do zestawu z przyrostem
0,1 mm. 5zerckos¢ robocza 4+75 mm wykonywana ze-
stawemn dwuczesciowym, szerokosE 415 mm - zestawem

trzyczesciowym.
Rodzaj obrabki: doktadna obrabka wregdw oraz rowkdw.

Przeznaczenle: drewno twarde, drewno klejone, fornirowe,
plyty widrowe, MDE.

Glowice do rowkéw Glowice 5.1

GR zestaw

Nrikat. Nazwa Wymlary
NDODOBOT Niiz 7,5611,5 [@
NOODO706 Niz 18x18x1,95 @
NOODOB17 Nadinak 14x14x1,2
WHAKAD348 Kostka 7.5411,505,8 [ffﬂ

WHASDD054

WHASD0056

WHAWOO0004

Narwa
Sruba 1402

Nakretka 7 podktadikg

Wiret DINO15

Wymiary
MAXD.5 @ -
MAX05 @ .
M6K16 & -

LrAaBAl




5.2 Glowice Frezy spiralne

SV LYY Fren nasadzany spiralny, typ FS-01 prosty ze zwickszona

iloscia ostrzy skrawajacych oraz typ F5-06 o wydtuzonej
zywotnosd z katem osiowym, przeznaczone s3 do profe-
sjonalnej obrabki wykanczajace]

drewna oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty
widrowe, MDF i inme. Frez zaprojektowany do frezowania
powierzchni plaskich z duza iloscia sekdw oraz réznokie-
runkowym ukiadem widkien. Przystosowany do obrobki z

naddatkiem materiatu do 4 mm.

Rodzaj obrdbki: obrdbka srednio dokfadna powierzchni
ptaskich matenatéw z duza ilofcig sekdw oraz z réznokie-

runkowym ukladem wiokien.

Przeznaczenie: drewno twarde, phyta widrowa, MDF.

=SB0

40 + + + + +

60 + + + + +

an + + + + +

100 + + + + +

120 + + + + +

160 + + + + +

180 + + + + +

200 + + + + +

240 + + + 1 +
Nriatalogowy  Nrkatalogowy v .

prawe lewe
FS0TW100P0002 FSOTW100L0002 F5-0 100 56,25 30 12 (36) HM +
FS0TW100P0031 FSOTW100L0031 Fs-01 100 160 35 12 (96} HM +
FS0TW125P0006 FSOTW125L0006 F5-01 125 100 40 12 (60) HM +
FSOTW140P0018 FSOTW140L0018 F5-01 140 &0 35 12 (48) HM +
FS0TW140P0020 FSOTW140L0020 F5-0 140 120 35 12{72) HM +
CFABA)




Frez nasadzany spiralny z tamaczem widra, typ F5-02 prosty
do obrébki zgrubnej oraz typ F5-07 o wydluzone] zywot-
nosci z katern osiowym, przeznaczone s3 do profesjonalne
obrébki zgrubnej drewna oraz materiatéw drewnopochod-
nych jak phyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do
frezowania powierzchni ptaskich z duza iloscia sekdw oraz
réznokierunkowym ukladem wickien. Przystosowany do
obrabki z naddatkiem materiatu do 4 mm.

Rodzaj obrobki: ocbrobka wstepna powierzchni plaskich
materiatow z duzg iloscia sekdw oraz z réznokierunkowym

uktadem widkien.

Przeznaczenie: drewno twarde, plyta widrowa, MDF.

Frezy spiralne

FS-02/FS-07

Glowice 5.2

i

=
+ 4+ + + + + + + +
+ 4+ + + + + + + +

+ + + + + + + + o+

+ o+ 4+ + + + o+ o+ +

"
+
+
+
i
+
+
+
+

CLABAZ




5.3 Glowice Glowice spiralne

G 1 1 1 5 Gtowica nasadzana spiralna, typ G1115 z szedcioma ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrab-

ki drewna oraz materialdw drewnopochodnych jak phyty
widrowe, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do obrébki
wstepne] powierzchni ptaskich z réznokierunkowym ukfa-
dem widkien. Przystosowana do obrdbki z naddatkiem
materiatu do 8 mm. Korpus wykonywany ze stali lub alu-
minium.

Rodzaj obrobki: obrébka wstepna oraz zgrubma po-
wierzchni ptaskich materiatéw z réznokierunkowym ukfa-
dem widkien, koplowanie ksztattdw.

Przeznaczenie: drewno twarde, plyta widrowa, fornirowa,
MDF.

5T AL ST AL 5T AL

40 b + + + + + +

60 10 + + + + + +

80 14 + + + + + +

100 18 + + + + + +

120 1 + + + + 3 +

160 0 + + + + + +

180 M + + + + 3 +

200 ] + + + + + +
GIT15R100A2086-0 G115 AL 100 80 30 4+1+2(14) HM B +
G1115R100-3106-0 a5 5T 100 100 35 2+2+2(18) HM P +
GIT15R125A4186-0 G115 AL 125 180 40 24+2+2(34) HM P +
GIT15R140A3106-0 G115 AL 140 100 35 2+2+2(18) HM P +

Nrlkat. Nazwa Wymiary Nrkat. Nazwa Wymiary
NODO0E0S Mz Nx12x15 E] - WHASO0045  SubaTORS16  MSL/MSPx22 y +
WHAKADS43P Knstka 7x11x7 ﬂ + WHAID1346  Nakretka TOR 24260 MEL . +




Glowice spiralne Glowice 5.3

Glowica nasadzana spiralna, typ G109 z czterema ostrzami
skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrébki drewna
[tego. Glowica zaprojektowana do frezowania wstepnego po-
wierzchni plaskich. Geometria ostrzy skrawajacych oparta nali-
nii spiralne]. Duza liczha nozy porwala na zastosowanie duzych
posuwdw oraz zapewnia optymalizacge obcdazenia wrzedona
maszyny. Przystosowana do obrébki z maddatkiem materiatu
do 10 mm. Korpus wykomywany ze stali lub aluminium.

Rodza) obrébki: cbribka wstepna plaszczyzn
Przeznaczenia: drewno miekkie | twarde

Wymiary ostrza skrawajacego.

72,27

=1 Jol=x 0

a0 2 + + + + + +

100 32 + + + + + +

120 40 + + + + + +

150 ] + + + + + +

130 12 + + + + + +

Nr Katalogowy e

6109-100-2104P-0 4+4(32) P +
6109-125-2124P-0 G109 5T 125 120 Ell 4-+4 (40) HM P +
G109-125A2124P-0 G109 Al 125 120 30 4+4 (40 HM P +
6109-125-4234P-0 G109 ST 125 130 40 4+4(72) HM P +
6109-140-4104P-0 G109 5T 140 100 40 4+4(32) HM P +

NOODDE39 NdZ 143x143x25 @ . WHASD0015 Sruba TOR 1065 M5x10 % .
Powyiej srednicy 0=140 mm modliwosc wykonania mocowania hydro (d=50 mm).
LEABAJ




5.3 Glowice Glowice spiralne

Glowica nasadzana spiralna, typ G209 z czterema
Gzog ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej
obrabki drewna litego. Glowica zaprojektowana do frezo-
wania wstepnego oraz zgrubnego powierzchmi ptaskich.
Geometria ostrzy skrawajacych oparta na linii spira-
Inej. Zwickszona liczba ostrzy pozwala na zastosowanie
wigkszych posuwow oraz zapewnia optymalizacje obcig-
zenia wrzeciona maszyny. Przystosowana do obrébki z
naddatkiem materiatu do 10 mm. Korpus wykonywany ze

stali lub aluminium.
Rodzaj obrébki: obrobka wstepna plaszczyzn

Przeznaczenie: drewno miekkie | twarde l

Wymiary ostrza skrawajacego.

) , ;
O  =E@0 0

125

9000
50
4+4

D B d
Nr katalogowy Twp Korpus =t s — z J\
G209-100-2084-0 G209 5T 100 a0 30 44 (28) HM P +
G209-100A2084-2 G209 AL 100 an 30 4H4(24) HM P +
G209-100-2104-0 G209 5T 100 100 30 4+4(36) HM P +
G209-100A4104-0 G209 AL 100 100 40 4+4(36) HM F +
G209-125-4124-0 G209 5T 125 120 40 4+4(44) HM P +
G209-125A4124-0 G209 AL 125 120 40 4444 HM P +
G209-125-4234-0 G209 ST 125 130 40 4+4(84) HM P +
G209-125A4234-0 G209 AL 125 130 0 H-4(84) HM F +
G209-140-4104-0 G209 ST 140 100 40 4+4(36) HM P +
G209-140A4104-0 G209 AL 140 100 40 4+4(36) HM P +
Cre$d zamienne do ghowic
Nrkat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
NOODOE13 iz M4x14x20 @ . WHAS00015 Sruba TOR 1065 M5x10 % .
Powyzej srednicy D=140 mm modliwosc wykonania mocowania hydro (d=50 mm).
CFABA Y
| R




Glowice spiralne Glowice 5.3

Glowica nasadzana spiralna, typ G309 z czterema profilowy-
mi ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej
obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do frezo-
wania srednio doktadnego powierzchni ptaskich. Geometria
ostrzy skrawajacych oparta na linii spiralnej. Powickszona
liczba nozy pozwala na zastosowanie znacznie wickszych
posuwdw oraz zapewnia w wiekszym stopniu optymalizacje
obciazenia wrzeciona maszyny. Profilowe ostrza skrawajace
pozwalajg uzyskad wysoka jakosé powierzchni obrabianej.
Gtowica przystosowana do obrébki wykanczajacej z naddat-
kiem materiatu do 10 mm. Korpus wykomywany ze stali lub

alurninium.

Rodza) ebrébki: obrabka srednio dokladna plaszczyzn
Przeznaczenie: drewno miekkie | twarde

Wymiary ostrza skrawajacego.

=

D_=400mm,B__ =250 mm

=1 Jolwx 0

Nriatalogowy  Typ  Keps L] L3 2 h
G309-100-4104-8 G30g 5T 100 100 40 444 (40) HM P +
G309-100A4104-B (309 AL 100 100 0 444 (40) HM P +
G309-125-414-B Q309 ST 125 120 40 44 (48) HM P +
GIN-125A4124-B (309 AL 125 120 40 444 (48) HM P +
(309-125-4234-8 Q309 ST 125 230 40 444 (100) HM P +
(309-140-4104-8 G30e 5T 140 100 40 -4 (40) HM P +

(zedd zamienne do glowic
Nrkat. Narwa Wymiary R Nrkat. Narwa Wymiary
HOO00710 Ndiz 14x14x20 150 @ . WHAS00015  SrubaTOR 1065 M3x10 % .

Powyzej srednicy =140 mm moiliwost wykonania mocowania hydro (d=50 mm).




5.3 Glowice Glowice spiralne

Glowica nasadzana spiralna, typ G509 z trzema profilowymi
ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do precyzyj-
nego frezowania srednio doktadnego powierzchni plaskich.
Geometria ostrzy skrawajacych oparta na linii spiralnej.
Profilowe ostrza skrawajgce pozwalajg uzyskad zwiekszong
jakosE powierzchni obrabiane). Zwickszona lizba nozy po-
zwala na zastosowanie duzych posuwdw oraz gwarantuje
optymalizacje obdazenia wrzedona maszyny. Glowica przy-
stosowana do obrdbki wykariczajace) z naddatkiem materia-
tu do 10 mm. Korpus wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodza) ebrébki: obrébka srednic doktadna plaszczyzn

Przeznaczenie: drewno miekkie | twarde

Wymniary ostrza skrawajacego.

D, .=400mm,B__= 250 mm

ST AL ST AL
100 n + + + + + +
130 36 + + + + + +
160 48 + + + + + +
240 12 + + + + + +
Nr katalogowy - - - z
"F I._ mm mm Imim
(509-140-5163P-B G509 ST 140 160 45 3+3 (48) HM P +
Czedd zamienne do glowic G509
Nr kat. Narwa Wymiary R1/R2 Nr kat. Narwa Wymiary

NO000733 Nz Bx15x25 15005 . WHASD0015 Sruba TOR 1065 M5x10 % .

Powyzej srednicy D=140 mm maozliwosc wykonania mocowania hydro (d=50 mm).

D>




Glowice spiralne Glowice 5.3

G709H

Glowica nasadzana spiralna hydro typ G709H przeznaczona

do profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojek-
towana jest do zgrubnego frezowania powierzchni plaskich.
Ostrza skrawajgce ustawione s3 pod katem osiowym. Rowki

widrowe wykonane s3 po linii spiralnej co pozwala na do-

bre odprowadzenie widrdw. Duza liczba ostrzy pozwala na
zastosowanie bardzo duzych posuwdw oraz zapewnia opty-
malne cbciazenie wrzedona maszyny. Glowica przeznaczo-
na do cbrébki zgrubnej z naddatkiem do 10mm. Korpus wy-
konywany jest ze stali lub aluminium.

Rodzaj obrobki: obrébka wstepna plaszczyzn
Przeznaczenie: drewno miekkie i twarde

Wymiary ostrza skrawajacego.

=
=00 DA

D B d
Nr katalogowy Typ Korpus Sl el — z System hydro
G709-180552205-B G709H ST 130 200 45 H5(110) C +
G709-180662356-C G709H 5T 130 135 50 6+6 (144) C +
G709-2005A2356-B G709H ST 200 2135 0 646 (144) A +
G709-200552656-B G709H ST 00 265 45 6+6 (168) A +
C(zedd ramienne do glowic
Nrkat. Narwa Wymiary R MNarwa Wymlary
NOOOOTT7 N6z 15x15%25 115 @ . WHAS00209  Sruba TOR 1065 M6x17 % .
Systemy hydro - strona 5.24 WHASD0015*  Sruba TOR 1065 M5x10 q .

* ruba stosowana w glowicach z korpusem AL




5.4 Glowice Glowice proste

1 100_14 Glowica nasadzana prosta, monolityczna, typ 1100-

14 z odpowiednio dobrana liczba ostrzy skrawajacych,
przeznaczona do profesjonalne] obrébki drewna litego.
Glowica zaprojektowana do frezowania wstepnego oraz
zgrubnego powierzchni plaskich. Podstawowy wymiar
ostrza 50x12x1,5 mm. W celu zwigkszenia zakresu wy-
miarowego stosowane rowniez ostrza 40x12x1,5 mm oraz
60x12x1,5 mm. Korpus wykonywany ze stali lub aluminium.

Rodza) ebrébki: obrdabka wstepna i zgrubna plaszczyzn.

Przeznaczenie: drewno lite twarde.

E

_fi-'

K- l[e
&

ST AL
- = + - - -
146 + + + + + +
1% + + + + + +
42 + + + + + +
Wiatlogowy T Kerpus D 2 0 2
6114-125-4128-0 1100-14 5T 125 1 40 4 HM
6114-125-4014-0 1100-14 5T 125 146 40 1 HM
6114-125-4216-0 1100-14 5T 125 0 40 3 HM

Czeédl zamienne do glowic 1100-14

Nr kat. Mazwa Wymilary Nr kat. Hazwa Wymiary
NOODODE10 Nii 501 21,5 ﬁ . WHAKADD43 Kostka 411,548 Efffga +

WHAS00011  Sruba TOR 1011 M7x20 ap -




Glowice proste Glowice 5.4

Glowica nasadzana profilowa, typ 1100-4 z odpowiednio do- - -
brang liczbag ostrzy skrawajacych oraz dodatkowymi nozami do 1 1 m-4 z noml
rowekicw, do fazowania lub zaokraglania, przeznaczona do pro- ro.ﬁlu - mi
fesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana do p chy
frezowania powierzchni plaskich oraz jednocesnego profilo-
wania krawedzi przedmioctu obrablanego. Regulagja wysokosci
ostrzy za pomocy sprezyn. Opcjonalnie glowica moze byc wy-
posazona w noze FKB-45° oraz FKBE-R (dla R = 1-3 mm). Glowica
wykonywana ze stali lub aluminium.

Rodza] obrobki: cobrébka wstepna | wykanczajaca
plaszczyzn z mozliwoscia profilowania krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde oraz mickkie.

" B

WY —
W///////////Z 77777 7 /;* ]

Rozwiazania opcjonalne. ////////
SecCoa !

0

100
130
150
180
230

+ + + + + + +
T A L =
RSBl Bl =
+ + + + + + + ES
+ + + + + + +
+ + + + + + +
+ o+ o+ o+ o+ o+
+ + + + 4+ + +
+ + + + + + +
+ + + + + + +

G01-0735-3 100-4 ST 140 130 10-130
G01-0382-3 1100-4 AL 140 130 10-140
Cre€d zamibenne do glowicy 1100-4

Nrkat. Narwa Wymiary

Mz Bx30x3 & - Kostka 7x9x16 +
Wi hakowy Mx13xb % + Kostka FKB I7x9x16 @ -
NDDOOS70 NG FKB-45° 16x22x5 % . WHAWO0007 ~ WHIEtDINSISM  M10x20 @ .
N6z FKB-R 16x22x5 & + WHAI00001 Sprezyna 95140 . .
Kostka B3xB3x11 % +  Przy mmawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nody profilowych (strona 8.11) oraz

nudy prostych (strona 8.6 - 8.7).

>
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5.4 Glowice Glowice proste

Glowica nasadzana prosta, typ 1100-4 z odpowiednio
dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do pro-
fesjonalnej obrobki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do frezowania powierzchni plaskich. Regulacja wysoko-
&ci ostrzy za pomoca sprezyn. Glowica przystosowana do
obrébki wstepnej z maddatkiem materialu do 5 mm oraz
obrobki wykarczajacej z naddatkiem materiatu do 0,8 mm.
Korpus wykonywany ze stali lub alumiunum.

Rodza] obrobki: wstepna | wykariczajaca obrdbka po-
wierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:
drewnao lite miekkie
= drewnao lite twarde

= A e T
o - B | [HssiHm] ST
125 140 160 160 180 180 180

122 137 157 157 L LIy 17

2000 6000 6000 G000 G000 [ 6000

40 50 60 60 60 60 60

4 4 4 ] 4 & &

3 3 3 3 3 3 3

ST AL T A 1 A ST A ST Al st AL T M

&0 - - = - - + - - + - - - = -
80 + + + + + + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + + + + + + +
130 + + + + + + + + + + + + + +
150 + + + + + + + + + + + + + +
160 + + + + + + + + + + + + + +
180 + + + + + + + + + + + + + +
200 + + + + + + + + + + + + + +
20 + + + + + + + + + + + + + 3

e o L Korpus — = = z
AT4-122-4064-0 1100-4 5T 125 60 40 4 .
ATM-122-41040 11004 5T 125 100 40 4 .
ATM-122-41340 1100-4 5T 125 130 40 4 .
AT4-122041340 11004 AL 125 130 40 4 .
ATM4-122-41540 1100-4 5T 125 150 40 4 .
ATM-122-49164-0 11004 5T 125 160 40 4 .
AT4-12284164-0 1100-4 AL 125 160 40 4 .
AT4-122-41840 11004 5T 125 180 40 4 .
AMM-12245340 1100-4 5T 125 230 40 4 .
A14-122042340 11004 AL 125 30 40 4 .

Cresd zamienne do glowilc 1100-4
(3 ATWe ul=ly Nr kat. Narwa Wymiary
NGz Bx30x3 D+ WHAWODD  Wirtmoajy  MI0x20 aap -

Kostka B-3x24x11 ﬁﬂfﬁﬁﬂ *  Pray zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nody (strona 8.6 - 7).

hlABAY




Glowice proste Glowice 5.4

Wieloostrzowa glowica prosta, typ 1100-5 z odpowiednio
dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona do pro-
fesjonalnej cbrobki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do wstepnego | wykariczajacego frezowania powierzchni
ptaskich. Regulacja wysokosd ostrzy za pomocg sprezyn.
Zwiekszona liczba ostrzy pozwala na zastosowanie
wiekszych posuwdw w zakresie 80180 m/min oraz zapew-
nia optymalizacje obciazenia wrzeciona maszyny. Przysto-
sowana do obrobki wstepnej z naddatkiem materialu do
% mm oraz cbrébki wykariczajacej z naddatkiem materialu
do 0,8 mm. Korpus wykonywany ze stali lub alumiunum.

Rodza] obrébki: wstepna i wykanczajaca obrébka po-

wierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:

drewnao lite miekkie
[ drewno lite twarde

iz

5T AL
+ +
160 + +
230 + + +
Cze$d zamlenne do glowic 1100-5
Nrikat Narwa Wymiary Nrkat. Narwa Wymiary

NGz Bx30x3 E..'f-:l +  WHASO0D6 Sruba M10P/Lx22 s -
Kosta  B-3x24x11 = +  WHAID139% Nakrgthia ~ §15x15,5x13 ®7 -

Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nogy (strona 8.6 - 8.7).




5.4 Glowice Glowice proste

Glowica nasadzana prosta, typ G103 z dwoma ostrzami
skrawajacymi oraz dwoema nacinakami prawymi lub dwoma
lewymi (z=2 v2), przeznaczona do profesjonalnej obrobki
drewna litego. Glowica zaprojektowana do formatyzowania

e krawedzi przedmiotu obrabianegeo. Specjalna geometria do-
/" stosowana do wspdlpracy z glowicami prostymi typu 1100-
/‘bf; \_;j - 4. Zestaw wykonywany ze stali lub aluminium.
oy f ﬂ:‘
Rodzaj obrébki: formatyzowanie krawedzi.
s TN
,jz’/,e-"' T \ Przeznaczenie: drewnao lite twarde oraz migkkie.
llrl_:_,-’ :z IIi Il |
i /A
ff |I ray '
| | Y g ’/ ;
(A _-"'" _/
Ny ___J,f
==
/}) jn 4

_51
e
7 2,
122 + -
152 + - -+

O & O A

Nr katalogowy Typ Korpus ﬂ L : L I
6103-145-00031-0 G103 ST 145 125 122 40 22 HM .
6103-165-00031-0 6103 ST 165 140 122 4 22 HM +
G103-165-00041-0 6103 ST 165 140 152 40 22 HM
Cze<d zamienne do ghowicy G103

Nrkat. Nazwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
N6 B04x12x15 [Ei +  WHASOOOO7  SmbaTOR12G2 M523 @ .
NOOODB13 Nz 14x14x2 @ - WHAS00008  SmbaTOR1064  MSx65 @ .
I
Kostka  B-2x11,5x9 E@ +

FABA




Glowice proste Glowice 5.4

Glowica nasadzana profilowa, typ GP-01 z odpowiednio
dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona do
profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do profilowania powierzchni. Regulacja wysoko-
£ci ostrzy za pomocy precyzyjnego zabkowania. Mozliwose
stosowania ostrzy o grubosci 4, 5, 8 lub 10 mm. Korpus

wykonywany ze stali lub alumiunium.
Rodzaj obrébki: profilowanie powierzchni.
Przeznaczenie:

drewnao lite miekkie
: drewno lite twarde

i

£
Iﬁl‘jl
3y [
~E8d

e
=

ST AL 5T AL 5T AL

40 + + + + + + + + + +

50 + + + + + + + + + +

60 + + + + + + + + + +

&0 + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + +

120 + + + + + + + + + +

150 + + + + + + + + + +

160 + + + + + + + + + +

180 + + + + + + + + + +

X0 + + + + + + + + + +
ity ™ Korpus - - - z
GPO1-122-4044-A GP-01 ST 122 40 40 4 .
GP01-122-4064-A GP-01 ST 12 60 40 4 .
GPO1-122-4084-A GP-01 5T 122 &0 40 4 .
GPO1-122-4104-A GP-01 5T 122 100 40 4 .
GP01-122-4154-A GP-01 5T 122 150 40 4 .

Nrkat. Nazwa Wymiary Nazwa Wymiary
Nz BX50xD ﬂ +  WHAWDO0O7  WirgtDINOTS  MI0x20 ap -
Kostka Bx255x13 @ +  Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosc nody skrawajacych.
Noie majduja sie na stronie 8.4 (node H55) oraz 8.5 (node 7 whiadka HM).
Pearpa Y
i AL i_}.d




5.5 Glowice

Glowice hydro

Glowice
hydro

Schematy napelniania glowic hydro

Schemat A Schemat B Schemat C
Standardowy MNa zamowienie MNa zamowienie
Specyfikaga konstrukcyjna glowic hydro
dia B, mm
D= 160 -
E+15
D= 160 E=130
D= 160 B=130 B

Glowice hydre to glowice z mocowaniem hydraulicznym
przeznaczone do profesjonalnej, bardzo dokiadnej obrébki
drewna litego. Narzedzia hydro zaprojektowane zostaty do pre-
cyzyjnego frezowania powierzchni plaskich i do profilowania.
Konstrukcja mocowania hydro zapewnia zawezong tole-
rancje bicia promieniowego zredukowana do minimum,
gdyz tolerancja pasowania, po zacisnieciu systemu na
wrzecionie maszyny (uzyskanie ci$mienia 300 bar), jest
réwna zeru, co automatycznie przeklada sie na bardzo
precyzyjne pozycjonowanie narzedzia na wrzecionie ma-
szyny. Dzieki systermowi hydro, ktory pozwala réwniez na
idealne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoks jakoéda
powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwost pracy
z zastosowaniem wysokich predkosc skrawania i predkosci
posuwowych oraz zdecydowanie wydhuzong zywotnosé
narzedzia poprzez réwnomierne zuzywanie sie wszystkich
ostrzy. Glowice hydro przeznaczone s3 zardwno do ob-
robki wykariczajgcej (naddatek materiatu do 0,8 mm) jak i
obrabki wstepnej (naddatek materialu do 5 mm).

W standardzie glowice hydro wykonywane s3 wg schema-
tu napetniania A. Ma zamdwienie klienta wykonujemy rdw-
niez system hydro wg schematu napetniania Bi C.

Rozdziat Glowice hydro zawiera jedynie przykladowe pozy-
cje glowic prostych (1100-4H i 1100-5H) oraz profilowych
{GP-01H) z podstawowymi ich wymiarami. Istnieje réwniez
mozliwose wykonania w wersji hydro glowic spiralnych.
Na zamdwienie jesteémy w stanie dobrac | wykonac odpo-
wiednig glowice hydro do wymaganego rodzaju obrdbki,
materialu oraz parametrow i warunkéw panujacych pod-
czas danej obrébki.

Maksymalne wymiary glowic hydro:

D,.=400mm, B__ =400 mm

ZLalety:

= precyzyjne mocowanie narzedzia na wrzecionie maszyny,
= zawezona tolerancja bicia promieniowego,

+ bardzo dobra jakosé powierzchni materiatu obrabianego,
= wydtuzenie zywotnosc narzedzia,

= idealne wywazenie narzedzia,

= niski poziom wibragji,

« cicha i réwnomierna praca,

= mozliwosé zastosowania wysokich predkosci skrawania

i predkoéci posuwowych do 200 m/min.




Glowice hydro Glowice 5.5

Glowica hydro nasadzana prosta, typ 1100-8 H z odpo- 1 1 00-4 H

wiednio dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalne] obrébki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do precyzyjnego frezowania powierzchni
plaskich. Regulacja wysokosci ostrzy za pomocy sprezyn.
Glowica przystosowana do obrabki wstepnej z naddatkiem
materiatu do 5 mm oraz obrobki wykariczajacej z nadda-
tkiem materiatu do 0,8 mm. Specjalna geometria, system
hydro craz doktadne wywazenie glowicy pozwala na zasto-
sowanie predkodci posuwu do 100 m/min oraz gwarantuje

optymalizacje cbcigzenia wrzeciona maszyny.

Rodzaj cbrabki: obrabka wstepna oraz wykariczajaca po-
wierzchni plaskich.

Przeznaczenie:

drewno lite miekkie
: drewnao lite twarde

:

135 155 175 175 195 195 195
2000 9000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
L] 50 50 50 50 50 50 50 50
4 4 ] 4 [ [ ] 8 1w 12
3 3 3 3 3 3 3 3 3
ST 5T 5T ST ST 5T 5T 5T 5T
60 + + + + + + + + +
a0 + + + + + + + + +
100 + + + + + + + + +
130 + + + + + + + + +
150 + + + + + + + + +
160 + + + + + + + + +
180 + + + + + + + + +
200 + + + + + + + + +
230 + + + + + + + + +
e oy ™ Korpus L = - z
A104-15566136-0 1100-4H 5T 160 130 50 6 .
A104-155G6156-0 1100-4H ST 160 150 50 b .
A104-155G6166-0 1100-4H 5T 160 160 50 6 .
AT04-155G6168-0 1100-4 H ST 160 160 50 a .
AT104-15566236-0 1100-4H 5T 160 230 50 6 .
Nr kat. Nazrwa Wymiary Nrkat. Nazrwa Wymiary
N6 BX30x3 ==+ w2 weemoapy Mioxixn  GQR -
Kosthka B-3xMx1] ﬁfﬁgﬁ + Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nozy - strona 8.7.

[T abieraki zabezpieczajace - strona 9.25.

D
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5.5 Glowice Glowice hydro

1100-5H

Glowice 1100-5H wykonywane s3 wylacznie
wg schematu napelniama A

O

Wieloostrzowa glowica hydro prosta, typ 1100-5 H z odpo-
wiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, preeznaczona
do profesjonalne] cbrébki drewna litego. Glowica zaproje-
ktowana do precyzyjnego frezowania powierzchni plaskich.
Regulacja wysokosci ostrzy za pomoca sprezyn. Zwickszo-
na liczba zebéw, system hydro oraz dokfadne wywazenie
glowicy pozwala na zastosowanie wigkszych posuwdw
w zakresie B0-200 m/min oraz zapewnia optymalizacje
obcigzenia wrzeciona maszyny. Glowica przystosowana do
obrébki precyzyjne] wstepnej z naddatkiem materiatu do
5 mm oraz obrébki wykariczajace] z naddatkiem materiatu
do 0,8 mm.

Rodzaj cbrébki: cbrabka wstepna oraz wykariczajaca po-
wierzchni plaskich.

Przeznaczenie:

drewnao lite miekkie
™ drewnolite twarde

hw D B d
(bex Ty Korpus mm mm mm .
A105-15564101-0 1100-5H ST 160 100 40 10
A105-15566231-0 1100-5H ST 160 30 50 10
A105-19566169-0 1100-5H ST 200 160 50 16
Cre$d zamienne do glowic 1100-5H
Nr kat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
Nz Bx30x3 E::j +  WHASD0046 Smuba MI0P/Lx 22 (e -
Kostka  B-3x24x11 = +  WHAI01% Nakretka  @15x155x13 @ﬂ .

Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie redzaju nody - katalog strona 8.7.
Iabieraki zaberpieczajace - stroma 9.25.
! FAaABA :




Glowice hydro Glowice 5.5

Gtowica hydro typ GP-01 H z odpowiednio dobrana
liczby ostrzy skrawajacych, przeznaczona do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojektowana
do precyzyjnego profilowania powierzchni. Regulacja
wysokosci ostrzy za pomocg precyzyjnego zabkowania.
MozliwosE stosowania ostrzy o grubosci 4, 5, 8 lub 10 mm.
Specjalna geometria, system hydro oraz doktadne wywaze-
nie glowicy pozwala na zastosowanie wickszych predkosci
posuwu oraz gwarantuje optymalizacje obciazenia wrze-
Ciona maszyny.

Rodzaj obrébki: profilowanie powierzchni
Przeznaczenie:

drewno lite mickkie /
™ drewnolite twarde [

150 150 150 160 160 160 180

6000 6000 6000 6000 G000 6000 6000

50 50 50 50 50 50 50
L & ] 4 [ ] &

5T 1} 5T ST 5T ST 5T
60 + + + + + + +
&0 + + + + + + +
100 3 + + + + + +
150 + + + + + + +
160 3 + + + + + +
200 + + + + + + +
10 + + + + + + +

GPOT-160G6066-A GP-01H 5T 50 b .
GPOT-160G6088-A GP-01H 5T 50 ] .
GPOT-160G6106-A GP-01H ST 50 ] +
GPOT-160G6158-A GP-01H 5T 50 ] +
Cze4d zamienne do glowic GP-OTH
Nr kat. Nazwa Wymiary Nrlat. Narwa Wymiary
Néz Bx50x8 ﬂ + WHAWD0D12  Whret DINO1S  M10x1x20 “p -
Kostka Bx255%11 Iﬁ 1 Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosd nofy skrawajacych.

Naze znajduja sic na stronie 8.4 (noze H55) oraz 8.5 (node 2 witadka HM) katalogu.

D
s

[abieraki zabezpieczajgce - strona 9.25.




5.5 Glowice Glowice hydro

Glowica nasadzana hydro typ GP-03F H przeznaczona jest
GP—O3F H do obrébki drewna litego. Regulacja wysokosc ostrzy za
pomoca nacietych zabkdw w nozach i glowicy. Konstruk-
cja pozwala na zastosowanie duzego kata natarcia (277)
przy duzej ilodci zebdw. W glowicy zastosowane sa noze
ryflowane o grubosci 4mm. Geometria nozy, system hydro,
duza iloéé zebdw i doktadne wywazenie glowicy pozwala
na stosowanie duzych posuwdw przy zachowaniu jakosci
powierzchni oraz gwarantuje optymalizacje obciazenia
Wwrzeciona maszyny.

Rodzaj obrébki: obrobka wstepna oraz wykariczajaca po-
wierzchni ptaskich.

Przeznaczenia:
drewno lite migkkie
c drewnao lite twarde

O B HM
200203 B
s 195 12
G000 G000 6000
50 50 &0
10 12 "
ST ST T
60 + + +
&0 + + +
100 -+ - -
150 - - -
160 - - -
200 - - -
35 - - -
Nr D B d
(bez Typ Korpus — — 2= I System hydro
GPRO3-175G62001-A GP-03F H 5T 180/183 200 50 10 A -
GPO3-195G61505-A GP-03F H 5T 100203 150 50 12 A
P03-242G83309-C GP-03FH 5T 477250 330 60 16 C -

Czesd zamienne do glowic GP-03 H

Nr kat. Narwa Wymiary Nrkat. Narwa Wymiary
Ndz Bx35x4 ﬂ + WHAWD0007 2 M10x20 ag -
Kostka Bx 13:'5 ¥ 21 , ¥ S}SEE'I'I']!F hydm - strona 5.24
". FABA ':
AB.




Glowice z HSK B5 WS Glowice 5.6

Glowica z mocowaniem HSK 85 W5, typ 1100-4 L z odpo- 1 1 oo _4 L
wiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona

do profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zapro-
jektowana do frezowania powierzchni ptaskich. Regulacja
wysokosc ostrzy za pomoc] sprezyn. Precyzyjne mocowa-
nie HSK 85 W5. Zwiekszona dokladnoé¢ ruchu obrotowego.
Bardzo doktadne wywazenie glowicy pozwala na zwieksze-
nie predkosci cbrotowej de 12 000 obr/min craz predkosci
pOSUWL.

Rodza) obrébki: precyzyjna, wstepna i wykariczajaca ob-
rébka powierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:
drewno lite miekkie
E drewnao lite twarde

B<100 mm

B
&0

+ + + + I | “]// A \".
HEK E5 WS ""1 v
B0 + + + + e P
100 3 + + +
130 + + + + B=100 mm
150 + - - - = l
180 + + + + 1 =
200 + + + +
230 + + + + % / L
A0 Y

F2
]
- _F

4

HSEK 8

ui

=8 C 0 : O

(ze¢d zamienne do glowic T100-4 L
Nriat. Narwa Wymiary Nrilat Nazwa Wymiary
NGz Bx30x3 E::—'{j +  WHAWO0012? Wiwetmoopy  M10x1x20 (CI@ .
Kostka B3xMy1l R N Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju nody - strona 8.7.
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5.6 Glowice

Glowice z HSK B85 WS

Glowica z mocowaniem HSK 85 W5, typ GPL-01 z odpowie-

-dnio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona do

profesjonalnej obrabki drewna litego. Glowica zaprojekto-
wana do precyzyjnego profilowania powierzchni. Regula-
cja wysckosci ostrzy za pomocy precyzyjnego zabkowa-
nia. Mozliwos¢ stosowania ostrzy o grubosc 8 lub 10 mm.
Precyzyjne mocowanie HSK 85 W5. Zwickszona dokfadnost
ruchu obrotowego. Bardzo doktadne wywazenie glowicy
pozwala na zwickszenie predkosc obrotowe] do 12 000
obr/min oraz predkosci posuwu.

Rodzaj obrobki: precyzyjna obrobka profili.
Przeznaczenie:

drewno lite miekkie
: drewno lite twarde

=

130
150
180

+ 4+ + + + + + +

230

'-‘++++++++

prawe lewe mm mm
GPLO1-090-064P-B GPLOT-090-0641-B GPL-01 90 60 HSK 85 W5 4 +
GPLO1-090-0&4P-B GPLOT-090-0841-B GPLO01 o0 &0 H5K 85 W5 4 +
GPLO1-090-104P-B GPLOT-090-1041-B GPL-01 90 100 HSK 85 W5 4 +
GPLO1-090-134P-B GPLOT-090-1341-B GPL01 a0 130 H5K 85W5 4 +
GPLO1-090-154P-B GPLOT-090-1541-B GPLO01 o0 150 HSK 85 W5 4 +
GPLOT-090-184P-B GPLOT-090-134L-B GPL-M a0 180 HSK 85 W5 4 +
GPLO1-090-234P-B GPLOT-090-2341-B GPL-01 a0 230 HSK 85 W5 4 +

Czesd zamienne do glowic GPL-01

Nr kat. Nazrwa Wymiary

N6z Bx50x8 ﬁ +
Kostka ~ BX55x13 ﬁ +

Nr kat. Narwa Wymiary

M10x1x 20 apg .

WHAWDD012  Whrgt DIN91S

Przy zamawianiu glowic prosimy o podanie redzaju oraz grubosc nody skrawajacych,
Node znajduja sie na stronie 8.4 (noze HS5) oraz 8.5 (node z widadka HM).

FFABA




Glowice 5.6

Glowica z mocowaniem HS5K 85 WS, typ GPL-03 z odpo-
wiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przezmaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego. Glowica zaprojek-
towana do precyzyjnego frezowania powierzchni. Regula-
cja wysokoéci ostrzy za pomocy precyzyjnego zabkowania.
Mozliwosé stosowania ostrzy o grubosci 5 mm. Precyzyjne
mocowanie H5K 85 W5, Zwiekszona dokladnos¢ ruchu ob-
rotowego. Bardzo doktadne wywazenie glowicy pozwala na
zwigkszenie predkosci cbrotowej do 12 000 obr/min. oraz
predkosci posuwu.

Rodza] obrabki: precyzyjna obrébka powierzchni ptaskich
ernaczenie:

c drewno lite miekkie
drewno lite twarde

o

+ 4+ + + o+ +

+
+
+
+
+
+

prawe lewe mm mm
GPLO3-090-064P-A GPLO3-090-0641-A GPL-03 90 60 HSK 85 W5 4 +
GPLO3-090-084F-B GPLOZ-090-084L-B aPL-03 90 80 HSK 85 W5 4 +
GPLO3-090-134P-B GPLOZ-090-134L-B GPL-03 90 130 HSK 85 W5 4 +
GPLO3-090-174P-B GPLO3-090-174L-B GPL-03 90 170 HSK 85 W3 4 +
GPLO3-090-234P-B GPLOZ-090-2341-B GPL-03 90 10 HSK 85 W5 4 +
GPLO3-090-244P-B GPLO3-090-244L-B GPL-03 90 240 HSK 85 W3 4 +

Czesd zamienne do glowic GPL-03

Nrkat. MNarwa Wymiary Nr kat. Narwa Wymiary
Nz Bx40x5 @ + WHAWDD012 Wit momjgy  M10x1x20 ” .
Kostka podporowa Bx25,5x13 ﬁ * Przy zamawianiu ghowic prosimy o podanie rodzaju oraz grubosd nody skrawajacych.

Nuze znajduja sie na stronie 8.4 (noze H35) oraz 8.5 (node 2 wiiadka HM) katalogu.

FABA
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5.7 Glowice Glowice profilowe

Glowica uniwersalna profilowa, typ GPU-01 z odpowie-

-dnio dobrama liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiabow
drewnopochodnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktére-
go ksztalt powinien miescic sie w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wylacznie wg indywidualnego
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja-
cym zawiera réwniez phytki podporowe o ksztalcie dopa-
sowanym do plytki profilowej. Korpus wykonywany ze stali
lub aluminium.

Rodzaj obrébki: obrabka profili.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, phyta widrowa, MDF

| J Maksymalne wymiary profilu ostrzy dla szerckosci 60 mm
i 40 mm.

["II:'I'
=

B (]
mm mim
Gl01-125-4404P-0 aPU-0 ST 125 40 12 40 4 HM -
GU0T-125-4604P-0 GPU-M 5T 125 60 52 40 4 HM -
GUOT-140-4404P-0 GPU-M ST 140 40 12 40 4 HM +
GUOT-180-4404P-0 GPU-M 5T 180 40 iz 40 4 HM =
GUO1-180-4604P-0 GPU-M ST 180 60 52 40 4 HM +
Cre<d zamienne do glowic GPU-01, B=50
Nr kat. Nazwa Wymiary
Nbz Bx30x15 ﬂ - Piytkapodporowa  60,8x28x4 |~) -
Kostkapodporowa . 2x12x8 & + WHAWOOODS  WirgtDIN9TS M8x16 @ -
¢= ABA d




Glowice profilowe Glowice 5.7

Glowica uniwersalna profilowa, typ GPU-02 z dwoma, trze-
ma, lub czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczona
do profesjonalne] obrébki drewna litego oraz materiabdw
drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Glowica
zaprojektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktdre-
go ksztatt powinien mieécié sie w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wylacznie wg indywidualnego
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja-
cym zawiera réwniez phytki podporowe o ksztalcie dopa-
sowanym do ptytki profilowej. Korpus wykonywany ze stali

lub aluminium.

Rodzaj obrobki: obrébka profili.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, phyta widrowa, MDF

- S
|
Maksymalne wymiary profilu ostrzy dla szerokoéci 60 mm
i4‘]|T'IIT|. S1=1 M \L
. v
B = 14 pym P
=
R —
)
J A
# L = 3 |
.I'f‘., .
R2 o a
[o E — ;
1 " T
E

B
mm
GL02-125-3402P0) GPU-02 ST 125 40 35 2 HM +
GL02-150-2403P-0 GPU-02 5T 150 40

Czesd zamienne do glowic GPU-02

Naz BK27,5¢1,5 # +  WHAWOOOD4  WizetDIN91S M6x16 -

Kostka podporowa B-Ix12u8 gfﬂ b
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5.7 Glowice

Glowica profilowa, typ GPF-01 z trzema lub czterema wy-
miennym plytkami skrawajgcymi HM. Glowica przeznaczo-
na do obrabki drewna litego oraz materiatdw drewnopo-
chodnych takich jak: plyty widrowe, MDF i inne. Glowica
GPF-01 zaprojektowana, z katem osiowym 5°, do dokladne-
go profilowania uchwytu frontu kuchennego.

Korpus wykonany ze stali. Wykonanie glowicy z korpusem
aluminiowym mozliwe na zaméwienie.

Rodza) obrébki: cbrébka profilu wg rysunku

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, MDF

14

21

56-0368P-0 6-56 ST 125 195 30 31 9000 HM 2%
(56-0369P-0 6-56 ST 125 195 30 41 9000 HM +
(56-0367P-0 6-56 5T 140 195 40 31 6000 HM .
(56-0366P-0 6-56 5T 140 195 40 4] 6000 HM +
Czeéd zamienne do glowic G-56
Nrkat. Marwa  Wymlary  Bost Nrkat. Narwa Wymiary  llos¢
NOD34075 NGz 20202 34 sat. . +  WHAWODOOS Wiretmoasjgy MBX16 34 szt. 5 .

WHAKAOZ3  Kostka  IBXI1SK55 3/ st . +  WHATOO044 Tueabamipc @123665 2 M4t ,0 .
WHASO0015  SubaTOR1065  M5x10 34 sat. % -

Poapa )
CEABAJ




Glowice 5.7

Zestaw glowic nasadzanych profilowych, typ GFP-06 z od-
powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przezna-
czony do profesjonalne] obrdbki drewna litego oraz mate-
riatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne.
Zestaw zaprojektowany do zaokraglania oraz zatamywania
krawedzi przedmiotéw obrabianych. Powiekszony zakres
regulacji. Regulacja szerckosci za pomoca przekiadek dofa-
czonych do zestawu

Rodza) ebrabki: profilowanie krawedzi, zackraglanie, fazo-
wanie

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MDF

.

w 0 B b pwd n

=
= I 7

1. 14 20 50 5/45° 9000 L +

NI
Jl

L 120 6 50 54 900 d11°

3. 14 0 50 5MF 9000 P [ I

4, 70 1 50 Pierscier dystansowy 152t.  + i

5. M 1 50 Piersdie dystansowy 257t + o

6. 0 5 50 Pierscier dystansowy 3s2t.  + =

7. M 10 50  Pieidefidystansowy2szt.  + e —
7

GF0G6-0263-00 GFP-06 ST 114 35 5M5° 2 HM 3
GF0G-0006-00 GFP-06 ST 134 15 5M5° 2 HM +
GF0G6-0003-00 GFP-06 ST 134 40 5/45° 2 HM +

(zedd zamlenne do zestawu glowic GFP-06

Nr kat. Narwa Wymiary Nrkat. Nazwa ‘Wymiary
NODDOS11 Ndz prosty 60x12x1,5 «  WHASDOOD6  SrubaTOR1128 M6x10 % .
00y azprofilowy P/ 20x20x2 @ +  WHASDOOT1  SrubaTOR1011 M7x20 ap -
WHAT0O358  Tuleja bazujaca 1266,562,5 @ +  WHAWO0004 Wit dodskowy M6x16 amp -

CEABAZ
]
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Informacje podstawowe

Trzpieniowe

Marzedzia trzpieniowe wykonywane w formie frezdw z lu-
towanymi ostrzami H55 lub HM, glowic zwymienng phytka
oraz frezéw spiralnych, menelitycznych. Frezy trzpienio-
we z nakfadami ze stali szybkotnacej (H55) przeznaczone
do profesjonalnej obrébki drewna litego migkkiego oraz
glowice z ostrzami z weglika spiekanego (HM) w formie
wymiennych plytek, przeznaczone do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego miekkiego, twardego oraz klejonegoi
innych materialéw drewnopochodnych. Wykorzystywane
sa do wiercenia przelotowego, nieprzelotowego, rowko-
wania, wregowania, profilowania krawedzi o zatozonych

ksztattach oraz nesting'u.

Frezy oraz glowice trzpieniowe wykonywane z najwyzszej
jakosci stali szybkotnace] w specjalnej technologii ob-
rébki cieplnej, odpowiednio dobranej do rodzaju obréb-
ki, materialu obrabianeqo oraz parametrdw | warunkéw
panujgcych podczas obrobki, aby zapewnic prawidiowa
prace narzedzi zardwno w standardowych warunkach, jak
i przy skrajnie trudnych warunkach pracy. Frezy spiralne
moneolityczne wykonywane w catosci z weglika spiekane-
go w zaawansowanej technologii ostrzenia profilowego.

Marzedzia projektowane i wykonywane sa z prostg lub ze
skoéng powierzchnig natarcia oraz zoptymalizowanym
splywem widra oraz dostosowans geometria odprowa-
dzajaca widry w gore lub dét w zaleznosci od potrzeb w
przypadku frezéw trzpieniowych monolitycznych. Bar-
dzo precyzyjne wywazenie narzedzi pozwala na uzyska-
nie predkosci obrotowych siegajacych 24 000 obr./min.
Wszystkie narzedzia trzpieniowe dedykowane s3 gldéwnie
do maszyn ze sterowaniem CNC.

Wszystkie rodzaje frezdw i glowic produkowane sa ma
nowoczesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach
renomowanych firm Swiatowych zapewniajacych bar-
dzo wysoka dokfadnosc | precyzje wykonywanych na-
rzedzi. Konstrukeja | wykonanie jest zgodne ze wszystki-
mi punktami normy bezpieczeristwa EN/PMN-847-1 oraz
EM/PN-847-2 cbowiazujacej dla narzedzi do mechanicz-
nej obrabki drewna.

Rozdziat Trzpieniowe zawiera jedynie przyklfadowe pozy-
cje frezdw oraz glowic z podstawowymi ich wymiarami.
MNa specjalne zaméwienie jestesmy w stanie dobrac, za-
projektowad | wykonal cdpowiednie narzedzie do wy-
maganego rodzaju obrébki, materialu oraz parametrow i
warunkdw panujgcych podczas danej obrabki. Czas pro-
dukgji frezéw lub zestawdw katalogowych oznaczonych
4, a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie
klienta, w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni robo-

czych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

= frednice zewnetrzng (D) lub zakres srednic,

= drednice czesci chwytowej (d),

= dbugosc czesci chwytowej (s),

= ilog¢ zebdw (Z) lub predkosc obrotowa wrzeciona oraz
predkosé posuwu,

= rodzaj materiatu obrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzor,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowa-

niu i wykonaniu narzedzi.

~Ming
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6.1

6.2

6.3

6.4

TRZPIENIOWE

Piktogramy

System oznaczen

Kierunek obrotéw
Podstawowe parametry pracy
Frezy z naktadka lutowana
Glowice z wymiennymi nozami
Zestawy glowic profilowych

Frezy spiralne monolityczne

Informacje podstawowe

Spis tresci

6.4

6.5

6.5

6.5

6.6

6.8

6.19

6.21




Informacje podstawowe

Piktogramy

=,
B

drewno lite suche miekkie wiercenie przelotowe

drewno lite suche twarde wiercenie nieprzelotowe
plyta wiérowa

frezowanie stopniowe

drewno klejone fazowanie otworéw

ptyta MDF rozdrabnianie wiéra
tworzywa sztuczne posuw mechaniczny
rowkowanie posuw reczny
obrébka krawedzi stal szybkotnaca
profilowanie | weglik spiekany

wregowanie weglik spiekany monolit

frezowanie wykarnczajace CNC
—
| W formatowanie
_—
| grawerowanie
« produkt dostepny / mag

+ maodliwy okres oczekiwania 10-15 dini reboczych
Minimalne zamdwisnie na frezy | glowice trzpieniowe 1 sztuka.
Minimalne zamdwianie na THM 3 srtuki.




Informacje podstawowe

System oznaczania
narzedzi trzpieniowych

Rodzaj uzebienia
0 - proste
Srednica czescl 1 - jednostronnieskosne
Typ chwytowe] Dlugosé catkowital 2 - naprzemianskosne
1 I |
FTS-07.01(/60/20(x |50| |120|.|2(.|0| |HM
l |
Srednica Diugosc czesci Liczba zebdw -z Rodzaj ostrzy
roboczej - h 2 - dwuzebne, HS55 - stal szybkotnaca

z=2v2 - dwuzebne, dwa nadnaki  HM - weglik spiekany

Podstawowe
parametry pracy

Posuw Pmln'{pz

Predkosc skrawania Vc

DxnxTr :
Vo= ——— [m/s _ [m/min] <— p_[mm/zab
0000 [m/s] P i [M/min] p, [mm/z3b]
D - érednica narzedzia [mm] — P:XnXxz

n - predko$¢ obrotowa [1/min] min
1000
P, - Posuw na zab [mm]
P, ~ POSUW Na minute [m/min]
z - ilos¢ zebdw p,= Pmin X 1000
M=314 nxz




6.1 Trzpieniowe

Frez trzpieniowy prosty, typ TW-01-2 z dwoma ostrzami
skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materialéw drewnopochodnych jak phy-
ty wiGrowe, MOF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
wzdtuznego - formatowania lub wregowania.

d Rodza) obréabki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie:
: drewnao lite miekkie
o drewno twarde, drewno klejone, phyty witrowe, MDF

'\‘a__._—f‘ r I_j
1 A=
S
D
— |
- e uss] vm
SFT] e =awcluss]
12 14 16
24000 24000 24000
15 5 25
1 2 2
HM HM HM | HES HM HM HM | S HM HM
10 - + + + + + + + + + + + + + + +
15 + + + + + + + + + + + + + + + +
i + + + + + + + + + + + + + + + +
35 = = - - - - + - - - - = - - - +
30 + + + + + + + + + + + + + + + +
4 - - - - - - + - - - - - - - - +
50 + + + - + + + + - + + + + +
60 + + + + + + + + + + + + + +
wophgwy W e B e mm /
TW.01-2.18/003 TW-01-2 12 1230 0 65 2 HM P +
TW.01-2.38/001 TW-01-2 14 1h30 30 ] 2 HM P =
TW.01-2.20/002 TW-01-2 16 1230 0 65 2 HM P +
TW.01-2.45/002 TW-01-2 18 1h30 30 65 2 HM P -
TW.01-2.21/001 TW-01-2 20 1230 30 65 2 HM P .
TW.01-2.23/001 TW-01-2 25 1230 30 65 2 HM P +
TW.01-2.02/001 TW-01-2 30 1230 30 65 2 HM P =

.




Trzpieniowe 6.1

Frez trzpieniowy profilowy, typ TW-07 z dwoma ostrzami
skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalne] obrébki
drewna litego oraz materialdw drewnopochodnych jak ply-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do profilowa-
nia powierzchni poprzez frezowanie wzdhuzne. Specjalna \-/

geometria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.
Rodzaj obrébki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.
Przeznaczenie:

&= drewno lite migkkie
: drewno twarde, drewno klejone, plyty widrowe, MDF

h

mm
TW.07.01/0M TW-07 35 1030 0 55 b5 2
TW.07.01/002 TW-07 35 1230 0




6.2 Trzpieniowe Eel UL AU TR LTETF~T )T

FTS-01 l 1 0 Ghowica trzpieniowa, profilowa, typ FT5-01 lub FT5-10z od-

powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczo-
na do profesjonalnej obrdbki drewna litego oraz materiabéw
drewnopochodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Glowica
o korpusie dopasowanym do wyznaczonego profilu ostrza
(phytki HM). Glowice FT5-01 1 FT5-10 projektowane | wykony-
wane jedynie na indywidualne zamdwienie klienta.

Glowica FT5-01 zaprojektowana do profilowania po-
wierzchni poprzez frezowanie wzdluzne. Specjalna geo-
metria ostrzy umozliwia wiercenie nieprzelotowe.

5 Rodzaj obrobki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
" widrowa, MOF i inne.

Glowica FT5-10 zaprojektowana do profilowania po-
wierzchni poprzez frezowanie wzdluzne bez mozliwosci

WIercenia.

Rodzaj ebrobki: profilowanie bez mozliwosci wiercenia.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
wigrowa, MDF 1 inne.




Glowice zwymiennymi nozami ¢4 0 TIVEY .

Glowica trzpieniowa, profilows, typ FTS-02 2 jednym FTS-02PIiuwblL

ostrzem skrawajacym, przeznaczona do profesjonalnej ob-
rébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych 5

j2k phyty widrowe, MDF i inne. Glowica o korpusie dopa- ___?/j @
sowanym do wyznaczonego profilu ostrza (phytki HM), za-
projektowana do profilowania powierzchni poprzez frezo-
wanie wzdhuzne.

Glowice FT5-02 projektowane i wykonywane na indywidu-

alne zamowienie klienta, w zakresie h =12mm.

/ ‘j\
B A
—
Rodzaj obrébki: profilowanie powierzchni, wiercenie nie- -
przelotowe.
‘\ﬂ‘
Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta %)
\ r

widrowa, MDF oraz pochodne.

o p \]

Q

\
h

&9
i

L
mim
F15.02.01/001 FT15-02 Ll 12 I 12 8 450 1 HM P
FT5.02.01/002 FT5-02 24 25 17 12 13 450 1 HM P -
Credd zamienne do glowic FTS-02
Nr kat. Narwa Wymilary
NOOOD910 - 211 5-P B e gl
NOOOD1 ] Niz B 5-1 + WHASOO004 SubaSTAMPF  Mdx6 -

NGz 2712015 B +  WHAIOO03  Kolekwstally 36 @ )




6.2 Trzpieniowe Eel UL AU TR LTETF~T )T

FTS _03 P Iu b I_ Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-03 z jednym ostrzem
skrawajacym gléwnym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalnej obrobki drewna litego
oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyta widrowa,

P‘j‘) MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowania wre-

d agdw oraz rowkdw z mozliwoscia wiercenia.

Rodza) obrobki: frezowanie wregdw | rowkow, wiercenie,

formatowanie.

©

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, ptyta

widrowa, MDF oraz pochodne.

12 + + + +
195 = = - -
395 = + + +
4095 + + - +
FT5.03P1853.01 Frs-03 18 25060 295 106 1+1 HM P +
FT5.03P2053.01 Frs-03 20 25460 295 106 1+1 HM P +
FT5.03P2553.01 F15-03 25 15655 295 100 1+1 HM P +
FT5.03P3053.00 F15s-03 30 25456 295 100 1+1 HM P +
Credd zamienne do glowic FT5-03
Nrkat. Narwa Wymiary Nir kat. Narwa Wymiary
: = . ==
NOOD0E01 Nz 75%12x1,5dla D=18;20 = NODOOB13 Nz 12x12x1,5dlaD=25;30 | =

NOODDB 14 NG M,5%12x15 ﬁ «  WHASOO0D4  Sruba STAMPF 94 Méx6 (=) .

I




Trzpieniowe 6.2

Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-06 z dwoma ostrza- FTS'06 P |U b I—

mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewno pochodnych jak

plyta widrowa, MDF i inne. Glowica zaprojektowana do fre-
rowania wregow | formatowania. d

Rodzaj obrabki: formatowanie, wregowanie. i | i

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, phyta
wigrowa, MOF i inne. !

395 + + + +

95 + + + +
Whaglogwy TP m  mm  am mm z v
FT5.06M1843.00 F5-06 18 20x45 295 95 2 HM P i
FT5.06P1845.00 FT5-06 18 Hwds 405 110 2 HM P +
FT5.06P2043.00 F5-06 0 2050 95 95 2 HM P +
FT5.06P2045.00 F5-06 0 2050 495 125 2 HM P B
FT5.06P2253.00 FT5-06 n 25u60 95 105 2 HM P +
FT5.06P2255.01 FT15-06 F) 25%60 495 125 2 HM P +
FT5.06P2553.00 F15-06 5 25155 5 105 2 HM P +
FT5.06P2555.01 FT5-06 5 25%60 495 125 2 HM P +
FT5.06P2753.01 FT5-06 i 25m50 95 105 2 HM P +
FT5.06P2755.00 FT5-06 n 25u60 495 125 2 HM P +

x

Wit Nawa  wymiany | Wit e wmany

NOOD0ET4 Nz 25x12x15 @ . WHASD0004  Sruba STAMPF 94 Mehis @ .

NOOD0&16 Nz 295x12x15 ﬁ .

Na zamdwienie wykonujemy glowice FT5-06 7 modliwosd3 wiercenia
(phytka wiercaca lutowana).




6.2 Trzpieniowe Eel UL AU TR LTETF~T )T

Glowica trzpieniowa prosta typ FT5-07.01 z odpo-
FTS-O7'01 P IUb L wiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczona
do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiabéw

drewnopochodnych jak plyta widrowa, MOF i inne. Glowica
zaprojektowana do frezowania wregdw i formatowania.

Rodza) obréabki: formatowanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
l,ﬂ = @ widrowa, MOF i inne.

&
B Epe

D
E: 18000
hmm
12 + + + + + + + + +
295 + + + + + + + + +
385 i + + + + + + + +
495 + + + + + + + + +
55 + + + + + + + + +
L
mim
FI5.07P3011.01 F5.073011.0 FTs.07.0 30 1040 12 7o 2 HM +
FT5.07P4053.01 FT5.0714053.01 Frs.07.01 40 2560 295 105 2 HM +
FT5.07P5045.01 FT5.0715045.01 FTs.07.01 50 20w 495 120 2 HM +
FT5.07P8051.00 FT5.0718051.01 FT5.07.01 a0 2560 12 85 4 HM +

Czesd zamienne do glowic FTS-07.01

NGz Bx12x15 iﬁ’ +  WHASOO0D4  SrubaSTAMPF 94 M4x6 @ .

WHAIODO03  Kolekustalajacy 36 s -




(e TR AT TEN T WY AT Tl Trzpieniowe 6.2

Glowica trzpieniowa prosta typ FT5-07.02 z dwoma
ostrzami skrawajacymi oraz dwoma nacinakami, prze- FTS-07'02 P IUb L
znaczona do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz

materialéw drewnopochodnych jak phyta widrowa, MDF i
imne. Glowica zaprojektowana do dokladnego frezowania

wregdw oraz formatowanie.

Rodzaj obrébki: doktadne frezowanie wregdw, formato-
wanie.

—t |

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, phyta
widrowa, MDF i inne.

FTS.07P4533.02 FIS.0714533.02 FIS.07.02 45 1660 30 95 m M+

FTS.07P5041.01 FIS.07L5041.01 FTS.07.02 50 20650 12 80 2 M+

FIS.07P6045.01 FIS.07L6045.01 FIS.07.02 60 20%60 50 120 m M+

FTS.07P6046.02 FTS.07L6046.02 FT5.07.02 60 5K55 60 125 2 M+
(ze<d zamienne do glowic FT5-07.02

Narwa Wymiary
N6z Bx12x15 ._ +  WHAS00004  Sruba STAMPF 94 Mx6 ? -
NODOD818 Néi 14x14x2 ﬂ «  WHASO0008  SrubaTOR 1064 M3x6,5 @ .

WHAIDODD3  Kolek ustalajgey 6

s




6.2 Trzpieniowe Eel UL AU TR LTETF~T )T

Glowica trzpieniowa prosta, typ FT5-07.03 z dwoma

FTS-07.03PiublL

ostrzami skrawajacym oraz z jednym ostrzem wiercacym,
przeznaczona do profesjonalne] obrébki drewna litego
oraz materiabéw drewno pochodnych jak plyta widrowa,
d MDF i inne. Glowica zaprojektowana do frezowania wre-

gdw oraz rowkdéw z mozliwoicig wiercenia.

]. Rodza] obrobki: frezowanie wregdw | rowkow, wierce-

nie, formatowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, phy-

ta widrowa, MDF 1 inne.

12 + + + + +
295 + + + + +
195 + + + + +
45 + + + + +
595 + + + + +
Nr katalogowy Nr katalogowy Typ D dus h L :
prawe lowe mm mim mm mm
FTS.07P2813.0 FT5.07L2813.01 FT5.07.03 P 1249 95 85 1+1 HM +
FTS.07P3045.00 FT5.07L3045.01 FT5.07.03 30 20w62 495 118 1 HM +
FTS.07P3545.00 FT5.07L3545.01 FT5.07.03 35 20m62 435 118 2+1 HM +
FT5.07P4056.02 FT5.07L4056.02 FT5.07.03 40 25455 595 120 +1 HM -
FT5.07P4033.02 FT5.07L4033.02 FT5.07.03 10 16x55 5 20 2+1 HM .
Cze$d zamienne do glowic FT5-07.03
[ Wt e wmay ) Wkt Nwa Wy
NODD0ET3 i 121215 rﬂ: - WHAS00004  Sruba STAMPF 94 Mdxt @

Ndz Bx12x15 ﬁ@ +  WHAIOOOD3  Kotek ustalajacy 6 @ .

O




Trzpieniowe 6.2

Glowica uniwersalna profilowa, typ FT5-11 z dwoma ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materialéw drewnopochodnych jak
plyty widrowe, MOF i inne. Glowica zaprojektowana do
profilowania powierzchni poprzez frezowanie wzdhuzne.
Profil phytki, ktérego ksztatt powinien miescic sie w gaba- P ; d
rytach przedstawionych na szkicu (h,_= 8 mm), wykonany

wylacznie wg indywidualnego zamdwienia. Korpus glo-

wicy uniwersalny, specjalna geometria ostrzy umozliwia @ i 1

N

wiercenie nieprzelotowe.

1"'4!

Rodzaj obrobki: profilowanie, wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenile: drewno lite twarde, drewno klejone, phyta
widrowa, MDF 1 inne. —

Nr katalogowy v D, D s h L z j\
t'm m mm mm mm mm mm
FIS.1L01K FIS-11 32 1 5040 8 89 2 HM P 4
Czgéd zamilenne do glowic FTS-11P
Nriat. Narwa Wymiary
Moz Bx12x1,5PIL B WHAIOD003  Kofek ustalajacy 36 G -

WHASO0004  Sruba STAMPF 94 Mdx6 ‘:*:) .




6.2 Trzpieniowe

FT5_1 1 _B Glowica trzpieniowa profilowa, typ FT5-11-B z jednym

ostrzem skrawajacym, przeznaczona do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz materniatéw drewnopocho-
-dnych jak ptyty wigrowe, MDF i inne. Glowica zaprojekto-
wana do frezowania rowkdw oraz zatamywania krawedzi

przedmiotéw obrabianych.
Q P “‘:_;.d Rodzaj obrobki: frezowanie rowkdéw, fazowanie krawe-
"
dzi, wiercenie nieprzelotowe.
] ]
| Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
' wigrowa, MDF 1 inne.
Y
_ PR RN
i >\5
£
17 f
s h L
Nr katalogowy Typ — el =
FT5.11.10.00 FT5-11-B 17 10x20 8 48 1 HM +
FT5.11.08.00 FT5-11-B 17 10:37 8 70 1 HM P +
FT5.11.11.00 F15-11-B 17 12¢47 8 &0 1 HM P +
FT5.11.09.00 FT5-11-B 17 16x47 8 &0 1 HM P +
FT5.11.12.00 FT5-11-B 17 1552 8 &0 1 HM P +
FT5.11.07.00 FT5-11-B 17 12100 8 133 1 HM P +
Cze$d mmienne do glowic FT5-11-8
Nrkat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa
HO000854 Ndz 12x12x15 ﬂ . WHASD0004  Sruba STAMPF 94




Glowice z wymiennymi nozami 4 JELTEY W

Glowica uniwersalna profilowa, typ FT5-13 z dwoma FTS_1 3 P IUb L
ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjonalnej

obrobki drewna litego oraz mateniatéw drewnopocho-
-dnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Gtowica z uniwersal-
nym korpusem, zaprojektowana do zackraglania krawedzi
promieniem od B2 do RS. Ostrza skrawajgce réwnolegle. P J-r'}d
Glowica dostosowana do obrébki z duzymi predkosciami ]
obrotowymi.

Rodzaj obrébki: zackraglanie krawedzi o promieniu R.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, phyta

widrowa, MOF oraz pochodne.

G
h-'—-

o4

D dxs h L R

Nr katalogowy Typ — — — — — I j\
FT5.13.18.00 F15-13 38 16x40 16 o0 2 2 HM P +
FT5.13.22.00 FT5-13 38 20150 16 100 3 2 HM P
FT5.13.14.00 F15-13 38 25x50 16 100 5 HM P

Czedd zamienne do glowic FT5-12
HNrkat. Narwa Wymiary Nr kat. Narwa
Nézprofilowy  16x175:2R @ +  WHAOOB  Kolekustalajacy 6 s -
WHASDO004 Sruba STAMPF 94 Mdx6 ? .




6.2 Trzpieniowe

GTS_01 P IUb' I. Glowica uniwersalna, profilowa, typ GT5-01 i GT5-02 z

dwoma ostrzami skrawajacymi, przeznaczona do profesjo-
GTs_oz P Iub L nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-
chodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Glowica zapro-
jektowana do profilowania powierzchni. Profil, ktérego
P g ksztalt powinien miedci¢ sie w gabarytach przedstawio-
nych na szkicu, wykonany wylacznie wg indywidualnego
zamdwienia. Glowica uniwersalna poza nozem skrawaja-

cym zawiera réwniez phytki podporowe o ksztzlcie dopaso-

_ wanym do phytki profilowe.
5 |

74 o — Redzaj ebrobki: profilowanie.
f
(18-

i o | Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
' b max witdrowa, MDF oraz pochodne.
D

Praydad profilu do
glowicy trzpieniowe] GT5-01.01

Maksymalna glebokose profilu ostrzy dla szerckosci
&0 mm i 40 mm.

katalogowy Tp D
(bez piytek) mm
GI5.01.01.K GIs-01.01 a 25155 32 12 2 HM
GT5.01.02.K ar5-01.02 a6 15160 52 14 1 HM

Czesd zamienne do glowlc GTS-01 | GTS-02

Nir kat. Narwa Wymilary Narwa Wymilary

+ Kostkadodskowa  B-2x12x8 @ .

Mz Bx30x15

Plytkapodpoowa  Bx28x15 & +  WHAWDODOS Wiret M8x16 @ -




Fa eV LT AT TN DTG P21 Tl Trzpieniowe 6.3

Zestaw glowic na trzpieniu, typ GTZ-01 2 odpowiednio GTZ-01 PiublL

dobrang liczbg ostrzy skrawajacych, przeznaczonych deo
profesjonalne] obrébki drewna litego oraz materialdw
drewnopochednych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do zatamywania krawedzi przedmiotow
obrabianych. Regulacja szerokodci za pomocg przekladek
dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, drewno klejone, plyta
widrowa, MDF oraz pochodne.

GIZ0.07 GTZ-0 65 20w50 10-22 L 2 HM P +
GIZ01.0 GTZ-01 63 25%50 10-22 17 2 HM P +
GIZ0.05 GrZ- 65 25x50 20-12 137 1 HM P +
GIZ0.03 GTZ-01 65 25450 30-42 150 2 HM P +
Cre<d zamienne do glowilc GTZ-01
Nir kat. Nazwa Wymiary
HOO00805 Nz Dx12x15 @ . NOO0009 i Mx12x15 a7 .
NOO00813 Nz 12x12x15 rﬁi . WHAS00004  Sruba STAMPF 94 M4zt @ .
HOO0O&08 Niiz Ix12x15 @ . WHAIDDD0Z  Kntek ustalajacy Jx6 .

s’
: FABA :
e




LR EL TN 7estawy glowic z wymiennymi

GTZ-06 P |ub L Zestaw glowic na trzpieniu, typ GTZ-06 z ocdpowiednio

dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczonych do
profesjonalne] obrébki drewna litego oraz materiatow
drewnopochodnych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do zaockraglania oraz zatamywania krawe-
dzi przedmiotéw obrabianych. Powiekszony zakres regu-
lagji. Regulacja szerokoéci za pomocg przekfadek dotaczo-
nych do zestawu.

Rodzaj obrobki: profilowanie krawedzi, zaokraglanie,
fazowanie.

Przeznaczenie: drewno klejone, plyta widrowa, MDF oraz
pochodne.

P f
1-5 : il
™ 7 |]'—'—' IS 1030 ¥
- . 16-40 +
R1-5 h = 16-50 -
| — 1|@F5L 20-55 -
|
D

GIZ.06.15.00 2550 10-30
GTZ.06.03.00 GTZ-06 2550 16-40 130 2
GTZ.06.01.00 GTZ-06 25x50 16-50 140 2

Czesd zamienne do glowlc GTZ-06

N6z profilowyP/L  20x20x2R @ﬁ +  WHATDOO44  Tuleja bazujaca 146,563, 6 o +

NODOOB 10 N6z 50x12x15 ﬁ «  WHAS00D04  Sruba STAMPF 94 Médx6 ‘:) .
NDO00B08 Ndz 0x12x1,5 ﬁ . WHAWOODD04  Wiret DINO1S Méx16 -i .
NO0O0S09 Nbi 40x12x15 ﬁ - WHAWD00OS  Whrgt DIN915 MEx16 ~ )
Przy zamawieniu nalezy okreslic promien I oraz kat :a\hmrmr.lia krawedzi do WHASOO00G Sruba TOR 1128 Max10 C@ .

uzbrojenia ghowicy.




Frezy spiralne monolityczne s JELOVEEE
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Przy zamdwieniu narzedzi trzpieniowych 2 nietypowym mocowaniem
nalefy okreslic typ cesd chwytowej oraz niezbedne wymiary.




W JEL LIV Frezy spiralne monolityczne

Frez trzpieniowy, typ THM-01 z dwoma lub trzema ostrza-
TH M -o 1 P mi skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materialéw drewnopochodnych jak phy-

ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-

d nia wykariczajacego rowkow, formatowania oraz nesting'u.

Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra
do géry.

0

Rodzaj obrébki: doktadne frezowanie rowkéw, formato-
wanie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, phyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

D h L
mm mm mm
THM.01.00/022 THM-0 6 15 &0 2 24000 HM -
THM.01.00/023* THM-01 6 5 10 2 24000 HM .
THM.01.09/006 THM-01 6 5 70 3 24000 HM .
THM.01.09/024 THM-01 b 10 10 2 24000 HM .
THM.01.07/017 THM-01 4 5 10 2 24000 HM .
THM.01.07/013 THM-01 8 12 &0 3 24000 HM .
THM.01.06/025 THM-01 10 12 70 2 24000 HM .
THM.01.06/001 THM-01 10 12 70 3 24000 HM .
THM.01.06/026 THM-01 10 45 100 2 24000 HM .
THM.01.01,/001 THM-01 12 12 &0 3 24000 HM .
THM.01.01/003 THM-01 12 52 100 3 24000 HM -
THM.O1.02/001 THM-01 14 12 &0 3 24000 HM .
THM.01.02/005 THM-0 14 35 10 3 24000 HM -
THM.01.03,/001 THM-01 16 15 o0 3 24000 HM .
THM.01.03/026 THM-0 16 60 10 3 24000 HM .
THM.01.04/001 THM-01 18 52 100 3 24000 HM .
THM.01.05/0014 THM-01 Y. 55 1no 3 24000 HM .
THM.01.05/002 THM-01 .l Fi 120 3 24000 HM .

* THM.01.09/023 - czgde chwytowa d=8 mm




Frezy spiralne monolityczne s JE0OVELE

Frez prosty monolityczny HM, typ THM-01F (kierunek ob-
rotéw Prawy) z trzema ostrzami skrawajacymi z=3, przezna-
czony do profesjonalnej obrobki drewna litego oraz mate-
rigtéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MODF i inne.
Unikalna konstrukcja zapewniajaca najwicksza wydajnosc i
wyjatkowe efekty ciecia. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykariczajacego rowkéw, formatowania oraz nesting'u.
Specjalna konstrukcja freza pozwala na prace z posuwem az
do 20 m/min, a tylke 6 mm Srednicy pozwala na oszczedne e
wykorzystanie obrabianego materizhu.

Rodza) obrobki: dokfadne frezowanie rowkdw, formato-
wanie.

Przeznaczenie: HOF, drewna twarde, drewno klejone, sklej-

ka, ptyt widrowa, laminat, phyta O5B, ptyta LDF, MDF. \ /
Nr katalogowy Typ
THM.01.09.060 THM-O1F ] 1y 70 3 24000 HM .

Frez trzpieniowy, typ THM-02 z dwoma lub trzema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak phy-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykariczajacego rowkéw, formatowania oraz nesting'u.
Specjalna geometria odpowiada za odprowadzanie widra d
do géry.

Rodzaj obrobki: doktadne frezowanie rowkdw, formato-

wanie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde, .
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Nr katalogowy Typ -II- -':. _'I'- z n_

THM.02.07 /002 THM-02 ) 15 10 . 24000 HM .
THM.02.06,/002 THM-02 10 32 70 2 14000 HM .
THM.02.01,001 THM-02 12 32 &0 3 24000 HM +
THM.02.02/001 THM-02 14 32 &0 3 24000 HM =
THM.02.03,/001 THM-02 16 35 a0 3 24000 HM -
THM.0Z.04/001 THM-02 18 52 100 3 24000 HM =
THM.02.05/0014 THM-02 0 55 110 3 14000 HM .




R EL VAN Frezy spiralne monolityczne

THM_03 l 04 Frez trzpieniowy, typ THM-03 lub THM-04 z dwoma lub

trzema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-
nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-
chednych jak phyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowa-
ny do frezowania wykariczajacego rowkdw, formatowania
oraz nesting'u. Specjalna geometria cdpowiada za odpro-
wadzanie widra do dolu. Zwiekszona efektywnosE odpro-
wadzenia widra.

0

Rodza) obréobki: dokiadne frerowanie rowkdw, formatowa-
nie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Nr katalogowy L z n_

THM.03.09/001 THM-03 6 n 60 2 24000 HM +
THM.03.07/006 THM-03 g 15 70 2 24000 HM +
THM.03.06/001 THM-03 10 12 70 3 24000 HM +
THM.03.01.013 THM-03 12 2 B0 3 24000 HM +
THM.03.02/001 THM-03 14 12 80 3 24000 HM +
THM.03.03/003 THM-03 16 £ a0 3 24000 HM -
THM.03.05.002 THM-03 20 55 110 3 24000 HM +

THM.04.07/002 THM-04 8 5 10 1 24000 HM +
THM.04.06/001 THM-04 10 1 10 3 24000 HM +
THM.04.01/001 THM-04 12 1 &0 E 24000 HM +
THM.04.02/001 THM-04 14 1 &0 E 24000 HM +
THM.04.03/001 THM-04 16 35 90 3 24000 HM +
THM.04.05.001 THM-04 0 55 110 E 24000 HM +




2P HELTIG L L e T Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy, typ THM-05 z dwoma lub trzema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki
drewna litego oraz materialdw drewnopochodnych jak ply-

THM-05/35p

ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania d

zgrubnego. Specjalna geometria odpowiada za odprowa-

dzanie witra do géry. Dostosowany do zwiekszonych para-

metrdw obrébkowych.

THM-35 Premium

Frez trzpieniowy o wydluzonej zywotnosdci, typ THM-35

Premium z zataczang powierzchnia przylozenia oraz pole-

rowanymi wszystkimi powierzchniami skrawajacymi, prze- —

znaczony do profesjonalne] obrobki drewna litego oraz

materiatéw drewnopochodnych. Frez zaprojektowany do

bardzo wydajnego frezowania zgrubnego. Dostosowany

do zwigkszonych parametréw obrabkowych. : -

Rodzaj obrébki: frezowanie wstepne rowkdw, formatowa-

nie zgrubne. I

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde, D

drewno klejone, plyty widrowe, MOF, tworzywa sztuczne. THM-05 THM-35

Premium
L,
C 0w
D h L z
mm mm mm

THM.05.09/002 - 6 15 60 3 24000 HM
THM.05.09/006 THM.35.00006 = 6 30 70 1 14000 HM
THM.05.07/010 THM35.07.010 - 8 15 70 1 24000 HM
THM.05.07/004 8 32 a0 3 24000 HM
THM.05.06/024 THM.35.06.024 = 10 32 70 1 24000 HM
THM.05.06/00 THM.35.06.001 - 0 32 70 3 14000 HM
THM.05.06/025 10 45 100 2 24000 HM
THM.05.01/0M THM.35.01.00 . 12 31 a0 3 14000 HM
THM.05.01/008 12 52 100 3 24000 HM
THM.05.02/00 THM.35.02.00 . 14 31 an 3 14000 HM
THM.05.02/024 14 55 10 E 24000 HM
THM.05.03/0M THM.35.03.00 . 16 35 90 3 14000 HM
THM.05.03/057 16 60 110 3 24000 HM
THM.05.04/00 THM3540MM  + 18 52 100 3 24000 HM
THM.05.05/001A THM.35.05.0014 = 0 55 110 3 24000 HM
THM.05.05/005 20 70 120 3 14000 HM




R EL VAN Frezy spiralne monolityczne

THM-06 / 36 L

Frez trzpieniowy, typ THM-06 z dwoma lub trzema ostrza-

mi skrawajgcymi, przeznaczony do profesjonalnej obrébki
drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak ply-
ty widrowe, MDF iinne. Frez zaprojektowany do frezowania

zgrubnego. Specjalna geometria odpowiada za odprowa-
dzanie widra do gory. Dostosowany do zwiekszonych para-
metréw obrébkowych.

THM-36 Premium

Frez trzpieniowy o wydluzone] zywotnosd, typ THM-36
Premium z zataczang powierzchnia przylozenia oraz pole-
rowanymi wszystkimi powierzchniami skrawajgcymi, prze-
znaczony do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz

materialéw drewnopochodnych. Frez zaprojektowany do
bardzo wydajnego frezowania zgrubnego. Dostosowany
do zwiekszonych parametréw obrébkowych.

Rodzaj obrobki: frezowanie wstepne rowkdw, formatowa-

nie zgrubne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
THM-06 THM-36 drewno klejone, plyty widrowe, MOF, tworzywa sztuczne.

H M|

co0E@-@

Nr katalogowy Nr katalogowy D h L
typ THM-06 typ THM-36 mm mm mm E L -
THM.06.07/002 . THM.36.07.002 . 8 25 70 2 24000 HM
THM.06.06/003 . THM_36.06.003 . 10 £y 70 2 24000 HM
THM.06.01/001 + THM.36.01.001 & 12 12 a0 3 24000 HM
THM.06.02/001 + THM_36.02.001 + 14 32 a0 3 24000 HM
THM.06.03/001 + THM_36.03.001 + 16 15 a0 3 24000 HM
THM.06.04/001 + THM.36.04.001 + 13 52 100 3 24000 HM
THM.06.05/001A +  THM.36.05.001A + 20 55 110 3 24000 HM




2P HELTIG L L e T Trzpieniowe 6.4

Frez trzpieniowy, typ THM-07 lub THM-08 z trzema ostrza- THM_07 , 08

mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej obrabki
drewna litego oraz materialdéw drewnopochodnych jak phy-
ty wiGrowe, MOF i inne. Frez zaprojektowany do frezowania
zgrubnego oraz wykariczajacego rowkdw, formatowania
oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-

wadzanie widra do gdry. Frez wyposazony w dodatkowe @
tamacze widra zwiekszajace stopieri rozdrobnienia widra.

Zwiekszona efektywnosc odprowadzania widra. Dostoso-
wany do zwiekszonych parametréw.

Rodzaj obrobki: frezowanie rowkdw, formatowanie zgrub-

ne oraz dokfadne.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MOF, tworzywa sztuczne.

r katalogowy T L

THN.07.06/001 THM-07 10 5 10 i 24000 HM +
THM.07.01/0M THM-07 12 i1 &0 i 14000 HM +
THM.07.03/001 THM-07 16 52 110 3 24000 HM +
L L S = . Wb : e LI
Nr katalogowy v e} =k

THM.08.06,/001 THM-08 0 5 70 1 24000 HM +
THM.08.01/001 THM-08 12 32 a0 3 24000 HM +
THM.08.03/001 THM-08 16 L) 1o ) 24000 HM +
THM.08.05/001A THM-08 20 3 10 | 24000 HM +




R EN VN Frezy spiralne monolityczne

TH M _09 P Frez trzpieniowy monclityczny, typ THM-092 z dwoma
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-

rébki drewna litego oraz materiabéw drewnopochodnych

d jak ptyta widrowa, MDF i inne. Frez zaprojektowany do pre-

O

cyzyjnego formatowania plyt obustronnie ckleinowanych.
Brak wyrywania okleiny dzieki zmiennemu kierunkowi spi-
rali typu turbo. Dostosowany do zwickszonych parametraw
obrabkowych. Zmniejszone opory skrawania. Mozliwosc
wielokrotnego ostrzenia.

Rodza] obrobki: obrobka wykanczajaca.

Przeznaczenie: drewno lite mickkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Nr katalogowy Typ -"'. _"‘ i n_

THM.09.07.002 THM-09 3 32 a0 141 24000 HM +
THM.09.07.010 THM-09 3 32 a0 i3 24000 HM +
THM.09.06/001 THM-09 10 32 a0 141 24000 HM .
THM.09.06.012 THM-09 10 32 a0 i+l 24000 HM +
THM.09.01.024 THM-09 12 Y. 80 3+3 24000 HM +
THM.09.01/001 THM-09 12 42 90 141 24000 HM .
THM.09.02/001 THM-09 14 52 110 +1 24000 HM -+
THM.09.03/001 THM-09 16 52 10 141 24000 HM +
THM.09.03.015 THM-09 16 52 110 33 24000 HM +
THM.09.05/001 THM-09 N 52 110 141 24000 HM +
THM.09.05.005 THM-09 N 52 110 I+3 24000 HM +




Frezy spiralne monolityczne s JE0OVELE

Frez trzpieniowy moneolityczny, typ THM-10 z trzema THM_1 0 P
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrobki drewna litego oraz mateniatéw drewnopocho-
-dnych jak ptyta widrowa, MDF i inne. Frez zaprojektowa-

ny do zgrubnego wykonywania otworéw pod zamki w d
drzwiach. Frezowanie na glebokodc do 95 mm z odpro-
wadzeniem widra. Dostosowany do zwiekszonych para-
metréw obrobkowych.

O

Rodzaj obrobki: glebokie frezowanie zgrubne, frezowanie
kieszeni zamka.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty wiGrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

!
THM.10.03/001 THM-10 16 16 60 100 150 3 24000 HM .
THM.10.03.036 THM-10 16 16 60 100 150 3 24000 HM +
THM.10.03/002 THM-10 16,5 18 &0 100 160 3 24000 HM +
THM.10.04/003 THM-10 13 18 &0 100 160 k] 24000 HM +




R EN VN Frezy spiralne monolityczne

THM-11/12

h2

Frez trzpieniowy, typ THM-11 lub THM-12 z trzema ostrza-
mi skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalne] obrébki
drewna litego oraz matenialéw drewnopochodnych jak phy-
ty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do frezowa-
nia wykariczajacego rowkdw, formatowania craz nesting’u.
Frez wykorzystywany réwniez do wiercenia przelotowego
oraz nieprzelotowego. Dodatkowa faza 30° poprawia jakosc
otworu przy wyjsciu narzedzia z materiatu. Specjalna geo-
metria cdpowiada za odprowadzanie widra do géry.

Rodza] obrobki: frezowanie rowkow, formatowanie, frezo-
wanie wykariczajace, wiercenie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,

drewno  klejone, plyty widrowe, MDF tworzywa
sZUCENE.

mh
THM.11.01/001 THM-1 12 45 0
THM.11.02/001 THM-T1 4 40 9
THM.11.03/001 ~ THm-T1 18 50 9

1o 3 24000 HM +
100 3 24000 HM +
120 _ I M0 HM o+

10 3 24000 HM +
100 3 24000 HM +
12 3 24000 HM +

THM.12.01/001 THM-12 12 45 0
THM.12.02/001 THM-12 A 40 9
THM.12.03/001 THM-12 16 50 0




2P HELTIG L L e T Trzpieniowe 6.4

Frez IJZ-FIEHI[HIT- mnr!dltylzn}', typ THM-13 z .dwoma_ TH M-1 3 P 4
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej
obrobki drewna litego oraz materniatéw drewnopocho- ﬁ='_

dnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany Q
do grawerowania. Frez wykorzystywany réwniez dofazowa- e
nia i poglebiania otwordw.

Rodza] obrobki: grawerowanie, fazowanie, poglebianie

otworndw.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde, H‘il__h

drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne. < | 7
D

THM.13.07/001 THM-13 8

THM.13.01/001 THM-13 12

Frez trzpieniowy monolityczny, typ THM-14 z dwoma
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonalnej ob-

rdbki drewna litego oraz materialéw drewno pochodnych
jak phyty wigrowe, MDF i inne. Frez zaprojektowany do gra- @
werowania oraz frezowania rowkdéw ksztaltowych.

Rodza] obrobki: grawerowanie, frezowanie rowkow
ksztattowych.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, ptyty widrowe, MOF, tworzywa sztuczne.

I R
Cc0E8-@

R

mm
THM.14.09/001 3 2 24000 HM .
THM.14.00.017 E 1 24000 HM +
THM.14.07.006 4 2 24000 HM +
THM.14.07/001 4 2 24000 HM -
THM.14.06/002 5 2 24000 HM -
THM.14.06.017 5 2 24000 HM +
THM.14.01.013 6 1 24000 HM +
THM.14.03.011 THM-14 16 52 1no 8 2 24000 HM +




R EN VN Frezy spiralne monolityczne

THM_1 5 l 1 6 Frez trzpieniowy, typ THM-15 lub THM-16 z dwoma lub
trzema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjo-

. nalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopo-

chodnych jak plyty wicrowe, MOF iinne. Frez zaprojektowa-

O ny do frezowania wykariczajacego rowkdw, formatowania

oraz nesting'u. Specjalna geometria odpowiada za odpro-
wadzanie widra do gdry. Pogrubiona czes$é chwytowa.

Rodzaj obrobki: frezowanie rowkdw, frezowanie wykari-
cZajace.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

=

D d L
mm mm mm
THM.15.12/001 THM-15 5 b 15 60 2 24000 HM - ;
THM.15.09/001 THM-15 6 ] 0 70 2 24000 HM +
THM.15.08/001 THM-15 7 ) 20 70 2 24000 HM - ;
THM.15.07/001 THM-15 3 0 30 a0 2 24000 HM +
THM.15.17/001 THM-15 9 10 10 a0 2 24000 HM +
THM.15.06/001 THM-15 10 12 10 a0 2 4000 HM +

D d L
mm mm mm
THM.16.12/001 THM-16 5 i 15 1] 2 24000 HM
THM.16.09/001 THM-16 b 8 il 70 2 24000 HM
THM.16.07/001 ~ THM-16 4 10 30 a0 2 24000 HM +




Frezy stopniowe THM-25 wykonujemy wylacznie pod
indywidualne zamoéwienie kliemta. Frezy trzpieniowe
stopniowe i profilowe wykonujemy z pozytywnym lub
negatywnym kierunkiem spirali.

Istnieje mozliwodc zastosowania réznego profilu narze-

daia.

Zalety stosowania THM stopniowego i profilowego:
«  Mozliwosé wykonania kilku operacji za pomoca jednego
narzedzia.

= Wyeliminowanie niewspdlosiowosc dzieki zastosowaniu
jednego mocowania narzedzia.

= Szybsze wykonanie operacji w pordwnaniu do pracy kil-
koma narzedziami.

+ Potrzeba mniejszej ilodci oprawek na maszynie.

= Wysoka zywotnosc i jakosc frezowania.

«  Spadek kosztdw energii.

«  Mniejsze koszty produkdji jednostkowej.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie, drewno twarde,
drewno klejone, plyty widrowe, MDF, tworzywa sztuczne.

Zaméwienie powinno zawierad wszystkie wymiary przed-
stawione na szkicu.

2P HELTIG L L e T Trzpieniowe 6.4

THM-25
stopniowy

(]

H3

H2

H1

2










Informacje podstawowe

Wiertia

Marzedzia wykonywane w formie wiertet z czedcia robocza
z HM oraz oprawka wykonana ze stali weglowej trwale po-
faczone) z weglikiem, wiertet lutowanych oraz wiertet mo-
nolitycznych w catosc z HM. Wiertta z nakfadami z weglika
spiekanego (HM), przeznaczone do profesjonalnej obrobki
drewna litego migkkiego, twardego oraz klejonego i in-
nych materiatéw drewnopochodnych. Wykorzystywane sa
do wiercenia przelotowego, nieprzelotowego, pogiebiania
otwordw oraz wiercenia otworéw pod zawiasy puszkowe.

Wiertta wykonywane z najwyzszej jakosc weglika spie-
kanego w specjalne] technologii obrébki ksztattujgce),
odpowiednio dobranej do rodzaju procesu obrobkowe-
go, materiatu obrabianego oraz parametrow | warunkow
panujgcych podczas obrébki, aby zapewnié prawidiowa
prace narzedzi, w cdpowiedni sposdb odprowadzic widry
ze strefy obrébki w standardowych warunkach, jak i przy
skrajnie trudnych warunkach pracy. Wiertla menalityczne
wykonywane w calodci z weglika spiekanego w zaawan-
sowane] technologii ostrzenia profilowego wykonane
z drobnoziarnistego wysokiej jakosci weglika spiekanego.

Marzedzia projektowane | wykonywane ze specjalng po-
wierzchnig natarcia oraz zoptymalizowanym odprowa-
dzaniem widra. Bardzo precyzyjne wykonanie narzedzi
pozwala na uzyskanie predkeoéci obrotowych siegajacych
9000 obr./min.

Wszystkie wiertta produkowane sa na mowoczesnych nu-
merycznie sterowanych obrabiarkach renomowanych firm
swiatowych zapewniajgcych bardzo wysoks dokladnose i
precyzje wykonywanych narzedzi. Kontrola tychze narzedzi
prowadzona jest bezpodrednio na maszynie poprzez zasto-
sowanie specjalnych systemdw pomiarowych jak tez poza
maszyng na specjalnych urzadzeniach pomiarowych. Kon-
strukcja | wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami
normy bezpieczeristwa EN/PN-847-1 oraz EN/PN-847-2 obo-
wigzujace] dla narzedzi do mechaniczne] obrébki drewna.

Rozdziat Wiertfa zawiera jedynie przykladowe pozycje wier-
tel z podstawowymi ich wymiarami. Ma specjalne zamd-
wienie jestesmy w stanie dobrad, zaprojektowad | wykonad
odpowiednie narzedzie do wymaganego rodzaju cbrabki,
materiafu oraz parametrdw | warunkéw panujacych pod-
czas danej obrébki. Czas produkgji wiertet oznaczonych ,+"
a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie klienta,

w duzej mierze nie przekracza 10 dni reboczych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslié:

= frednice czesci roboczej (D),

= frednice czesci chwytowej (d),

= diugosé czesdci chwytowej (s),

= diugosc czesci roboczej (h),

= rodzaj materiatu obrabianege,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzdr,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedzi.



Informacje podstawowe

7. WIERTLA
Piktogramy
7.1 Wiertla nieprzelotowe Professional
7.2 Wiertla nieprzelotowe SuperFinish
7.3 Wiertla nieprzelotowe SuperFinish LongLife
7.4 Wiertta przelotowe Professional
7.5 Wiertla przelotowe SuperFinish
7.6 Wiertla przelotowe SuperFinish LonglLife
7.7 Wiertla pod zawias puszkowy
7.8 Glowica z wymiennymi nozami
7.9 Oprawki

7.10 Pogtebiacze

Spis tresci

7.3

7.5

7.9

7.12

7.16

7.17

7.19

7.20

7.26

7.27

7.28

Piktogramy

drewno lite suche miekkie

drewno lite suche twarde

plyta wiérowa

drewno klejone

plyta MDF

wiertta nieprzelotowe

CUeEelC

wiertla przelotowe

wiertla puszkowe

posuw mechaniczny

weglik spiekany

weglik spiekany monolit

FABA




Wiertia nieprzelotowe

Typ WNL-01 WNL-01S WNM-01S
Bhr A _fr_frrﬁﬂfﬁ
we | PROFESSONAL | {1 Hisy

LONG LIFE

Wiertio
% d  drewnoidrewno kiejone, sklejka | ¥ ¥ ¥ drewno i drewno kejone, sklejka | ¥ ¥ % drewno i drewno klejone, skiejka
Se W plyty widrowe, MDF HOF ipochodne | ™ % % % phy wirowe, MDF, HDF i pochodne | ™ ™ ™ % piyny widrowe, MDF, HOF i pochodne
obrabiany % phytylaminowane W plyty laminowane HEWEEE piyty laminowane
mr:rgejm folig, papierem, & miﬁejnnemliq, papierem, A mr:nhjm folig, papierem,

| @1 @ | D QIR

Profesjonalne wiertta nieprzelotowe z ma- | Wiertia nieprzelotowe z nakiadka HM oraz geo- | Wiertfa nieprzelotowe monolityczne HM o wy-
kiadky HM cznaczone jako WNL-01 oraz | metriz Superfinish omaczone jake WNL-015 | dfuZonej Zywotnosd ozmaczone jako WNM-015.
WNL-02. Standardowe wiertia lutowane HM, | oraz WNL-025. Wiertia lutowane HM z geome- | Wiertia SuperFinish, LongLife to wiertia z pefnym
najtarnsze rozwigzanie, prreznaczone do pro- | trig Superfinish, to optymalne rozwigzanie do | rdzeniem weglikowym (cla czesc robocza wiertta
fesjonainej obrdbki drewna oraz materiatéw | czystegoi bez wyrwan wiercenia w drewnie oraz | to monolit weglikowy) | geometria Superfinish.
drewnopochodnych. Zalecane do obrébki | materiafach drewnopochodnych jak piyty wid- | Idealne rozwigzanie do czystego i bez wyrwan

drewna oraz drewna klejonego i sklejki. rowe, piyty laminowzne, MDF, HOF i pechodne | wiercenia w drewnie oraz materiafach drewnopo-
e Jedli nie jest wymagane wysokiej jakosd | oraz rdimego rodzaju piyty oklejone papierem, | chodnych jak plyty widrowe, piyty laminowane,

wykoriczenie otwordw, to moga byc z po- | folig, fornirem, itp. MDF, HDF i pechodne oraz rdZnego rodzaju phyty

wodzeniem stosowane do wykonywania oklejone papierem, folig, fomirem, itp.

otwortw w plytach widrowych, MDF, HDF i

pochodmnych.

Rozwigzanle: « -niezalecane < - akceptowalne + o -dobre + o # -bardzodobre o 4 + - optymalne o o & o i - idealne




Wiertla nieprzelotowe Professional Wiertta 7.1
Profesjonalne wiertla nieprzelotowe z naktadka HM, typ
WNL-01 przeznaczone do profesjonalnej obrébki drewna
oraz materiatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe,
plyty MDF i inne, stosowane na wiertarkach wielowrzecio- d
nowych. -
Standardowe wiertfa lutowane HM, zalecane do obrébki L%
drewna oraz drewna klejonego i sklejki. I
Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe. i

/ R

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty

widrowe, MOF, HDF 1 pochodne.

_‘“-i
L

PROFESSIQNAL

Nr katalogowy Nr katalogowy w D H
P L mm mm
WNLO1.050.10.057.025R  WNLO1.0S0.10.057.0250  WNL-01 5 10x27 57,5 5 +
WNLO1.060.10.057.025R  WNLO1.060.10.057.0250  WNL-0 6 10x27 57,5 25 +
WNLO1.070.10.057.025R  WNLO1.070.10.057.0250  WNL-01 7 10x27 57,5 5 +
WNLO1.075.10.057.025R  WNLOL.075.10.057.0250  WNL-01 15 10x27 57,5 5 +
WNLO1.080.10.057.025R  WNLO1.080.10.057.0250  WNL-01 8 10x27 57,5 5 "
WNLO1.08210.057.025R  WNLO1.0B2.10.057.0250  WNL-0 82 10x27 57,5 5 +
WNLO1.100.10.057.025R  WNLO1.100.10.057.0250  WNL-01 10 10x27 57,5 25 +
WNLO1.120.10.057.025R  WNLOL.120.10.057.0250  WNL-01 12 10x27 57,5 5 +
WNLO1.140.10.057.025R  WHNLD1.140.10.057.025L  WNL-01 " 10x27 575 5 .
WNLO1.150.10.057.025R  WNLD1.150.10.057.025L  WNL-01 15 10x27 57,5 25 +

H=25 mm

H=32 mm

i

PROFESSIGNAk

o W W

PROFESSIGQNAL

]
mim
WHLOT.050.10.057.032R  WNLD1.050.10057.032L  WNL-01 5 10x20 575 n +
WHLOT.060.10.057.032R  WNLO1.060.10057.032L  WNL-01 6 10x20 575 n +
WHLOT.070.10.057.032R  WNLD1.070.10057.032L  WNL-01 7 10x20 575 n 3
WHLOT.075.10.057.032R  WNLO1.075.10057.032L  WNL-01 75 10x20 575 n +
WHLO1.080.10.057.032R  WNLO1.080.10057.032L  WNL-01 3 10x20 575 n +
WHLO.082.10.057.032R  WNLO1.082.10057.032L  WNL-01 82 10x20 575 n +
WHLOT.100.10.057.032R  WNLO1.100.10057.032L  WNL-01 10 10x20 575 1 3
WHLOT.120.10.057.032R  WNLD1.120.10057.032L  WNL-01 12 10x20 575 n i
WHLOT.140.10057.032R  WNLO1.140.10.057.032L  WNL-01 14 10x20 575 2 +
WHLOT.150.10.057.032R  WNLO1.150.10.057.032L  WNL-01 15 10x20 575 n +
Dla + minimalne zaméwienle: 1) 50 szt. (D<10)  2) 30szt. (D=10)  3) 10szt. (D=12)




7.1 Wiertla

o o

PROFESSIQNAL L=7o mm

Nr katalogowy
P

WHL0T.050.10.070.038R
WHL01.055.10.070.038R
WHL0.060.10.070.038R
WHL0.065.10.070.038R
WHL0T.070.10.070.038R
WHL0T.075.10.070.038R
WHL0.080.10.070.038R
WHL0T.082.10.070.038R
WHL0T.085.10.070.038R
WHL01.090.10.070.038R
WHL0T.100.10.070.038R
WHL0T.110.10.070.038R
WHL0T.120.10.070.038R
WHL0T.130.10.070.038R
WHL0.150.10.070.038R

o o ol

PROFESSIQNA

WHNL01.050.70.07M0.045R
WNL01.055.10.070.045R
WHNL01.060.10.070.045R
WHLO1.065.10.070.045R
WHNL01.070.10.070.045R
WHLOT.075.10.070.045R
WHLO1.080.10.070.045R
WNLO1.082.10.070.045R
WNL01.085.10.070.045R
WHL01.090.10.070.045R
WHNL01.100.10.070.045R
WHLOT.110.10.070.045R
WNLO1.120.10.070.045R
WNL01.130.10.070.045R
WHL01.150.10.070.045R

Dla + minimalne zamdwienle: 1) 50 szt. (D<10)

Nr katalogowy
L

WHL0.050.10.070.038L
WHLD1.055.10.070.038L
WHL0.060.10.070.038L
WHL0.065.10.070.038L
WHL0.070.10.070.038L
WHL0.075.10.070.038L
WHL0.080.10.070.038L
WHL0.082.10.070.038L
WHL0.085.10.070.038L
WHL0.090.10.070.038L
WHL0T.100.10.070.038L
WHLI.110.10.070.038L
WHL0T.120.10.070.038L
WHL0T.130.10.070.038L
WHL0.150.10.070.038L

WNLO1.050.10.070.045L
WHLO1.055.10.070.045L
WNLO1.060.10.070.045L
WHLO01.065.10.070.045L
WHLO1.070.10.070.045L
WNLO1.075.10.070.045L
WHLOT.080.10.070.045L
WHLO1.082.10.070.045L
WNLO1.085.10.070.045L
WHLO1.090.10.070.045L
WNLO1.100.10.070.045L
WHNLOT.110.10.070.045L
WNLOT.120.10.070.045L
WNLO1.130.10.070.045L
WHLO1.150.10.070.045L

WHL-01
WHNL-01
WHNL-01
WHL-0
WHNL-01
WHL-01
WHL-0
WHNL-01
WHL-01
WHNL-01
WHNL-01
WHL-01
WHNL-01
WHL-01
WHNL-01

2) 30szt. (D=10)

Wiertla nieprzelotowe Professional

3) 10s2t. (D=12)

10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27
10x27

s @ g2z zadEEE S

i3
38
18
i3
18
i3
18
EH)
i3
EH)
i3
EH)
18
i3
18

+ + + + + o+ o+ o+ o+ o+ o+ + o+

+ + o+ F o+ F o+ + F o+ o+ o+ o+




Wiertla nieprzelotowe Professional

Profesjonalne wiertla nieprzelotowe z nakladka HM oraz
podwdjng linia srubowa, typ WNL-02 przeznaczone do
profesjonalnej obrébki drewna oraz materiatéw drewnopo-
chodnych jak plyty widgrowe, plyty MDF i inne, stosowane
na wiertarkach wielowrzecionowych.

Standardowe wiertfa lutowane HM, zalecane do obrébki

drewna oraz drewna klejonego i sklejki.
Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty

widrowe, MOF, HDF 1 pochodne.

/'I'\

Wiertta 7.1

PROFESSIQNAL

2B

O88 -

Nr katalogowy Nr katalogowy

P L Ty
WNL02.050.10.090.055k  WNLO2.050.10.090.055L  WNL-02 5
WHL02_.060.10.090.055R WHLO2.060.10.090.055L WHNL-02 &
WHL0Z2.070.10.090.055R WHLO2.070.10.090.055L WHNL-02 7
WHL0Z2.075.10.090.055R WHLO2.075.10.090.055L WHL-02 75
WHL0Z2.080.10.090.055R WHLO2.080.70.090.055L WHNL-02 3

H=65 mm

Nr katalogowy Nr katalogowy T ]
P L mim
WHLOZ.050.70.090.065R WHLOZ.050. 10.090.065L WHL-0Z 5
WHNLD2.060.10.090.065R WHNLOZ.060.10.090.065L WHNL-0Z &
WHL02.070.70.090.065R WNLOZ.070.10.0:90.065L WHNL-0Z 7
WHLOZ 080, 10.090.065R WHLOZ.080.10.090.065L WHL-0Z 3
WHL0Z2.100.70.090.065R WHNLOZ.100.70.000.065L WHNL-02 10
WHL0Z.120.70.090.065R WNLOZ.120.70.090.065L WHNL-0Z 12

H=55 mm

Dia + minimalne zamdwienle: 1) 50szt. (D<10)

TEW

PROFESSIQNAL 7

10x27
10x2
10x27
0=
10x27

2 2 2 2 =g

mm
55
55

(%]
(]
+ + 4+ + +

e

PROFESSIQNAL

10x20
10x20
10x20
10%20
10x20
10x20

2) 30szt. (D=10) 3) 10szt. (D=12)

+ + + 4+ + 4+




7.2 Wiertla

Wiertfa nieprzelotowe SuperFinish

WN L_o1 S Wiertla nieprzelotowe z naktadka HM oraz geometrig Su-

perFinish, typ WNL-015 przeznaczone do profesjonalne
oraz dokladnej obrébki drewna, materiatéw drewnopo-
chodnych jak ptyty widrowe, plyty laminowane, MDF, HDF

d i pochodne oraz réznego roedzaju plyty oklejone papierem,

folig czy fornirem, stosowane na wiertarkach wielowrzecio-

nowych.

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

o Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty
widrowe, MDF, HDF i pochodne, plyty laminowane, phyty
oklejone folia, papierem, fornirem.

“HINT:
O, 1
SFEY =

ww ‘:.1' W

Sﬁ

I} H
P l mm - mim
WHL015.050.08.057.025R WHNLO15.050.08.057.025L.  WNL-015 5 Ex17 5715 25 .
WHL015.050.10.057 025R WNLO15.050.10.057.025L.  WHNL-015 5 10x37 57,5 5 .
WHL015.060.10.057 .025R WNLO15.060.10.057.025L.  WNL-015 6 10x27 515 5 .
WHL015.070.10.057 025R WHNLO5.070.10.057.025L  WHNL-015 7 10x27 575 5 .
WHL015.075.10.057 025R WNLO15.075.10.057.025L.  WNL-015 15 10x27 515 25 .
WHL015.080.08.057 025R WHLO15.080.08.057.025L  WHNL-015 a Ex17 575 15 .
WHL015.080.10.057 025R WNLO15.080.10.057.025L.  WHNL-015 3 10x27 515 15 .
WHL015.082.08.057 025R WHNLO5.082.08.057.025L  WNL-015 82 Ex17 575 5 +
WHL015.082.10.057 025R WNLO15.082.10.057.025L.  WNL-015 82 10x27 515 25 .
WHL015.100.08.057 025R WNLO15.100.08.057.025L  WHNL-015 10 Ex17 575 5 .
WHL015.100.10.057 025R WHLO15.100.10.057.025L.  WHNL-015 10 10x27 575 5 .
WHL015.120.10.057 025R WNLO5.120.10.057.025L  WHNL-015 17 10x27 575 5 .
Dla + minimalne zaméwienie 10 szt.
PFABA J




Nr katalogowy
P

WNLD15.050.10.057.032R
WNLO15.055.10.057.032R
WHLO015.060.10.057.032R
WHLO15.065.10.057.032R
WNLO15.070.10.057.032R
WHLO15.075.10.057.032R
WNLO15.080.10.057.032R
WHLD15.082.10.057.032R
WNLO15.100.10.057.032R
WHL015.120.10.057.032R

WHNL015.050.08.070.033R
WHL015.050.10.070.038R
WHNL015.055.08.070.038R
WHNL015.055.10.070.038R
WHNL15.060.08.070.038R
WHNL015.060.10.070.038R
WHL015.065.10.070.038R
WHNLI5.070.10.070.038R
WHLD15.075.10.070.038R
WHNL15.080.08.070.038R
WHNL015.080.10.070.038R
WHNLD15.082.08.070.038R
WHL015.082.10.070.038R
WHLO15.085.10.070.038R
WHL015.090.10.070.038R
WHL015.100.08.070.038R
WHLO15.100.10.070.038R
WHLO15.110.10.070.038R
WHLD15.120.10.070.038R

Nr katalogowy
L

WHNLO15.050.70.057.032L
WHLO15.055.10.057.032L
WHLO15.060.10.057.032L
WHNLO15.065.10.057.032L
WHLO15.070.10.057.032L
WHL015.075.10.057.032L
WNLO15.080.10.057.032L
WHLO15.082.10.057.032L
WHNLO15.100.10.057.032L
WHL015.120.10.057.032L

H=38 mm

WHL015.050.08.070.035L
WHNL015.050.10.070.038L
WNL015.055.08.070.038L
WHL015.055.10.070.036L
WHNL015.060.08.070.038L
WHL015.060.10.070.035L
WNL015.065.10.070.038L
WHL05.070.10.070.036L
WNL015.075.10.070.038L
WHNL015.080.08.070.038L
WHL05.080.10.070.035L
WHNL015.082.08.070.038L
WHL015.082.10.070.035L
WHNL015.085.10.070.038L
WHNL015.090.10.070.038L
WHL015.100.08.070.035L
WHNL015.100.10.070.038L
WHL0T5.110.10.070.035L
WHNL015.120.10.070.038L

Dla + minimalne zamdéwienie 10 sztuk.

H=32 mm

Typ

WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WNL-015
WHL-015

WHL-015
WHL-015
WHNL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHNL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015

Wiertla nieprzelotowe SuperFinish

adx 27
10227
ax 7
10227
x2y
10227
10227
10227
10x27
ax
10227
ax2y
10x27
1027
10x27
dx2y
1027
10x27
102

S @2z d g2 =g=2a=2=2==2:2:2 22 HS

Wiertla 7.2

o o W

<4k

1 .
32 .
E 7] .
12 .
12 +
32 .
12 +
EY +
32 .
32 .
W

38 .
33 .
38 .
i3 .
33 .
38 .
33 .
38 .
38 .
38 .
38 .
3 +
38 .
38 .
I8 .
38 .
38 .
38 .
38 .




7.2 Wiertla

WHLO15.050.10.070.045R
WHL015.055.10.070.045R
WHLO15.060.08.070.045R
WHLO15.060.10.070.45R
WHLO15.065.10.070.045R
WHL015.070.10.070.045R
WHL015.075.10.070.045R
WHLO15.080.08.070.045R
WHLO15.080.10.070.045R
WHLO15.082.10.070.045R
WNLOT5.085.10.070.045R
WHLO15.700.10.070.045R
WHLO15.120.10.070.045R

WHL015.050.10.070.045L
WHLO15.055.10.070.045L
WNL015.060.08.070.045L
WHL015.060.10.070.045L
WHL015.065.10.070.045L
WHL015.070.10.070.045L
WHLO15.075.10.070.045L
WHL015.080.08.070.045L
WHL015.080.10.070.045L
WHL015.082.10.070.045L
WHL015.085.10.070.045L
WHLO15.100.10.070.045L
WHL015.720.710.070.045L

Dla + minimalne zamdwienie 10 szt.

WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHL-015
WHNL-015
WHL-015
WHNL-015
WHNL-015
WNL-015
WHNL-015

Wiertla nieprzelotowe SuperFinish




Wiertla 7.2

Wiertia nieprzelotowe SuperFinish

Wiertla nieprzelotowe z naktadka HM, podwdjna linig sru- WN L_oz S
bowa oraz geometria SuperFinish, typ WNL-025 przezna-

czone do profesjonalne] oraz doktadnej obrébki drewna,
materiatéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, plyty

laminowane, MDF, HDF i pochodne oraz réznego rodzaju .

plyty oklejone papierem, folig czy fornirem, stosowane na

wiertarkach wielowrzecionowych. :

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe. '

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty
widrowe, MDF, HOF i pochodne, plyty laminowane, phyty

oklejone folia, papierem, fornirem.

Ty o v W

D L
mm mm
WNLO25.050.10.090.055R WHLO2S.050.10.090.055L.  WNL-025 5 10x27 o0 5 .
WHL0Z5.060.10.090.055R WHL025.060.10.000.055L.  WHNL-025 6 10x27 90 55 .
WHLO25.070.10.090.055R WHLO2S.070.10.000.055L.  WNL-025 7 10x27 o0 55 -
WHLO25.075.10.090.055R WHLOZ5.075.10.090.055L.  WNL-025 15 10x27 o0 5% +
WHLO25.080.10.090.055R WHLOZS.080.10.000.055L.  WNL-025 ] 10x27 a0 55 .

H=65 mm

D L
mm mm
WHNL0Z5.050.10.090.065R WHLOZ5.050.10.090.065..  WHNL-025 5 10x20 i} ] .
WHLOZ5.060.10.090.065R WHLOZ5.060.10.090.065L.  WHL-025 & 10x20 a0 ] +
WHLO0Z5.070.10.090.065R WHLOZ5.070.10.090.065L.  WHNL-025 7 10x 20 i} 65 +
WHLOZ5.080.10.090.065R WHLOZ5.080.10.090.065L.  WHNL-025 8 10x20 i} 65 .
WHLOZ5.100.10.090.065R WHL0Z5.100.10.090.065L.  WHL-025 10 10x20 a0 65 .
WHLO0Z5.120.10.090.065R WHLOZ5.120.10.090.065..  WHNL-025 12 10x20 1] 65 .
Dla + minimalne zamdwienie 10 sztuk.




7.3 Wiertla

Wiertia nieprzelotowe SuperFinish Long Life

WNM 01 S Wiertla nieprzelotowe monolityczne HM o wydluzonej
zywotnosci (Longlife) oraz geometria SuperFinish, typ

WNM-015 przeznaczone do profesjonalnej oraz dokladnej
obrébki drewna, materiatéw drewnopochoednych jak plyty

d widrowe, plyty laminowane, MOF, HDF i pochodne oraz
"‘llij‘ réznego rodzaju plyty cklejone papierem, folia czy forni-

' o rem, stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych.
Ll Jest to grupa wiertel z rdzeniem HM, ktSry zdecydowa-
o nie zwicksza sztywnosc czesc roboczej, co w efekde daje

wydluzong i stabilng prace wiertla. Spegjalna geometria
SuperFinish oraz precyzja wykonania wiertla gwarantuja

shr sy by <y <y wigksza wydajnosc obrabki oraz trwalosé ostrza.
S i PC l SR
f]Nl Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.
LONG U-IEE Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty

wisrowe, MDF, HDF i pochedne, plyty laminowane, plyty
oklejone folia, papierem, fornirem.

A @
0S8 -

oo W

Kin?

H=15 mm

1] dxa L H

LONG LIFF
Nr katalogowy

Nr katalogowy
L Typ

P Lialiil mm mm mm
WNMOTS030.10057.015%  WNMOTS.030.10.057.015L  WNM-01S 3 1039 575 15 .
WNMOTS035.10057.0158  WNMOTS.035.10.057.015L  WNM-01S 35 10x39 575 15 .

AR
“HINT H=24
NISH -
f -f_,'l':! 1 LIFE mm
Nr katalogowy Nr katalogowy w D dxa L H

P L mm mm mm mm
WNMOTS.030.10.057.024  WNMOTS.030.10.057.024L  WNM-O1S 3 10x30 575 2 +
WNMOTS.040.10.057.024k  WNMOTS.040.10057.024L  WNM-O1S 4 10x30 575 2 .
WNMOTS.045.10.057.024k  WNMO1S.045.10.057.024L  WNM-01S 45 10%30 575 ] 2
WNMOTS.0S0.08.057.024R  WNMO1S0S0.08.057.024L  WNM-OTS 5 8x30 575 oL +
WNMOTS.050.10.057.024k  WNMO1S050.10.057.024L  WNM-OTS 5 10x30 515 L .
WNMOTS.055.10.057.024R  WNMO1S.055.10.057.024L  WNM.OTS 55 10x30 515 u N
WNMOTS.060.10.057.024k  WNMO1S.060.10.057.024L  WNM-OTS 6 10x30 5715 L .
WNMOTS.065.10.057.024R  WNMOT1S.065.10057.024L  WNM-O1S 65 1030 5715 ol +
WNMOTS.070.10.057.024R  WNMOTS.070.10057.024L  WNM-OTS 7 10x30 575 L .
WNMOTS0BD.0B.057.024R  WNMO1S.080.08057.024L  WNM-OTS 8x30 57,5 2 +
WNMOTS080.10.057.024R  WNMO1S.080.10057.024L  WNM.OTS 10%30 515 oL :
WNMO15.100.10.057.024R7 WNMO1S.100.10.057.024L7 WNM-015 10 10x30 57,5 L +

A e i Dia + minimalne zamGwienle 8 szt.



Nr katalogowy
P

WHNMO15.030.10.057.034R
WNMO15.035.10.057.034R
WNMO15.040.10.057.034R
WHNMO15.045.10.057.034R
WNMO15.050.10.057.034R
WHNMO15.055.10.057.034R
WNMO15.060.10.057.034R
WHNM015.065.10.057.034R
WNMO15.070.10.057.034R
WHNMO15.075.10.057.034R
WNMO15.080.10.057.034R

Wiertia nieprzelotowe SuperFinish Long Life

Nr katalogowy
L

WHMO15.030.10.057.0341
WHMO15.035.10.057.034L
WHMO015.040.10.057.034L
WHMO15.045.10.057.0341
WHMO15.050.10.057.034L
WHMO15.055.10.057.0341
WHMO15.060.10.057.0341
WHMO015.065.10.057.034L
WHNMO15.070.10.057.0341
WHMO15.075.10.057.034L
WHMO15.080.10.057.0341

H=34 mm

WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

WHNMO15.100.10.057.034R%7 WNMO15.100.10.057.0340%7 WHM-015

Nr katalogowy
P

Nr katalogowy
WHNMO15.030.10.070.035R
WHMO15.035.10.070.035R
WHMO15.040.10.070.035R
WHNMOT5.045.10.070.035R
WHMO15.050.08.070.035R
WHNMO15.050.10.070.035R
WHMO15.055.08.070.035R
WHMO15.055.10.070.035R
WHNMO15.060.08.070.035R
WHMO15.060.10.070.035R
WHMO15.065.10.070.035R
WHMO15.070.100070.035R
WHNMO15.075.10,070.035R
WHNMO15.080.08.070.035R
WHMO15.080.10.070.035R

H=28 mm

Nr katalogowy
L

H=35 mm

Nr katalogowy

WHMO015.030.10.070.035L
WHMO15.035.10.070.0350
WHNMO15.040.10.070.035L
WHMO15.045.10.070.0350
WHMO15.050.08.070.0350
WHM015.050.10.070.035L
WHMO15.055.08.070.0350
WHMO015.055.10.070.035L
WHMO15.060.08.070.035L
WHMO15.060.10.070.035L
WHMO015.065.10.070.035L
WHMO15.070.10.070.035L
WHM015.075.10.070.035L
WHM015.080.08.070.035L
WHM015.080.10.070.035L

Typ
WHM015.030.10.070.0288  WNMO15.020.10.070.028L  WNM-015

Typ
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

WNMO15.100.10.070.0358"7 WHM015.100.10.070.035L7  WNM-015
%7 - bez sruby regulacyjne] w chwycie

3

t.ulu

15

45

'

55

L

55

0

6,5

o

15

10

10x39

10x30
10x30
10x30
10%30
8x30
10%30
8x30
10%30
8x30
10%30
10x30
10x30
10x30
Bx30
10x30
10x30

0

Wiertla 7.3

RSy

LONG LIFE

¥ +
34 +
£ +
34 +
H i
34 +
34 +
M +
H +
H +
¥ +
34 +
WHWHEW
i
LONG LIFE
8 .
o i;i‘ w {? T
{ ON[_ LIFE

L H
mim
1o 35 +
i] 35 .
1o 35 0
] 35 .
1o 35 +
] 35 .
1o 35 .
70 35 .
70 35 .
70 35 .
70 35 +
70 35 -
70 35 +
70 35 +
70 35 -
70 35 .
Dla + minimalne zamdwienie & szt.




7.3 Wiertta Wiertla nieprzelotowe SuperFinish Long Life

LONG LIFE
Nr katalogowy
P

WHMO15.030.10.070.045R
WHMO15.035.10.070.045R
WHNMO15.040.10.070.045R
WHMO15.045.10.070.045R
WHNMO15.050.10.070.0458R
WHM015.055.10.070.0458
WHMO15.060.10.070.0458
WHNM015.065.10.070.0458
WHMO15.070.10.070.045R
WHMO15.075.10.070.0458
WHMO15.080.10.070.045R

WNMO15.100.10.070.045R%7  WNM015.100.10.070.045L%

WHMO15.050.10.077.045R
WHMD15.055.10.077.045R
WHNMO15.060.10.077.045R
WHMO15.070.10.077.045R
WHMO15.080.10.077.045R

weirdrdr e

5# NISH

LONG LIFF

I‘
WHMO15.050.10.090.055R

WHMO15.055.10.090.055R
WHMO15.060.10.090.055R
WHMO15.070.10.090.055R
WHMO15.080.10.090.055R

1":_1’ ity 'l‘-‘-l' 'l;z T

“HINTSH

LONG LIFE
Nr katalogowy

P
WHMO15.050.10.090.065R
WHMO15.055.10.090.065R
WHMO15.060.10.090.065R

WHNMO15.070.10.090.065R
WHNMO15.080.10.000.065R

WHMO15.030.10.070.045L
WHNMO15.035.10.070.045L
WNMO15.040.10.070.045L
WHMO15.045.10.070.045L
WHMO15.050.10.070.045L
WHMO015.055.10.070.045L
WHMO15.060.10.070.045L
WHMO015.065.10.070.045L
WHM015.070.10.070.045L
WHMO015.075.10.070.045L
WHMO015.080.10.070.045L

WNMO15.050.10.077.045L
WHNM015.055.10.077.045L
WHNMO15.060.10.077.0450
WHNMO15.070.10.077.045L
WHNMO15.080.10.077.045L

I.
WHMO15.050.10.000.055L

WHMO15.055.10,090.055L
WHM015.060.10.090.055L
WHMO15.070.10.000.055L

WHMO15.080.10.090.055L

L
WHM015.050.10.090.065L
WHMO15.055.10.090.065L
WHMO015.060.10.090.065L
WHM015.070.10.090.065L
WHMO15.080.10.090.065L

%7 - bez sruby regulacyjnej w chwycie

WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015
WHM-015

10x% 20
10x20
10x 20
10x20
10x20
10x 20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x 20

10x30
10x30
10x30
10%30
10x30

10230
10230
10x%30
10230
10230

L

mm

70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45
70 45

H

mim
i 45
7 45
i 45
7 45

I.
mm -m
a0 55 -
a0 55 -
a0 55 +
a0 55 -
90 55 +
L H
mm mm
a0 65 +
an 65 +
a0 65 -
1] (V] +
a0 65 +
Dla + minimalne zamdwlenle 8 szt.

+ + + + +

IE!M H=55 mm




Wiertfa przelotowe

Typ WPL-01 WPL-015 WPM-015
rararare W oo W oy
Wi d L EELE — 17
c P SUPE.
e | PROFESSIGNAL | H{R1éH FINTSH
LONG LIFE
Wiertio
% d  drewnoidrewno kiejone, sklejka | ¥ ¥ ¥ drewno i drewno kejone, sklejka | ¥ ¥ % drewno i drewno klejone, skiejka
Se W plyty widrowe, MDF HOF ipochodne | ™ % % % phy wirowe, MDF, HDF i pochodne | ™ ™ ™ % piyny widrowe, MDF, HOF i pochodne
obrabiany ¥ piytylaminowane BE W piyty laminowane WWE W W piyty laminowane
pl}rt?'nldejm folig, papierem, & pfm' oklejone folia, papierem, A plyrl]_.rnﬂejme folig, papierem,
fomirem fornirem fornirem
Geometria [[9 (E; Ei ) [ é; Ei ) [ é;
Profesjonalne wiertia przelotowe z nakiadka | Wiertta przelotowe z nakiadkg HM oraz geo- | Wiertia przelotowe monolityczne HM o wydiuizo-
HM cznaczone jako WPL-01. Standardowe | metriz Superfinish oznaczone jako WPL-015. | nej Zywotnodd (LongLife) oraz geometria Superfi-
wiertia lutowane HM, najtarisze rozwiaza- | Wiertia lutowane HM z geometri Superfinish, | mish, typ WPM-015 przeznaczone do profesjonal-
Nie, przemnaczone do profesjonalne] obrdbki | to optymalne rozwizzanie do czystego i bez | nej oraz dokiadnej obrdbki drewna, materiatiw
drewna oraz materiziéw drewnopochod- | wyrwan wiercenia w drewnie oraz materiatach | drewnopochodnych jak piyty widrowe, piyty la-
mych. Zalecane do obrdbki drewna oraz drew- | drewnopochodnych jak piyty widrowe, piyty | minowane, MDF, HDF i pochodne oraz ndinego ro-
na kiejoneqoi sklejki. Jesli nie jest wymagane | laminowane, MDF, HDF i pochodne oraz réznego | dzaju piyty oklejone papierem, folig czy fomirem,
e wysokiej jakosd wykonczenie otwordw, to | rodzaju plyty oklejone papierem, folia, fornirem, | stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych.
moga by z powodzeniem stosowane do wy- | Ttp. Jest to grupa wiertef z rdzeniem HM, ktdry zde-
konywania otwordw w plytach widrowych, Cydowanie zwigksza sztywnost edd roboczej,
MDF, HOF i pochodmych. w efekcie daje wydiuZong i stabilng prace wiertia.
Speqalna geometria Superfinish oraz precyzja
wykonania wiertta gwarantujg wiekszz wydaj-
nosc obribki oraz trwatost ostrza.
Rozwigzanle: « -niezalecane < - akceptowalne + o -dobre + o & -bardzodobre o 4 + - optymalne  + < # o i - idealne




7.4 Wiertla

o i

Wiertla przelotowe Professional

Profesjonalne wiertla przelotowe z nakfadka HM, typ WPL-
01 przeznaczone do profesjonalnej obrébki drewna oraz
materiabéw drewnopochodnych jak phyty widrowe, phyty
MDF 1 inne, stosowane na wiertarkach wielowrzeciono-
wych.

Standardowe wiertla lutowane HM, zalecane do obrdbki
drewna oraz drewna klejonego i sklejki.

Rodzaj obréabki: wiercenie przelotowe.

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, plyty
widrowe, MDF, HDF i pochodne.

PROFESSIQNA

/o ¢
S]] Ju=

PROF tw“'fgmﬂg

Nr iatalogowy HNr katalogowy Ty dxa L H
P L — mm mim
WPL01.050.10.070.040R WPLO01.050.70.070.0400L WPL-O1 5 10x25 70 40 +
WPL01.055.10.070.040R WPLO1.055.10.070.040L WPL-O1 55 10x25 70 40 +
WPL01.060.10.070.040R WPL01.060.10.070.040L WPL-O1 6 10225 70 40 +
WPL01.065.10.070.040R WPLO1.065.10.070.040L WPLO1 6,5 10x25 70 40 +
WPLO1.070.10.070.040R WPLOT.070.10.070.040L  WPL-01 7 10x25 0 40 +
WPL01.075.10.070.040R WPLO1.075.70.070.040L WPLO1 15 10x25 70 40 +
WPL01.080.10.070.040R WPL01.080.10.070.040L WPL-01 8 10x25 70 40 +
WPL01.090.10.070.040R WPLO1.090.70.070.040L WPL-O1 9 10x25 70 40 +
WPL01.100.10.070.040R WPL01.7100.70.070.040L WPLO1 10 10x125 70 40 +
WPLO1.110.10.070.040R WPLOT.110.10.070.40L  WPL-O1 1 10x25 70 40 +
WPL01.120.10.070.040R WPL01.120.70.070.0400L WPL-O1 12 10x125 70 40 +
Dia + minimalne zamowienle: 1) 50szt.(D<10)  2) 30szt.(D=10) 3) 10szt. (D=11)



Wiertta 7.5

Wiertla przelotowe SuperFinish

Wiertla przelotowe z naktadka HM oraz geometria Superfi- WPL-O 1 S
nish, typ WPL-015 przeznaczone do profesjonalne] oraz do-

kiadnej obrdbki drewna, materiatdw drewnopoechodnych
jak plyty widrowe, ptyty laminowane, MDF, HDF i pochodne d

oraz réznego redzaju plyty oklejone papierem, folig czy for-

nirem, stosowane na wiertarkach wielowrzecionowych.

Rodzaj obrobki: wiercenie przelotowe.

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, phyty
widrowe, MDF, HDF i pochodne, ptyty laminowane, phyty

cklejone folig, papierem, fornirem.

HiRir
v
] =
PRPRTENS 7
“HNT

H=40 mm

Nr katalogowy

P . L e ; mm
WPL015.050.08.070.040R WPLO15.050.08.070.040L  WPL-D1S 5 8125 70 40 +
WPL015.050.10.070.040R WPL015.050.10.070.040L  WPL-D15 5 10x25 70 40 +
WPL015.055.10.070.040R WPL015.055.10.070.040L  WPL-D1S 55 10x25 70 40 +
WPLO15.060.08.070.040R WPLO15.060.08.070.040L  WPL-D15 b 8125 70 40 +
WPL015.060.10.070.040R WPLO15.060.10.070.040L  WPL-D1S 6 10x25 70 40 +
WPL015.065.10.070.040R WPLO1S.065.10.070.040L  WPL-D1S 6,5 10x25 70 40 +
WPLO15.070.08.070.040R WPLOTS.070.08.070.040L  WPL-D15 7 8x15 70 40 +
WPL015.070.10.070.040R WPLO1S.070.10.070.040L  WPL-015 7 10x25 70 40 +
WPL015.075.10.070.040R WPLOT5.075.10.070.040L  WPL-015 15 10x25 70 40 +
WPL015.080.08.070.040R WPLO1S.080.08.070.040L  WPL-015 8 8x25 70 40 +
WPLO15.080.10.070.040R WPLO15.080.10.070.040L  WPL-01S 8 10x25 70 40 +
WPL015.090.10.070.040R WPLO15.090.10.070.040L  WPL-015 9 10x 26 70 40 +
WPLO15.100.10.070.040R WPLO15.100.10.070.040L  WPL-015 10 10x25 70 40 +
WPLO15.110.10.070.040R WPLO15.110.10.070.040L  WPL-015 n 10x26 70 40 +
WPL015.120.10.070.040R WPL015.120.10.070.040L  WPL-015 12 10x25 70 40 +

Dla + minimalne zamdwienle 10 szt.




7.5 Wiertla

i‘nﬁ'if‘;f

WPL015.050.10.077.0508
WPLD15.055.10.077.0508
WPL015.060.10.077 0508
WPLO15.070.10.077 0508
WPL015.080.10.077 0508
WPL015.090.10.077.0508
WPLD15.100.10.077 0508
WPL15.120.10.077 0508

i

Nr katalogowy
P

WPL015.050.10.077.050L
WPLOT5.055.10.077.050L
WPLO15.060.10.077.050L
WPLOT5.070.10.077.050L
WPLO15.080.10.077.050L
WPL015.090.10.077.050L
WPLO15.100.10.077.050L
WPLOT5.120.10.077.050L

Nr katalogowy
L

WPL015.050.10.000.0608
WPL015.060.10.000.0608
WPL015.070.10.090.0608
WPL015.080.10.000.060R
WPL015.090.10.090.060R
WPL015.100.10.000.060R
WPL015.120.10.000.060R

WPLD15.050.10.000.060L
WPLD15.060.10.000.060L
WPLD15.070.10.090.060L
WPLD15.080.10.000.060L
WPLD15.090.10.090.060L
WPLD15.100.10.000.060L
WPLD15.120.10.090.060L

ﬂ'i‘,}*uu

L mm mim

WPL015.050.10.090.065R
WFL015.060.10.090.065R
WPL015.070.10.090.065R
WFL015.080.10.090.065R
WPL015.090.10.090.065R
WPL0M5.100.10.090.065R
WPFLO15.120.10.090.065R

WPLO15.050.10.090.065L
WPLOT5.060.10.090.065L
WPLO15.070.10.090.065L
WPLOT5.080.10.090.065L
WPLO15.0:90.10.090.065L
WPLO15.700.10.090.065L
WPLO15.1.20.10.000.065L

Da + minimalne zamdwiznie 10 sztuk.

WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015

Typ

WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015

WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015
WPL-015

Wiertfa przelotowe SuperFinish

10
12

5
b
7
8
9

10
12

D
mm
5
L]
7
g
9

10x25
10x25
10x25
1025
10x25
10x25
10x25

2228 22 2 g

H=65 mm

10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20
10x20

2 2 8 8 2 £ 2 L

g 222822l

H
mim
65
65
65
65
65

63
65

-

-

+




Wiertla 7.6

Wiertla przelotowe SuperFinish Long Life

Wiertta przelotowe monolityczne HM o wydluzonej] zy-
wotnosci cznaczone jako WPM-015. Wiertla SuperFinish, WPM-°1 S

Longlife to wiertla z pelnym rdzeniem weglikowym (cata
czest robocza wiertta to monolit weglikowy) | geometria d

SuperFinish. ldealne rozwigzanie do czystego i| bez wyrwari | -:"Er
wiercenia w drewnie oraz materiatach drewnopochodnych |
jak plyty widrowe, ptyty laminowane, MDF, HDF i pochodne ,L
oraz réznego rodzaju plyty oklejone papierem, folia, forni-

i oy

“HNTSH

LONG LIFF

/Y
CE8 <

TEwEw

“HINTSH

LONG LIFE

rem, itp.

Rodzaj obréobki: wiercenie przelotowe.

Przeznaczenie: drewno i drewno klejone, sklejka, plyty
wigrowe, MDF, HDF i pochodne, ptyty laminowane, plyty

oklejone folig, papierem, fornirem.

H=28 mm /H=35 mm

Nr katalogowy Nr katalogowy v D H
P L mm mm

WPFMO015.030.10.070.028R WPM015.030.10.070.028L.  WPM-015 3 10x39 7 yi. .
WPMO015.030.10.070.035R WPMD15.030.10,070.035L  WPM-015 3 1030 7 15 +
WPMO15.040.10.070.035R WPMO15.040.10,070.035L  WPM-015 4 10x30 7 35 .
WPMO15.045.10.070.035R WPMDN5.045.10,070.035L  WPM-015 45 10x30 7 35 .
WPMO015.050.10.070.035R WPM05.050.10070.035L.  WPM-015 5 10x30 pli] 35 .
WPMO015.055.10.070.035R WPMD15.055.10070.035L  WPM-015 55 10x30 7 35 -
WPMO015.060.10.070.035R WPMD15.060.10070.035L  WPM-015 6 10x30 70 35 .
WPMO015.065.10.070.035R WPMD15.065.10070.035L.  WPM-015 6.5 10x30 70 35 -
WPMO015.070.10.070.035R WPM015.070.10070.035L.  WPM-015 7 10x30 70 35 +
WPMOD15.075.10.070.035R  WPMO15.075.10.070.035L  WPM-015 15 10x30 70 35 -
WFMO015.080.10.070.035R WPM0M5.080.10070.035L.  WPM-015 8 10x30 70 35 .
ey

H=45 mm “HINT:

LONG LIFE
Nr katalogowy Nr katalogowy v D L H
P L mim mm mm
WPMO015.030.10.070.045R WPMO015.030.10,070.045L  WPM-015 3 10x20 7 45 +
WPMO15.040.10.070.045R WPMON5.040.10,070.045L  WPM-015 4 10x20 7 45 -
WPMOD15.045.10.070.045R  WPMO15.045.10.070.045L  WPM-015 45 10x20 70 45 -
WPMO15.050.10.070.045R WPMD15.050.10,070.045L  WPM-015 5 10x20 7 45 .
WPMD15.055.10.070.045R  WPMOD15.055.10.070.045L  WPM-015 55 10x20 70 45 +
WPMO015.060.10.070.045R WPMD15.060.10070.045L  WPM-015 6 10x20 7 45 -
WPMO015.070.10.070.045R WPMD15.070.10070.045L.  WPM-015 10x20 70 45 +
WPMO15.080.10.070.045R  WPMO15.080.10.070.045L  WPM-015 g 10x20 70 45 -
Dla + minimalne zamdwienie 10 szt




7.7 Wiertta Pod zawias puszkowy z nakladka HM

T w 3 o 1 Wiertta puszkowe z nakladka HM, typ TW-301 (prawe) prze-
= Prawy znaczone do wykonywania otwordw pod zawias puszkowy
w drewnie oraz materiatach drewnopochodnych jak phyty

widrowe, plyty laminowane, MOF i inne.

.
nER
rd Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.
R
Przeznaczenie: drewno klejone, phyty widrowe, MDF i po-
chodne.
S = G
L d
mm mim
WO100080 TW-301 15 5 & .
W0100001 TW-301 15 57 10 .
W0100067 TW-301 15 10 10 .
W0100307 TW-301 15 a0 10 +
W0100002 TW-301 16 57 10 .
W0100003 TW-301 17 .7 10 +
WO100004 TW-301 18 57 10 .
W0100005 TW-301 19 57 10 .
W0100081 TW-301 0 57 ] .
W0100006 TW-301 1] 57 10 .
W0100082 TW-301 20 70 10 .
W0100250 TW-301 i) 90 10 +
W0100007 TW-301 y.J 57 10 .
WO100008 TW-301 M4 57 10 .
WO0100058 TW-301 25 57 & +
W0100009 TW-301 25 57 10 .
W0100063 TW-301 25 70 10 .
WO100064 TW-301 15 %0 10 +
W0100010 TW-301 1] 57 10 .
W0100011 TW-301 30 57 10 .
W0100012 TW-301 L 57 10 .
Wwo100212 TW-301 15 57 & .
W0100013 TW-301 35 57 10 .
W0100062 TW-301 35 70 10 .
W0100233 TW-301 35 %0 10 -+
W0100014 TW-301 40 57 10 .
W0100015 TW-301 45 57 10 .
W0100016 TW-301 50 57 10 .
W0100047 TW-301 50 70 10 .
W0100282 TW-301 50 %0 10 +
W0100018 TW-301 55 57 10 .
W0100017 TW-301 60 57 10 .




Pod zawias puszkowy z nakladka HM Wiertta 7.7

Wiertta puszkowe z naktadka HM, typ TW-302 (lewe) prze- Tw_3 02 IE
znaczone do wykonywania otwordw pod zawias puszkowy WY
w drewnie oraz materialach drewnopochodnych jak phyty
widrowe, plyty laminowane, MOF i inne.

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

12

Przeznaczenie: drewno klejone, plyty widrowe, MDF i po-
chodne.

W0200052 TW-302 25 0 0 15
W0200053 TW-302 25 o0 10 15
WO200010 TW-302 26 57 0 15
WOZ00011 TW-302 30 57 10 1,5
Wi200012 TW-302 M 57 10 15
W0200013 TW-302 35 57 10 15
WO200051 TW-302 15 n 10 15




7.7 Wiertla

Pod zawias puszkowy z nakladka HM

Wiertla puszkowe z nakladka HM, typ TW-301 (prawe)
przeznaczone do wykonywania otwordw pod zawias pusz-
kowy w drewnie oraz materiatach drewnopechodnych jak
plyty widrowe, plyty laminowane, MDF i inne.

Wiertla z chwytem innym niz d=10mm wykonywane w
standardzie bez splaszczenia.

13

Rodza) obrabki: wisrcenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, phyty widrowe, MOF i po-
chodne.

W0100388
Wo100147

D
mm
Tw-3 5 140 [E] 15 P 9000 +
TW-3M 50

7 Sptaszczenie w cheyce wykonujemy

pod indywidualne zamowienie kienta.

Wiertla puszkowe ze zmniejszong wysckoscia pilota z na-
ktadka HM, typ TW-301A (prawe) przeznaczone do wyko-
nywania otworéw pod zawias puszkowy w drewnie oraz

g materiatach drewnopochodnych jak plyty widrowe, phyty
"!i‘r laminowane, MDF i inne. Specjalna konstrukcja wiertta -
- l zmniejszona wysokodc pilota pomnigjsza ryzyko wyrwarn
materiatu z drugiej strony phyty, przy cienkich grubosciach
materiatu.
Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.
7 Przeznaczenie: drewno klejone, plyty widrowe, MDF i po-
o chodne.

W0100335
W0100098

TW-301A 15 57 10
TW-301A 15 70 10




Pod zawias puszkowy z nakiadka HM Wiertta 7.7

Wiertla puszkowe z naktadka HM, typ TW-302 (lewe) prze-
znaczone do wykonywania otwordw pod zawias puszkowy
w drewnie oraz materiatach drewnopochodnych jak phyty
widGrowe, plyty laminowane, MOF i inne.

Wiertla z chwytem innym niz d=10mm wykonywane w
standardzie bez splaszczenia.

Rodzaj obrabki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, plyty widrowe, MOF i po-
chodne.

Wiertla puszkowe ze zmniejszona wysokoscig pilota z na-
kiadka HM, typ TW-302A (lewe) przeznaczone do wyko-
nywania otwordw pod zawias puszkowy w drewnie oraz
materiatach drewnopochodnych jak plyty widrowe, phyty
laminowane, MDF i inne. Specjalna konstrukcja wiertla —
zmniejszona wysokosé pilota pomniejsza ryzyko wyrwarn
materialu z drugiej strony plyty, przy cienkich grubosciach
materiatu.

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, plyty widrowe, MOF i po-
chodne.

o

Splaszczenie w chwyde wykonujemy
pod indywidualne zamawicnie klienta.

W0200336 TW-3024 15
W0200093 TW-3024 15




7.7 Wiertta Pod zawias puszkowy z nakladka HM

TW-301C

TW-302C

Wiertla puszkowe z wierttem pilotujacym, typ TW-301C
(prawe) oraz TW-202C (lewe), przeznaczone do wyko-
nywania otwordw pod zawias puszkowy w drewnie oraz
materiatach drewnopochodnych jak plyty widrowe, plyty
laminowane, MDF i inne. Specjalna konstrukeja wiertla po-
zwala na wykonywanie wysokie] jakosc otwordw kombi-

nowanych, w jednej operacji.

Wiertta puszkowe z wierttem pilotujacym sa wykonywane
jedynie na indywidualne zamdwienie klienta. Mozemy wy-
konac jako komponent wiertlo pilotujace:

« nieprzelotowe lub przelotowe,

« monolityczne lub z naktadka HM.

Wiertla z chwytem innym niz d=10mm wykonywane w
standardzie ber splaszczenia.

Rodzaj obrobki: wiercenie przelotowe i nieprzelotowe
(w zaleznosci od komponentu).

Przeznaczenie: drewno klejone, plyty widgrowe, MDF i po-
chodne.

WO100426 TW-301C
Wol00267 TW-301C
Splaszczenie w chwycie wykonujemy

na indywidualne zamdwienie klienta.

TS
A I .-‘\]53‘\'

10




Glowice z wymiennymi nozami 7.8 Wiertla

Glowice puszkowe na wymienne noze HM, typ FTS-30
przeznaczone do wykonywania otwordw pod zawias pusz-
kowy w drewnie oraz w materiatach drewnopochodnych
jak plyty widrowe, plyty laminowane, MDF i inne.

Rodzaj obrobki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenle: drewno, plyty widrowe, phyty laminowane,
MDF i pochodne.

=
E
- |
ie
B
=
=

FT5.30P2501.01 FT5-30 25 58 10 P +
FTS300L2501.01 F15-30 25 58 10 L +
FT5.30P2500.02 F15-30 5 70 10 P +
FT5.3002501.02 FT5-30 25 70 10 L +
FT5.30P2601.01 FT5-30 26 58 10 P +
FT5.300L2601.01 FT5-30 15 58 10 L +
FT5.30P2601.02 FT5-30 16 70 10 P +
FT5.3002601.02 FT5-30 26 70 10 L +
F15.30P3001.01 FT5-30 30 58 10 P +
FT5.3003001.01 FT5-30 30 58 10 L +
F15.30P3001.02 FT5-30 30 70 10 P +
FT5.3013001.02 F15-30 30 70 10 L +
FT5.30P3501.01 FT5-30 35 58 10 P +
FTS.3003501.0 FT5-30 15 58 10 L +
F15.30P3500.02 F15-30 35 70 10 P +
FT5.3013501.02 FT5-30 15 70 10 L +

Miz L ER 2 +  WHASDDDO4 Whret Maxt

RO0007 26 Nadnak 18x6x3,5 2 ﬁ +  WHASDDDG3 Whret M3, 5x6 2 +

&
&
WHAID1602 Pilot 3335 1 / +  WHAWOOO0E Whretdodskowy — MGx6 1 L .

WHASDDD26 ~ Wiretbazujacy  MSx10 1 +




Wiertla 7.9

Oprawka stozkowa.

Do oprawek stozkowych stosujemy wkrety dociskowe
m1o Mé x 6 wg normy DIN 914

Oprawka walcowa.

Do oprawek walcowych stosujemy wkrety dociskowe Me x 6
- = wg normy DIN 914,

LD001003 owa-m N
Looo1004 Owa-m il 10 4 L .

Szybkozlaczna oprawka do wiertel.

Do oprawek szybkoztacznych stosujemy wkrety dociskowe

' I f M6 x 6 wg normy DIN 553.
==
o
d
D
D d L n
Nr katalogowy Typ bl sl — e

LID001005 052-01 20 10 7 27 .




7.10 Wiertla

Poglebiacz do wiartel.

Pogtebiacz PG-01 stosujemy do wiertel lutowanych z na-
kiadkami HM:

- WHNL-02 Y

- WNL-025 |

Poglebiacz przystosowany jest do mocowania na czesd ro-

boczej wiertta z podwdjna linig srubowa.

Nrkatalogowy ) Ll L it A
K1000001 Po-01 14 4 12 P +
K1000002 P01 L&} 4 12 L +
K1000003 P01 14 5 12 P +
K1000004 P01 14 5 12 L +
K1000005 Pa-01 16 6 14 P +
K1000006 P01 16 6 14 L +
K1000007 Pa-01 16 7 14 P +
K1000008 Pi-01 16 7 14 L +
K1000009 PG-01 16 8 16 P +
K1000010 PG-01 16 g 16 L +
K1000011 Fe-01 Ll 10 18 P +
K1000012 PG-01 il 10 18 L +
K1000013 Pa-01 Ll 12 18 P +
K1000014 PG-01 0 12 18 L +

Pogleblacz do wiertel.

d

Poglebiacz PG02 stosujemy do wiertel lutowanych z na-

kiadkami HM: poe

« WNL-01 |

- WNL-015 YAN

- WPL-07

- WPL-015

Pogtebiacz przystosowany jest do mocowania na czesc
chwytowa wiertta. Istnieje koniecznoéc stosowania chwytu
walcowego ze splaszczeniem.

K4000001 Pa-02
K4000002 Pa-02
KA000003 Pa-02

4-10 15
410 15
n=12 16
1+12 16

BRE ==

=

§

g

=

t
=

— 7T T T g

+ + +

K4000004 Pa-02
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8. Noze, czesci zamienne




Informacje podstawowe

Noze, czesci
zamienne

Moze skrawajgce ze stali szybkotnacej (H55) przeznaczo-
ne do profesjonalne] obrébki drewna litego miekkiego,
noze skrawajgce z weglika spiekanego (HM) przezna-
czone do profesjonalne] obrébki drewna litege migkkie-
go, twardego oraz klejonego i innych materiatéw drew-
nopochodnych. Noze 1100-4H zostaly udoskonalone o
powierzchniowe pokrycie uszlachetniajace HP lub HX.
Pokrycia odpowiednio dobrane do rodzaju obrabianego
materialu znacznie (nawet kilkukrotnie) wydtuzajace zy-
wotnos$c noza. Moze z pokryciem HP i| HX przeznaczone sa
do obrébki drewna suchego 1| twardego w temperaturze
do 2002C (HP) oraz do obrébki drewna niedosuszonego i
migkkiego w temperaturze do 300°C (HX). Wykorzystywa-
ne do frezowania powierzchni ptaskich, obrébki rowkdw i
wregdw oraz specjalistycznego profilowania powierzchni

i krawedzi.

Moze wykonywane z najwyzszej jakosci stali szybkotngcej
oraz z weglika spiekanego w specjalnej technologii ob-
rébki cieplnej i profilowania, cdpowiednio dobranych do
rodzaju obrabki, materialu obrabianego oraz parametréw
i warunkéw panujacych podczas obrébki, aby zapewnic
prawidlowa prace w wspdlpracy z narzedziami zardwno
w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych
warunkach pracy. Noze wykonywane réwniez w postaci
kombinacji stali szybkotnacej oraz weglika jak w przypad-
ku mozy 1100-4.

Moze projektowane | wykonywane sa do glowic z prosta
lub ze skosna powierzchnia natarcia oraz z zoptymalizo-
wanym splywem widra. Bardzo precyzyjne wykonanie
wraz z wywazeniem narzedzia pozwala na uzyskanie pred-
kosci obrotowych siegajacych 24 000 obr/min.

Wszystkie rodzaje nozy skrawajacych produkowane s3 na
nowoczesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach
renomowanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo
wysoka doktadnodc | precyzje wykonywanych narzedzi.
Kenstrukcja i wykenanie jest zgodne ze wszystkimi punk-
tami normy bezpieczeristwa EN/PN-847-1 cbowizzujacej

dla narzedzi do mechaniczne] obrébki drewna.

Rozdziat Noze, czesci zamienne zawiera jedynie przykladowe
pozycje nozy z podstawowymi ich wymiarami. Na specjal-
ne zamdwienie jestesmy w stanie dobrac, zaprojektowad
i wykonaé odpowiednie noze do wymaganego narzedzia,
profilu, rodzaju obrébki, materiatlu oraz parametrow | wa-
runkdw panujacych podczas danej obrébki. Czas produkgji
nozy lub kemponentéw katalogowych cznaczonych +° a
takze specjalnych wykonywanych na zamdwienie klienta, w
duzej mierze nie przekracza 10-15 dni reboczych.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

¢rednice zewnetrzng () narzedzia lub zakres srednic,
gtebokoséé wkladki weglikowej (h),

diugosc noza (B),

wysokost noza (H),

gruboéé noza (b),

atebokose profilu | GP],

rodzaj materiatu obrabianege,

ilos¢ zebow (z) lub predkoié obrotowa wrzeciona i pred-

kosd posuwu.




8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

NOZE, CZESCI ZAMIENNE
Piktogramy

Noze do glowic

Plytki jednorazowe

Noze do obtaczarek
Noze do korowarek

Noze i ptytki

Kostki, sruby

Tuleje redukcyjne

Przekladki

Informacje podstawowe

Spis tresci

8.3

8.4

8.9

8.12

8.14

8.15

8.16

8.19

8.20

drewno lite suche miekkie

drewno lite suche twarde

drewno lite mokre miekkie

drewno lite mokre twarde

plyta widrowa

drewno klejone

plyta MDF

tworzywa sztuczne

stal szybkotnaca

Piktogramy

stal szybkotnaca 18% wolframu

3%

weglik spiekany

£

pokrycie HP

pokrycie HX

obrébka powierzchni ptaskich

obrébka rowkéw

|=| profilowanie

a| usuwanie kory

- produkt dostepny Jf magazynowy
+ modiwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych
Minimalne zamdwienie na node i piytki jest ustalane indywidualnie.




320

N20500004

Néz skrawajacy, typ GP-01 lub GP-03 z jedng krawedzig skra-
wajaca, przeznaczony do profesjonalnej obrébki drewna litego.
Néz zaprojektowany do frezowania powierzchni plaskich lub
profilowania. Regulacja wysckosci za pomocg precyzyjnego
zabkowania. N6z oferowany réwniez z pokryciern HP lub HX.

Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni plaskich, profilowanie.
Przeznaczenia:
o drewnolite

n drewno lite suche, tworzywa sztuczne
) drewno lite mokre, tworzywa sztuczne

0@

N2050012 . N2050022 .
N2050013 + N2050023 +
N2050014 . N2050024 .
N2050015 . N2050025 .
N2050016 . N2050026 .
N2050017 . N2050027 +
N2050018 . N2050028 .
N2050019 . N2050029 +
N2050020 + N2050030 +
N2050519 .

Profile w nozach typu GP-01 wykonujemy wyf3anie na zamdwienie klienta wedbug indywidualmej wyceny wyrobu.

N2050186
N2050187
N2050188
N2050183
N2050190
N2050191

+ + + + + +

N2050186HP 3 N2050186HX +
N2050187HP + N205018THX +
N2050188HP + N2050188HX +
N2050189HP + N2050180HX +
N2050190HF + N2050190HX +
N2050191HP + N2050191HX +

Wigcej informadji 0 noZach z pokryciem uszlachetniajgcym HF lub HX na stronie 8.8,

I [-'."-.H."-.:




Noze, czesci g.1
zamienne

Moz skrawajacy z wkiadka weglikews przeznaczony do NOie
profesjonalnej obrébki drewna litego. N6z zaprojektowany

do precyzyjnego frezowania powierzchni plaskich. Spedalna z wk*ad k H M
geometria dostosowana do wspdlpracy z glowicami GP. Re- q

gulacja wysokosci za pomoca precyzyjnego zabkowania. Gru-
bost nozy 10 mm. W zaleznosa od wielkosd i glebokoda Ii-
stwy profilowej nalezy wybrad wysokos¢ wkiadki weglikowej.
Rodzaj obrébki: frezowanie powierzchni praskich, profilowanie.

Przeznaczenie: drewno lite miekkie | twarde, drewno klejone,
phyta widrowa, MDF, PCV.

ecd

50

M

15

+ + +
a0 + + +
100 + + +
130 + + +

Méz skrawajacy HM z plytka podporows przeznaczony do NOie HM i ki
profesjonalnej obrabki drewna litego. N6z zaprojektowany p Iy t

do precyzyjnego frezowania powierzchni ptaskich oraz pro-

filowania. Spegalna geometra dostosowana do wspétpra- pOd po rowe
cy z glowicami GP-01 oraz GPL-01. Regulacja wysokosc za
pomocg precyzyjnego zabkowania. GrubosE nozy 3,2 mm.
W sktad zestawu wchodzi plytka podporowa gwarantujgca
lepsze podtrzymanie phytki HM.

Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni ptaskich, pro-

filowanie. -
3 (&)
23
= =
Przeznaczenie: drewno lite miekkie | twarde, drewno E‘

klejone, plyta widrowa, MOF, PCV

Wymiar naia
Hxb (Gp__ ) mm
60 50x3,2(15) - 4ix7 +
60 60x3,2 (200 + 57x7.1 -
100 50x3,2(15) + 4ix7 ] +
100 60x3,2(20) + 57x71 +
150 50x3,2(15) + 47x7] +
150 60x3,2(20) + 57x71 -

ST
lABAY




8.1 Noze, czesci
zamienne

Precyzyjny néz skrawajacy, typ 1100-4 z jedng krawedzia
skrawajaca, przeznaczony jest do profesjonalnej obrabki
drewna litego. Néz zaprojektowany do frezowania po-
wierzchni ptaskich. Specjalna geometria dostosowana do
wspdtpracy z glowicami 1100-4 oraz 1100-5.

Rodza] obrobki: frezowanie powierzchni ptaskich.
Przeznaczenie:

: drewno lite miekkie
@ drewno lite twarde

/o

60 N2040101 - N2040201 - N204 0w .
&0 N2040102 - N2040202 + N2040102W .
100 N2040103 . N2040203 . N2040103W .
130 N2040104 - N2040204 . N2040104W -
150 N2040105 - N2040205 . N2040105W .
160 N2040106 - N2040206 + N2040106W -
180 N2040107 - N2040207 . N204010TW .
200 N2040141 . N2041 W +
0 N2040108 - N2040208 - N2040108W .
70 N2040109 . N2040209 + N2040109W

300 N2040110 + N2040210 + N2040110W

3 N2040137 -

350 N2040111 + N2040211 + N0 TIW +
110 N2040112 - N2040212 . N2040112W -
510 N2040114 . N2040214 . N2040114W +
610 N2040116 - N2040216 . N2040116W +
640 N2040118 . N2040218 .

710 N2040119 +

a1 N2040120 - N2040220 -

Noze 1100-4 H55 0 diugoédiach nie ujetych w tabelach wykonujemy
na zaméwienie klienta wg indywidualne] wyceny.




Noze do glowic [ALCET=E20
Zamienne o

Precyzyjny néz skrawajacy, typ 1100-4 H oraz ndz pokry- 1 1 00_4 H
wany typu TYGRYS z jedna krawedzia skrawajaca, przezna-
czony jest do profesjonalnej obrdbki drewna litego. Moz
zaprojektowany do doktadnego frezowania powierzchni
plaskich. Specjalna geometria dostosowana do wspélpracy
z ghowicami 1100-4H oraz 1100-5H. Néz predukowany jest
w wersji ze stali HSS lub H55 18% wolframu, oraz z pokry-
ciami uszlachetniajgcymi HP lub HX wydtuzajacymi kilku-
krotnie trwatosc.

Rodza) obrébki: frezowanie powierzchni ptaskich.

Przeznaczenie:

; drewno lite miekkie

i drewno lite suche miekie i twarde
ﬁ drewna lite suche, tworzywa sztuczne
m drewnao lite mokre, tworzywa sztuczne

/o

60 N2(41101 + N2081101HP + N2081101HX +

80 N2041102 + N2081102HP + N2081102HX + N20E1202HX +
100 N2041103 . N20B1103HP - N2081103HX +
120 N20E1231HX +
130 N2041104 . N20B1104HP - N2081104HX +
150 N2041105 . N2081105HP . N2081105HX +
160 N2041106 - N20&1106HP + N2081106HX + N2081 206HX +
180 N2041107 . N20&1107HP . N2081107HX +
200 N2041141 + N2081141HP + N2081141HX +
230 N2041108 - N2081108HP - N2081108HX +
50 N2081238HX
260 N20B1324HX
7 N2041109 + N2081109HP + N2081109HX +
300 N2041110 + N2081110HP + N2081110HX +
MoZe 1100-4 H55 o dhugosdach nie ujetych wtabelach (max 310 mm.) Wiecejinformadji o nozach z pokrydem uszlachetniajgcym HP lub HX
wykonujemy na zamdwienie klienta wyg indywidualnej wyceny. na stronie 8.8.

ED] 7




SUPER TRWALE noze 1100-4 H - TYGRYS HP i HX

DOSKONAEAIAKOSC POWIERZCHNT -

WYDEUZONAZYWOTNOSC N_OZIA '_

Moize 1100-4 H zostaty udoskonalone o powierzchniowe pokrycie
uszlachetniajgce HP lub HX. Pokrycie odpowiednio dobrane do
rodzaju ocbrabianego materiatu znacznie (nawet kilkukrotnie) wy-
diuza zywotnosE noza.

Moze do strugarek 1100-4 H w wersji specjalnej o podwyzszone] do-
ktadnosci wykonania, z pokryciem:

= HP - przeznaczone s3 do obrébki drewna suchego i twardego.
Maksymalna temperatura pracy w drewnie do 200°C.

= HX - przeznaczone s3 do obrébki drewna niedosuszonego
imiekkiego. Maksymalna temperatura pracy w drewnie do 300°C.

Moze o wysokosci 35 mm lub o dlugodciach nieujetych w tabeli
{max. 310 mm) i noze o pokryciu HX wykonujemy na zamdwienie
klienta, w terminie 20 dni roboczych wg indywidualnej wyceny.



Plytki jednorazowe [JUECT=C o0 W)

Zamienne

Ostrza skrawajace z dwoma krawedziami skrawajacymi, Plytki
przeznaczone sa do profesjonalnej cbrébki drewna litego
oraz materialéw drewnopochodnych jak plyty widrowe,

MDF i inne. Ostrza zaprojektowane do frezowania po- DWUOStrzowe

wierzchni plaskich, rowkdw oraz profilowania.

Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni plaskich, row-
kow.

Przeznaczenie: drewne lite, plyta widrowa.

- 04

Phytki wykonane z super twardego weglika gwarantujacego
zwiekszong wytrzymalodd oraz odpornose na wycieranie. K
b

Przeznaczenie: plyta widrowa, plyta laminowana, MOF,
HDF.

b1 laté

mm  otwordw
NOD0OBO01 75x12x15 1 . NOOD0BOS W00x12x15 14 2 .
NODOOR0Z2 96x12x15 1 . NOOD0E35 5 300x12x15 14 2 .
NODOOR03 11,6x12x1,5 1 . NOOD0EDS 400x12x15 26 2 .
NODOOBD4 150x12x1,5 1 . NODODB23S 5 400x12x15 % 2 .
NOD0DB04S 5 150x12x1,5 1 . NOOD0E10 500x12x15 26 2 .
NODOOE29 157x12x15 1 + NOOD0E37 5 500x12x15 X% 2 .
NOOOOE26 170x12x1,5 1 + NODD05 16 M5x12x15 % 2 .
NODOOS509 196x12x15 1 . NOOD0&11 600x12x15 26 2 .
NOOOOROS W00x12x15 1 - NOOD0E38 5 600x12x15 X% 2 .
NOD0OT736 5  N0x12x15 1 . NOOD0G636 79613x22 60 2 +
NOOOORODG M7x12x151 1 - NOOD0EST 800x13x22 60 2 .
NOOOOROT M¥Tx12x152 14 1 . NOOD0E43 1000x13x22 &0 2 +

: FABA:




% Bibuaia-lll Plytki jednorazowe

Zamienne

P tk‘ Ostrza skrawajgce z czterema krawedziami skrawajacymi,
'y I przeznaczone do profesjonalnej obrébki drewna litego
oraz materiatdw drewnopochodnych jak plyty widrowe,

CZte roosltrzowe MDF i inne. Ostrza zaprojektowane do frezowania po-
wierzchni plaskich oraz rowkdw.
Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni ptaskich, rowkow.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa.

@ﬁ.l-@'

T T
HO000E13 12x12x15 1 . NOODOE15 9/5x12x1,5 . 2 +
NODD0B54S 12x12x%15 1 . NOOD0E16 4095x12%15 il 2 .
NOO0O82E 17x17x20 1 . NOOD0&12 Sx12x17 185 3 .
HOO0O&14 195x12x15 14 z .

Ptytki exteroostrzowe R stosowane do glowic typu G309

CZterOOStrzowe i G509. Ptytki znakomicie sprawdzajace sie podczas obréb-
- - ki wykariczajace]. Poprzez zastosowanie specjalnej geome-
R l Nac I na kl trii zapewniajg znakomitg jakosé powierzchni.

Moze nacinajgce stosowane do glowic czopujacych oraz
do glowic tradycyjnych i spiralnych. Przeznaczone do ob-
rébki drewna litego twardego, miekkiego i drewna klejo-
nego.

Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni plaskich, rowkdw.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDE

NODOO710 14x14x2,0 1 [] 65 - NOOOO&17 14x14x12

NODOO722 15x15x25 s0 (] 62 + NOOODZ1S 14x14x2,0 G 6,5 .
NODOO7 24 15x15x25  S0M6 [] 62  + NOOODZ19 Mx1ax20 <> 65 .
NODOO733 1505%25 15005 [] 62 - NOO0D&39 143x143x25 [ 65 .
NODOO777 15x15x2,5 s 162 - NOOOD820 219320 S\ 65 .




Plytki jednorazowe

Moze typu FKB-45° stosowane 53 w specjalistycznych gho- [+]
wicach do fazowania krawedzi elementéw obrabianych. Fa- F KB-45

zowanie krawedzi mozliwe jest w zakresie 1-3 mm x 457

Méz wykonany w catosci z HM.
-]
Przeznaczenie: drewno lite twarde 1 miekkie, drewno
klejone.
whoogoy  PEUID
T 76,5
NOOOOETO 1612215 45° .

Noze, czesci g 2

Zamienne

= um = Wie]

Noze typu FKB-R stosowane s3 w spejalistycznych glowi-
cach do zackraglania krawedzi elementéw obrabianych.
Zackraglanie krawedzi mozliwe jest w zakresie R = 1-3 mm.

Néz wykonany w catosa z HM.
@
Przeznaczenie: drewno lite twarde 1 miekkie, drewno
klejone.
NOO0D&T1 16x22x5 10 + I
NOOODST2 16x22x5 15 . 06,5
NDOO0S73 16x22x5 0 . o
NDODD&T4 16x22x5 15 .
NDODD&TS 16x22x5 30 .

MNoze hakowe stosowane s3 do wykonywania rowkéw np.
pod silikon. Zakres dostepnych szerokosci 3-5 mm. Glebo-
kost wykonywanego rowka - max. do 10 mm.

Przeznaczenie: drewno lite twarde i mickkie, drewno klejone. %
HxBxb b
Nr katalogowy
mm mm
RODDOBED M5x13x30 3 +
RODOOEET 245513240 4 .
M5x13x50 5 + &

=0 O

e a .




Rt hmaialll Noze do obtaczarek
Zamienne

Maz skrawajacy, typ NOB-01A przeznaczony do obrabki
zgrubnej drewna litego. N6z zaprojektowany do wstepne-
go frezowania. Dodatkowa krawedZ profilowa poprawia

NOB-01A

I, jakosc powierzchni obrébkowej oraz zmniejsza energo-
chtonnose.
\.\ “5.'“'
- Rodza] obrobki: frezowanie powierzchni plaskich.
=1 Przeznaczenie: drewno lite twarde.
ELLe
B H o

a| Rysunek przedstawia noz lewy. O
J\
P
L
P
L
P
L

N2100593F 140 il 10 H55 3
N2100593L 140 pil] 10 H55 +
N2100416P 140 1 10 H55 +
N2100416L 140 1 10 H55 -
N2100536P 200 y.1| 10 H5S 1
N2100536L 200 N 10 HsS +

MNaz skrawajacy, typ NOB-01B przeznaczony do cbrobki
zgrubnej drewna litego. N6z zaprojektowany do wstepne-
go frezowania. Specjalna geometria zwicksza wydajnosc

NOB-01B

\ A oraz efektywnosc obrabkowa.
ﬁ;/ 4;\ > Rodzaj obrabki: frezowanie powierzchni ptaskich.
A
<
-~—5~""’ e Przeznaczenie: drewno lite twarde.

Q

o g e
Rysunek przedstawia noz lewy. R

N2100319P 200 20 10 4r H55 P +
N2100319L 200 0 10 ar H55 L -
N2100088P 200 20 10 i H55 P +
N2100033L 200 0 10 Ly H55 L +

: FABA :




Noze do obtaczarek [ buc ¥
Zamienne

Naoz sk jacy, NOB-02A do obrobki
zgrul::n:j‘;?.eic:rﬁtl)i:egu. Néz za:qn:‘ml;}.dnnwﬂgpn; N 0 B -OZA

go frezowania. Specjalna geometria zwicksza wydajnosé

oraz efektywnosE obrébkowa. Néz wyposazony w specjalne
gniazdo umozliwiajace regulacje wysuwu.

Rodzaj obrabki: frezowanie powierzchni ptaskich. T w
\)r\ K

Przeznaczenie: drewno lite twarde.

Bd

-

D Rysunek przedstawia ndz lewy. a

[=]

N2100006P 125 75

H55
H5S
HSS
H55

N2100006L 125 15
N2100412P 125 15
N2100412L 125 75

L= - - U
r = - ==
+

MNéz skrawajacy, typ NOB-02B, przeznaczony do obrébki
wstepnej. Zastosowanie specjalne] geometrii gwarantuje
zwickszenie wydajnosci oraz efektywnosci obrobkowe].
Néz wyposazony w specjalne gniazdo umozliwiajace regu-
lacje wysuwu oraz ulatwiony montaz.

NOB-02B

Rodzaj obrabki: frezowanie powierzchni ptaskich. i é
Y 300

Przeznaczenie: drewno lite twarde. y

a4

18 B

.--"'_“-..I H
®
D Rysunek przedstawia ndz lewy.

N2100438P 15 75 5 H55 P +
N2100433L 125 75 5 H55 L -
N2100540P 135 75 5 H55 P +
N2100540L 135 IE] 5 H55 L +

Node NOB-02 o diugoddach nie ujetych w tabelach wykonujemy
na zamdwienie klienta wy indywidualne] wyceny.




4 Noze, czesd
zamienne

Moz skrawajacy, typ NNK-01 przeznaczony do obrobki
wstepnej podczas usuwania kory. Dodatkowa krawedz profi-
lowa poprawia jakos¢ powierzchni obrdbkowej oraz zmniej-
energochionnost. N6z wyposazony w specjalne gniazdo
umozliwiajace regulacje wysuwu oraz ulatwiony montaz.

.1_ Rodzaj obrobki: usuwanie kory.

Przeznaczenie: drewno lite mokre.

Rysunek przedstawia nd prawy.

N2100834P ar ) 18 H55 P 1
N21008341 ar ) 12 H55 L +
N2100190P o8 ) 17 H5S P -
N2100190L o8 18 17 H55 L +

Naoz skrawajacy, typ NNK-02 przeznaczony do obrobki
wstepne] podczas usuwania kory. Zastosowanie specjalnej
geometrii gwarantuje zwickszenie wydajnosc oraz efek-

tywnosci obrobkowej. Moz wyposazony w specjalne gniaz-
do umozliwiajace regulacje wysuwu.

Rodzaj ebrabki: usuwanie kory.

Przeznaczenie: drewno lite mokre. |a |@}
Rysunek przedstawia ndz lewy. ___

L H B
Nr katalogowy !
N2100750P 75 15 125 H55 P 1
N2100750L 5 15 125 H55 L +

Ndz skrawajacy, typ NNK-03 przeznaczony do obrobki wstep-
nej podczas usuwania kory. Zastosowanie specjalnej geometrii
gwarantuje zwiekszenie wydajnodd oraz efektywnosci obrab-
kowej. Néz wyposazony w specjalne gniazdo umozliwiajgce
regulacje wysuwu oraz dodatkowy system ustalajacy.

4 =~ 0]~
ﬂ ' Rodzaj obrébki: usuwanie kory.

. .
Przeznaczenie: drewno lite mokre. |O |@}
Rysunek przedstawia noz prawy. —
L H B J\
Nr katalogowy
m 47 153 H55 P +

N2100232
N2100233 n 42 153 H55 L +

LFABA




Moze skrawajgce HM i H55 z odpowiednio dobrang liczba
krawedzi skrawajacych, przeznaczone do profesjonalnej
obrébki drewna litego oraz matenatéw drewnopochod-
nych. Moze zaprojektowane do precyzyjnego frezowania
powierzchni ptaskich oraz profilowania. Specjalna geome-
tria dostosowana do wspdlpracy z wybranymi ghowicami.
Odpowiednic dobrane do rodzaju obrébki, materiatu ob-
rabianego oraz parametrow | warunkéw panujacych pod-
czas obrébki.

Moze i plytki wykonywane na indywidualne zamdwienie
klienta.

Przy zaméwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

= 4rednice zewnetrzng (D) narzedzia lub zakres frednic,

- glebokosc wkiadki weglikowej (h),

« diugos¢ noza (B),

« wysokose noza (H),

= grubos$¢ noza (b),

= glebokose profilu (Gp),

« rodzaj materiatu obrabianego,

= ilos¢ zebdw (z) lub predkos¢ obrotowa wrzeciona i pred-
kos¢ posuwu.

Rodzaj obrobki: frezowanie powierzchni plaskich, rowko-
wanie, wregowania, profilowanie krawedzi oraz powierzchni.

Przeznaczenie:

e drewno lite miekkie
Q drewno lite twarde

Noze i phytki Noze, czesci g,
. Zamienne R




8.6 Noze, czesci

Zamienne
Kostka dociskowa, typ KST-01 przeznaczona do mocowa-
nia noza skrawajacego w gnieidzie korpusu glowicy. Wy-
@ posazona w kolek zabezpieczajacy.
- Przeznaczenie: glowice proste oraz profilowe.
; /
a | T Y )
g kotek @3xa
D El B (maia)
Nr katalogowy
mm mm mm

WHAKADD24 T 7 9.6 +
WHAKADO2S 7 &N 9.6 +
WHAKADD26 10 10 11,6 +
WHAKADDA2 10 12 157 +
WHAKADO3D 10 14 17 +
WHAKADO4 10 17 20 .
WHAKADOZT 10 12 25 +
WHAKADD40 10 i 30 .
WHAKADD43 10 47 50 .
WHAKADD44 10 57 60 .
WHAKADD46 10 I a0 .

Kostka dociskowa, typ KST-02, przeznaczona do mocowa-
nia noza skrawajacego w gniedzie korpusu glowicy. Kost-
ka zaprojektowana do glowic typu 1100-4 oraz 1100-4 H.

Przeznaczenie: glowice 1100-4 oraz 1100-4 H.

Bl

Nr katalogowy
WHAKD0D02 57 60 o
WHAKD0DO3 77 80 +
WHAKDODD4 97 100 +
WHAKDOD9S " 120 +
WHAKDOD6 17 130 +
WHAKDODSS 147 150 +
WHAKDOD16 177 180 it
WHAKDOD98 7 30 +




Noze, czesci g g

zamienne
Kostka dociskowa, typ K5T-03, przeznaczona do mocowania
noza skrawajacego w gnieddzie korpusu glowicy. Kostka zapro-
jektowana do ghowic typu GP-01 i GP-01 H. Kostka zaprojektowa-
na do precyzyjnego mocowania nozy o grubosd 8 oraz 10 mm.
Przeznaczenie: glowice GP-01 oraz GP-01 H.
Nr katalogowy B1mm B(nota) mm
WHAKDO0101 40 8 +
WHAKD022 40 10 +
WHAKD0102 50 B +
WHAKD0N23 50 10 +
WHAKD0103 60 B +
WHAKD0 24 60 10 +
WHAKDO05 &0 8 + B1 -
WHAKD0 25 &0 10 +
WHAKD007 100 B +
WHAKD0 26 100 10 +
WHAKDO0109 120 8 +
WHAKDD0112 150 B + -
WHAKDO128 150 10 + E??" nl )
WHAKDO115 180 B + w| o ]
WHAKDO117 200 8 + 13 I
WHAKDD30 200 10 + dla noza B =8 mm dlanoza B=10mm

Sruby mocujace, cylindryczne typu 5C-01 przeznaczone do
montowania zestawdw glowic oraz frezdw.

Nr katalogowy Norma
WHAS00116 PN 82302 Méx17 .
WHAS00102 PN 82302 MEX36 +
WHASD0068 PN 82302 Méxd6 +
WHAS00069 PN 82302 MEXS0 +
WHAS00037 PN 82302 MéX58 +
WHAS00100 PN 82302 MEXE0 +
WHASD0085 PN 82302 MéX25 +
WHAS00053 PN 82302 MEXG8 +
WHASD0061 PN 82302 MEXT3 L
WHAS00093 PN 82302 MBS +
WHAS00091 PN 82302 MéxB3 ¢
WHAS00092 PN 82302 M1 +
WHAS00040 PN 82302 MEX98 +
WHAS00030 PN 82302 M6x100 +
WHAS00099 PN 82302 M6x108 +




8.6 Noie, czesd
zamienne

Sruby montazowe, typ 5M-01, przeznaczone do precy-
zyjnego montowania komponentdw narzedzi skrawaja-

cych.
TOR 1262

= e o
- WHAS00004 STAMPF 94 M4x6 .
WHAS00024 TOR7020 M4x6 +
el WHAS00008 TOR 1064 M5x6,5 .
WHAS00009 TOR1924 M5x7 .
- WHAS00015 TOR 1065 M5x10 .
WHAS00026 DIN 551 M5x10 +
TOR 1244 WHAS00023 PNB2302 M5x12 +
N — WHAS00007 TOR 1262 M523 .
n WHAS00006 TOR1128 M6x 10 .
WHAS00012 TOR 2821 M6X 118 .
—— WHAS00010 TOR 1244 M6x 16 .
o el é WHAS00002 PN 2302 M6x22 .
- 1 WHAS00011 TOR 1011 M7x20 .
WHAS00003 TOR 5046 M8x12 :

TOR 1128 @ WHAS00001 DIN 561 M3 x16 .
- | - -

Wkrety montazowe, typ WM-01, przeznaczone do pre-
cyzyjnego montowania kompeonentéw narzedzi skrawa-

jacych.

Nr katalogowy Norma Wymiar

WHAWOD00T DIN915 M4x6 .

c WHAWOD009 DIN914 M5x5 .

WHAWOD002 DIN915 M5x12 .

WHAWOD008 DIN914 M6 X6 .

DIN 915 WHAWOD021 DIN915 M6 x8 .

H--- WHAWOD003 DIN915 M6 x 10 .
: WHAWOD004 DIN915 M6 x 16 .
WHAWOD005 DIN915 M8 x 16 .

WHAWDD006 DIN915 M10x16 i

WHAWOD007 DIN915 M10x20 .

WHAWD0012 DIN 915 Mi0x1x20 +




Noze, czescig 7
Zamienne

Tuleja redukcyjna, typ TRK przeznaczona do redukdji
otworu narzedzi nasadzanych. Wyposazona w kotnierz ba-
Zujacy.

Przeznaczenie: glowice nasadzane, frezy nasadzane.

o O .

WHAT00045 40/35x10 . <5k Ti*
WHAT05247 40/32x10 . I = -
WHAT00003 40/30x10 . |
WHATO5248 40/25%10 . AW

WHAT00002 35/30%10 . i E

WHAT00001 30/25%10 . o
WHAT05253 30/22x10 . ] 0
WHAT00375 30/20x10 .

Tuleja redukcyjna, typ TR przeznaczona do redukcji otworu
narzedzi nasadzanych, zaréwno pojedynczych jak réwniez
Festawow.

Przeznaczenle: glowice nasadzane, frezy nasadzane , ze-
stawy frezdw i ghowic.

N " ki
Ll

40/35 WHATOS133 - WHATOO2SS - WHATOOB%6 - ]

40/32 WHATOSI34 - WHATODI44 - WHATOS23G o=

40/30  WHATOI02Z » WHATOD14E «  WHATODSSS » a= T ] 7 ’
40/25 WHATOI787 - WHATOO389 - WHATODS11 - ~ 77777 .

30725  WHATOS23S WHAToO100 WHAToD 1

40/35  WHAToom14 - WHAToO205 - WHATOO19%6 - WHATB32S - WHATOM97 - WHATOO1%8 WHAT0os92 - WHAT0O705

40/32  'WHATOD327 = WHATO33M6 -  WHATOS237 - WHATOOS89 - WHATOS240 - WHATOS241 - WHATOS242 - WHATOS24S -
40/30  WHAToos7z2 - WHAToo1s0 - WHAToo212 - WHAT0032Z - WHATo0357 - WHATOR32 -  WHATO192 - WHATDOS1E -
40/25  WHATOD242 = WHATOOZE - WHATOOZ43 - WHATOSZ32 - WHATD4s35 - WHATOD422 - WHATOS243 - WHATOS244 -
30/25  WHAToolz - WHAToO334 - WHATOODOS -« WHATOOs21 - WHATOooo42 - WHATOOS4s -  WHATO3020 - WHATDS246 -




g.g Noze czesci - TPt

Zamienne
Tuleje bazujace, typ TB-01 przeznaczone do glowic profi-
lowych. Tulejki zaprojektowane do precyzyjnego montazu
ostrzy skrawajacych.
% Przeznaczenie: glowice profilowe.
1 11 Nr katalogowy Wymiar
WHATOD044 12x65%36 -
/_ WHAT03285 12x6,5x28 +
WHATD1605 12x65x23 -
WHATDD456 12x65%17 -
WHATDD358 12%65%25 -
Przekiadka PD-01 o wysckie] twardosdi, przeznaczona do
ustalania potozenie narzedzi wzgledem siebie oraz regu-
lagji szerokosci zestawdw. Regulacja szerokosd odbywa
-lir sie po przez dodawanie badZ odejmowanie odpowiedniej
grubosci przektadki. Stosowana do zestawdw fezdw lub
glowic nie skrecanych ze soba za pomoca Srub.
ol o 4-

Przeznaczenie: zestawy frezdw lub glowic — nie skrecone

wzajemnie.

01 WHAPDOZ14 - WHAPOODSD - WHAPDOOZT - WHAPDODO3S - 25  WHAPMZI0 - WHAPMES - WHAPDO43T - WHAPMIE1Z -
0z WHAPDOZ1S - WHAPOOD7? - WHAPDOOZE - WHAPODO3G - 3 WHAPOD141 - WHAPOZ150 - WHAPOOOD3Z - WHAPDOD4D «
05 WHARDO142 - WHAPOOO7E - WHAPDOOZ9 - WHAPODOZT - 4 WHAPOR142 - WHAPOZT31 - WHAPDGS46 - WHAPD31G4 =
1 WHAPCOOOG - WHAPOOOT7 - WHAPDOD30 - WHAPODGE - 5 WHAPooDOE - WHAPOOM9 - WHAPOOD33 - WHAPDOOHT -
2 WHAPOOODT - WHAPOOD1E - WHAPDOO31 - WHAPODOZ9 - 10 WHAPODODOS - WHAPOODZO - WHAPOODO34 « WHAPOOD4Z -

B PD-01 zotworami Przekladka PD-01 z otworaml o wysokiej twardosci,
]__9,_ przeznaczona do ustalania pofozenie narzedzi wzgledem
siebie oraz regulacji szerokosci zestawdw. Stosowana do
zestawow fezdw lub glowic skrecanych ze sobg za pomoca
érub. Regulacja szerokodci odbywa sie po przez dodawa-
nie bad# cdejmowanie odpowiedniej grubosci przektadki.

Przeznaczenie: zestawy frezdw lub glowic — wzajemnie
skrecone.

0,1 WHAPGTT22 -  WHAPDS708 - WHAPOBI34 - 25 WHAPOZ156 = WHAPDEIST - WHAPORISZ -
02 WHAPOS1Z -  WHAPOI900 - 'WHAPO213Z - 3 WHAPO1S7 - WHAPDE921 -  WHAPOS1M4 -
05 WHAPOS01Z - WHAPDSOOS -  WHAPOSDOD - 4 WHAPOZI5E -  WHAPDRISZ -  WHAPORISS -
1 WHAPOS014 - WHAPDSODS -  WHAPOSDM - 5 WHAPOSDIE - WHAPDSDOE -  WHAPOSDDZ -
1 WHAPOSM1S - WHAPOS007 -  WHAPOSOOZ - 0 WHAPOS01T - WHAPosD0® - WHAPOSOM -

Przektadki z otworami do tulei hydro na stronie 9.24.







Informacje podstawowe

Mocowania

Systemn mocowania wykonywany w formie oprawek zaci-
skowych, trzpieni walcowych, tulei hydro oraz tulei specjal-
nych. Mocowania przeznaczone do precyzyjnego ustalenia

narzedzi z uchwytem cylindrycznym oraz otworem osio-

WYTT.

Mocowania wykonywane z najwyzszej jakodci stali w
specjalnej technologii obrébki cieplnej, odpowiednio
dobranej do rodzaju narzedzi wspdtpracujacych z tuleja
lub trzpieniem oraz parametréw | warunkdw panujgcych
podczas obrébki, aby zapewnid sztywnosé uktadu oraz
prawidlows prace narzedzi zaréwno w standardowych

warunkach, jak i przy skrajnie trudnych warunkach pra-

cy.

Wszystkie rodzaje mocowan produkowane s3 na nowo-
czesnych numerycznie sterowanych obrabiarkach re-
nomowanych firm $wiatowych zapewniajacych bardzo
wysoka dokladnosé i precyzje wykonywanych narzedzi.
Kenstrukcja | wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punk-
tami normy bezpieczenstwa EN/PN-847-1 cbowiazujacej
dla narzedzi do mechanicznej obrdbki drewna.

Rozdziat Mocowania zawiera jedynie przykladowe pozy-
cje oprawek, trzpieni walcowych oraz tulei hydro z pod-
stawowymi ich wymiarami. Na specjalne zamdwienie
jestesmy w stanie dobraé, zaprojektowad | wykonad réw-
niez narzedzia z mocowaniem, 150, H5K, czy hydro jako
monolit, gdzie mocowanie jest integralng czesdcia freza.
Caly system jest nierozbieralny przez co zwicksza mozli-
woil dokladnegeo i precyzyjnego naostrzenia narzedzia
jak i jego wywazenie. Czas produkcji wybranego systemu
mocowania oznaczonego 4+ a takze specjalnie wykony-
wanych na zamdwienie klienta, w duzej mierze nie prze-
kracza 10-15 dni roboczych.

LFABAJ




Informacje podstawowe

Spis tresci

9. MOCOWANIA

Piktogramy 9.3
9.1 Oprawki zaciskowe 9.4
9.2 Oprawki zaciskowe hydro 9.6
9.3 Trzpienie walcowe 9.8
9.4 Tuleje rozpreine 9.11

9.5 Koncowki do oprawek i uchwytéw ISO
oraz Tornado i akcesoria 9.12
9.6 Tuleje hydro 9.13

9.7 (Czesici zamienne oraz dodatkowe

do tulei hydro 9.23
9.8 Tuleje do okien 9.26
9.9 Tuleje specjalne 9.27

Piktogramy

mocowanie hydro

mocowanie HSK 85 WS

centrum CNC

generowanie cisnienia za pomoca pompki

generowanie cisnienia za pomoca klucza




9.1 Mocowania el el NFETE G

Oprawka zaciskowa, typ HS5K 50F oraz HSK 63F przezna-

H S K 50 F czona do mocowania narzedzi trzpieniowych z uchwytern
H s K 63 F cylindrycznym. Oprawka wyposazona w precyzyjnie wy-
konany, stozkowy chwyt drazony wg DIN 69893, Zakres
$rednic narzedzi trzpieniowych od 6 do 25 mm poprzez za-
stosowanie tulei rozpreznych. Automatyczne rozprezanie i

zaciskanie tulei przez obrat nakretki. fwiekszona koncen-
trycznos¢ oraz sita zaciskowa dzieki specjalnej nakretce.

Przeznaczenie: maszyny obribkowe CNC wyposazone
w automatyczny magazyn narzedzi z podajnikiem.

!.
Al

Nr katalogowy Typ .t:lil ] n L L1 D2
TCHC1001P HSK 50F ER32 50 50 715 50 30 +
TCNC1001L H5K 50F ER32 50 50 715 50 30 +
TCHC1002P HSK 50F ER40 2] 50 76,5 62 30 +
TCNC.1002L HSK 50F ER40 i3 50 76,5 62 30 +
TCHC1003P HSK 63F ER32 50 63 715 50 3 +
TCNC.1003L HSK 63F ER32 50 63 715 50 3 +
TCHC1004P HSK 63F ER40 i3 63 76,5 62 38 +
TCNC.1004L HSK 63F ER40 2] 63 76,5 fi2 38 +

Wykaz tulei rozpreinych znajduje sie na stronie 9.11.




AT AR AT G Mocowania 9.1

Oprawka zaciskowa, typ 150 30 przeznaczona jest do
mocowania narzedzi trzpieniowych z uchwytem cylin-
drycznym. Oprawka wyposazona w precyzyjnie wykona-
ny chwyt stozkowy wg DIN 69871 bez podtoczen | nacigd.
Zakres érednic narzedzi trzpieniowych od 6 do 25 mm po-

1SO 30

przez zastosowanie tulei rozpreznych. Automatyczne roz-
prezanie | zaciskanie tulei przez obrét nakretkl. fwiekszo-
na koncentrycznosE oraz sifa zaciskowa dzieki specjalnej

nakretce. Zmniejszony stopieri wibragji podczas obrabki.

Przeznaczenie: maszyny obrobkowe CNC.

(R

o2

BN
1—‘

7 W

D

Nr katalogowy Typ l D n L L1 D2
TCNC.1005P 15030 ER32 50 50 485 36 3,75 -
TCHC.1005L 15030 ER32 50 50 485 36 N7 +
TCNC.1006P 15030 ER 40 63 50 585 4 3,75 -
TCHC.1006L 15030 ER 40 63 50 58,5 47 1,75 +

Oprawki sprzedawane 53 bez koricdwhki do mocowania. Wykaz tulei rozpreinych znajduje sie na stronie 9.11.

Wykaz koricGwek do mocowania znajduje sie na stronie 912,

B EEEEEE———




Y LILATEL TERE Oprawki zaciskowe hydro

0 ka zacisk hydreo, typ HSK 63F d
HSK 63 F pr::a;yjnzc:;:;krm:goiuntaiu n.::‘r:_T:‘E'{:Izzri'at“r:;‘r;ir:n'l{:u{i
HYDRO

wych z uchwytem cylindrycznym. faciskanie narzedzia w
oprawce odbywa sie blyskawicznie, po przez kilka cbrotéw
klucza typu imbus.

Oprawka wyposazona w precyzyjnie wykonany, stozkowy
chwyt drazony wg DIN 69893, Oprawke hydro H5K 63F do-
bieramy do frednicy chwytu narzedzia trzpieniowego (d)
wyg tabeli ponizej.

Oprawka hydro to system hydro zamkniety, trwale uszczel-
nicny, napetniony i gotowy do uzytku. Generowanie cinie-
nia odbywa sie za pomocg sruby regulacyjnej i klucza.

Przeznaczenle: maszyny obrobkowe CNC wyposazone
w automatyczny magazyn narzedzi z podajnikiem.

L
L1
N —
T
ale 15 | - - ol a
\‘ L e e e i
=
Nr katalogowy Typ d D L n n 2
TCNH. 1001 HSK 63F Hydro 10 30 90 65 63 i3 -
TCNH. 1002 HSK 63F Hydro 12 12 85 65 63 i3 +
TCNH.1003 HSK 63F Hydro 16 13 95 69 63 38 +
TCNH.1004 HSK 63F Hydro 20 42 95 69 63 38 +
TCNH.1005 H5K 63F Hydro 5 52 120 a4 63 38 +




e T G Y Gl Mocowania 9.2

Oprawka zaciskowa hydre, typ 150 30 przeznaczona do
precyzyjnegeo, wielokrotnego montazu narzedzi trzpienio-
wych z uchwytem cylindrycznym. Zaciskanie narzedzia w
oprawce odbywa sig blyskawicznie, po przez kilka obrotdw
klucza typu imbus.

Oprawka wyposazona w precyzyjnie wykonany, stozkowy
chwyt drazony wg DIN 69871. Oprawke hydre 150 30 do-
bieramy do $rednicy chwytu narzedzia trzpieniowego (d)
wg tabeli ponizej.

Oprawka hydro to system hydro zamkniety, trwale uszczel-
nicny, napetniony i gotowy do uzytku. Generowanie -

$nienia odbywa sig za pomoca Sruby regulacyjnej i klucza.

Przeznaczenie: maszyny obrobkowe CNC.

D1 =
o2
k'
][ e
1
T
|
|
|
II
I
)
d
i

1 an
-
Nr katalogowy wp d D L 11 D1 02
TCNH. 1006 150 30 Hydro 10 30 95 759 50 3175 +
TCNH. 1007 150 30 Hydro 12 1 95 759 50 31,75 +
TCNH. 1008 150 30 Hydro 16 42 100 809 50 3175 +
TCNH. 1009 150 30 Hydro 0 42 100 809 50 31,75 +
TCNH.1010 150 30 Hydro 25 52 110 90,9 50 n7s +

(Oprawki sprzedawane 53 ber koficiwki do mocowania.
Wykaz koricdwek do mocowania mnajduje sie na stronie 9.12.

>




9.3 Mocowania [Qri« EHIERTE T

H S K 63 F Trzpieri walcowy, typ HSK 63F przeznaczony do mocowa-

nia narzedzi z otworem osiowym oraz zestawdw narzedzi.
Trzpieri wyposazony w precyzyjnie wykonany, stozkowy
chwyt drazony wg DIN 698%a3. Wyposazony w zabezpie-
czenie narzedzi przed obrotem na czeéci prowadzacej.
Zmniejszony stopien wibracji podczas obrabki dzieki pre-

._‘-\"' - . -
/_\’/;_f- : CYyZYjnemuU wywaZeniu.
f A
w ;’;’:’}%ﬁ - Przeznaczenie: maszyny obrdbkowe CNC wyposazone w
ll.\[)ﬁ l." K“xh automatyczny magazyn narzedzi z podajnikiem.
L | ",
\\-&_\'F—" H\h\""'\- .
9 >N
e 4@ |
~( )
.,\U\-@ A
& A i L *
_B". \E ! ! - !
a|la| - i | i - =
Nr katalogowy Typ . 5 L A D2
mm mm
TCNC0M HSK 63F 30 63 70 L] 3 .
TCNC.1012 HSK 63F 30 63 9 EE] 38 .
TCNC.1013 HSK 63F 30 63 % 4 34 +
TCNC.1014 HSK 63F 30 63 103 13 £ ] .
TCNC.1015 HSK 63F 30 63 103 42 38 .
TCNC.1016 HSK 63F 40 63 2] EE] ] .
TCNC1017 HSK 63F 40 63 % 42 38 +
TCNC1018 HSK 63F 40 63 103 L] 3 +
TCNC.1019 HSK 63F 40 63 103 42 34 +
TCNC.1020 H5K 63F 40 63 13 kL] 34 +
TCNC.1021 H5K 63F 40 63 13 4 £ ] +

Narzedzia dobierac wg zalecer wymiarowych (Srednica narzedzia)
oraz wagowych wy zalecen producenta.




L[r i CHIEITEUS TN Mocowania 9.3

Trzpier walcowy, typ HSK 858 WS przeznaczony do moco- H S K 85 ws
wania narzedzi z otworem osioWYIT Oraz Zestawow narze-
dzi.Wyposazony w precyzyjnie wykonany, stozkowy chwyt
H5K 85 W5. Zmniejszony stopieri wibracji podczas obréb-
ki dzigki precyzyjnemu wywazeniu. Wyposazony w zabez-
pieczenie narzedzi przed obrotem na czesc prowadza-
cej. Zaprojektowany do wspélpracy z pitami tarczowymi,
glowicami nasadzanymi, frezami oraz zestawami frezdw

i glowic.

Przeznaczenie: maszyny cbrébkowe CNC z mocowaniem

HSK 85 WS5.
25 L
I i
i al
$ st |. |. Gm‘
a A IL‘| '\I_- -
g ] ]
|
Ir Ir
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|
| i
d n
Nr katalogowy
.!'F lutu] mm .
TCNC1109 HSK B5W5 30 &5 60
TCNC1110 HSK B5W5 30 &5 a0
TCNC.1112 HSK 85 W5 30 85 130
TCNC1079 HSK B5W5 10 &5 60 =
TCNC 1078 HSK B5W5 40 &5 90 -
TCNC 1107 HSK B5W5 10 85 100 +
TCHC 1050 HSK B5W5 40 &5 130 -
TCNC1108 HSK B5W5 40 85 150 +
TCNC 1086 HSK B5W5 40 &5 180 +
TCNC 1120 HSK 85 W5 50 85 ] +
TNC1119 HSK 85 W5 50 a5 90 +
TNC11A HSK B5W5 50 a5 100 +
TNC1122 HSK B5W5 50 a5 130 +
TNC113 HSK B5W5 50 a5 150 +
TCNC1124 HSK 85 W5 50 85 180 +

Narzedzia dobierac wyg zalecer wymiarowych ($rednica narzgdzia)
03z wagowych wy zalecen producenta.

: FABA :
]




9.3 Mocowania [Qri« EHIERTE T

Trzpieri walcowy, typ 150 30 przeznaczony do moco-
wania narzedzi z otworem osiowym oraz zestawdw na-
rzedzi. Trzpieri wyposazony w precyzyjnie wykonany
chwyt stozkowy wg DIN 69871 bez podtoczen i nacied.
Zaprojektowany do wspdlpracy z pitami tarczowymi,
M\H"“x glowicami nasadzanymi, frezami oraz zestawami frezdw

( Z/ _?.- - i glowic.

Przeznaczenie: maszyny cbrobkowe CHNC.

g
o
[
i
S

i . - —
— |
d m D2
- e e mm mim . mm
TCNC.1022 15030 30 50 [E] 30 +
TCNC1023 15030 10 50 93 30 +
TCNC1024 150 30 30 50 103 30 +
TCNC1025 15030 10 50 113 30 +
TCNC.1026 15030 40 50 JE] EH] +
TCNC1027 15030 40 50 9 EH +
TCNC1028 15030 40 50 103 38 +
Marzedria dobieral wq Zaleceri wymiarowych ($rednica narzedzia) Oprawki sprzedawane 53 bez koficowki do mocowania.
0raz wagowych wy zalecen producenta. Wykar koriodwek do mocowania znajduje sie na stronie 9.12.




LN ot Mocowania 9.4

Tuleja rozprezna o podwyzszonej dokladnosci wykenania Tu Ie'
(0,008 mmy), typ ER przeznaczona do zaciskowych syste- Ja
méw mocujacych. Wykona zgodnie z DIN 150 15488-B L

(DIN 6499-B). Wyposazona w dwuszczelinowy system zaci- rozprqzna

skajacy zwiekszajacy koncentrycznosd mocowania. Auto-

matycznie zaciskana oraz rozprezana.

Przeznaczenie: oprawki zaciskowe typ HSK 50 F, HSK 63 F
oraz 150 30 z nakretka.

Nr atalogowy p 0/ ¢ |
00000 4 +
L0002 5 +
000003 ] +
LI001 0004 a +
10010005 10 +
LI 0006 e . o 12 +
L0007 14 +
LI001 0008 16 +
0010009 18 +
L0mono 20 +
Lomooz 4 +
10010013 b] +
000014 ] +
L0005 a +
LT 10 +
Lomom7 ER40 41 46 12 +
0010018 14 +
Lomome 16 +
L0020 18 +
Lomoo 0 +
Lomoozz 5 +

Takres docisku tulei rozpreznych = d - Tmm.




LY LYLITENTERE  Koficowki do oprawek | uchwytéw ISO / Tornado / Akcesoria

Koncowki do oprawek T
i uchwytow ISO Biesse ab Bj. 09/1992, Masterwood (HSD)

Typ A TypC

Typ C-TCNC.1045 - Rodza] maszyny:
IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, Busellato

Typ D -TCNC.1046 - Rodza) maszyny:
M5

Typ F-TCNC.1051 - Rodza) maszyny:
IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr

TypD ] TypF

24
.
i

W

Tornadoe to spiralny system odprowadzenia widra ze
strefy obrébki. Pracuje wraz z oprawkami typu HSK
SOF, HSK 63F oraz ISO 30 zapewniajac efektywny od-
ptyw widra, doskonala precyzje obrabki oraz znaczne
wyciszenie pracy catego ukfadu.

Korpus wykonany z lekkich i wytrzymatych materia-
. tow. Zastepuje standardows nakretke.
Rekomendowany do frezowania oraz nestingu.

L Rodzaj tulel Dmm Bmm | ,f\

L002000 Tomado ER 32 98 44 40x1,5 B .

L0020002 Tomado ER 40 o8 4 50x1,5 P .

L00Z0004 Tomado ER32 98 44 40x1,5 L

L00Z20005 Tomado ER 40 o8 47 50x1,5 L
Akceso"a Stanowisko do mentaiu | demontazu narzedzi w

uchwytach - gwarantuje bezpieczne, tatwe i stabilne
o~ i odkrecanie i dokrecanie nakretek.
{ T ! Klucz mocu - do mocowania nakretek.
- [ Klucz dynamometryczny - umozliwia ustawienie
wiasciwego momentu obrotowego w trakcie instalacji
. ﬁ narzedzia tak, aby uniknaé zniszczenia komponentdw

i zapobiec zbyt duzym luzom montazowym.

Nr katalogowy T Rodza) gniazda Rodzajtulel D mm (nakretid tulel)
WHAIDIT2E Stanowicko do montaZu i demontaiy 150 30, HSK 50 . . +
WHAIDZT20 Stanowisko do montaiu | demontaiu [50040, HSK 63 - - +
WHAIDZT20 Stanowisko do montaZu | demontaiuy H5K 85 . . +
WHAI2986 Klucz mocujacy _ . ER32 50 .
WHAIZT Klucz mocujacy 4 ER40 63 .
WHAIDZT13 Korciwka kluza dynamometrycznego, rowek 1/2 cala [ ER 32 50 +
WHAIDZT34 Koricdwka kluza dynamometrycznego, rowek 1/2 cla [ > ER 40 2 4
WHAIDZ802 Klucz dynamometryczny (608m - 3308m) L . - - +




NG IGE  Mocowania 9.6

Tuleja hydro, typ TK (na kluczyk) przeznaczona jest do wie- Tu Ieja hyd ro
lokrotnego montazu narzedzi nasadzanych. Zaciskanie tu-

lei na wale odbywa sie blyskawicznie, po przez kilka obro-
téw klucza typu imbus.

Tuleja hydro TK to utatwiony sposdb zmiany narzedzia mo-
cowanego na tulei, ktdre powinno by¢ przykrecone do kol-
nierza tulei za pomoca 3 Srub mocujacych.

Mozliwos szeregowego ustawiania kilku narzedzi jedno-
czesnie. Tuleja hydro, typ TK to system hydro zamkniety,
trwale uszczelniony, napetniony i gotowy do uzytku. Gene-
rowanie ciénienia odbywa sie za pomoca $ruby regulacyjnej

i klucza.

L., =160 mm
L1,,.=135mm

B

+]]
d
[¥]

.
=

L1

D d D3
mm mm mm
TH-50/40-75 TK 50 40 75 55 100 &5 64 0 8 -
TK-60/40-55 TK 60 40 55 35 100 75 I 70 ) -
TK-60/40-75 TK &0 40 75 55 100 75 L] 70 8 .
TH-60/40-95 TK &0 40 05 75 106 75 L 70 ) -
TH-60/40-115 TK &0 40 115 05 106 75 L] 70 8 s
TK-60/40-140 TK 60 40 140 115 12 75 T4 1] 10 i
TH-60/50-55 TK 60 50 55 35 100 75 74 70 8 -
TK-60/50-75 TK 60 50 75 55 100 75 74 70 8 .
TK-60/50-95 TK 60 50 95 75 106 75 74 70 g -
TK-60/50-115 TK 60 50 115 a5 106 75 74 70 g .
TK-60/50-140 TK 60 50 140 115 12 75 74 70 10 +
D N
mm mm
TE-50/1-1/2-95 TK 50 17 05 75 106 65 &4 70 ) +
TK-60/1-13/16-75 TK &0 11318 75 55 100 75 T 70 8 +
TK-65/2-1/8-95 TK 65 21/8 05 75 106 a0 &0 75 ) +
Tuleja hydro w zestawie 7 3 Srubami mocujgcymi MEx30 DIN 912. Wiece] informadi o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.
(Czedci zamienne oraz dodatkowe, w tym piericen zabezpieczajgoy

0r3z $nuby moqujace na stronie 9.23.




9.6 Mocowania [RINETENS G

Tu IEja hYd ro Tuleja hydro, typ TKG (na kluczyk z gwintem) przeznaczo-

na jest do wielokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.
typ TKG Zaciskanie tulei na wale odbywa sie blyskawicznie, poprzez
kilka obrotow klucza typu imbus.

Tuleja hydro TKG to ulatwiony sposéb zmiany narzedzia
mocowanego na tulei, ktdre zabezpieczone jest nakretka
wyposazong w 3 wkrety zabezpieczajace. Mozliwosc szere-
gowego ustawiania kilku narzedzi jednoczesnie. Tuleja hy-
dro, typ TKG to system hydro zamknigty, trwale uszczelnio-
ny, napelniony i gotowy do uzytku. Generowanie cisnienia
odbywa sie za pomoca $ruby regulacyjnej i klucza.

L. =160 mm
L1 =135 mm

d (4] D4

mm mm mm
THG-50/40-75 TKG 50 40 75 40 55 100 65 64 0 a5 & 1
THG-60/40-75 TG 60 40 75 40 35 100 73 T4 70 %5 8 +
THG-60/40-95 Lt 60 10 95 &l 75 106 75 74 70 95 & +
THG-60/40-115 TKG 60 10 115 80 95 106 75 74 70 95 & 1
THG-60/40-140 TKG 60 10 140 100 115 12 75 74 70 95 10 +
THGE-60/50-75 TKa 60 50 75 40 55 100 75 74 70 95 & +
TKG-60/50-95 TG 60 50 95 60 5 106 75 74 0 95 & 1
THE-60/50-115 TKG 60 50 15 &0 95 106 75 74 1] 95 & +
THG-60/50-140 TG 60 50 140 100 15 n2 75 74 1] o5 10 +

D D3 D5 N
mim mm mm mm
THG-50/1-1/2-95 TKG 50 1w 95 60 75 106 65 64 70 85 ] +
THG-50/1-1/2-140 THG 50 1 140 105 120 106 i3] o4 70 85 ] +
THG-60/1-13/16-75 THG 60 11316 75 40 55 100 75 T4 70 95 ] +
TRG-60/1-13/16-115  TKG 6 11316 M5 a0 95 106 75 (5 70 95 4 +
THGE-60/1-13/16-140  TKG 60 11316 140 105 115 n2 75 4 70 05 10 +
THE-65/1-13/16-95 THG 65 113168 95 60 75 106 a0 &0 75 100 ] +

THiG-65/2-1/8-95 TkG 65 e 95 60 75 106 a0 &0 75 100 ) +

Tuleja hydro w Zestawie 7 nakretk oraz 3 wkretami zabezpieczajgcymi MEx10. Wiecej informacji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.
(zesc zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23.
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Tuleja hydro, typ TH (na pompke) przeznaczona jest do wie- Tu IEja hyd ro

lokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.

Tuleja hydro TH to ulatwiony sposdb zmiany narzedzia t TH
mocowanego na tulei, ktére powinno byé przykrecone do yp
kotnierza tulei za pomoca 3 $rub mocujacych. Mozliwose
szeregowego ustawiania kilku narzedzi jednoczesnie. Ge-
nerowanie cisnienia odbywa sie za pomoca pompy wyso-
kocisnieniowe] wtlaczajacej smar.

Mozliwosé stosowania diuzszych czedci prowadzacych.

L. =260 mm
L1 =240 mm

1z,

_'+
]

H‘Q&K\@

1]
mm

TH-59,96/45-55 TH 59,96 45 55 35 95 75 74 70
TH-59,96/45-75 TH 59,94 45 75 55 95 75 4 70
TH-59,96/45-95 TH 59,96 45 g5 75 o5 75 74 70 -
TH-59,96/50-55 TH 59,96 50 55 35 o5 75 L 10 +
TH-59,96/50-75 TH 59,96 50 75 55 95 75 74 70
TH-59,96/50-95 TH 59,9 50 g5 15 s 75 4 70
TH-60/40-55 TH 60 40 55 35 o5 75 74 70 .
TH-60/40-75 TH 60 40 75 55 95 75 74 10 .
TH-60/40-95 TH 60 40 g5 75 o5 75 74 70 .
TH-60/40-115 TH 60 40 115 95 95 75 74 70
TH-60/40-165 TH 60 40 165 145 95 75 4

TH-60/45-55 TH 60 45 55 35 95 75 74 0 .
TH-60/45-75 TH 60 45 15 55 95 75 74 70 .
TH-60/45-05 TH 60 45 95 75 o5 75 74 0 -
TH-60/50-55 TH 60 50 55 35 o5 75 74 10 .
TH-60/50-75 TH 60 50 75 55 95 75 74 0 .
TH-60/50-95 TH 60 50 95 75 o5 75 74 70 .
TH-60/50-115 TH 60 50 115 95 95 75 e 70 .
TH-60/50-140 TH 60 50 140 120 o5 75 74 0 .
TH-60/50-190 TH 60 50 190 170 95 75 L 70 .
TH-60/50-2530 TH 60 50 30 210 o5 75 74 0 -
TH-70/60-55 TH 0 60 55 35 105 85 86 85 +
TH-70/60-75 TH 0 &0 15 55 103 g5 a5 85 .
TH-70/60-230 TH 0 60 30 210 105 85 a6 85 -

Tuleja hydro w zestawie z 3 Srubami mocujacymi ME8x30 DN 912, Wiecej informadji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

(Czetc zamienne oraz dedatkowe, w tym pierscen zabezpieczajacy

0raz Srubry mocujace na stronie 9.23.




9.6 Mocowania [RINETENS G

Tuleja hydro
typ TH

o1
d
p

L1

woteen W 4 b M N BB M
TH-50M1-1/2-95% TH 50 1r 95 60 85 65 o4 - +
TH-60/1-13/16-75 TH 60 113/116" 75 55 95 75 [& ] 70 i+
TH-65/1-13/16-95 TH 5 113/116" 95 75 100 a0 &0 75 +
TH-65/1-13/16-140 TH 65 113/16* 140 120 100 an &0 75 +

Tubeja hydro w zestawie 2 3 Srubami mocujgcymi M3x30 DIN 912, Wiecej informadji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

* Brak modliwosd montazu kofiedw zabiarakowych.
(zedd ramienne oraz dodatkowe, w tym pierécieri zabezpieczajacy
Oraz Sruby mocujgce na stronie 9.23.
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Tuleja hydro, typ THG (na pompke z gwintem) przeznaczo- Tu Ieja hyd ro

na jest do wielokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.
Tuleja hydro THG to ulatwiony sposdb zmiany narzedzia
mocowanego na tulei, ktdre zabezpieczone jest nakretka
wyposazona w 3 wkrety zabezpieczajace.

Mozliwosé szeregowego ustawiania kilku narzedzi jed-
noczesnie. Generowanie cisnienia odbywa sie za pomoca
pompy wysokocisnieniowe] wtlaczajace] smar. Mozliwoséc
stosowania diuzszych czesci prowadzacych.

L, .. =260 mm
L1, =225 mm

THG-50/40-75* THG 50 40 75 40 55 85 65 64 - 85 -
THE-50/40-115* THa 50 40 115 80 a5 a5 65 &4 - 85 +
THE-59,96/45-75 TH& 58,96 45 75 40 55 95 75 4 0 95 -
THE-59,96/45-95 THG 58,9 45 o5 &0 75 95 75 4 10 95 +
THG-59,96/45-115  THG 59,9 45 115 80 o5 95 75 74 70 95 -
THE-59,96/45-140  THG 59,96 45 140 105 120 95 75 IE: 0 95 +
THG-59,96/45-190  THG 59,9 45 190 155 170 95 75 74 70 95 -
THG-59,96/50-75 TH& 59,96 50 75 40 55 95 75 74 70 95 -
THG-59,96/50-95 THG 59,9 50 95 60 75 95 75 74 70 g5 +
THG-59,96/50-115  THG 59,96 50 115 80 o5 g5 75 74 70 95 -
THG-59,96/50-140  THG 59,96 50 140 105 120 95 75 4 70 95 +
THG-59,96/50-190  THG 59,96 50 190 155 170 g5 75 74 70 g5 -
THE-60/40-75 THG 60 40 75 40 55 95 75 74 70 95 .
THG-60/40-95 THG &0 40 a5 60 75 g5 75 74 70 95 .
THG-60/40-115 THG 60 40 115 &0 g5 g5 75 74 70 95 .
THG-G0/40-140 THG 60 40 140 105 120 g5 75 & 10 95 +
THG-60/40-190 THG &0 40 190 155 170 g5 75 74 70 95 -
THG-60/40-220 THG 60 40 220 185 200 5 75 & 70 95 +
THG-60/45-75 THG &0 45 75 40 55 a5 75 74 70 95 .
THG-60/45-95 THG 60 45 95 60 75 g5 75 & 70 95 .
THG-60/45-115 THG &0 45 115 &0 o5 a5 75 74 70 95 .
THG-60/45-140 THG &0 45 140 105 120 a5 75 74 70 95 =
THG-60/45-190 THG &0 45 190 155 170 a5 75 I 70 95 +
Tuleja hydro w zestzwie 7 nakretka oraz 3 whretami zabezpieczajacymi Max10. Wiece] informacdji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

* Brak moZliwoscd montazu ketkdw zabierakowyd.
(Czedd zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23.
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Tuleja hydro

4 P15
e {41 J =
LN i
|A a5 | N
A ®
' ]
L2
L
e = N R e
THG-60/50-75 THG 1] 50 75 40 55 95 75 I5] 1] 05 -
THG-60/50-95 THG 60 50 a5 &0 5 95 75 4 ] a5 s
THG-60/50-113 THG 60 50 115 &0 95 95 75 4 ] 95 .
THG-60/50-140 THG 60 50 140 105 120 95 75 5] T 95 +
THG-60/50-190 THG 1] 50 190 155 170 95 75 4 T 9% +
THG-60/50-240 THG &0 50 40 205 n a5 75 74 70 a5 +
THG-7OVE0-75 THG 70 60 75 40 55 105 85 8 85 105 +
THG-TOVG0-140 THG 0 60 140 105 10 105 85 86 85 105 +
THG-7OVE0-190 THG 0 60 190 155 170 105 85 8 85 105 +
3
mm
THG-50/1-1/2-95* THG 50 1r 0% 60 75 8 65 64 = 85 +
THG-50/1-1/2-140% THG 50 1/F 140 105 120 & 65 64 - 85
THG-50/1-1/2-190* THG 50 1r 190 155 170 85 65 64 = 85 +
THG-60/1-13/16-75 THG 60 113/16* 75 40 55 95 75 T4 70 95 +
THG-60/1-13/16-115 THG 60 113/16" 15 a0 95 95 75 T4 70 95
THG-60/1-13/16-190 THG 60 11316" 190 155 170 95 75 I 70 95 +
THG-65/1-13/16-95 TH& 65 113/16* 95 60 75 100 a0 &0 75 100 +
THG-65/1-13/16-140 THG 65 113116* 140 105 120 100 an &0 75 100
THG-65/1-13/16-190 THG 65 11316* 190 155 170 100 a0 &0 75 100 +
THG-65/2-1/8-95 THG 65 218 05 60 75 100 a0 &0 75 100 +
THG-65/2-1/8-140 THG 65 218 140 105 120 100 a0 &0 75 100 +
THG-65/2-1/8-190 THG 65 218 190 155 170 100 a0 &0 75 100 i
Tuleja hydro w Zestawie z nakretka oraz 3 wkretami zabezpieczajgcymi M&x10. Wiecej informadji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

* Brak modliwodd montaiu kofkiw zabierakowych.
(zesc zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23.




Tuleja hydro, typ Tl przeznaczona jest do precyzyjnego
montazu narzedzi nasadzanych. Narzedzia ustalane s3 na
precyzyjnej czesc prowadzacej. Szeregowe ustawianie kil-
ku narzedzi. Generowanie ci$nienia za pomoca sruby regu-
lacyjnej i klucza. Tuleja przystosowana do szesciokatmego
wrzeciona maszyny obrobkowej. Wytrzymalszy i efektyw-
niejszy system cisnieniowy.

L...=96mm

NS G  Mocowania 9.6

Tuleja hydro

o
;g """~ Y O [II !'I
S
L |
Nr katalogowy Typ
TH-60/40-96 m

Nrkat. Narwa Wymiary
WHAT111  [SDezpieczenie 455, 0q

WrzZedona
WHASDOET Sruba M14x70 \
Piersceri
WHAPD5689 zaberpieczajacy 12060 % 9.5 @
WHASD0186  Sruba DIN 912 MEx75 \

Tuleja hydro w zestawie z 4 srubami mocujgcymi M&x30 DIN 912
(ze5d zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23.

Nrkat.

WHAPO2768

WHAP(Q5686

WHAPQ5688

WHAP(Z889

Przekdadka

Przekiadka

Przekiadka

Przekiadka

Wymilary

120/60x1,0 @ +
120/60x2,0 @ +
120/60x5,0 @ +
120/60 x 10,0 @ +

Wiecej informacji o systemach hydro na strenach 3.52 oraz 5.23.

I FABA :
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Tuleja hydro, typ TI2 przeznaczona jest do precyzyjnego

-
TUIeJa hydro montazu narzedzi nasadzanych. Marzedzia ustalane sa na

TI2 precyzyjnej czesc prowadzace]. Szeregowe ustawianie kil-
typ ku narzedzi. Generowanie zacisku tulei za pomoca $ruby
systemu cisnieniowego. Tuleja przystosowana do szescio-

katnego wrzeciona maszyny cbribkowej. Wytrzymalszy i
efektywniejszy system cisnieniowy.

|_|_=92 i

— EEE .
Nr katalogowy Typ d L N
TIZ-80/40-92 T2 80 40 92 8 .
Czeéd dodatkowe do tulel hydro TI2

Nrkat. Nazwa Wymiary

Iabezpieczenie
WHAIZ341 e Moxds

WHAS00187 Sruba M14x70

WHAII458A  Peklada 7048542 @ P

Tuleja hydro w zestawie 24 Srubami mocujgcymi MEx45 DIN 912,
(Czesc zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23. Wiecej informadji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

CEaBA]
RS
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Tuleja hydro, typ TI3 przeznaczona jest do precyzyjnego

-
montazu narzedzi nasadzanych. Narzedzia ustalane s3 na TUIeja hyd ro
precyzyjnej czesci prowadzacej. Szeregowe ustawianie kil- typ TI 3

ku narzedzi. Generowanie ci$nienia za pomoca sruby regu-
lacyjnej i klucza. Tuleja przystosowana do szesciokatmego
wrzeciona maszyny obrobkowej. Wytrzymalszy i efektyw-
niejszy system cisnieniowy.

L...=92mm

i 1

Nrkatalogowy Typ L
TI3 -60,40-92 T3 60 40 a2
Czedcl dodatkowe do tulel hydro TI
_
Iabezpieczenie @
WHAITIN e 49.5x79 % WHAPDZT68 Przekiadka 120/60x1,0
WHASOO187 Smuba M14x 70 \ . WHAPDS5686 Przekiadka 120/60x 2.0 @ -
WHAPOSGE9 _ FIeole  120/60x 9,5 +  WHAPOSGSS  Przekladka 120/60x50 -
maberpiecapoy g :
WHASD0186  Sruba DIN 912 MEx75 \ + WHAPOZ8E9 Przekiadka 120460 % 10,0 @ .
Tuleja hydro w zestawie z 4 srubami mocujgcymi M&x30 DIN 912 WHAI458 ILabierak 80/8,5 ﬁ +
(z¢sd zamienne oraz dodatkowe na stronie 9.23. Wiece] informacji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.

I FABA :
s




9.6 Mocowania RINEEIGLIG

Tuleje hydro, typ THL oraz THLG (na pompke) przeznaczo-

Ll

Tu Ieje hydro ne 53 do wielokrotnego montazu narzedzi nasadzanych.

THL ITH LG Tuleja hydro THL to ulatwiony sposdb zmiany narzedzia
ty p mocowanego na tulei, ktére powinni bye przykrecone do
kotnierza tulei za pomoca 3 srub mocujacych.
Tuleja hydro THLG to ulatwiony sposéb zmiany narzedzia
mocowanego na tulei, ktdre zabezpieczone jest nakretka
wyposazona w 3 wkrety zabezpieczajace j3 przed samo-
czynnym odkreceniem.
L. =260mm L1__ =230 mm

- Modliwosl szeregowego ustawiania kilku narzedzi jednoczesnie.
- Generowanie cisnienia odbywa sie za pomocg pompy

P wysokocisnieniowe] wttaczajacej smar.

= Mozliwosc stosowania diuzszych zesd prowadzacych.

@
Rl

| .
l

wooeww W B b b

THL-100/45-75 THL 100 15 73 60 = 123 = LLE] in +
THL-100/45-95 THL 100 45 95 &0 - 128 - m 70 +
THL-100/50-55 THL 100 50 55 40 = 123 75 m 70 +
THL-10050-75 THL 100 50 75 &0 - 123 75 m 0 +
THL-100/50-95 THL 100 50 05 80 = 128 75 m 70 1
THL-100/50-115 THL 100 50 15 100 - 128 75 m 70 +
THL-100/50-140 THL 100 50 140 125 = 128 75 m i} +
THL-110/60-115 THL 110 60 15 100 - 138 85 183 &0 +
THI-130/70-140 THL 130 70 140 125 = 158 05 143 a0 +
THL-130/80-115 THL 130 a0 15 100 ) 158 105 143 M0+
THL-130/80-140 THL 120 80 140 125 = 158 105 143 00 +
W B b M B N R OB X
THLG-100/45-75 THLG 100 45 75 60 45 128 = m 7o +
THLG-100/50-75 THLG 100 50 75 60 45 128 75 13 70 +
THLG-100/50-95 THLG 100 50 95 &0 65 128 75 m 70 +
THLG-100/50-115 THLG 100 50 15 100 ] 128 75 13 70 +
THLG-100/50-140 THLG 100 50 140 125 1o 128 75 ni 7o +
THLG-130/80-115 THLG 130 80 15 100 83 138 105 143 m o+
THLG-130/80-140 THLG 130 80 140 125 1o 158 105 143 1w +

[=al

Wigcej informadji o systemach hydro na stronach 3.52 oraz 5.23.




Czesci zamienne oraz dodatkowe do tulei hydro JLIOTELTER M)

TK, TKG, TH, THG,

Zabierak Sruba mocujaca Pierécien Zawor spustowy / zawor napelniajacy o)
zabezpieczajacy Nakretka zabierakowy

beniec
i 1 Zabezpieczenie pit

Pierscieri zabezpieczajacy stosowany wraz ze srubami mo-

cujacymi, przeznaczony dla tulei hydro typ TK oraz TH.

Przeznaczenie: tuleje TK, TH.

E|
i
Nr katalogowy dmm Dmm 2]
WHAP(S685 50 85 8 .
WHAPOS051 60 95 8 .
WHAP(S5683 65 100 8 .
WHAP(S5684 70 105 8 . EP/’ 3
e E

Sruby mocujace przeznaczone do montazu narzedzi na tu-
lejach hydro typ TK, TKG, TH, THG.

Przeznaczenie: tuleje TK, TKG, TH, THG.

Nr katalogowy Wymiar :
WHAS00188 Max30 . =]
WHAS00189 M3 x 45 .

WHAS00190 M8 x 65 .

WHAS00136 M3x75 .

WHAS00191 M3 x 85 . :
WHAS00192 MEx 105 .

WHAS00193 MBx 130 .

WHASD0194 M8 x 155 . ]
WHAS00016 M2x 180 .

WHAS00077 MBX 220 : M,




W LILTEL TERE Czedci zamienne oraz dodatkowe do tulei hydro

Na qut ka Makretka zabezpieczajaca w zestawie z 3 wkretami Méx10
przeznaczona dla tulei hydro typ TKG, THG. Stosowana w

Za b ez p i 1= czaj q ca celu zabezpieczenia narzedzi montowanych na tulei przed

FOZsUWaniem sie.

Przeznaczenie: tuleje THG, THG.

|
—1
Nrkat. Wymilary D mm
2 3 WHAIDZ17S M50%1,5 85 -
WHAIDZ1T4 MB0 %15 95 .
WHAIDZ176 MG5% 1,5 100 -
-
? WHAIDZ1T7 M0% 1,5 105 -
Nrkat. Narwa Wymiary

WHAWO0003  Whret zabezpieczajacy M6x10 ‘ -

Przektadka o podwyzszone] tolerancji wykonania, prze-
znaczona dla tulei hydro typ TK, TKG, TH, THG. Przektadki
ustalajg potozenie narzedzi na tulei oraz wypetniaja wolna

2 przestrzen pozostata na tulei po osadzeniu narzedzi.
L Przeznaczenie: tuleje TK, TKG, TH, THG.
of = ..
Nrkatalogowy dmm Dmm B mm
Y a8 WHAP05695 50 85 1 -
- WHAP05673 50 85 2 .
WHAPO5696 50 85 5 -
WHAP05697 50 85 10 -
WHAPO1839 60 ] 1 -
WHAPO3779 60 ] 2 -
WHAPO3780 60 05 5 -
WHAP4023 60 95 10 -
WHAPO5679 65 100 1 -
WHAPO5680 65 100 2 .
WHAPO5681 65 100 5 .
WHAPD5682 65 100 10 -
WHAPO1858 1] 105 1 -
WHAPD1857 70 105 2 -
WHAPO1856 1] 105 5 -
WHAPD1855 70 105 10 -




Czeéd zamienne oraz dodatkowe do tulei hydro ELIGITELTER: M)

L] -
Zabierak zabezpieczajacy narzedzia osadzone na tulei hy- zabezpleczen e

dro przed obrotem, przeznaczony dla tulei hydro typ TG
oraz THG, stosowany gléwnie do montazu pit

Zabierak wykonywany na zamdwienie klienta, dobierany
wzgledem sSrednicy osadczej tulei (D) oraz diugosc czesci
osadczej tulei (L1).

Ll

Przeznaczenie: tuleje TKG, THG. L
AT
[}
K ]
£
Zabierak zabezpieczajacy tuleje hydro przed obrotem na Z b' k
wale maszyny, przeznaczony dla tulei hydro typ TK, TKG, a Iera
TH, THG oraz glowic hydro typ 1100-04 H, 1100-05 H, GP-01
H. Zabierak dobieramy wzgledem $rednicy walu maszyny
{d). .
Przeznaczenie: glowice i tuleje hydro. E] ﬁ/
S50
|
|
IRB-107 40 .
IAB-081* a0 i 8
IAB-083 45 + | |
TRB-084 60 +
ZAB-081A e +
ZAB-0E3A 113N16” +
IAB-085 2118 +
*Tylko dla tulei 50/40

WHAI211 Kotek zabierakowy Q@ - oo Pompa diSnieniowa TNt

WHAIOO034 Zawor spustowy @ - WHADIZIO  Koficowka dopompy cisnieniowej : .

WHAIDD033 Tawér napelniajacy . «  WHAID0377 Smar




9.8 Mocowania [INEEL T )

Tu I eja do Tuleja do ckien, typ GO przeznaczona do mocowania gho-
wic oraz frezdéw nasadzanych do profili okiennych lub in-
L
okien GO

nych zestawdw glowic i frezdw. Tuleja wyposazona w precy-

zyjnie wykonang czesf prowadzaca. Specjalna konstrukcja
gwarantuje brak mozliwosci odkrecenia nakretki podczas
pracy. W sktad zestawu wchodzi tuleja, nakretka oraz prze-
ktadka specjalna.

Przeznaczenie: maszyny obrébkowe CNC.

L —
7
-
5
i
e T TR 1 | |-
o
o - - £ ol 0O
2 I
L
D+10

R )
WHATD000G &0 60 30 45 P +
WHATOO0007 G0 60 30 100 P +
WHAT00008 &0 60 40 45 P +
WHATOO0009 &0 60 40 100 P +
WHATO0010 G0 60 50 45 P +
WHAT0O0011 G0 60 50 100 P +




Tuleje specjalne przeznaczone do mocowania glowic oraz
frezéw nasadzanych. Tuleje wyposazone sa w precyzyjnie
wykonang czesé prowadzaca. Tuleje wykonywane na indy-
widualne zamawienie klienta.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

= srednice ustalajgca (D) lub zakres srednic,

« $rednice otworu (d),

= rodzaj wspdlpracujacego narzedzia,

= rodzaj materiatu cbrabianego,

= inne istotne informacje majace znaczenie przy projekto-
waniu i wykonaniu narzedzi.

Przeznaczenie: maszyny obrabkowe CNC.

Tuleje specjalne

Tuleje
specjalne

Mocowania 9.9
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10. Okna i drzwi




Zestawy narzedzi (frezéw) z naktadkami ze stali szybkotnace)
(H55) przeznaczone do profesjonalnej cbrébki drewna litego
miekkiego. Zestawy frezdw z nakladkami z weglika spieka-
nego (HM) oraz glowic z wymiennymi nozami (HM) przezna-
czone do profesjonalne] obrébki drewna litego migkkiego,
twardego oraz klejonego, innych materiztéw drewnopo-
chodnych oraz réznego rodzaju tworzyw sztucznych. Wy-
korzystywane s3 do frezowania powierzchni plaskich oraz
profilowania krawedzi w celu uzyskania ckredlonego profilu
ckiennege i drzwiowego. Gléwnie wykonywane s3 zestawy
w postad glowic z wymiennymi pytkami.

Pojedyncze narzedzia oraz zestawy wykonywane z najwyz-
szej jakosci stali szybkotnacej w specjalnej technologii ob-
rdbki cieplne], odpowiednio dobranej do redzaju obrablki,
materiatu obrabianego oraz parametréw | warunkdw panu-
jacych podczas obrobki, aby zapewnié prawidlowa prace
narzedzi zaréwno w standardowych warunkach, jak i przy
skrajnie trudnych warunkach pracy.

Marzedzia projektowane | wykonywane s3 z prostg lub ze
skodng powierzchnia natarcia oraz z zoptymalizowanym
sphywem widra, montowane na tulejach lub trzpieniach H5K,
przeznaczone do profesjonalne], bardzo dokfadne) obrébki
drewna litego oraz innych materiatdw drewnopoechodnych.
Konstrukcja mocowania H5K zapewnia zawezong tolerancje
bicia promieniowego. Dzigki zastosowaniu systemu H5K po-
zwalajgcego rdwniez na produkcje okien tukowych, uzysku-
jemy wyscka dokladnose | bardzo wysoka jakosé powierzch-
ni obrabianej. Marzedzia dostosowane do automatycznego
procesu produkcyjnego na maszynach CNC

Wszystkie rodzaje narzedzi produkowane s3 na nowocze-
snych numerycznie sterowanych obrabiarkach renomo-

wanych firm Swiatowych zapewnigjacych bardzo wysoka

doktadnosc | precyzje wykonywanych narzedzi. Konstruk-

cja i wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami normy
bezpieczerfistwa EN/PN-847-1 1 EN/PN-B847-2 obowiagzujace]

dla narzedzi do mechanicznej cbrébki drewna.

Rozdziat Okna i drzwi zawiera jedynie przykfadowe pozycje
frezdw, glowic oraz zestawdw z podstawowymi ich wymia-
rami. Ma specjalne zaméwienie jeste$my w stanie dobrag,
zaprojektowad | wykonaé odpowiednie narzedzie do wy-
maganego redzaju obrdbki, materiatu oraz parametrow i
warunkéw panujacych podczas danej obrébki. Czas pro-
dukcji zestawdw katalogowych ocznaczonych 4" w duzej
mierze nie przekracza 10-15 dni roboczych. Okna specjalne
wykonywane na zamdwienie klienta, produkowane s3 w
okolo 15-18 dni roboczych, po wezedniejszym uzgodnieniu
wszystkich spraw technicznych i handlowych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okresli¢:

= typ okna lub schemat okna,

= typ ckapnika,

= maszyne lub schemat obrabki,

= frednice oraz odleglosci bazowe narzedzi do czopowania
i profilowania,

= potozenie powierzchni bazowych,

= potozenie rowka okuciowego (39 mm lub 13 mm),

= typ uszczelki krawedziowej,

= rodzaj ruchomego shupka,

= rodzaj materialu obrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzér - w przypadku
pojedynczych zestawdw,

= inne istotne informacje majace wplyw przy projektowaniu
i wykonaniu narzedzi.

Typy okapnikéw oraz uszczelek znajduja sie w katalogu na
stronach 10.32-10.35.




10.

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

OKNA | DRZWI

Piktogramy

Zestawy do listwy przyszybowej
Zestawy do okien dwuszybowych
Uniwersalne systemy do okien 2U i 3U
Okno typu SKANDYNAWSKIEGO
Zestawy do okien na trzpieniach HSK
Podzespoly okienne

Frezy i glowice do plycin

Frezy i glowice do czopow drzwi

Informacje podstawowe

Spis tresci

10.3

10.4

10.6

10.16

10.28

10.31

10.32

10.36

10.38

S0

drewno lite suche miekkie

drewno lite suche twarde

plyta widrowa

drewno klejone

plyta MDF

weglik spiekany

stal szybkotnaca

korpus ze stali lub aluminium

Piktogramy

mocowanie HSK 85

obrébka powierzchni ptaskich

obrébka wregow

obrébka rowkéw

profilowanie

posuw mechaniczny

cicha i rGwnomierna praca

«  produkt dostgpny f magazynowy
+ modliwy okres oczekiwania 10-15 dni roboczych
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Odcinanie

listwy

festaw narzedzi z odpowiednic dobrang liczba ostrzy
skrawajacych, przeznaczony do odcinania z jednoczesnym

profilowaniem listwy przyszybowej oraz frezowania wstep-
nego ramki okiennej. W skiad zestawu wchodza narzedzia

profilujace (H55 lub HM), wykonywane w postaci freza lub
glowicy z wymiennymi ptytkami oraz pitki odcinajace (HM).
Zestaw wykonywany na indywidualne zamdwienie.

Przy zamdwieniu nalezy okreslic:
= grednice bazowa (D),

= grednice pitki odcinajace] (D1),
« grednice otworu (d),

= szerckose pétfabrykatu (B),

= dokladne wymiary listwy przyszybowej.

Rodza) obrébki: frezowanie listwy przyszybowe| przez od-

cinanie.

Przeznaczenie:
L. drewno lite migkkie
@ drewno lite twarde

e D

)

Zestaw narzedzi z cdpowiednic dobrang liczba ostrzy skra-
wajacych, przeznaczony do oddnania z jednoczesnym pro-
filowaniem listwy przyszybowej. Zestaw stosuje sie jako do-
datkowy - odcinajacy, gdy profil wzdtuzny, wewnegtrzny ramki
okiennej wykonywany jest w jedne] operacji wraz z profilem
listwy przyszybowej. W sklad zestawu wchodzi narzedzie
profilujgce (HSS lub HM), wykonywane w postaci freza lub
glowicy z wymiennymi plytkami oraz pitka odcinajaca (HM).

Przy zamdwieniu nalezy ckreslic:

= grednice bazowa (D,

= Srednice pitki cdcinajacej (D1},

= grednice otworu (d),

= szerokosé pétfabrykatu (B),

+ baze - polozenie zestawu (A),

= dokladne wymiary listwy przyszybowe;.

Rodzaj obrobki: frezowanie listwy przyszybowej przez od-

cinanie.

Przeznaczenie:

E drewnao lite miekkie

@ drewnao lite twarde
) e fusslnm




Zestawy do listwy przyszybowej [$LUERE. [FAT/ IR

Zestaw narzedzi profilowych, z odpowiednio dobrana

L]
liczba ostrzy skrawajacych, przeznaczony do profesjo- Frezowanle

nalnej obrébki drewna litego. Zestaw zaprojektowany do

frezowania wykariczajacego listwy przyszybowe). W skiad bezpos rEd n Ie

zestawu wchodza narzedzia profilujace. Zestaw wykony-
wany na indywidualne zamdwienie. Wykonywany w po-
staci glowic lub frezdw. Zestaw dostosowany na maszyny )
CZLErostronne. N1 — T~

Przy zamdwieniu nalezy okreslic: /
= érednice bazowa (D), /
« érednice otworu (d),

- doktadne wymiary listwy przyszybowej.

|
Rodzaj ebrébki: frezowanie wykariczajgce listwy przyszy- D . D
bowej. d d
Przeznaczenie:

|
|
: drewno lite mickkie | Z T
() drewno lite twarde i} - <’;

: FABA :
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Zestawy frezéw nasadzanych, typ ZF0-02, z czterema
ostrzami skrawajacymi, przeznaczone do profesjonalnej
obrabki drewna litego. Zestawy zaprojektowane do pro-
dukgji okien dwuszybowych jednoramiennych o szero-
kosci 68 mm. Komplet to 13 zestawdw montowanych na
tulejach o dhugoséci 100 mm, bez mozliwosdci zwiekszenia
szerokoscl ramki ckiennej oraz ofcieznicy.

Wykaz zestawow

Komplet podstawowy:
1. Profil wewnetrzny wzdluzny skrzydta wykonywany
wraz z profilem listwy przyszybowej.
2. Profil zewnetrzny wzdtuzny skrzydia.
3. Profil wewnetrzny wzdhuzny oécieznicy bocznej i gomej.
4. Profil wewnetrzny wzdhuzny oscieznicy dolnej.
5. Odcinanie listwy przyszybowej.
6. Czop skrzydia.
7. Widlica skrzydia.
8. (zop dolny oscieznicy.
9. Czop gérny oScieznicy.
10. Widlica oscieznicy.
11. Profilowanie ckapnika.
12. Profilowanie rowka ckuciowego.
13. 7estaw do ruchomego stupka.

Zestawy standardowe mozna rozszerzyd o dodatkowe ze-
stawy opcjonalne w zaleznodci od potrzeb.




Do okien dwuszybowych [el'CFYY: (iR {1 W]

Profil wewnetrzny wzdluzny skrzydla wykonywany

ZF0-02.01.00-2

w jedne] operacji wraz z profilem listwy przyszybowej

(tulejowany).

1. IF002.0101-2 W B 4 + 3 21 125 @ Rd

1. IF0-02.01.02-2 715 R 23] i9° % _{1"-},

3. IF0-02.01.03-2 1426 315 4 + o o ~

4. IF0-02.01.042 7115 4 & :,_ % 8

5. Pierscie dystansowy 1zt 3 + ; ) 9

g,  Piersded dystansowy 15zt 5 =] “A'LJ—SD 1

7. Pierscen dystansowy 1szt. 6 - o181 d_
el

8. Tuleja BOX 50 -

Profil zewnetrzny wzdhuzny skrzydia (tulejowany).

Festaw sklada sie z 3 frezdw HS5.
] B
Nr katalogowy mm mm
812 18
1. IF0-02.02.01-2 m N5 o , o I
1 IFO-0202.02-2 167 18 4+ e
16,5 g L
3. IF0-0202.03-2 135 245 4 -
i~ o
4. Pierscen dystansowy 2 sIt. Q + ! — =
0
5. Tuleja BOX 50 + ~
10 |

s O

Profil zewnetrzny wzdtuzny skrzydia (tulejowany).

festaw skiada sie z 3 frezdw HM.
D B
Nr katalogowy L I
812 18 135
1. IF0-020201Aw01L 195 315 4 @ - [
| =]L
1 IFO-020202w01L 167 28 4 + 16,5 o) "‘p
3. IF-0X0203w01P 135 M5 4 & ! — @d‘"‘
4. IF-0X0204w0 1P m 5 4 + 25 § s
[ 1 I —
W 7l -
5. Piericien dystansowy 1szt. 35 + g‘ ’ % - @
Pierscied dystansowy  1szt. 91 10 & < ¥
7. Tuleja BOX 50 +

hEABAY
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Profil wzdtuzny wewnetrzny oscieznicy gérnej i bocznej

ZF0O-02.03.00-2

(tulejowany).
D B
- 12,15, @125 (I~ 1. IF0H02.03.00-2 05 35 4 +
. | [ o 'y
2. IFO-02.03.02-2 161 25 4 +
) SR ) Q<P
(T . 3. IFO-02.03.03-2 1 A 4 +
M =
™~ ] ey} 4. Piericed dystansowy 1szt. 7
as N i 5. Pierscien dystansowy 15zt 4 +
- \ 6. TulejaBOX 50 +
d_..

s Hm

-z - [e5]) v 1] B

i 15° 18 @125 <L LR
:" @::;_E 1. IF-02.04012 51 B 4
™ ® |8 1. IFD-01.04.02-2 179 12 -
£ E ® 3. IFO-02.0403-2 8B B 4 4+
x| : )
::-"-—-——v* m - @ 4. Piericien dystansowy 1Szt 4 +
Ay olol @ 5. Pierscien dystansowy 15zt 6 +
= = \

e d__. 6. TulejaBOX 50 +

il ———

—
cn N 125 1. IF-02.0501-2 15 117 4
o i e 2. PHD2z=M4 WM 3 4+
3. Piersciefi dystansowy 1szt. 10 +
i i "
t ' '““x': 5. Tulgja BOX 50 +
g -
T 9‘ FL
= j: ‘w-f
5 Lo T
10 L

[ NN

L9150

=1

max
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Czop ramki okiennej (tulejowany).

ZF0O-02.06.00-2

B
Nr katalogowy i
1. ZF0-0206.012 50 10 & $250 o F |
2 :
IF0-02.06.00-2 n4 10 + ~ kL W_F o T
g o {E}““:. P
ZF0-02.06.3-3 74 2 4 4 =] ] .
=2 I 1] o
_— =) ] @ |2
4. Piericien dystansowy 1szt. 10 + o | 1T @
5. Pierscieri dystansowy  1szt. 17 -'=D J e
6. Piersced dystansowy 152t 16 +
d...
7. Tuleja BOX 50 + —

SEED o00®

Nr katalogowy L

1. ZFO-0207.012 2544 4 g 222 o |

1 IF002.07.02-2 noon 4 4+ o 18 ® fﬁl_:

3. IF0-02.07.03-2 ns 10 4 e (O N
2R | ® |g

4, Piericien dystansowy 1szt. 14 N ] I Ik % =

5. Piertcien dystansowy 15zt 10 - — uEu 0] 1

6.  Pierscieri dystansowy 15zt Y. + T .

7. Tuleja BOX 50 + -

hss| Hm 20s

Czop odcieznicy dolnej (tulejowany)

+

1. IFO-02.08.01-2 M B 4 o
115"
1 IFO-020800-2 B0 10 4+ f 18 ;f 2{3 |
1. IF0-02.08.03-2 m n 4 o I o<l
4, Pierscieri dystansowy 2 szt. 7 + E = |  E % g
' I J ] o
5. Tuleja BOX 50 + . 1
.
-

- Hss| WM 008
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1512 8

ZFO_02'09'00_2 Czop oécieznicy - gérny (tulejowany).

1018 12'%12 16| 68

X

100

D
O
C

z
1. IF-02.09.01-2 190 2 4 +
1 IFH02.09.02-2 om i =
i IFRH0L.09.03-2 M0 N 4
4,  PierScien dystansowy 2 szt 17 +
5. TuleaBOX 50 +

@
O
C

$250

o 15 12 8 @
°y <1
< : | E!@ F
e |1 (3
) - Ao Te
o 1T @ |2
ol
o A©

Ao

-

1. IF0-02.10.0-2 19% 12 4

1 IF-02.10.02-2 0 12 4

3. Pierscieri dystansowy 1zt 10

4. Pierscieri dystansowy 152t L]

5. Pierscieri dystansowy  1szt. P +
6. Tuleja BOX 50 +

1012 18

@125

-

22 25 185|688

f

]

ZF0-02.11.00-2

2 [FS

Okap ramki ckiennej - dolny.

Nrkatalogowy O B Ao z
. FOLNO2 NS N5 S

D
O
E.




Profil pod okucia.

D
Nr katalogowy el
IHHIL12M-2 185

163/123

ZF0O-02.12.00-2

LY LT TES AT LT i Okna i drzwi 10.2

1. IF0-02.00.13-2 13 9 i +
1. IF-02.00.13-2 180 335 4 +
. 13- 4 .

3. IF-0L00.13-2 195 215 + 125 @) *»_::I. A
4. Pierscien dystansowy  1szt. 6.4 & % '»';.f
5 Piersden dystansowy 15zt 91 + @ 2
6. TulzjaBOX 50 + @

N @

2 1

| d_
B —
Zestaw do ramki z ruchomym stupkiem (tulejowany). ZFO 02 1 3 oo 2
— - ! -
D B
Nr katalogowy e '_—
L IFO-02130TwO1L B N
1. IF-02302w01P 172 315 D H:'T. i
3. IFO-021303w01P 195 215 o . “.‘h
4. IFO-021304w01L 18 5 ® HH“S
@ =

5.  Pierscier dystansowy 1szt. 35 8
6. Pierscien dystansowy 1szt. 91 0]
7. Tuleja BOX 1

o
i

T
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Zestawy glowic nasadzanych, typ GO-01, z trzema ostrza-

mi skrawajacymi do wykonywania profili czopdw i widlic

oraz dwoma ostrzami skrawajgcymi do wykonywania pro-
fili wzdhuznych, przeznaczone do profesjonalnej cbrobki
drewna litego. Zestawy zaprojektowane do produkcji okien
dwuszybowych jednoramiennych o szerokodci 68 mm.
Komplet obejmuje 11 zestawdw podstawowych oraz do-

datkowo 5 opcjonalnych montowanych na tulejach o diu-

goici 100 mm.

Rodza) obrobki: frezowania czopdw oraz profili wzdiuz-
nych wewnetrznych i zewnetrznych okiennych.

Przeznaczenie: drewno lite twarde.

Wykaz zestawow.

Komplety podstawowy (strona 10.14):

== =
== 0

ooge W o B W R =

. Widlica ofcieznicy.
. (zop dolny osdeznicy.
. Czop gbmy ofcieznicy.

Czop skrzydta.

. Widlica skrzydia.

. Profil wewnetrzny wzdtuzny ofcieznicy dolnej.

. Profil wewnetrzny wzdhuzny cscieznicy bocznej | gdmej.
. Profil wewnetrzny wzdhuzny skrzydta.

. Profil zewnetrzny wzdtuzny skrzydia.

. Profilowanie okapnika.

. Profilowanie rowka okuciowego.

Komplety opcjonalne (strona 10.15):

12
13.
14.
15.

16.

Profil zewnetrzny wzdtuzny odcieznicy dolnej.

Profil zewnetrzny wzdhuzny oscieznicy gornej i bocznej.
festaw ruchomego stupka.

Profil zewnetrzny wzdhuzny skrzydita z dodatkows
uszczelka.

Profilowanie listwy przyszybowej.

festawy standardowe mozna rozszerzyd o dodatkowe ze-

stawy opcjonalne w zaleznoéci od potrzeb.




Zestawy frezdw nasadzanych, typ ZFO-02 Softline, z czte-
rema ostrzami skrawajgcymi oraz zestawy glowic nasadza-
nych, typ GO-01 Softline, z trzema ostrzami skrawajgcymi
dowykonywania profili czopdw | widlic oraz dwoma ostrza-
mi skrawajacymi do wykonywania profili wzdhuznych, prze-
znaczone do profesjonalnej obrébki drewna litego. Zesta-
wy zaprojektowane do produkcji okien dwuszybowych
jednoramiennych o szerokosci 68 mm. Komplet obejmuje
11 zestawdw podstawowych oraz dodatkowo 5 opcjonal-
nych montowanych na tulejach o diugosdci 100 mm.

Rodzaj obrobki: frezowania czopéw oraz profli wzdhuz-
nych wewnetrznych i zewnetrznych ckiennych.

Przeznaczenie: drewno lite.

Wykaz zestawow

Komplet podstawowy (strona 10.14):
1. Widlica oscieznicy.
2. Czop dolny oscieznicy.
3. Czop gérny oscieznicy.
4. Czop skrzydia.
5. Widlica skrzydta.
6. Profil wewnetrzny wzdluzny oécieznicy dolnej.
7. Profil wewnetrzny wzdbuzny ofcieznicy bocznej i gérnej.
8. Profil wewnetrzny wzdhuzny skrzydia.
9. Profil zewnetrzny wzdhuzny skrzydia.
10. Profilowanie okapnika.
11. Profilowanie rowka ckuciowego.

Zestawy dodatkowe (strona 10.15):

12. Profil zewnetrzny wzdhuzny oécieznicy dolnej.

13. Profil zewnetrzny wzdtuzny ofcieznicy gornej i bocznej.

14. Profil zewnetrzny wzdhluzny skrzydla z dodatkowa
uszrczelka.

15. 7estaw do ruchomego slupka.

16. Profilowanie listwy przyszybowej.

Zestawy standardowe mozna rozszerzyd o dodatkowe ze-

stawy opcjonalne w zaleznosd od potrzeb.

ZF0-02/GO-01
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v X 'CERY. [737] Do okien dwuszybowych

K I t Komplet podstawowy do produkcji okien dwuszybowych
om p e jednoramiennych o szerckosci 68 mm dla glowic nasa-

dzanych GO-01 lub GO-01 Softline o ilosci ostrzy skrawa-

pOdStawowy jacych podanych w tabeli oraz dla frezéw nasadzanych

ZF0-02 Softline z czterema ostrzami skrawajgcymi (z=4).

Profil Narwa Narzedzie z
=320 mm
— _
1. Widlica oddeznicy 3
-
= Czop dolny
2 % oéciemicy 3
! Il i Czop gorny
-y . E% aécieanicy 3
N EE a
5 [% Widlica skrzydia 3
_-I]= 140 lub 125 mm Profi
5. ?? wewmetrzny wzdhuzny )
odcieinicy dolnej
Profil wewngtrmy
7. I EP wridtuzny efcemicy ?
boczne i gémej
" Profil wewnetrzny 3
’ wadtuzny skrzydta
9 --—? Profil zewnetrzmy 7
’ wadhuzny skrzydia
10. ? Profilowanie okapnika ?
Profilowanie rowka
1. okuciowe 2
00

Opcjonalnie madliwe jest profilowanie rowka okucowege i okapnika w jednej operagi wraz z profilem zewnetrznym wedbuznym skrzydia, jak okno typ GO0 lub GON.
FABA

L



Do okien dwuszybowych [eLGERE e L1

Zestawy dodatkowe dla glowic nasadzanych GO-01 lub
GO-01 Softline o ilosci ostrzy skrawajacych podanych
w tabeli oraz dla frezéw nasadzanych ZFO-02 Softline z
czterema ostrzami skrawajacymi (z=4).

Zestawy
dodatkowe

profilu Profil Narwa

D= 140 lub 125 mm
Profil zewnetrzny
H—A 1 ﬁj wardtuzny oécieznicy
w : dolngj

— Profil zewnetrzny
13. waridtuzny ofciefnicy

UED
_ﬁ qtmej i bocznej

“—
? Prodfil zewnetrzny
14, wzdiuiny skrzydia z
dodatkowy uszczelky

Ruchomy
stupek

Nr
profilu

Listwa
przyszybowa

; Profilowanie listwy Spety
16. bowei profil owania
i nastronie 10.4
ST

¢ FABA "




LYo G ERT. [727 Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U)

12

15

16,50

.0

Zestawy glowic nasadzanych, typ GOD z trzema ostrzami
skrawajacymi do wykonywania profili czopow i widlic oraz
dwoma ostrzami skrawajacymi do wykonywania profili
wzdhuznych. Glowice przeznaczone do obrébki drewna lite-
go twardego | miekkiego. Zestaw podstawowy GOD 68 2U
zaprojektowany do produkgji okien o szerokodc 68 mm z
dwiema uszczelkami, w tym jedna opgjonalnie na krawedzi
wewnetrznej ramki okiennej. Zestaw GOD 68 2U w latwy spo-
sob i niewielkim kosztern mozna rozszerzac do innych szero-
kogcl 78 mm (GOD 78 2U), 88 mm (GOD 88 2U), 92 mm (GOD
92 2U). Istnieje mozliwosc dodatkowego rozwinieca wyzej
wymienionych zestawdw do szerokosci 88 mm (GOD 88 3U),
92 mm (GOD 92 3U) 1 98 mm (GOD 98 3U) z trrema uszcrelka-
mi, w tym jedna opcjonalnie na krawedzi wewnetrznej ramki
okiennej.

Zestawy glowic lub pojedyncze glowice montowane s3 na
tulejach o niewielkiej wysokosd umczliwiajacych regulage
zestawu wraz z szerckos$aa produkowanego okna. Profil okna
odpowiada aluminiowemu okapnikowl woiskanemu. Rowek
okuciowy i profil ckapnika wykonywane w jednej operacji
wraz z profilem zewnetrznym wzdbuznym skrzydia lub opcjo-
nalnie w cddzielnych operacjach. Komplet obejmuje 9 zesta-
wiw podstawowych oraz dodatkowo 11 opcjonalnych.

Wykaz zestawow

Komplet podstawowy (strona 10.17):
1. Widlica ofcieznicy.
. (zop dolny oscieznicy.
. Czop gérny ofcieznicy.
. Czop skrzydia.
. Widlica skrzydta.
. Profil wewnetrzny wzdtuzny ofcieznicy dolnej.
. Profil wewnetrzny wzdluzny cscieznicy bocznej | gomej.
. Profil wewnetrzny wzdhuzny skrzydta.
9. Profil zewnetrzny wzdtuzny skrzydta.

= - U, I I TR

Zestawy dodatkowe (strona 10.18):

10. Profil zewnetrzny ofcieznicy dolnej.

11. Profil zewnetrzny ofcieznicy gorne] i bocznej.
12. Zestaw do ruchomego stupka.

13. Profil wzdtuzny statego stupka.

14. Kontrprofil oscieznicy gérnej.

15. Kontrprofil odcieznicy dolnej.

16. Profilowanie listwy przyszybowej.

17. Kontrprofil wewnetrzny skrzydia czopujacy.
18. Szpros listwowy.

19. Kontrprofil wewnetrzny skrzydia czopujacy.
20. Kontrprofil wewnetrzny skrzydia profilujacy.

: FABA :




Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) [slGERE.IrA'iRIIE"

Komplet podstawowy zestawdw glowic o okreslong] sred- G 0 D ko m p I et

nicy bazowej dla uniwersalnego systemu GOD do produkgji
okna o szerokoéci 68 mm (GOD 68 2U). d t

Niewielkim kosztem dodatkowym, w latwy i szybki spossb po s awowy
uzyskujemy rozszerzenie zestawu do 78/88/92 (system 2U)
oraz BB/92/98 (system 3U).

Profil Narwa Narzpdrzie I
profilu
=320 mm
-
- i - Widlica oscieznicy
H_
= Czop delny
L oédiemnicy
1 l 3 Czop gémy
3. oéciemnicy
L
4,
5
=140 lub 125 mm Profil
6. wewnetrany wadiuzny
osceimicy dolnej
Profil wewngtrmy
7. wazdtuzny eéciedmicy
boczneji gomej
Profil wewngtrzny
8. wadhuiny skrzydta
F Profil zevenetrzny waduzny
q skrzydta 7 okapnikiem
i rowkiemn ckudowym
Profil zewnetrzny
%1 wzdbuzny skrzydia®

0g-2. | E Profilowanie okapnika®

Profilowanie rowka
L okuciowego®

0a-3.

* Profile wykenywane opcjonalnie w eddzielnych operadach.




Lo GERE. [4W] Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U)

Zestawy dodatkowe o okreslonej érednicy bazowej dla uni-

GOD ZEStawy wersalnego systemu GOD do produkgji profili uzupetniaja-
cych. Rozszerzanie szerokosci okna do 78/88/92 (system 2U)
dodatkowe

oraz BB/92/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia zestawu
lub zakupu dodatkowych narzedzi.

Profile oscieznicy

=140 lub 125 mm
s i i

H_
i j Profil zewnetrzny
10. J osciednicy dolnej 2
o
1 l
— Prufl_zgwngmn:!'
n L o4deznicy qamej 2
[ i bocznej

Ruchomy stupek

Nrprofilu  Profil

140 lub 125 mm

I]
Pmﬁl Wewngtrzny
5 wrdbuiny
ruchomeqgo siupka
=:I:

Nrprofila  Profil MNazrwa
0= 140 lub 125 mm
13 Profil wzdhuzny
p ' b stateqo stupka
0 =320mm
P

:] oédednicy gomej
D' =140 lub 125 mm

s, ] Kontrprofi
ascieinicy doinej

: FABA :




Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) [slGERE. rA'RIIE"

Zestawy dodatkowe o ckreslonej srednicy bazowej dla uni-

GOD zestawy
dodatkowe

wersalnego systemu GOD do produkdji profili uzupetnia-
jacych. Rozszerzanie szerokosci okna do 78/88/92 (system
2U) oraz 88/92/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia ze-
stawu lub zakupu dodatkowych narzedzi.

Listwa
przyszybowa

Narzedzie I

: Profilowanie listwy Spasaby
16 bowej profilowania
na stronie 10.4

18a. @ wewnetrzny wzdbuiny
szprosu listwoweqo

Q Profil wewngtrzny
18h. @ wzdbuiny szprosu
listwowego

Balkon

0'=140lub 125 mm

Tt

Kontrprofil
wewnetrany skrzydia
profiluj3cy

0.



LAY GERE. (/AT Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U)

G 0 D Uniwersalny system GOD 2U do produkcji okna 68/78/88/92 z dwoma
uszezelkami, w tym jedna opcjenalnie na krawedzi wewnetrznej ramki
okiennej. System zaprojektowany tak, aby matym kosztem i w latwy spo-

syStem 2 U s6b, poprzez rozszerzenie zestawdw glowic zamontowanych na tulejach

pozwalajacych na regulacje szerokosci profili, umozliwié produkcje okien

o kilku szerckosciach w zakresie 68 mm, 78 mm, 88 mmi i1 92 mm.

W profilach systemu 2U zastosowano podwdjne uszczelnienie, ktdre

Znacznie poprawia szczelnose okien.

Brw | |

GOD92 2V
szeroko$é 92 mm

GOD 88 2U
szerokosé 88 mm

GOD 78 2V
szeroko$é 78 mm

GOD 2V - Uniwersalny system do produkcji okna 68/78/88/92
matym kosztem i w tatwy sposob mozliwos¢ rozszerzania zestawow dla kilku szerokosci.

GOD 68 2U
szerokos¢ 68 mm




Uniwersalny system GOD 3U do produkcji okna 88/92/98 z trzema
uszezelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawedzi wewnetrznej ramki
okiennej. System zaprojektowany tak, aby matym kosztem i w fatwy spo-
sib, poprzez rozszerzenie zestawdw glowic zamontowanych na tulejach
pozwalajacych na regulacje szerokosci profili, umozliwi¢ produkcje okien
o kilku szerokosciach w zakresie 88 mm, 22 mm i 98 mm.

W profilach systemu 3U zastosowano potrdjne uszczelnienie, ktére
znacznie poprawia szczelnose okien. System 3U moze byé stosowany dla
okien 88 mm i szerszych.

GOD

system 3U

Uniwersalny system dla okna 68/78/88/92 (2U) oraz 88/92/98 (3U) [eLGERE.[FAtR 1]
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GOD 88 3U
szerokos¢é 88 mm

Z mozliwoscig rozszerzania zestawow dla kilku szerokosci - matym kosztem i w fatwy sposéb
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AR GERY. (AT Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U)

Zestawy glowic nasadzanych, typ GON z trzema ostrzami
skrawajacymi do wykonywania profili czopéw i widlic oraz
z dwoma ostrzami skrawajacymi do wykonywania profili
wzdtuznych. Glowice przeznaczone do cbrabki drewna litego
twardego i mickkiego. Zestaw podstawowy GON 68 2U za-
projektowany do produkcji okien o szerokodc 68 mm z dwo-
I I ma uszczelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawedzi we-
wnetrznej ramki okiennej. Zestaw GOM 68 21U w tatwy spossb
i niewielkim kosztem mozna rozszerzac do innych szerokosa
16 PE NN PO . b 78 mm (GON 78 2U), 88 mm (GON 88 2U). Istnieje mozliwost
dedatkowego rozwiniecia wyzej wymienionych zestawow do
/-:x'r szerokoscl 88 mm (GON 88 3U) 1 98 mm (GOD 98 3U) z trzema
uszczelkami, w tym jedna opgjonalnie na krawedzi wewnetrz-
niej ramki okiennej.

o

15

12

Zestawy glowic lub pojedyncze glowice montowane s3 na
;K_ 1650 tulejach o niewielkiej wysokosd umozliwiajacych regulacje

13 (9 Festawl wraz Z szerokoscig produkowanego okna. Profil okna
Q,g‘/ odpowiada aluminiowemu ckapnikowi przykrecanemu. Ro-
wek ckuciowy i profil ckapnika wykonywane w jednej ope-
- F‘< ragji wraz z profilem zewnetrznym wzdtuznym skrzydia lub

15

opcjonalnie w oddzielnych operagach. Komplet obejmuje 9
zestawdw podstawowych oraz dodatkowo 11 opgonalnych.

23

Wykaz zestawow

Komplet podstawowy (strona 10.23):
1. Widlica oscieznicy.

2. Czop dolny osScieznicy.

3. Czop gorny oScieznicy.

4. Czop skrzydfa.

5. Widlica skrzydia.

6. Profil wewnetrzny wzdhuzny oécieznicy dolnej.

7. Profil wewnetrzny wzdluzny oscieznicy bocznej i gérnej .
8. Profil wewnetrzny wzdhuzny skrzydla.

9. Profil zewnetrzny wzdhuzny skrzydta.

26

el

Zestawy dodatkowe (strona 10.24):
10. Profil zewnetrzny osceznicy dolnej.

11. Profil zewnetrzny oscieznicy gomej i bocznej.

12. 7estaw do ruchomego stupka.
13. Profil wzdtuzny statego stupka.
14. Kontrprofil oécieznicy gormej.

15. Kontrprofil oécieznicy dolnej.

16. Profilowanie listwy przyszybowej.
17. Kontrprofil wewnetrzny skrzydta czopujacy.

18. 5zpros listwowy.
19. Kontrprofil wewnetrzny skrzydia czopujacy.

20. Kontrprofil wewnetrzny skrzydta profilujacy.




Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) [eLGERE: [rA' LN}

Komplet podstawowy zestawdw gowic o okretlonej sred- GON kom plet

nicy bazowej dla uniwersalnego systemu GON do produk-
cji ockna o szerokosci 68 mm (GON &8 2U).

Miewielkim kosztem dodatkowym, w fatwy i szybki sposdb pOd Stawowy
uzyskujemy rozszerzenie zestawu do 78/88 (system 2U)
oraz 88/98 (system 3U).

A ——
- ."' . 1. % Widlica oscieznicy 3
| B Czop dolny
2 | scieimicy 3
j 2]
| i
L - (zop gdrny 3
. oéciezmicy
4 3
5. 3
6. wewnetrzny wzdhuzny 2
osciefnicy dolnegj
Profil wewngtrzny wzdtuzny
I aécieznicy bocznej | gomej 2
Profil wewnetrzny
. wadfuzny skrzydta 2
P Profil zewnetrzny wrdtuzny
g, skrzydia 7 okapnikiem 2
i rowikiem okucowym
p Profil zewnetrzn
%1 dhuiny "1]“': .
. 5 t 3
p Ss
032 Profilowanie okapnika 2
Profilowanie rowka
9}3. nmmu: 2
* Profile wykonywane opcjonalnie w oddzieingch operacjach.




LR o T ERT (7371 Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U)

Zestawy dodatkowe o okreslonej srednicy bazowej dla uni-

G O N zeStawy wersalnego systemu GON do produkeji profili uzupelniaja-

cych. Rozszerzanie szerckosci ckna do 78/88 (system 2U)

d o dat ko we oraz B8/98 (system 3U) wymaga przezbrojenia zestawu lub

zakupu dodatkowych narzedai.

Profile oscieznicy

Nr profilu Profil Narwa
01 =140 lub125 mm
B ebinterniinit o

10 Profil zewnetrany
' oéciefnicy dolnej

Profil zewnetrany
oscieznicy gamej
i bocznej

1.

e

['=140 lub 125 mm
Profil wewngtrzny
12. wadhuzny
ruchomeqo sfupka

2
= HCIH] 125 mm
Profil wzdhuzny y
P stafeqo stupka
E Hﬂ-rmn
Kontrprofil 2
1 oddeinicy gdmej [
D'=140 lub 125 mm
-
15. Kontrprofil 7.
b ascieinicy dolnej




Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) [eLGERE: [rA' LN}

Kazde zamdwienie traktowane jest indywidualnie. Pro- GON zestawy

dukowane narzedzia dostosowywane do potrzeb klienta,

jego wymagan technicznych oraz posiadanego parku tech- d Odat ko we

nicZnego.

Listwa

przyszybowa

Nr profilu Narzedzie z
16.

F o Sposoby
w Profilowanie I|stjw1r pmﬁlm_uania
y5I) na stronie 10.4

Komtrprofil we-
18a. @ wnetrzny wzdhuzny % -

szprosu listwowego

Q Profil wewngtrzny
18h. @ wadtuzny szprosu

listowagn

Balkon

0=320mm

— o Kontrprodil
: wmngtmwlnydla {]
; opuj3cy

D= 140 lub 125 mm
-

Kontrprofil
: 20 mwngmngshzrﬁla
L"I profilujacy




AR GERY. (AT Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U)

G 0 N Uniwersalny system GON 2U do produkgji okna 68/78/88 z dwoma
uszczelkami, w tym jedna opcjonalnie na krawedzi wewnetrznej ramki
okiennej. System zaprojektowany tak, aby matym kosztem i w latwy spo-
sy5te m 2 U stb, poprzez rozszerzenie zestawdw glowic zamentowanych na tulejach
pozwalajacych na regulacje szerokosci profili, umozliwic produkge okien
o kilku szerokodciach w zakresie 68 mm, 78 mm i B8 mm.
W profilach systemu 2U zastosowano podwdjne uszczelnienie, kudre
Znacznie poprawia szczelnose okien.
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Uniwersalny system GON 3U do produkcji okna B8/98 z trzema uszczel-
kami, w tym jedna opcjonalnie na krawedzi wewnetrznej ramki okiennej.
System zaprojektowany tak, aby matym kosztem i w fatwy sposdb, po
przez rozszerzenie zestawdw glowic zamentowanych na tulejach po-
zwalajgcych na regulacje szerokodd profili, umozliwi¢ produkcje okien o
kilku szerokosciach w zakresie 88 mm i 98 mm.

W profilach systemu 3U zastosowano potrdjne uszczelnienie, ktére
znacznie poprawia szczelnose okien. System 3U moze by stosowany dla
okien 88 mm i szerszych.

Uniwersalny system dla okna 68/78/88 (2U) oraz 88/98 (3U) Fel'CERE-[F I RLE

GON
system 3U

szerokosé 98 mm

GON system 3U

£
£
®
©
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=
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GON system 3U

GON 3U - Uniwersalny system do produkcji okna 88/98

matym kosztem i w tatwy sposéb mozliwos¢ rozszerzania zestawdw dla kilku szerokosci.
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Zestawy glowic nasadzanych, typ GO-16 z trzema ostrza-
mi skrawajacymi do wykonywania profili czopdw i widlic
oraz dwoma ostrzami skrawajgcymi do wykonywania pro-
fili wzdhuznych, przeznaczone do profesjonalnej obrébki
drewna litego. Zestawy zaprojektowane do produkdji okien
dwuszybowych jednoramiennych o szerokosci 111 mm -
typ SKANDYMAWSKL Komplet obejmuje 11 zestawdw pod-
stawowych oraz dodatkowo 5 opcjonalnych montowanych
na tulejach o dlugosci L=140 mm dla ofcieznicy oraz o diu-
gosci L=90 mm dla skrzydia.

Wykaz zestawow

Komplet podstawowy (strona 10.29):

. Widlica oscieznicy.

. (zop dolny oscieznicy.

. (zop gérny ofcieznicy.

. Widlica gérna skrzydia.

. Widlica dolna skrzydia.

. (zop skrzydta.

Profil wewnetrzny wzdhuzny oscieznicy dolnej.
Profil wewnetrzny wzdtuzny oscieznicy gémej.
. Profil dolny wewnetrzny wzdtuzny skrzydia.

. Profil gérny i boczny wewnetrzny wzdiuzny skrzydfa.
. Profil zewnetrzny wzdbuzny skrzydia.

- R ¥ R

= =
= Q

Zestawy dodatkowe (strona 10.30):

12. Profil zewnetrzny wzdtuzny ofcieznicy.

13. Profil wewnetrzny wzdhuzny oécieznicy bocznej.
14. Frezowanie pod parapet wewnetrzny.

15. Profilowanie listwy przyszybowe|j dolnej.

16. Profilowanie listwy przyszybowej gbrnej.

Zestawy standardowe mozna rozszerzyd o dodatkowe ze-
stawy opcjonalne w zaleznodci od potrzeb.
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Komplet podstawowy do produkcji okien dwuszybowych

jednoramiennych o szerokos$c 111 mm dla glowic nasa- GO-1 6 kom plet
dzanych GO-16 o ilosd ostrzy skrawajacych podanych w
tabeli.

podstawowy

0 =316mm
.
A
o 1. % Widlica oécieznicy 3
I 2. Czop dolny ]
einicy
I —
%
3. (zop qdmy 3
=]
4 % Widlica gdma ]
skrzydia
——
5 % Widlica dolna 3
| skrzydia
¢ [E Coop sizyda 3
0= 125 lub 140 mm
Profil wewngtrany
1. wahuiny osciainicy 2
dolnej
Profil wewnegtrany
8 wazdtuiny oscieznicy 2
garme]
Profil dolny
9. H } WEWnEtrzny 2
wzdfuzny skrzyda
Profil gémy | boczny
10 | L WEWNELTZIY 2
wzdfuzny skrzydta
1 @ Profil zewnetrzny 2
wrdfuzny skrzydta
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GO-16 zestawy

dodatkowe

Zestawy dodatkowe dla glowic nasadzanych GO-16 lub o
iloéci ostrzy skrawajacych podanych w tabeli.

Kazde zamdwienie traktowane jest indywidualnie. Produ-
kowane narzedzia dostosowywane do potrzeb klienta, jego
wymagan technicznych oraz posiadanego parku technicz-

nego.

H_a. ['=125 lub 140 mm
| A I 1 Profil zewngtrzny 3
: ] wzdhuiny oscieznicy
|
— |
= Profil wewnegtrzny
L 13. wadhuiny oscieznicy 3
bocznej
14, Frezowanie pod 3
parapet wewngtrzny
Listwa
przyszybowa
Narwa Narzedrie z

Frezowanie listwy s
przyszybowe; dolnej

Frezowanie listwy 4
przyszybawej gdrnej



Zestawy do okien na trzpieniach HSK (oL GERE. [# 4\ R[1E

Zestawy glowic profilowych, z dwoma ostrzami skrawajacy- Zestaw H S K
mi, przeznaczone do profesjonalnej obrébki drewna litego. y

Zestawy zaprojektowane do frezowania profili wzdhuznych

wewnetrznych | zewnetrznych oécieznicy oraz skrzydla

okiennego. Zestawy montowane na trzpieniach HSK, dosto-
sowane do maszyn gérnowrzecionowych. Minimalna sred-
nica bazowa to D__ =100 mm (w szzegdlnych przypadkach
mozna zastosowad 0 = 80 mm). Zestawy wykonywane na
indywidualne zamdéwienie klienta.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

Rodza] obrébki: frezowanie profili okiennych.

maszyne lub schemat obrébki,

maksymalng mase zestawu montowang na wrzecono
maszymny,

grednice bazowe narzeda do profilowania,

A - barza - polozenie zestawu,

rodzaj materialu obrabianego,

inne istotne informacje majace wplyw przy projektowa-
niu i wykonaniu narzedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde | miekkie.

IR

|
i
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=g = Okapniki aluminiowe, wciskane, typ GO d
Okapniki montaz wdoine fceinicy profil okna 2F0-02 2F0.2
GO-01/GOE

Softline, GO-01, GO-01 Softline oraz GOE. Przystosowane
do ramki ckiennej z podcieciem w skrzydle.

Ponizej przedstawiono przykladowe typu okapnikdw
przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy
zamdwieniu zestawu glowic lub frezéw nalezy okreslic typ
okapnika.

Z podcieciem
w skrzydle

ALURON
ATW 22 /30
ATW 22/ 34

EFEKTOR
LPTOS31/31W

GUTMANN
Meckar 22 /30 F- TXL
Meckar 22 /34 F-TXL
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Okapniki aluminiowe, weiskane, typ GOD przeznaczone Oka pniki GOD

do montazu w dolnej ofcieznicy profilu ckna GOD. Przy-
stosowane do dwéch rodzajéw ramek ckiennych: z pod-
cieciemn w skrzydle oraz bez podciecia.

Ponizej przedstawiono przykltadowe typy okapnikéw
przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy
zamdwieniu zestawu glowic lub frezdw nalezy okreslic typ
okapnika.

Z podcieciem w skrzydle

ALURONM 3
ATWZ22/21718
ATW22/24718
3

. =~
EFEKTOR —
LPTOS 33 /22 W 83 [
GUTMANN
Donau 22 / 24 F-Tl )

|12

127

".n.

GUTMANN
Main 22 / 24 F-TI

i

ALURON
ATW22/21/22 %
ATW22/24/22
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Okapniki GON

Okapniki aluminiowe, przykrecane, typ GON przeznaczo-
ne do montazu w dolnej oécieznicy profilu okna GON.
Przystosowane do ramki okiennej bez podciecia w skrzy-
dle. Ponizej przedstawiono przyktadowe typu ckapnikdw
przystosowanych do odpowiedniego profilu okna. Przy
zamdwieniu zestawu glowic lub frezdw nalezy okreslic typ
okapnika.

Bez podciecia
w skrzydle

ALURON
AWZ 14/ 22
AWZ 14727

GUTMANN
Spree 24 OF
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Uszczelki krawedziowe, wciskane, typ UK przeznaczone do
precyzyjnego uszczelniania profili okiennych. Przy zama-
wianiu zestawdw do produkcji okna nalezy okresli¢ rodzaj
uszczelki krawedziowe] oraz profil okna.

Uszczelki

krawedziowe

A e

SP 33b SP 103a

/1
r

s

SV 33 SV 103b _‘il-

]

Uszczelka uniwersalna, odksztalcalna
stosowana do profili zewnetrznych
oraz wewnetrznych ramki okiennej.
W przypadku uszezelki  opcjonalnej
(szczegot B) szerokosc uszezelnienia wy-

nosi 5 mm.

E] 103




VR GERY. [74T] Frezy i glowice do plycin

Frez nasadzany, profilowy z czterema ostrzami skrawajacy-
mi oraz jednostronnie skosng powierzchnia natarcia, prze-

znaczony do profesjonalnej obrébki drewna litego oraz ma-
terialéw drewnopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne.
Frez zaprojektowany do profilowania phycin.

Rodzaj obrébki: frezowanie profili phycin.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MDE

= = uss] vm;

P-201 4.1 PiublL

=

rf

P-203 4.1 PiublL

P201
P202, P203, P204

Nr katalogowy
prawe
F2015200P0001

FR0TW200P0001
FA02520000001
F202W200P0006
PA035200P0001
P203W200e0002
P2045200P0001
P204W200P0002

+

P2015200L0001
F20TW200L0001
PR0252000L0001
F202W200L0006
P20352000L0001
P2O3W2000L0002
P20452000L0001
P24W2000L0002

+ 4+ + + + + + +

Fam
F20
P02
F202
P03
P03
P04
P04

P-2024.1 PlubL

ﬁumdﬁiﬁ

P-204 4.1 pPlubL

+
+
+
+
+

B R .
mm mm mim ma
n 30 5 4 HSS 6000
n 30 5 4 HM 6000
n 30 10 4 HSS 6000
n 30 10 4 HM 6000
n 30 9 4 HSS 6000
n 30 9 4 HM 6000
Pl 30 5 4 HSS 6000
20 30 5 4 HM 6000
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Glowica nasadzana, profilowa typ GDP-01 z cdpowiednio do- GDP_01 P |u b L
brang liczby ostrzy skrawajacych oraz jednostronnie skosna

powierzchnig natarcia, przeznaczona do profesjonalnej obrdbki
drewna litego, oraz materialéw drewnopochodnych jak phyty
witrowe, MOF i inne. Zaprojektowana do frezowania profili phycin
Rodzaj ebrébki: frezowanie profili phycin.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDF

B2, { I

moe@DaA

¥

Nr katalogowy Tye Profil : rr=| é =
GOP-0001P-0 GDP-1 abP-01 200 26,6 40 I+1 HM G000 -

Cze¢d zamienne do glowicy GDP-0001P-0
Nrkatalogowy Nazwa Wymiary

Nr katalogowy Nazwa Wymiary

HOODOE16 Niiz prosty 49501 1,5 M . WHAKDD149 Kostka 46011 506

NODD0939 Wiz profilowy .

NDOOO940 B x4, 562 D + WHAS00011 SrubaTOR 1011 M0 i -
WHAKDO150 Kostka 17x11,545,5 ffﬁ . WHASD0009 SrubaTOR 1024 M7 @ .

B S ey

Profil P-201 Profil P-202
e S e L
Profil P-203 Profil P-204
D 160 180
- S @

4 6
B mm 5T AL ST AL ST AL
26,6 + + + + + + + + + +
358 + + + + + + + + + +
36,5 + + + + + + + + + +
375 + + + + + + + + + +
Wiatalogowy  T»  PeRl 0 am  mm z o
GDP-0085P-0 GOP-01 P-201 200 35 0 4 HM 6000  +
GDP-0034P-0 GOP-01 P-202 200 358 30 4 HM 6000+
GDP-D011P-0 GOP-01 P-203 200 36,5 0 4 HM 6000  +
GDP-0005P-0 GOP-01 P-204 200 35 30 4 HM 6000 +




10.8 Okna i drzwi

IL A oo Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ IL-A.00 z
- czterema ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profe-

sjonalnej cbrébki drewna litego oraz materiatdw drewno-
pochodnych jak phyty widrowe, MOF i inne. Zestaw zapro-
jektowany do frezowania profili wzdhuznych wewnetrznych
czopdw drzwi o promieniu R10.

Rodzaj obrébki: frezowanie profili wzdtuznych wewnetrz-
nych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDFE

. D B d. n
d — -
‘ 1. 3 17 40 4500 L +
L~ |k 1 L 3 17 4 400 B G
N o ZIE 3 60 15 40  Pierscien dystansowy 1szt.  +

_.-"".-.-.-.-.-_‘_
.—/J " IV .‘1*
L‘XL‘ % =

Nr katalogowy
[LADOS200-001 IL-A 200 30 70 El HSS -
ILADDW200-001 IL-A 200 30 i) 4 HM -
[LADOS310-001 IL-A 310 30 117 4 HSS -
ILADOW3 10-001 IL-A 30 30 17 Bl HM -
[LADOS310-002 IL-A 310 40 117 El H5% -
ILADOW3 10-002 IL-A 310 40 117 4 HM -

TS
REABAJ




Frezy i glowice do czopéw drzwi [l GERE: (72T R IR

Zestaw frezdow nasadzanych, profilowych typ IL-R.00 z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-

IL-R.00

fesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drew-
nopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do frezowania kontrprofili wzdhuznych

wewnetrznych czopow drzwi.

Rodzaj obrobki: frezowanie kontrprofili wzdluznych we-
wnetrznych czopéw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MDFE.

. 2L s e )
. 108 19 30 9000 P +
L 108 1 10 0000  Symetryamy + d“
3. 18 19 30 9000 L + F—
L W 2 30 Peridefidystansowy 2s2t.  + \‘_/_% 1.
L 48 1 50 9000 P +
2 1 n 50 9000  Symetryany + | Y7z | >
. MW 1 S0 9000 L + /J_‘ V 2
4. 60 2 50  Piersder dystansowy 252t +

=1 a

ILROT005108-002 I-R 102 30 4 H55 +
ILRO00W108-002 IL-R 108 30 4 HM +
ILRO2005148-007 I-R 143 30 4 H55 +
ILRO200W148-009 - 142 30 4 HM +
ILRO2005148-(08 I-R 143 10 4 H55 +
ILRO2005148-009 I-R 143 50 4 H55 +




LR Xo GEXY. (¢4} Frezy i glowice do czopéw drzwi

IL_M 00 Zestaw frezéw nasadzanych, profilowych typ IL-M.0O z
. . : :

czterema ostrzami skrawajgcymi, przeznaczony do profe-
sjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewno-
pochodnych jak phyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zapro-
jektowany do frezowania profili wzdtuznych wewnetrznych

czopow drzwi.

Rodzaj obrébki: frezowanie profili wzdhuznych wewnetrz-
nych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewne lite, plyta widrowa, MDF.

]
D B
: -
P b ZEL 1. 30 18 40 4500 L +
— 1 30 18 40 4500 P +
> V / / / : . 1 & 15 a0 PierSciefi dystansowy 152t +

Nr katalogowy T mm mm mm -

ILMO4005180-01 I-M 180 30 50 4 H55 +
ILMOT00W180-01 IL-M 180 40 50 4 HM +
ILMM005240-01 IL-M M0 30 an 4 H55 +
ILMOT00W240-01 IL-M 240 30 an 4 HM +
ILM005310-01 I-M 310 40 105 4 H55 - ;
ILMO100W310-01 IL-M 310 40 105 4 HM +
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Zestaw frezdw nasadzanych, profilowych typ IL-N.00 z

IL-N.00

czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-

fesjonalnej obrébki drewna litego oraz materiatéw drew-
nopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany do frezowania kontrprofili wzdhuznych

wewnetrznych czopow drzwi.

Rodzaj obrobki: frezowanie kontrprofili wzdluznych we-
wnetrznych czopéw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MDFE.

D [
1. 15 1 10 0000 P +
2. 108 17 30 9000 Symetryany  + - d
i 115 19 30 Q000 L -
e
— . ,J/// :
4. 50 1 30 Piericien dystansowy 257t + 1
anzzmp
D B i
- mim ialii] d; ﬂ- J\ -/,J 'W
L. 15 19 30 6000 P + b // 3
1. 148 12 30 6000 Symetryany -+ =
T 1 30 5000 L + =1
4, 50 2 30 Pierscien dystansowy 2szt.  +

ILN02005155-02 LN 155 30 4 H5S 1
ILNO200W155-02 I-N 155 30 4 HM +
ILN02005155-03 1IN 155 40 4 H55 +
ILNO200W155-01 I-N 155 40 4 HM +

(EaBA
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Zestaw glowic nasadzanych, profilowych typ GD-01 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrobki drewna litego oraz materiatéw drewnopochod-
nych jak plyty widrowe, MOF i inne. Zestaw zaprojektowany
do frezowania profili wzdluznych wewnetrznych copdw
drzwi. Regulacja szerokosci za pomoca przekladek dofgczo-
nych do zestawu.

Rodza] ebrabki: frezowanie profili wzdluznych wewnetrz-
nych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDE

_ =
50

AV g L 310 198

4500 L +

i 1 1o 198 50 4500 P +
N NN )

pam £ 2 PierScier dystansowy 252t +

— 4, 10 Pierscieri dystansowy 1s2t.  +

A7 _ ;—f
SMMI]) | ; ”

08 -

|

143 160

9000 9000

50 40

4 4
Profil 5T AL T AL ST
- - + -

G0-M +

Nr katalogowy m nim =

GD01-0001-00 G0-01 5T 310 30 4 HM 4500 +
GDO1-0002-00 GD-0 ST EA I 10 4 HM 4500 +
GDO1-0003-00 Gh-0 ST 3o 50 HM 4500 +

Narwa Wymiary
NOOOD901 NG profilowy Tuleja bazuj a
it iy 19,8322 J + WHAT00044 jabatug@ 123 6x6,5 +
WHAKOODM  Kostha 171099 Eﬁ + WhAsioonl  SwbaTORIOM  mmxo @@ -

WHAS00005 ~ SubaTRTIZ® M@0 C@ :




Zestaw glowic nasadzanych, profilowych typ GD-02 z czte-
rema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesjonal-
nej obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochod-
nych jak ptyty widrowe, MDF i inne. Zestaw zaprojektowany
do frezowania kontrprofili wzdtuznych wewnetrznych czo-
pdw drzwi wg zestawu GD-01. Regulacja szerokosd za po-
mocg przekladek dotaczonych do zestawu.

Rodzaj obrobki: frezowanie kontrprofili wzdhznych we-

wnetrznych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDE.

.I.
+
.I.

+

A Y Y T [l Okna i drzwi 10.8

D B
NS N
1 148 0 60 8000 3
1 140 12 &l 2000 Symetryceny
3. 148 20 60 8000 L
4. 2 Pierdden dystansowy 2 s2t.

1E

122 15

9000

40

4

G0-02

Nr katalogowy Ty
GD02-0001-00 G0-02 5T 148
GD02-0002-00 G0-02 5T 148
GD02-0003-00 GD-02 ST 148
GD02-0005-00 G0-02 ST 148

Czesd zamienne do glowicy GD-02

ND0OOSO3 Mizprosty  11,6x12615 ﬁ
ND000935 Neiz profilowy

ND000936 PIL i J
NOOODS18 Nacinak 14x142 @
WHAK00049 Kostka 18411,565,5 ﬁ
WHAKD0026 Kostka 10x10:9 @

WHATD0044

WHASDD00G

WHAS00008

WHAWD0005

WHAS00007

Tuleja bazujaca

SrubaTOR 1128

Sruba TOR 1064
Wihret dodiskowy

Sruba TOR 1262

HM 0000
HM 2000
HM Q000
HM 0000

13 b, 5

Mex10
M5x6,5
MEx16

M523

40@@@

4 FABA d

+ + + +




R 2o LGERY. [T Frezy i glowice do czopow drzwi

®] -

festaw glowic nasadzanych, profilowych typ GD-03 z
czterema ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do pro-
fesjonalnej obrabki drewna litego oraz materiatdw drew-
nopochodnych jak plyty widrowe, MDF i inne. Zestaw
zaprojektowany de frezowania profili wzdhuznych we-
wnetrznych czopdw drzwi. Regulacja szerokosci za pomo-
cg przektadek dolaczonych do zestawu. Zestaw montowa-
ny na tulei (dla d__, = 40 mm).

Rodza] obrobki: frezowanie profili wzdluznych wewnetrz-
nych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MOF.

*

= & B = e B
1. 30 198 50 4500 L
L 3 198 50 4500 P

T 2 50 Pierscieri dystansowy 2szt.  +
4 70 10 50 Pierscien dystansowy 1szt.  +
5 50 &0 40 Tuleja 15zt +

=
ﬂﬁ';
z S , ET4

Nr katalogowy T
GDO3-0001P-00 G0-03 ST 310
GDO3-0002P-00 G0-03 ST 310

Cze4d zamienne do glowicy GD-03

Nr katalogowy Narwa Wymiary

NOOODB74  NGZFKBR2S 216 ﬁ .

NOODDIOT  Nazprofilwy

NOO0900 P g J &
WHAKDO34 Kostka 17%10,59 @ -+
WHATOOD4  Tuepbamjga  128,6465 Q -

*d__=50 mm - dla zestawu bez tulei. Dla zestawu z tuleja d_ =40 mm (45mm].

Nr katalogowy Narwa Wymiary

WHAS00011 Sruba TOR 1011 M7x20 ap -

WHAS00006 SrubaTOR 1128 Méx10 (@ .
Tuleja 50/dxB0 Q .

Na zamowienie zestaw mode byc wykonany bez tulei.




Frezy i glowice do czopow drzwi [SLGERE. [FAT IR [1E:

Zestaw glowic nasadzanych, profilowych typ GD-04 z czteremna
ostrzami skrawajacymi, przeznaczony do profesionalnej obrdb-
ki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych jak phyty
widrowe, MOF i inne. Zestaw zaprojektowany do frezowania
kontrprofill wzdhuznych wewnetrznych czopdw drzwi wg zesta-
wu GD-03. Regulacja szerokodc za pomocg przekiadek dotgezo-
nych do zestawu. Zestaw montowany na tulei (dlad__ =40 mm).

Rodzaj obrobki: frezowanie kontrprofili wzdhuzych we-
wnetrznych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, phyta widrowa, MDE.

1 14 2% 50 2000 P +
L 140 1 50 9000

1 148 2% 50 9000 L +
4. 70 05 50  PierScied dystansowy 252t  +
5 70 3 50  PierScien dystansowy 3szt.  +
6. 70 5 50 PierScien dystansowy 1 szt.

I 50 &0 Tuleja 152t +

(GD04-0001P-00 6D-04 ST 148 10 4 HM 00 +
(GD04-0002P-00 6D-04 ST 148 40 4 HM 9000

Czpécl zamienne do glowicy GD-04

T
NOOOOB3  Napusty 11625 - WHAOOM4  Tdegbampa 128,665 +
:ﬁig HMPEE'W 206002 +  WHASODOOB  SmbaTOR10B4 M55 .

NOOOO&T4 Naz FKE-R2,5 1625

WHAKDO010 Kostka 180109 + WHASDO011 SrubaToR 1011 M7x20

WHAKD0062 Kostka 1011, 545,8 + Tuleja 5080

@ - WHASO0007  SmbaTOR1262 MSX23 %@ .
NODODS13 Nacinak 14040 @ - WHASOODD6  SmbaTOR1128 M6x10 (E,)

*d_,=50 mm - dla zestawu bez tulei. Dla zestawu 7 tulejg d_ =40 mm (45mm).
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Zestaw glowic nasadzanych, profilowych typ GD-10 z od-
powiednio dobrang liczba ostrzy skrawajacych, przezna-

czony do profesjonalnej obrobki drewna litego oraz mate-
riatéw drewnopochodnych jak ptyty widrowe, MOF i inne.
Zestaw zaprojektowany do wregowania profili wewnetrz-
nych drzwi. Regulacja szerokosci za pomoca przekfadek do-
taczonych do zestawu.

Rodzaj ebrébki: frezowanie profili wzdhuznych wewnetrz-
nych czopdw drzwi.

Przeznaczenie: drewno lite, plyta widrowa, MOFE.

D B
) . LW 4 60 6000 P +
: 1 174 0 60 6000 L +
< £ 6 PierScier dystansowy 1szt.  +
e '-h\ —

QR

27 .33

I y

r. Yo=Y Y . Vs
w=cDe
@] R SRHMY 5

Nr katalogowy Ty Korpus Ll - z n_
GD10-0001P-00 6D-10 ST 200 ) M 00+
GD10-0002P-00 6D-10 ST 200 2 3 HM 00+
GD10-0003P-00 6D-10 ST 200 50 3 M 00+

Czesd zamienne do glowicy GD-04

Nr katalogowy Nazwa Wymiary
NODD0B09 NG 4012615 & . oo Kostka 171009 @ i
NOODDB0S NG 012615 ﬂ + WHASD0011 $ubaTOR 1011 M7x20 oy -
NODOOS74  N6ZFKB-RZS 162265 ﬁ . WHASOOD06 ~ SmBaTORTIZZ  Méx10 C@ .
WHAK00009 Kostka 7100 Gﬁ +



11. Narzedzia DIA




Informacje podstawowe

Narzedzia
DIA

Narzedzia z naktadkami DIA przeznaczone do profesjonal-
nej obrébki drewna litego i innych materiatéw drewnopo-
chodnych, jak ptyty widrowe, laminaty, MDF, HDF, PVC, czy
KORIAN. Zastosowanie oraz dobdr odpowiedniego rodzaju
diamentu zdecydowanie wydtuza zywotnos narzedzi w
poréwnaniu do tradycyjnych narzedzi z ostrzami z weglika
spiekanego (HM).

Rozdziat Narzedzia DIA zawiera jedynie przykladowe typy i
rodzaje narzedzi z ostrzami DIA. Ghéwnym asortymentem sa
jednak narzedzia specjalne, konstruowane i produkowane
na zamdwienie klienta, spetniajgce szczegdfowe wymaga-
nia edbiorcy. Przed projektowaniem i wykonaniem takich
narzedzi pod uwage brane jest szereg zagadnieri zwiaza-
nych z wymaganiami klienta takimi jak: oczekiwana jakosc
obrébki, rodzaj maszyny i jej parametry, rodzaj materiatu
obrabianego oraz wiele innych dostarczonych przez klien-
ta. Kazde specjalne narzedzie lub zestaw narzedzi DIA jest
odpowiednic dobrany do rodzaju obrabki, materiatu obra-
bianego oraz parametréw | warunkéw panujacych podczas
obrébki, aby zapewnié prawidlows prace narzedzi zardwno
w standardowych warunkach, jak i przy skrajnie trudnych
warunkach pracy.

Narzedzia DIA produkowane s3 z rdznego rodzaju moco-
waniami, natomiast na uwage zashuguje mocowanie hydro

oraz wszelkiego rodzaju mocowania na trzpieniach stozko-

wych H5K. Konstrukcja mocowan zapewnia zawezong to-
lerancje bicia promieniowego zredukowana do minimum.
Dzigki systemowi hydro, ktéry pozwala rdwniez na bardzo
dokladne wywazenie narzedzia, poza bardzo wysoka jakeo-
écig powierzchni obrabianej, uzyskujemy takze mozliwose
pracy z zastosowaniem wysokich predkosci skrawania oraz
predkosc posuwowych.

Wszystkie narzedzia DIA produkowane s3 na nowocze-
snych, numerycznie sterowanych obrabiarkach, renomowa-
nych firm Swiatowych zapewniajacych bardzo wysoka do-
ktadnosé i precyzje wykonywanych narzedzi. Kenstrukcja i
wykonanie jest zgodne ze wszystkimi punktami normy bez-
pieczeristwa EN/PN-847-1 obowiazujacej dla narzedzi do
mechanicznej obrébki drewna. Czas projektowania i pro-
dukeji frezdéw lub zestawdw katalogowych cznaczonych .+
a takze specjalnych wykonywanych na zaméwienie klienta,

w duzej mierze nie przekracza 10-15 dni reboczych.

Przy zamdwieniu nalezy precyzyjnie okreslic:

= frednice zewnetrzng narzedzia (D) lub zakres $rednic,

= frednice otworu narzedzia (d),

+ ilog¢ zebdw (z) lub predkosc obrotowa wrzeciona | pred-
kos¢ posuwu,

- redzaj materiatu cbrabianego,

= zwymiarowany rysunek profilu lub jego wzér,

« inne istotne informacje majace wplyw przy projektowaniu

i wykonaniu narzedazi.
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NARZEDZIA DIA
Piktogramy

Uzebienie

Parametry techniczne

Frezy trzpieniowe proste
Frezy trzpieniowe turbo
Frezy trzpieniowe profilowe
Frezy nasadzane proste
Zestawy frezéw nasadzanych
Frezy nasadzane profilowe
Glowice formatyzujace
Frezy pitkowe

pily

Informacje podstawowe

Spis tresci
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11.35

11.43

11.49

11.54
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Informacje podstawowe

Piktogramy
drewno lite twarde

twarde drewno egzotyczne

ptyta wiérowa

sklejka

plyta laminowana

ptyta MDF

plyta HDF

ptyta HPL

tworzywo sztuczne

ptyta budowlana

- . ‘ -

korian

ciecie pojedyncze

wielopity

ciecie w pakietach

wiertta puszkowe

pita podcinajaca

korpus aluminiowy

ciecie wzdluzne i poprzeczne

rozcinanie, formatowanie

obrébka wregow

obrébka rowkéw

obrébka krawedzi

profilowanie

posuw mechaniczny

obrébka reczna

centrum obrébeze CNC

ostrze DIA

ostrze weglik spiekany

bez mozliwosci ostrzenia

mozliwosc 2-3 krotnego ostrzenia

mozliwosic¢ 4-6 krotnego ostrzenia

mozliwos$¢ 5-6 krotnego ostrzenia

mozliwosc¢ 7-9 krotnego ostrzenia

mozliwosié wielokrotnego ostrzenia

- produkt dostepny £ magazynowy
+ meodliwy okres oczekiwania 9-15 dni roboczych




Informacje podstawowe

Uzebienie

(GT

Zeby proste Zeby trapezowo-plaskie Zeby jednostronnie skosne prawe
Zeby naprzemianskosne Zeby trapezowe Zeby jednostronnie skosne lewe

Frezy z katami osiowymi przeznaczone do pracy na cen-
trach frezerskich CNC: IMA, Reichenbaher, Homag, Biesse.

Stuzg do wykonywania wregdw, wpustdw i formatowania
ksztattdw. Maja ostrze wiercace wykonane z HM. : 5

Diieki swej konstrukcji zapewniaja
* cicha i stabilna prace, 'h_ I ’y \\ :
* lepszg jakost obrabianej powierzchni, : ‘y
* zwickszong trwalos¢ narzedzia. : :
proste jednostronnie obustronnie
Frezy przeznaczone s3 do obrébki: skosne skosne

* MDF, HDF,

* phyta widrowa,

* plyta widrowa laminowana,
* KORIAN,

* laminaty,

* twarde drewno egzotyczne.

Schematy olreilajace zaleinoié: posuw | WEVET ) T (g TR Ele 3y oy 1=

minutowy (P} od wysckeosci usuwanege

—l grupaTJD

Zastosowanie: formatowanie z mozliwoscig

=it
=]
-
=

Wiercenia.

A $10x25PL B 514/ $16x25PL
#12x25PL 10 $16/ $18x35PL
: $8x12PL
Obroty: : ﬂ,ijfj
D =10+ 12 mm; n= 18 000+ 24 000 obr/min 6% a;tm
D =14+ 20 mm; n= 16 000+ 24 000 obr/min - <
E 5 E
E 4 : E’. ..-..l
R (W 1 (W
Liczba zebow: 5 : :
z=1oraz z=1+1 5 ' :
0 5 10 1315 20 25 25 5530 35

Ostrze wiercace HM, wykonanie specjalne DP. 8y {mm) —————— 8y fmm) —————




Narzedzia
11.1 DIA

]

[ |

Frezy trzpieniowe proste typ TJID-01.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie,
rowkowanie | kopiowanie na maszynach CNC. Szczegdlne
zastosowanie przy wykonywaniu bardzo malych promieni

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, ptyta budowlana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* polerowana powierzchnia PKD,

* pstrze wiercace PED,

* mozliwosé wykonania korpusu z HM lub specjalnego
stopu w celu poprawienia sztywnosd | Zywotnosc narze-
dzia,

* strefa ostrzenia 0,5-1,5 mm,

P .= 2-3 m/min,

* n__= 24 000 cbr/min.

TD0.01028 TID-01 a 20 12 T 1 P -
TID0.0102EL TID-01 2 0 12 70 1 L -
TID001.8350HM TID-01 10 n 12 &1 2 P -
TID01.029% TID-01 10 5 12 n 1 P -
TJD01.0286 TID-01 10 . 12 b 1 P +
TID0N.0286L TID-01 10 0 12 66 1 L +
_Uooomd oan 1 5 m_ ' L+




Narzedzia 4 4

Frezy trzpieniowe proste DIA

Frezy trzpieniowe proste typ TID-06

TJD-06
Rodzaj obrobki: wycinanie rowkdw, wregowanie, wierce-
nie na maszynach CNC. d

Przeznaczenie: drewno lite twarde, materialy okleinowa-
ne: MOF, HDF, ptyta widrowa, sklejka.

Specyfikacja:

* obrébka wysckiej jakosa,

* mozliwosc wiercenia,

* negatywny kat osiowy,

* pstrze wiercace PED,

* mozliwose 2-3 krotnego ostrzenia, 1
P . =3-6 m/min,

* n__= 24 000 obr/min.

NN
h

D h L
mm mm mm
TIDODG.6010 TID-06 6 b 12 60 1 P +
TIDODG.3570HM TI-06 6 15 ] 66 1 F .
TID006.6020 TID-06 8 b 12 60 1 P +
TID006.6030 TI-06 10 8 12 5] 2 F +
TIDO0G6.5040 TID-045 10 12 12 67 2 F +
TIDO06.6050 TID-06 12 12 12 70 2 F +
TIDO06.5060 TID-06 16 16 12 a0 2 F +
TIDO06.6070 TI-06 0 10 12 a0 2 F +
TID006.60E0 TI-06 0 15 12 a0 2 F +
TIDOD6.6090 TID-06 25 10 12 85 2 F +
TIDOD6.6100 TID-06 10 15 12 a0 2 F +




Narzedzia
11.1 DIA

Frez trzpieniowy prosty typ TID-07 z mozliwoscia 2-3 krot-
nego ostrzenia.

d Rodza) ebrébki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF, korian, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* ostrza ustawione pod duzym katem osiowym zapewniajg
cicha i stabilng prace,

* diuga zywotnosd,

- * pstrze wiercace HM lub PKD,

* pstrza ustawione po spirali gwarantujg wysoka jakosc
ciecia, Zzmniejszenie oporow skrawania, diuzsza zywot-

i [ nosc ostrza,
F * P, =36m/min,
‘ * n__=24 000 obr/min.
ﬁ = Wszystkie frezy wykonujerny réwniez w wersji L
D g

coes mor @8
o= 1-: JoclB] v

TIDO0T.0460 TID-07 10 25 12 76 T+1 P .
TIDOOT.4910 TID-07 10 35 12 &a 1+1 P -
TIDO0T.0040R TID-07 12 25 12 78 1+1 P -
TIDOOT.0050R TID-07 12 35 12 &3 1+1 P +
TIDO07.0181 TID-07 14 25 16 | 1+1 P +
TIDOOT.0092 TID-07 14 35 16 | 1+1 P +
TIDO0T.0021R TID-07 16 25 16 & 1+1 P -
TIDO0T.0020R TID-07 16 25 5 n 1+1 P +
TIDO0T.0030R TID-07 16 35 16 n 1+1 P +
TIDO07.0030RL TID-07 16 35 16 n T+1 L +
TIDO0T.0034R TID-07 16 35 5 96 1+1 P +
TIDOO7.0171R TID-07 16 4 16 100 1+1 P -
TIDO0T.00E0R TID-07 18 35 5 06 1+1 P .
TIDO0T.0061R TID-07 18 4 0 109 1+1 P -
TIDO0T.0060R TID-07 18 L 5 109 1+ P -
TIDOOT.0392 TID-07 18 52 25 n2 1+1 P +
TIDOO7.0120R TID-07 0 25 20 86 1+1 P -
TIDOOT.0150R TID-07 0 35 20 %6 1+1 P -
TIDOOT.0071R TID-07 0 2 20 109 1+1 P -
TIDOOT.0Z70R TIn-07 0 52 20 n2 1+1 P -




- Narzedzia
Frezy trzpieniowe proste QD”,‘HJ

Ekonomiczny frez trzpieniowy prosty typ TID-073 z mozliwo-
écia 3-4 krotnego ostrzenia Nowa konstrukgja freza TID-073, TJ D'07 3

a w tym roezmieszczenie ostrzy, pozwala na lepsze odprowa-
dzanie widra podczas frezowania, co jednoczesnie przekiada
sie na wydluzenie zywotnosci narzedzia oraz zwigkszenie
jakosd obrabki. Frezy przeznaczone s do pracy na gérnow-
rzecionowych centrach obrébczych CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie. I
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF, korian, \
tworzywa sztuczne. i
Specyfikacja: =
* pstrza ustawione pod duzym katem osiowym zapewniaja

cichai stabilng prace,
* diuga zywotnose,
* pstrza ustawione po spirali gwarantuja wysoka jakosc

ciecia, zmniejszenie oporow skrawania, diuzsza zywot-

nost ostrza,

——

Wszystkie frezy wykonujemy réwniez w wersji L

-----A1'®

T — — — —
TIDO73.0050 TI-073 12 35 12 43 1+1 .
TIDO73.1260 TID-073 12 4 12 95 1+ -
TIDO73.0254 TI-073 1A H“ 12 100 141 -
TIDO73.0030 TI-073 16 35 16 ™ 1+1 .
TIDO73.4790 TID-073 16 52 16 115 1+ -

Frez trzpieniowy typ TID-0735 PKD 3-4 krotnego ostrzenia,
z ostrzami rozlozonymi po calym obwodzie czedd robocze)
oraz stozkowa czescia wiercaca. Konstrukcja freza TID-0735
to lepsze odprowadzanie widra podczas frezowania, co jed-
noczesnie przekiada sie na wydtuzenie zywotnosc narzedzia
oraz zwickszenie jakosc obrobki. Zastosowanie stozkowe]
geometrii pytki DIA, pozwala na zdecydowane zwigkszenie

Jjakosd wiercenia na wyjsciu w obrabianym materiale.

Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HOF, korian,

TIDO73.04605 TID-0735 10 25 30 12
TIDO73.0050% TID-0735 12 30 ey 12 oz 1+1




11.1 Narzedzia

DIA

©

Frezy trzpieniowe proste typ TJD-08 jednokrotnego uzytku (bez
mozliwosc ostrzenia). Makfadka PKD zostata ograniczona do
niezbednego minimum - frezy nie podlegajg ostrzeniu i regene-
ragji. Frezy TID-08 stanowia oferte dla przedsiebiorstw pracuja-
cych na maszynach gdrmo-wrzecionowych.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie,

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF, tworzy-
wa sZtuczne.

Specyfikacja:

* jedno ustawienie maszyny bez korekt po ostrzeniu,

* brak probleméw zwiazanych z serwisowaniem (regeneracja),
* super miska cena,

* wysoka zywotnost | jakosc frezowania,

* P =3-6m/min,

* n__= 24000 obr/min.

105

Minimalna wielkosd wregi
miateriatu okleinowanego.




- Narzedzia
Frezy trzpieniowe proste QDIA 111
Frez trzpieniowy wielokrotnege ostrzenia typ TID-10 prze- TJ D - 1 0
znaczony do formatowania na frezarkach CNC. Narzedzie
moze pracowad z prawymi lub lewymi obrotami oraz stuzyc
jako frez zacinajacy.
Rodzaj obrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF
Specyfikacja:
* wysckowydajne formatowanie materialéw oklejonych
z zachowaniem idealnej jakosc obrabianych krawedszi,
* mozliwosc pracy w obu kierunkach obrotéw,
* P_=14m/min,
* N__= 24000 obr/min.
d
.
A,
Nr katalogowy W i - i L z
TID010.0100 TID-10 5 30 5 135 1+1 +




11.1 gngdzia Frezy trzpieniowe proste

Ekonomiczny frez trzpieniowy turbo typ TDT-08A z=242
przeznaczony do pracy na gérmowrzecionowych centrach

obrabezych CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie | rozcinanie krzywoliniows,

wykonywanie rowkdw, wregowanie.

TDT-08A

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HDF, laminaty.

Specyfikacja:

* konstrukcja narzedzi zapewnia wysokowydajne frezowa-
nie z zachowaniem idealnej jakosci obrabianych krawe-
dzi dzieki ustawianiu ostrzy z pozytywnym i negatywnym
katem osiowym.

* dzieki zwiekszeniu ilosci zebéw do z=2+2, istnieje mozli-
woit zwiekszenia posuwu nawet do 12+14 m/min.

* pstrze wiercace HM lub PED.

P__ =8-10m/min.

. d . * n =24000 obr/min.
A
- Minimalna wielkos¢ wregi
materiafu ckleinowanego.
W
“Wh
W
1 /7
A
' -

Nr katalogowy Twp 2] il L L z ‘[‘
TOT0BA.0850 TOT-08A 12 i 1 B0 242 P .
TOT0BA.0440 TOT-08A 16 0 0 B0 28 P +
TOTO8A.0451 TOT-08A 16 7 16 ol p 8 ] 1w P -
TOT0BA.0450 TOT-08A 16 7 0 o 2% ] o P .
TOT08A.0065 TOT-08A 16 35 16 o5 42 P -
TOT0BA.0595 TOT-08A 16 45 16 105 42 P .
TOT0BA.0460 TOT-08A 18 7 0 o) p X% ] P +
TOTOBA.0470 TOT-08A 18 35 0 o5 42 P .
TOT08A.0480 TOT-08A 18 45 0 105 42 P +
TOT08A.0490 TOT-08A i 7 0 a0 @ P +
TOT08A.0500 TOT-08A i 35 0 95 42 P +
TOT08A.0510 TOT-08A N 45 20 105 2+2 P -
TOT08A.0520 TOT-08A i 54 0 115 247 P +




Narzedzia
& DIA 11-1

Frezy trzpieniowe proste typ TD-04 wielokrotnego ostrze-

nia.
Rodzaj obrabki: formatowanie, rozcinanie, wregowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyta widrowa, sklejka,
MDF, HDF.

Specyfikacja:
* P =3-6m/min,
* n__= 24000 obr/min.

U1 mm

Minimalna wislkos wragi
materizfu okleinowanego.

Nr katalogowy w i) L e i 1 j\

TDD4.010 TD-04 16 5 M2 140 141 P +
TDO4.070L TD-04 16 % M2 140 1+1 L +
TD04.020 TD-04 16 35 M2 150 141 P "
TD04.020L TD-04 16 35 M2 150 141 L +

Frez trzpieniowy typu TD-008 pod zawias puszkowy. Spe-
cjalna geometria ostrza zapewnia wysoka jakosé wykony-
wanego otword oraz dlugg zywotnosc narzedzia. d

Rodzaj abrobki: wiercenie nieprzelotowe.

Przeznaczenie: drewno klejone, pyty widrowe, MDF i po-

chodne. -
Specyfikacja: o
* n__= 24000 obr/min.

&
4 ._ ke 8-

Nrkatalogowy  Typ L L = = 2 n_ J\
TD008.3010 D008 15 7 1 57 242 24000 P 4
TD008.3020 D008 20 7 1 57 242 24000 P+
TD008.030 D008 2 7 1 57 22 24000 P4
TD008.3040 D008 ) 7 1 57 242 24000 P4
TD008.8050 D008 35 7 1 57 22 24000 P+
TD008.8060 D008 2 7 1 57 242 18000 P 4
D008 3070 D008 50 7 1 57 22 18000 P 4
TD008.3080 D008 60 7 1 57 242 18000 P+
TD008.8090 D008 65 7 1 57 242 18000 P4




Narzedzia
11.2 v ¢

Frez trzpieniowy turbo typu TDT-01 do formatowania i roz-
cinania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HPL, fornir, materiaty
okleinowane, itp.

Specyfikacja:

* wysokie osiagi przy frezowaniu zgrubnym i wykarczaja-
cym,

* bardzo wysoka jakos¢ ciecia na dolnej | gérnej krawedzi
obrabianego materiaty, dzieki przeciwnym katom $cinania,

* strefa ostrzenia 3 mm,

* P . Przy rozcinaniu = 15 m/min,

= P przy formatowaniu = 20 m/min,

* n__ = 24000 obr/min.

Minimalna wiclkosd wragi
\\____/ materiztu ckleinowanego.

TOT01.018C T0T-01 18 a0 25 12 33 P +
TOT0N.018CL TOT-01 18 40 25 122 33 L +
TOM01.025 T0T-M 5 a0 5 12 33 P +
TOT01.025L T01-M 5 40 5 122 +3 L +
TOT01.02025 To0T-01 0 40 25 12 33 P +
TOT01.02025L T0T-M il 40 5 122 3 L +




Frez trzpieniowy turbo typ TDT-04 przeznaczony do obrob-
ki zgrubnej i wykariczajgcej.

Rodza) obrébki: zgrubna i wykariczajaca.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, ptyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* pstrze wiercace wykonane z PKD,

* na zamdwienie wykonujemy zageszczone linie tnace
z=4+4 przy @ powyzej 20 mm,

* P, =12-16 m/min,

E
* n__= 24 000 obr/min. c
Minimalna wielkost
N 4 1 ﬁ Fa— wregi
g i m i , okleinowanego.

Narzedzia
%DIA 11.2

d
HRRE h;ﬁ
vl
4oMy U
N
1 )
D

h

mm
TOTM.601 TOT-04 12 40
TOTM.601L TOT-04 13 40
TOTM.602 TOT-04 20 40
TOTM.602L TOT-04 20 40
TOT04.603 TOT-04 20 50
TOT4.603L ToT-04 20 50
TOT04.605 TOT-04 25 40
TOT04.605L TOT-04 25 40
TOT04.702 TOT-04 25 50
TOT04.7021 TOT-04 25 50

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-06 przeznaczony do ob-
rébki zgrubnej i wykariczajacej.

Rodza) obrobki: zgrubna i wykariczajaca.
Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, MDF, HPL, plyta fornirowana, tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* pstrze wiercace wykonane z PKD,

* na zamdwienie wykonujemy zageszczone linie tnace
z=4+4 przy @ powyzej 20 mm.

103
103
LLE]
LLE]

— — S o
AT N aks OF
- . 0 M-

)
343 P +
3+3 L +
3+3 P +
343 L +
3+3 P +
343 L +
4+4 P +
42 L -
4+4 P +
44 L =

TN
/

i

\
nh
e

Nr katalogowy Typ i L L ; z l\
TOT06.007 TOT-06 25 5 25 120 3+3 P +
TDTO6.007L TOT-06 25 51 25 120 I+3 L +




Narzedzia
11.2 DIA

D

Rodzaj obrobki: formatowanie | rozcinanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MOF, melamina i phyty
okleinowane itp.

Specyfikacja:

* pptymalny sphyw widra,

* pstrze wiercace wykonane z HM,
* P_.=12m/min,

* n__ =24 000 obr/min.

Minimalna wielkos< wragi
materiatu okleinowanago.

Wysokowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-07 prze-
znaczony do formatowania i rozcinania na frezarkach CNC.

TOTO7.008A T0T-07
TOTO7.008AL TOT-07
TOT07.005 TOT-07
TOTOO07.005L o007
TOT07.002 TOT-07
TOTO7.002L 07
TOT07.0031 TOT-07
TOTO7.0031L TOT-07
TOTOO7.0070 TOT-07
TOTOO7.0070L TOT-07

16

d

mm

5 105
5 105
5 105
25 105
25 1105
25 1105
25 1105
25 1105
25 1185
25 1185

343
i3
3+3
i3
343
343
33
I+3
343
343

~lm = m=m = = ~|=

N R T s S S S S




Wysckowydajny frez trzpieniowy turbo typ TDT-09 prze-
znaczony do formatowania, rozcinania, wykenywania row-
kéw i koplowania na frezarkach CNC.

Rodzaj ebrébki: formatowanie i rozcinanie, wykonywanie
rowkdw, kopiowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, laminaty.

Specyfikacja:

* duzy kat pochylenia linii érubowej zapewniajacy wysoka
jakos¢ decia | Zywotnosd narzedzia,

* tagodny sptyw widra,

* pstrze wiercace PED,

* P__=14m/min,

* n__= 24000 obr/min.

Minirnalna wielkosE wragi
materiatu okleinowanego.

7o) | Jac|Bil

Frezy trzpieniowe turbo

TDT-09

Narzedzia
DIA 11.2

TOT09.0050 TOT-09 12 5 20 845 143
TOT09.0050L TOT-09 13 25 20 85 3+3
TOT09.0010 TOT-09 12 30 20 1 343
TOT09.0010L TOT-09 13 30 20 93 3+3
TOT09.0130 T0T-09 12 35 20 o8 343
TOT09.0130L TOT-09 12 35 20 o8 143
TOT0R.0140 TOT-09 12 4 20 m 3+3
TOT09.0140L TOT-09 12 41 20 1M 143
TOT09.0090 TOT-09 13 52 20 15 3+3
TOT09.0090L TOT-09 12 52 20 15 13
TOT09.0030 TOT-09 20 5 20 85 33
TOT09.0030L TOT-09 20 5 20 85 343
TOT09.0040 T0T-09 20 0 20 01 13
TOT09.0040L ToT-09 20 30 0 9 33
TOT09.0060 T0T-09 20 35 20 08 33
TOT0%.0060L ToT-09 20 35 0 98 33
TOT09.0020 T0T-09 20 1 20 1 33
TOT09.0020L ToT-09 0 4 i} 1M 33
TOT09.0150 TOT-09 20 52 20 15 33
TOT09.0150L T0T-09 20 52 i1} 15 33

= = ~~ =~ = ~ -~ = = = == =

+ o+ + + +

+ + + o+ F o+ + o+ o+




Narzedzia
11.2 DIA

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-15 przeznaczony do forma-
towania i rozcinania na maszynach gérnowrzecionowych
CNC z tozem podciénieniowym.

@ Rodzaj obrébki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: phyta wigrowa, MOF, HDE

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiahu
sUrowego,

* ukierunkowanie widra do géry,

* D =12, D =16 ilo&¢ ostrzen 2-3,

= D = 20 iloé¢ ostrzen 4-6,

=P _.=10-18 m/min,

*n,__.= 24000 obr/min.

1 !
/!
Y
1 fl/

Nr katalogowy Typ Lk
TDTO15.0020 0115 12 5 12 75 3+3 P +
TDTO15.0040 0115 16 25 16 75 343 P +
TDTO15.0070 0115 0 40 5 106 343 P +
TDT015.0021 0115 172 25 % 106 343 P +
TDT015.0110 0115 12 35 12 88 343 P +
TOT015.0120 0115 16 25 16 106 43 P +
TDT015.0130 0115 16 35 16 106 343 P +
TOTO15.0140 0115 16 £ 16 106 3+3 P +
TDTO015.0150 T01-15 0 25 pL3 106 343 P +
TDTO15.0160 0115 0 35 5 106 343 P +
TOT015.0170 T01-15 0 £ 0 106 343 P +
TDTO15.0180 0115 0 60 5 106 343 P +




f i Narzedzia
Frezy trzpieniowe turbo QDIA"'E

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-0151 przeznaczony do TDT‘01 51

formatowania i rozcinania na maszynach gérnowrzeciono-
wych CNC z fozem podcisnieniowym.

Rodzaj obrobki: formatowanie, rozcinanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF, HDE

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiabu
ckleinowanegeo: HDF, MDF, phyty widrowej,

* dzieki przeciwnym katom $cinania bardzo wyscka jakosc
ciecia na dolnej i gdrnej krawedzi obrabianego materiaty,

» D =12, D =16 ilo%¢ ostrzen 3-4,

* [ =20 ilos¢ ostrzen 4-6,

*P__, = 10-15 m/min,

* n,, = 24 000 obr/min.

Minimalna wielkos< wragi
materiafu okleinowanago.

3 linie tnace
na 3 spiralach

h L
mm mm
TOTOS1.5010 TOT-0151 12 25 12 &0 i3 P -
TOT051.5020 TOT-0151 12 35 12 90 i+3 F +
TOT0151.5030 TOT-0151 16 25 16 &0 i3 P - ;
TOT051.5040 TOT-0151 16 35 16 95 i3 P -
TOT0151.5050 TOT-0151 16 I 16 100 3I+3 P +
TOT0151.5060 TOT-0151 il 25 0 &0 i3 P +
TOTON51.5070 TOT-M A il 35 0 20 i3 P 3
TOTN51.5080 TOT-0151 il 4 0 100 I+3 P +




11.2 g.laﬁrzgdzia Frezy trzpieniowe turbo

Frez trzpieniowy turbo typ TDT-0153 przeznaczony do

TDT-0153

formatowania i rozcinania na maszynach gérnowrzeciono-
wych CNC.

Frez trzpieniowy PKD 3-4 krotnego ostrzenia z grupy TDT
-TURBO z ostrzem wiercgcym PKD, wykonany na super wy-

A X trzymatym korpusie ze specjalnego stopu stali wolframu.

\ A @ korpus ze stopu stali wolframu

y 1 Wzmocniony korpus freza TDT-0153 oraz jego konstrukcja
zapewnia bardzo cicha i stabilng prace z posuwem do 20
m/min z zachowaniem wysckiej jakosci obrébki oraz diu-
giej zywotnosci.

Rodza) obrébki: formatowanie, rozcinanie.

Przeznaczenie: phyta widrowa, MDF, HDF, laminaty.

Specyfikacja:

* zastosowanie dla bardzo wydajnej obrébki materiahu
okleinowanego: HDF, MDF, ptyty widrowe], laminatdw,
—_— * dzieki przeciwnym katom cinania bardzo wysoka jakosc

ciecia na dolnej i gérnej krawedzi obrabianego materiaty,
* ilod¢ ostrzen 3-4,
*P .= 15-20 m/min,
* N, = 24 000 obr/min.

Nowy.wymiarNestingu

\, \\
W\, 1\
AN

3 petne linie tnace
na & spiralach

e
Ty

Nrkatalogowy Typ : L L
101530013 (W) 1070153 12 by 12
TOT0153.0160 (W) TOT-0153 16 35 16




Narzedzia
DIA 11.2

Wysokowydajny frez turbo z=4+4 prosty typu TDT-10 prze-
znaczony do formatowania, rozcinania, wykonywania row-
kdw i kopiowania na frezarkach CNC.

Rodzaj ebrébki: formatowanie, rozcinanie, wykonywanie-
rowkdw, kopiowanie.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, twarde drewno egzo-
tyczne, plyty widrowe, MDF, plyty surowe, melamina i pa-
pier, HPL, fornir, materiaty pokrywane foliz finish.

Innowacyjna konstrukcja narzedzi trzpieniowych o zagesz-
czonych liniach tnacych ulozonych spiralnie pod duzym
katem. Frezy skonstruowane sa z myéla o bardzo wydajnej
pracy przy zachowaniu najwyzszej jakosc obrabianego ma-
teriatu. Cztery ostrza jednoczesnie skrawajace ustawione s3
pod bardzo duzym katem osiowym. Gwarantuja bezkonku-
rencyjng Zywotnosc oraz cicha i stabilna prace narzedzia.
Ukierunkowane po spirali 4 linie tnace idealnie usuwajg
widry zachowujac czyste elementy po obrabce.

- a
Specyfikacja: o
+ D =20 ilos¢ ostrzeri 5-6, 4
» D =22, D=25 ilos¢ ostrzen 7-9, @
* dwa ostrza wiercace wykonane z PKD, e
* P_,=20-25m/min,
* n,, = 24 000 obr/min.
- 2 linie tngce
na 4 spiralach
NN
: SN
\ N\
Minimaina wialkos¢ wregi ] ! I ’
materiatu ckleinowanego.
- D 1

—
& |
\ o9 YA . A

IBRAGLL OPPEE-

Wiataiogouy  Tp L L i = : A
TOTO10.0040 TOT-10 20 25 20 & 444 P
TOTON0.0040L TOT-10 0 5 20 & Ll L -
TOT010.0050 TOT-10 0 35 20 a7 d44 P =
TOTO10.0050L TOT-10 0 35 20 a7 Ll L -
TOTO10.0030 TOT-10 n 43 16 105 44 P -
TOT010.0030L TOT-10 21 43 16 105 Ll L +
TDTN0.0020 TOT-10 5 43 25 116 444 P .
TOTN0.0020L TOT-10 25 43 25 116 444 L -




N d S
11.3 D?Arzg zia Frezy trzpieniowe profilowe

Ll P SV TG M e zpicniow profiowy 5p TPD.0S provy L fevy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Specyfikacja:
* P =8-12m/min,
* n__ = 18 000 obr/min.

d Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta wiGrowa, sklejka, MDF.

) &R
?

Specyfikacja:
* P =8-12m/min,
- * n_, = 18 000 obr/min.

- )
Tyl By
n ﬁﬁ

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-07 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

v,
sy

Ph

TPD-07 EL L 12 55 58

18000 +




—_— Narzedzia
Frezy trzpieniowe profilowe QDIA"‘B

Frez tzpicniowy profilowy typ TPD-08 prawy lub lewy [y g of p MUy 1. 3 -JIYISY

przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrébki: profilowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.
Specyfikacja:

* frezy trzpieniowe profilowe stuza do obrébki o bardzo
wysokiej dokladnoidi,

* narzedzia wyposazone s3 w dodatkowe ostrza zacinajgce
kierujace widr do dotu,

* P_. =8-12 m/min,

* n__= 24000 obr/min.

TPO-08 354 12 0 I 2+ 18000 +

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-10 prawy lub lewy
przeznaczony do profilowania na frezarkach CNC.

Rodza) obrabki: profilowanie. d

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
* P_.=8-12m/min,
* n__= 18000 obr/min.

@

e ) 8o

TPD-10 a1 2 16 75 ET) 1 18000 +




11.3 gla;zgdzm Frezy trzpieniowe profilowe

TPD-1 3 P IUb I_ Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-13 prawy lub lewy

przeznaczony do profilowania na frezarkach CHC.

d Rodzaj obrébki: profilowanie.

@ Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MOF.

Specyfikacja:
* P_.=8-12 m/min,
* n_ =24 000 obr/min.

——
=

> Gl - e
=L > W=l
> b - b

Przyktadowe profile.

TPD-13 36 12 25 5156 Ne 2 18000 1




Narzedzia 14 3

Frezy trzpieniowe profilowe DIA

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-18 przeznaczony do
wykonywania rowkdw T.

TPD-18

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF. i

Specyfikacja:
* wysokowydajna jakos¢ obrébki dzieki odpowiednio do-

branej konstrukcji i rodzaju PKD,
* narzedzie wykonywane réwniez w wersjach specjalnych

(na zamawienie), r
* strefa ostrzenia 2 mm,
= P_,=3-5m/min,
* n__= 24000 obr/min.

D1

Przykiadowe profile.

Nriatdlogowy TP b am e

ECE - H

L

= Ha

TPDO18.0170 TPD-18 2540 7,20 12 10,50 H0 120 1568 241 P -
TFDO1B.0110 TPD-12 1740 7,60 16 10,50 63 13,50 1,60 ar 241 P =
TPDO18.0070 TPD-18 3430 10,50 12 29,60 60 20,50 2+1 P +
TPDO18.0050 TPD-12 36,00 7,00 10 3215 60 14,00 11,00 45 1+1 P =

P +

TPDO18.0010 TFD-13 3775 9,15 25 2785 a0 1780 1235 w4+




11.3 ngrzgdzla Frezy trzpieniowe profilowe

TPD-20PIiublL

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-20 prawy lub lewy
przeznaczeny do profilowania na frezarkach CHC.

Rodzaj obrébki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyhkacja:
* P, =8-12 m/min.
* n__=24 000 obr/min.

Frez trzpieniowy profilowy typ TPD-30 prawy lub lewy
przeznaczoeny do profilowania na frezarkach CNC.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

* P__.=8-12 m/min.
* n_= 24 000 obr/min.




Narzedzia
e Dia 11-3

Frez nasadzany prosty typ FD-01.

Rodzaj ebrébki: formatowanie.
Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.
Specyfikacja:

* P_ =20-30 m/min,
* n__= 9000 obr/min.

1~ 18 s

Nr katalogowy wp L2 ik Bt 1 n_
FDO1.012 FD01 50 0 16 444 9000 +
FDO1.005 FD-01 70 10 0 343 9000 +
FDO1.0020 FD01 100 n 5 13 9000 +
FDOT.030 FD-01 125 3 10 444 9000 +
FDO1.009 FD-01 125 12 0 6+6 9000 +
FDO1.022 FD-01 125 15 0 444 9000 +
FD001.0260 FD-01 125 0 0 4+4 9000 +
FD001.0270 FD-01 125 % 0 444 9000 +
FDO1.011 FD-01 125 8 30 4+4 9000 +
FDOT.014 F-01 125 30 30 4+4 9000 +
FDOT.018 F-01 125 5 20 444 9000 +
FDOT.002 FD-01 160 15 30 4+4 9000 +
FDO1.0026 F-01 160 15 30 6+6 9000 +
FD001.0230 F-01 160 7 10 848 9000 +
FD001.0280 F-01 160 0 30 444 9000 +
FD001.0290 F-01 160 2 20 444 9000 +
FD001.0100 F-01 180 105 40 8+8 9000 i
FD001.0130 F-01 180 16 20 444 9000 +
FDO1.008 F-01 200 15 0 646 9000 +




Narzedzia
11.4 DIA

Glowica z korpusem aluminiowym FDKA z wymiennymi
plytkami PKD. Wielokrotne wykorzystanie aluminiowego
korpusu oraz mozliwosé wymiany przykrecanych ostrzy
daje duze oszczednosc kosztdw eksploatacji po kilku cy-
klach wymiany.

Aluminiowy korpus glowicy przekfada sie na redukcje wagi
narzedzia o 60%. Dzieki temu znacznie zmniejsza sie obcia-
Zenie wrzeciona maszyny w pordwnaniu z narzedziami na
korpusie stalowym. Mniejsza waga narzedzia oznacza rdw-
niez redukcje hatasu oraz cichg i stabilna prace maszyny.
Ostrza ustawione pod katem osiowym zapewniajg bardzo
wydajna cbribke wysokiej jakosci.

Rodzaj obrébki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana plyta widrowa pokryta lamina-
tem, folig lub papierem.

Specyfikacja:
= P__,=20-25 m/min,
* n_,= 16 500 obr/min.

B d
mim Imim
FDKA.0010 FDKA 100 4 406 0 313
FDKA.0010L FDKA 100 44 06 0 143
FDKA.0030 FDKA 125 64 406 30 343
FDKA.0030L FDKA 125 64 06 £ 43
Cze<d zamienne do glowic FDKA
Nr kat. Narwa Wymiary Nr kat. Nazwa Wymiary
PD.FDKA.0010 60x13x30,1 WHASODOD6  SrubaTOR1128  M6x10 C@ .
PDFOKAQQ3) | Tnadka 60x34x30,1 &
Piytka
PEOKA (e gotroona) CTRE

Dodatkowa przekiadka zwieksza uniwersalnodc narzedzia.
Wariant Nr 1 b=>53,6 mm z dodatkowg przektadk3 PD.FDKA.0010 lub POUFDKA.0030.

S




Narzedzia
DIA 11.4

Frez nasadzany prosty typ FD-002 przeznaczony do for-
matowania powierzchni na ckleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii $ru-
bowej pod duzym katem zapewniajg bardzo wydajna i wy-
sokiej jakosci obrabke.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana phyta widrowa, mdf pokryta la-

minatem, folig lub papiersm.

Specyhkacja:

= strefa ostrzenia 2 mm,

= duzy kat osiowy zapewnia wysoka jakosc obrabki,
= P_,,= 20-26 m/min,

* n__= 15000 obr/min.

d
Imim

WA/Beandt FD-002 100 34 376 0 343 38 1 + +

MABzandt FD-002 100 83 40,6 0 343 3x8 3 4 +

FD-002 100 LE] 45 £l 343 8 1 i +

WABeandt FD-002 100 48 40,6 30 343 3x8 3 + +

HolHer FD-002 100 48 25 0 343 I8 2 + +

FD-002 100 48 50 0 343 38 1 + +

Haler FD-002 100 63 25 £l 43 8 2 Ty +

Homag FD-002 125 34 376 0 343 8 1 + +

Homag FD-002 125 63 40,6 30 343 3x8 2 + +

A FD-002 125 63 40,6 0 343 8 3 + +

d DIAh J\
mim mim

FDD02.60642562  FD-D02 FELDER &0 64 62 25 242 2 3 P .
FDO02.6064256.2L  FD-D02 FELDER 60 64 62 25 141 2 3 L .
FD002.1560 FD-D02  WABnd: 100 45 406 £ 3+3 3 3 P .
FD002.1560L D002 Wt 100 45 406 0 343 3 3 L .
FD002.1561 D002 Wt 100 45 406 0 343 3 5 P -
FD002.1561L D002  WEand: 100 5 406 0 343 3 5 L .
FD002.1600 D002 WAt 100 4 406 30 343 3 3 P .
FD002.1600L D000  WBand: 100 4 406 0 343 3 3 L .
FD002.2100 FD-002  WAEand: 100 63 406 0 343 3 3 P -
FD002.2100L D002 WA 100 63 406 £ 3+3 3 3 L .




Narzedzia
11.4 DIA

Frez nasadzany prosty typ FD-025 przeznaczony do for-
matowania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach
z posuwem mechanicznym. Ostrza ustawione po linii $ru-
bowej pod bardzo duzym katem osiowym zapewniaja bar-
dzo wydajna i wysokiej jakosci obrobke szczegdlnie trudno
obrabialnych materiatéw.

Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: okleinowana plyta widrowa pokryta lamina-
tem, folia lub papierem.

Specyfikacja:

= strefa ostrzenia dla DIA = 3 mm. wynosi 2 mm,

= strefa ostrzenia dla DIA = 5 mm. wynosi 4 mm,

- bardzo duzy kat oslowy zapewnia wyscka jakosc ob-
robki,

* P_.=22-26 m/min,

* n__=15 000 obr/min.

FD-025
FD-025
FD-025
FO-025
FD-025
FD-025
FD-025
FD-025

28 222 & %ER]

316
40,6
10,6

L

343 38 1 + +
343 Ik E + +
33 I8 3 + +
33 348 2 + +
33 3u8 2 + +
343 I8 1 + +
33 Ik 2 + +
313 I8 3 + +




Narzedzia
DIA 11.4

Frez nasadzany prosty typ FD-021 przeznaczony do forma-
towania powierzchni na okleiniarkach i formatyzerkach z

posuwem mechaniczmym.
Rodzaj obrabki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MOF, HDF.

Specyfikacja:

= ostrza ustawione symetrycznie,
* P_.=22-26 m/min,

* n__=15 000 obr/min.

0T FDOZ1.0010 -0 1
MABandt  FD021.0020 -0 100 M 376 30 33 &a 1
HteHer FD021.0030 0N 100 48 25 30 i3 &a 2
MABandt  FDO021.0041 -0 100 456 40,6 30 i3 &a 2
HaleHer FD021.0051 -0 100 52 25 30 i3 &a 2
1

1

2

Homag FDO21.0060 FO-0N 100 M 376 30 EE] &a
Homag FDO21.0180 Fo-021 125 4 40,6 30 343 &a
Homag FD021.M70 FO-01 125 63 40,6 30 ] a4

v

+ o+ + + + 4+ + o+




Narzedzia
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Frez nasadzany prosty typ FD-03 przeznaczony do obrébki
wstepnej, przed profilowaniem okleinowanych elementdw.

Frez FD-03 stosuje sie gdy gruba warstwa usuwanego mate-
riatu nie pozwala na osiagniecie wysokiej jakosd krawedzi na
okleiniarkach oraz na limiach produkcyjrych

Rodzaj obrobki: obrébka wstepna

Przenaczenie: ptyta widrowa, MDF

Specyfikacja:
* P =18 m/min,
* n_= 9000 cbr/min.

] B d
Nr katalogowy Typ it — = z g -
FD003.0010 FD-03 70 15 16 94343 9000 +
FD003.0020 FD-03 70 25 20 04343 9000 +

- -m




Narzedzia
e Dia 11-5

Lestaw frezéw prostych nasadzanych typ ZFD-01 stuzy
do pracy na maszynach do formatowania.

Rodzaj obrobki: formatowanie.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwosE obrobki materiatdw o réznych szerokosciach,
= P__.=35m/min,

* n_,=9 000 obr/min.

I,

W
28
I

A T
mE
Pt A

-
Nr katalogowy Typ Ll i ati z n_
ZFD00T 0060 ZFD-01 I 136 0 646 9000 +
ZFD01.001 IFD01 15 24-36 10 646 9000 4
ZFDO0T.0040 ZFD-01 15 145 0 646 9000 +
ZFD01.003 IFD-01 140 34:60 10 646 9000 4
ZFDO0T.0070 ZFD-01 160 2436 0 6+6 9000 +

Zestaw frezéw prostych nasadzanych typ ZFD-02 shuzy

do pracy na maszynach do formatowania.
Rodza) obréobki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* ruchoma strefa ostrzenia,

* mozliwost obrdbki materialéw o réznych szerokosciach,
= P_,=20-25 m/min,

* n__=9000 obr/min.

Nr katalogowy Typ = = = I m_
IFD02.020 IFDH02 120 436 30 i+3 9000 +
IFD02.021 IFD-02 125 M4=36 30 i+3 G000

IFD02.022 IrD-02 125 24-45 30 33 8000 +
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Zestaw frezéw nasadzanych prostych typ ZFD-002 shuzy
do pracy na maszynach do formatowania.

ZFD-002

Rodza) obrabki: formatowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.

Specyfikacja:

* mozliwosc wykonania narzedzia w wersji z ograniczni-
kiem posuwu i ochrong ostrza przed usuwanym materia-
temn,

* przy zastosowaniu regulacji osiowe] szerokodci czesd
roboczej mozliwa jest obrobka materialéw o réznych
wymiarach,

* bardzo wysoka zywotnosE narzedzi przy zastosowaniu
ruchome] strefy punktow skrawajacych,

* P__.=30m/min,

* n__= 6000 obr/min.

A

€8
d &

Wr katalogowy Ty mm mm mm - max
IFDO02.2010 IFD-002 180 1231 30 144 6000 +
IFDO02.2020 IFD-002 180 2436 30 4 6000 +
IFDO02.2030 IFD-002 180 344 30 144 6000 +
IFDO02.2040 IFD-002 180 1-32 40 4+4 6000 +
IFDO02.2050 IFD-002 180 2436 40 44 6000 +
IFDO02.2060 IFD-002 180 344 40 444 6000 +
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Frez nasadzany profilowy typ FPD-102 prawy lub lewy shu- F PD- 1 02 P IUb I_

zy do pracy na maszynach do profilowania.

Rodzaj obrébki: profilowanie. i__
*

Przeznaczenie: ptyta widrowa, sklejka, MDF. L\ S

Specyfikacja: \ g
* P_..=25m/min,
* n_,=9 000 obr/min.

d
2
L
=

%

S e I_.z"'_"\ /‘ =
1+ |IbiA o

B

mm
FPD102.0020L FPD-102 160 30 10 35 4 9000 i
FPD102.0030L FPD-102 160 0 12 35 4 9000 +
FPD102.0040L FPD-102 160 30 14 35 4 9000 "
FPD102.0050L FPD-102 160 30 16 35 4 9000 +

Frez nasadzany profilowy typ FPD-116 prawy lub lewy
sluzy do pracy na maszynach do profilowania.

Rodzaj obrobki: profilowanie.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDE

Specyfikacja:
= P_=18-25m/min,
* n,_,=9000 obr/min.

- - -
FFD116.0020 FPD-116 100 30 26 18 30 144 0000 1
FPD116.0090 FPD-116 125 56 40 0 30 +3 2000 +
FFD116.0010 FPD-116 160 18 17 0 35 6+6 0000 1
FFD116.0500 FPD-116 180 30 24 16 35 4+4 9000 +
FPDT16.0510 FPD-116 180 48 40 15 35 444 2000 +
FPD116.0520 FPD-116 180 &4 56 15 35 444 0000 +
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Frez nasadzany profilowy FPD-200 z ostrzami PKD.

FPD-300

Rodzaj obrébki: postforming.
Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF.

Specyfikacja:
* do pracy na maszynach Homag i IMA,
* P_..=25 m/min,

* n_,=9000 obr/min.

e

FPD3003010 FPD-300 180 3 35 4+4 +
FPD300.3020 FPD-300 130 4 35 444 +
FPD300.3030 FPD-300 180 5 35 444 +
FPO300.3040 FPD-300 180 35 44 +
FPD300.3050 FPD-300 200 35 444 +

Frez nasadzany FD-500 przeznaczony do fazowania i zata-
mywania krawedzi.

Rodzaj obrébki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyty fornirowane,
tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag i IMA,

+ 7abierak H5K25R zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosd ciecia,
* Ostrze ustawione pod katem osiowym,

* n__, = 18 000 obr/min.
A,

D B
mm mm
FDS00.0130 FD-500 Fil 0 HSK25 4343 18000 -
FOS00.0101 FD-500 70 50 HSK25 O+3+3+3 18000 +
FD500.0101L FD-500 70 50 HSK25 0434343 18000 1
FO300.0110P FD-500 75 Py, 0 1244 18000 +
FD500.0110 FD-500 75 22 0 1244 18000 +
FD500.01400 FD-500 75 25 HSK25 1244 18000 +
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Frez nasadzany profilowy FPD-501 przeznaczony do ob- F PD 501
robki krawedzi

Reodzaj obrobki: zackraglanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, ptyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag
* Fabierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci cieda

* QOstrze ustawione pod katem osiowym

* n_ = 18 000 obr/min.

j
)

— i - z "
FPD301.0010.4 68,1 10 ns HSK32 4 18000 P +
FPO301.0010.4L 68,1 10 N5 H5K32 4 18000 L +
FPD501.0015.4 68,1 15 ns HSK32 4 18000 F +
FPD501.0015.4L 68,1 15 ns HSK32 4 18000 L +
FPD501.0020.4 ni 20 ns HSK32 4 18000 F +
FPD501.0020.40 nzl 20 ns HSK32 4 18000 L +
FPD501.0025.4 na 15 15 H5K32 4 18000 P +
FPD301.0025.4L nal 25 ns HSK32 4 18000 L +
FPD501.0030.4 ni 30 15 HSK32 4 18000 P +
FPD301.0030.4L nal 30 ns HSK32 4 18000 L +
FPD501.0010.6 68,1 10 ns HSK32 b 18000 F +
FPD301.0010.6L 68,1 10 ns HSK32 b 18000 L +
FPD301.0015.6 68,1 15 ns HSK32 b 18000 P +
FPD301.0015.6L 68,1 15 ns HSK32 1] 18000 L +
FPD501.0020.6 nzi 20 ns HSK32 b 18000 F +
FPD301.0020.60 nz2 20 ns HSK32 b 18000 L +
FPD501.0025.6 ni 25 15 HSK32 b 18000 3 +
FPD501.0025.6L nal 25 ns HSK32 1] 18000 L +
FPD501.0030.6 ni 30 15 H5K32 & 18000 P +
FPD301.0030.6L nal 10 ns HSK32 b 18000 L +

e EEEEEEE—
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FPD 502 Frez nasadzany profilowy FPD-502 przeznaczony do ob-
rabki krawedzi

Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi

Przeznaczenle: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z

tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag

+ 7abierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosci ciecia

* DOstrze ustawione pod katem osiowym

* Dptymalne odprowadzenie widra

* n_, = 18 000 obr/min.

&0

I\
FPD502.0010.4 74 10 s HSK32 4 18000 P +
FPD502.0010.4L 74 10 3.5 H5K32 4 18000 L +
FPD502.0015.4 74 15 ns HSK32 4 18000 P +
FPOS02.0015.4L 74 15 ns H5K32 4 18000 L +
FPD502.0020.4 74 20 ns HSK32 4 18000 P +
FPD502.0020.4L 74 20 ns H5K32 4 18000 L +
FPD502.0025.4 74 25 NS H5K32 4 18000 P +
FPD502.0025.4L 74 25 ns H5K32 4 18000 L +
FPO502.0030.4 I 30 5 HSK32 4 18000 P +
FPD502.0030.4L 74 30 ns HSK32 4 18000 L +
FPD502.0010.6 74 10 s HSK32 ] 18000 P +
FPD502.0010.6L 74 10 ns HSK32 b 18000 L +
FPD502.0015.6 74 15 s HSK32 ] 18000 P +
FPO502.0015.6L 74 15 ns H5K32 ] 18000 L +
FPD502.0020.6 74 20 ns HSK32 b 18000 P +
FPO502.0020.6L 74 20 ns H5K32 ] 18000 L +
FPD502.0025.6 74 25 ns HSK32 ] 18000 P +
FPD502.0025.6L 74 25 ns H5K32 ] 18000 L +
FPD502.0030.6 74 30 N5 H5K32 6 18000 P +
FPD502.0030.6L 74 10 ns H5K32 6 18000 L +
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Frez nasadzany profilowy FPD-503 przeznaczony do ob-

robki krawedzi FPD-503
Rodza) obrabki: zackraaglanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, ptyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag, IMA

* Fabierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci cieda

* QOstrze ustawione pod katem osiowym

* n__ =24 000 obr/min.

e A,
s
= & —

y ()

Nr katalogowy — — i - z n_

FPD503.0010.4 74 10 175 HSK25 4 24000 P +
FPD303.0010.4L 74 10 175 HSK25 4 24000 L +
FPD503.0015.4 76 15 180 HSK25 4 24000 F +
FPD503.0015.4L 76 15 130 HSK25 4 24000 L +
FPD503.0020.4 76 20 185 HSK25 4 24000 3 +
FPD503.0020.40 76 20 185 HSK25 4 24000 L +
FPD503.0025.4 78 15 18,0 HSK25 4 24000 3 +
FPD303.0025.40 78 25 190 HSK25 4 214000 L +
FPD503.0030.4 78 30 195 HSK25 4 24000 P +
FPD503.0030.4L 78 30 195 HSK25 4 24000 L +
FPD503.0010.6 74 10 175 HSK25 b 24000 F +
FPD303.0010.6L 74 10 175 HSK25 b 21000 L +
FPD303.0015.6 76 15 130 HSK25 b 24000 P +
FPD503.0015.6L 76 15 130 HSK25 1] 24000 L +
FPD503.0020.6 76 20 185 HSK25 b 24000 F +
FPO503.0020.60 76 20 185 HSK25 b 24000 L +
FPD503.0025.6 78 25 190 HSK25 b 24000 P +
FPD303.0025.6L 78 25 190 HSK25 1] 24000 L +
FPD503.0030.6 78 30 195 HSK25 & 24000 3 +
FPD303.0030.6L 78 10 195 HSK25 b 214000 L +
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Frez nasadzany profilowy FPD-504 przeznaczony do ob-
rabki krawedzi

Rodzaj obrobki: zaokraglanie krawedzi
Przeznaczenle: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag, IMA

* 7abierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosci ciecia

* DOstrze ustawione pod katem osiowym

* Dptymalne odprowadzenie widra

* n_, = 24 000 obr/min.

FPD504.0010.4 751 10 16,5 HSK25 4 24000 P +
FPD504.0010.4L 751 10 16,5 H5K25 4 24000 L +
FPD504.0015.4 76,1 15 16,5 HSK25 4 24000 P +
FPO504.0015.4L 76,1 15 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0020.4 175 20 16,5 HSK25 4 24000 P +
FPD504.0020.4L 15 20 16,5 HSK25 4 24000 L +
FPD504.0025.4 781 25 16,5 H5K25 4 24000 P +
FPD504.0025.4L 181 25 16,5 HSK25 4 14000 L +
FPD504.0030.4 788 30 16,5 HSK25 4 24000 P +
FPD504.0030.4L 788 30 16,5 HSK25 4 14000 L +
FPD504.0010.6 751 10 16,5 HSK25 ] 24000 P +
FPD504.0010.6L 751 10 16,5 HSK25 b 14000 L +
FPD504.0015.6 76,1 15 16,5 HSK25 ] 24000 P +
FPD504.0015.6L 76,1 15 16,5 HSK25 ] 14000 L +
FPD504.0020.6 115 20 16,5 HSK25 b 24000 P +
FPD504.0020.6L 175 20 16,5 HSK25 ] 24000 L +
FPD504.0025.6 781 25 16,5 HSK25 ] 24000 P +
FPD504.0025.6L 181 25 16,5 HSK25 ] 24000 L +
FPD504.0030.6 T8.8 30 16,5 H5K25 6 24000 P +
FPD504.0030.6L 788 10 16,5 H5K25 6 14000 L +
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Frez nasadzany profilowy FD-505 przeznaczony do obréb-
ki krawedzi

Rodza) obrabki: fazowanie krawedzi
Przeznaczenie: drewno lite, ptyty fornirowane, obrzeza z
tworzyw sztucznych

Specyfikacja:

* Do pracy na maszynach Homag

* Fabierak H5K32 zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci cieda

* QOstrze ustawione pod katem osiowym

* Optymalne odprowadzenie widra

* n_ =18 000 obr/min.

ﬁ%
- 0623

(8 =] ~] =

Nr katalogowy -II- f(faza) -'. -'- z n_ J\

FO505.0200.4 65,1 i 315 H5K32 4 18000 P +
FO505.0200.4L 65,1 P 315 H5K32 4 18000 L =
FO505.0450.4 70 45 35 H5K32 4 18000 P -
FO505.0450.4L 70 450 B H5K32 4 18000 L =
FO505.0200.6 65,1 i 35 H5K32 & 18000 P +
FOS05.0200.6L 65,1 i 35 H5K32 il 18000 L -
FD505.0450.6 7 45° NS5 H5K32 G 18000 P -
FOS05. 045061 70 450 35 H5K32 f 18000 L -
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Frez nasadzany profilowy FD-506 przeznaczony do obrobki
krawedzi

Rodzaj obrobki: fazowanie krawedzi

Przeznaczenie: drewno lite, plyty fornirowane, obrzeza z

tworzyw sztucznych
Specyfikacja:
* Do pracy na maszynach Homag, IMA
P * 7abierak H5K25 zapewnia minimalne bicie promieniowe

i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalne] jakosci ciecia

* Dstrze ustawione pod katem osiowym

* Optymalne odprowadzanie widra

* n__ =24 000 obr/min.

oga -

Nr katalogowy ok f (faza) =L L f\

FD506.0200.4 i 200 16,5 HSK25 4 24000 P+
FDS06.0200.4L n 20 16,5 HSK25 4 24000 T
FDS06.0450.4 i 450 75 HSK25 4 24000 P+
FDS06.0450.4L i 450 75 HSK25 3 24000 L o+
FD506.0200.6 i 200 16,5 HSK25 6 24000 P4
FD506.0200.61 i 20 16,5 HSK25 6 24000 L+
FDS06.0450.6 n 450 75 HSK2S 6 24000 P+
FD'506.0450.61 B 450 75 HSK25 6 24000 L o+

Frez nasadzany profilowy FPD-550 L przeznaczony do fazo-
wania i zatamywania krawedzi.

Rodzaj obrobki: obrobka krawedazi.

Przeznaczenie: drewno lite twarde, plyty formirowane,

tworzywa sztuczne.

Specyfikacja:

* do pracy na maszynach Homag i IMA,

+ zabierak H5K zapewnia minimalne bicie promieniowe
i precyzyjne wywazenie narzedzia w celu zachowania
optymalnej jakosci ciecia,

* pstrze ustawione pod katem osiowym,

* n__. = 18000 obr/min.

Nriatlogowy  Typ o L} L

FPD550.0010 FPD-550 811 15 20 30 HSK25 4 +
FPDS550.0020 FPD-550 g1 15 20 30 HSK25 b +
FPO550.0110 FPD-550 811 30 20 HSK25 4 +
FPDS50.0120 FPD-550 811 30 20 HSK25 b +




Glowice formatyzujace

Glowica formatujaca typ GFD-011 o promieniowym za- GFD—01 1

rysie ostrza z nieregularna podziatka o nowej geometrii
uktadu skrawania i negatywnym kacie natarcia, gwarantuje
uzyskanie najwyzszej jakosci krawedszi.

Rodzaj obrobki: obrébka krawedzi.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MDF pokryte laminatem,
folig, papierem lub surowe oraz ptyty meblowe o rzadkiej
strukturze (nie nadaje sie do plyt fornirowanych!).

Specyfikacja:

* przeznaczone do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,
* wysoka jakosc ciecia dzieki dokfadnemu bazowaniu,

* wysoka zywotnosc,

* praca w uktadzie wspdtbieznym glowica/glowica,

* wysokos¢ phytki DIA & mm,

*n,_. =9 000 obr/min.

ST o - P §
E E L __f'
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d DA

mm mm
GFDO11.0040 GFD-011 250 PL] n 80 48 (424-6) 6
GFDOT1.0040L GFD-011 250 3 n &0 48 (42+6) i
GFDO11.0041 GFD-011 250 3 n &0 48 (42+6) i
GFDOT1.00410 GFD-011 250 L] n &0 48 (42+6) i
GFDO11.0030 GFD-011 250 PL] n 80 36 (30+6) 6
GFD011.00300 GFD-011 250 PL] n &0 36(30+6) i
GFDO11.0031 GFD-011 250 PL] n &0 36 (30+6) 6
GFDOT1.0031L GFD-011 250 PE] n &0 36 (30+6) i
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Glowica nasadzana formatyzujaco—zacinajaca typ GFD-02
przeznaczona do produkcji wsteg szuflad.

Specyfikacja:

* kat osiowy zwicksza zywotnost narzedzia i redukuje hatas,
* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* n__, =9 000 obr/min.

R

d
mm
GFD-02 200 20 60 Mi616 0000 1
GFD-02 200 s &0 M+b6+6 9000 +
GFD-02 50 20 60 31+8+48 0000 1
GFD-02 50 n &0 114646 0000 +
GF-02 260 20 60 36+9+9 9000 1
GFD-02 280 20 60 40410410 0000 +

: FABA :
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Glowica nasadzana formatyzujgca FINISH- LINE typ GFD-05.
Rodzaj obrobki: formatowanie.

Przeznaczenie: phyta widrowa, HOF, MDF.

Specyfikacja:

* drieki bardzo agresywnej geometrii ostrza zapewnia ciecie
najwyzszej jakosc,

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* praca w ukladzie wspatbieznym glowica/glowica,

* praca w uktadzie podcinacz/ghlowica,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* kat osiowy zapewnia bardzo cichg i stabilna prace,

* n__ =6 000 cbr/min.

GFDO5.007 GFD-05 200 n 15 M4 P +
GFD05.007L GFD-05 200 n 35 444 L +
GHN5.003F GFD-05 50 12 80 56-+-Goed P +
GFDO5.009 GFD-05 250 20 15 3646 P +
GFDO5.009L GFD-05 250 20 35 36+6 L +
GFDO5.003 GFD-05 250 20 a0 564G P +
GFD05.003L GFD-05 250 20 a0 56-+6ed L +
GFDO5.011 GFD-05 255 19 80 60+10 P +
GFDO5.011L GFD-05 255 19 a0 60+10 L +
GFDO5.015 GFD-05 255 19 80 60410 P(GT) +
GFDO5.015L GFD-05 255 19 80 60410 P (GW) +
GFDO5.006 GFD-05 255 19 a0 66+10 P +
GFD.00sL GFD-05 255 19 80 B66+-10 L +
GFN5.0070 GFD-05 255 23 60 45+4 P +
GFDO5.0070L GFD-05 255 EPEE 60 4844 L +
GFD-05 250 145 60 4 +

GFD-05 250 145 80 48 +

GFD-05 250 145 60 54 +

GFD-05 250 145 a0 54 +

GFD-05 250 145 60 1] +

GFD-05 250 145 &0 1] +
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Glowica nasadzana formatyzujaca GFD-09
Rodzaj obrobki: formatowanie
Przeznaczenie: phyta widrowa, HDF, MDF

Specyfikacja:

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM

* dtuga zywotnosé narzedzia dzieki specjalnej konstrukcji

Zarysu ostrza

* zoptymalizowany ksztalt zeba pozwala na bardzo tagod-

ne formatowanie, a nastepnie wykariczanie obrabianej kra-

wedzi

* wysoka jakost cieda poprzez dokladne bazowanie narzedzia.

* minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-
sokie] zywotnosci

* mozliwoié formatowania elementdw do 60 mm grubo-
sci

* praca w uktadzie wspdlbieznym glowica/glowica

* kat osiowy zwicksza zywotnodc narzedzia

* strefa ostrzenia 4,5 mm

* n__ = 6000 obr/min

Nr katalogowy w Bl il Ll z z J\
GFD009.0500 GFD-09 250 105 60 3% 6000 P i
GFDO09.0500L GFD-09 20 105 60 % 6000 L s
GFD009.0510 GFD-09 250 105 60 13 6000 p +
GFDO09.0510L GFD-09 20 105 60 18 6000 L +
GFD009.0520 GFD-09 20 105 60 60 6000 p "
GFDO09.0520L GFD-09 250 105 60 60 6000 L +
GFD009.0530 GFD-09 250 105 80 % 6000 p +
GFDO09.0530L GFD-09 250 105 80 3 6000 L +
6FD009.0540 GFD-09 250 05 80 43 6000 p +
GFD09.0540L GFD-09 250 05 20 1 6000 L +
6FD009.0550 GFD-09 250 05 80 60 6000 p .
GFD009.0550L GFD-09 250 05 20 60 6000 L +




Glowica nasadzana formatyzujaca typ GFD-008 o trapezo-
WYIT Zarysie ostrza.

Rodza] obrobki: formatowanie, ciecie wzdluzne i po-
prEeczne.

Przeznaczenie: phyta widrowa, MDF, HDE

Specyfikacja:

* przeznaczona do pracy na maszynach Homag, IMA, IDM,

* specjalna konstrukcja pozwala na bardzo tagedne for-
matowanie przy elementach o duzej dlugoia ze znacz-
nymi naddatkami,

* wysoka jakos¢ ciecia poprzez dokladne bazowanie na-
rzedzia,

* minimalne straty czasu przezbrajania maszyny dzieki wy-
sokiej zywotnosci,

* mozlwoie formatowania elementdw do 50 mm gruboda,

* praca w ukfadzie wspdtbieznym glowica/glowica,

* kat csiowy zwieksza zywotnosé narzedzia,

* strefa ostrzenia 4,5 mm,

* n__,. =6 000 obr/min.

Glowice formatyzujace

GFD-008
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System szybkiegoe mocowania typ UGF-01 przeznaczony
do stosowania na maszynach z zaciskiem hydraulicznym.

Glowice | frezy nasadzane wyposazone w ten system po-
winny by zamawiane np.: GFD-03 + UGF-01.

LiGF-01 10 60 3 +
UG- 10 1] 4 +
UiGF-01 130 a0 4 =+
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Pita podcinajaca z naktadkami z polikrystaliznego diamen-
tu (PKD) o uzebieniu prostym (GM) typ PD-403, przeznaczo-
na do ciecia materiatow jednorodnych bez zanieczyszezen,
stosowana na automatycznych liniach obrébezych, monto-
wana na szybkozmiennych systemach pneumatycznych.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MOF, HDF.

b . - - :
PD-403 180 32 50 16 GM 1
PD-403 130 32 50 43 oM +
FD-403 200 32 50 16 oM +
PD-403 00 32 50 42 oM +
PD-403 200 32 50 60 oM +

Pita formatyzujaco-podeinajaca o uzebieniu prostym (GM)
lub jednestronnie skosnym (GW lub GT) typ PD-404, z na-
ktadkami z polikrystalicznego diamentu (PKD), przeznaczo-
na do ciecia materiatéw jednorodnych bez zanieczyszezen,
stosowana na automatycznych liniach obrébczych, monto-
wana na tulejach.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MOF, HDE.

—1 -] |

'" mim mim mm L z nul nlI
PD-404 180 312 22 65 1 66,5 90 +
PD-404 180 32 22 65 48 66,5 90 +
PD-404 180 40 22 65 1 66,5 90 +
PD-404 180 40 22 65 48 66,5 90 +
PD-404 200 12 22 80 E7} 46,5 140 +
PD-404 200 12 12 80 8 06,5 140 +
PD-404 200 40 30 80 £7} 46,5 140 +
PD-404 200 40 30 80 8 26,5 140 +




Narzedzia
11.8 DIA

Komplet frezéw pitkowych pedcinajacych typ PD-405 o
regulowane] szerokoéci z nakladkami z polikrystalicznego
diamentu (PKD) o uzebieniu prostym - GM.

Rodzaj clecia: podcinanis
Przeznaczenie: plyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

Szerokosc jest regulowana za pomoca przekladek o grubo-
$ciach:

* 0,05 mm - 1 szt,

* 0,1 mm - 1 s2t,

* 0,2 mm - 2 52t,

* 0.3 mm-1 szt
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r:‘ z DIA mm

0 10 GM 49 +
04050010 PD-405 120 2836 0 0 aM 49 +
04050019 PD-405 120 2836 o 10 aM 49 +
04050004 PD-405 125 2836 0 0 aM 49 +
D4050021 PD-405 125 2836 22 10 aM 49 +
04050013 PD-405 125 2836 0 12 aM 49 +
D4050013.4 PD-405 125 2836 0 2 GM 40 .
04050012 PD-405 125 2836 U 12 aM 49 +
D4050012.4 PD-405 125 2836 pr) 2 aM 40 .




Narzedzia
e Dia11-8

Frez pitkowy o uzebieniu prostym (GM) lub jednostronnie
skotnym (GW lub GT), typ PD-406 z naktadkami z polikry-
staliznego diamentu (PKD) przeznaczony do formatowa-
nia.

Rodzaj ciecia: wzdtuzne | poprzeczne.

Przeznaczenie: ptyta widrowa okleinowa, laminaty, MDF.

LU = - v - z 0,

PD-406 250 40 30 80 4 66,5 200 +
PD-406 250 40 30 80 54 66,5 200 +
PD-406 50 40 30 80 n 66,5 200 +
PD-406 250 40 30 100 4 66,5 200 +
PD-406 50 40 30 100 54 66,5 200 T
PD-406 250 40 30 100 7 66,5 200 +




Narzedzia
11.8 DIA

Frez pitkowy podcinajacy typ PD-408 z uzebieniem tra-
pezowym (GR/GM, GR/GS) z nakladkami z polikrystalicz-
nego diamentu (PKD), przeznaczony do podcinania phyt
widrowych, plyt laminowanych, MDF, HDF i innych materia-
téw jednorodnych, stosowany na formatyzerkach recznych
i liniach automatycznych.

Rodzaj ciecia: podcinanie.

O Przeznaczenie: ptyta widrowa laminowana, MDF, HDF.

d

mm

0

D4080822 PD-408 15 2836 12 0

D4080028 PD-408 125 2836 12 0

D4080085 PD-408 125 2836 12 1

D4080637 PD-408 125 31042 15 0

D40B0726 PD-408 15 3,1/42 15 n
D40B0079 PD-408 15 3243 15 0 b1 GRIGM 49 +
D4080023 PD-408 125 32143 15 n 24 GRIGM 49 +
D40B0304 PD-408 150 44/54 30 30 bl GRIGM 49 ¥
D4080301 PD-408 150 44/54 30 0 3 GRIGM 49 +
D4080823 PD-408 180 44/54 32 45 3 GRIGM 40 3
D4080083 PD-408 180 44/56 34 45 36 GRIGM 49 .
D4080089 PD-408 200 44/54 30 0 3 GRIGM 49 +
[M0B0053A PD-408 200 44/54 30 45 36 GRIGM 49 &




Narzedzia
DIA 11.8

Frez pitkowy typ PD-809 z nakladkami z polikrystaliczne-
go diamentu (PKD) przeznaczony do wstepnego rozcinania
przed obrobka profili materiatéw okleinowanych.

Gldwne zastosowanie na maszynach typu HOMAG.

Rodzaj ciecia: podcinanie okleiny.

Przeznaczenie: plyta widrowa, MOF, HDE

! 30 34 8 455 2 +

Frez pitkowy typ PD-502 z nakfadkami z polikrystalicz-
nego diamentu (PKD) przeznaczony do pracy na wielopi-
fach.

Rodzaj clecia: rozcinanie na wielopitach.

Przeznaczenie: plyta widrowa, sklejka, MDF, HDF.

D B b d
T" mim mim mm mim -
PD-502 1o 14 18 75 GR/GM +

30
FD-502 230 23 31 75 30 GR/GM
M




Narzedzia
11.9 DIA

Pitla uniwersalna ze 4rednia iloscia zebdw | uzebieniem
naprzemianskosnym (GS), typ PD-505 z nakladkami z po-
likrystalicznege diamentu (PKD), przeznaczona do cigcia

wzdluznego | poprzecznego drewna klejonego, sklejki,
plyty widrowej, stosowane na formatyzerkach recznych
i liniach automatycznych.

Rodzaj cigcia: pojedyncze, wzdluzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: drewno klejone, sklejka, MDF, plyta widrowa,
ptyta widrowa okleinowana.
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30 1] 11 +
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30 60 1 +
10 n 1 +
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10 60 a5 +
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Pita typ PD-506 z nakladkami z polikrystalicznego diamen-
tu (PKD), przeznaczona do cecia plyt widrowych, plyt la-
mingcwanych, MDF, HDF i innych materialéw jednorodnych
bez zanieczyszczen, stosowana na formatyzerkach recz-

nych i liniach automatyeznych.

Redzaj ciecia: pojedyncze, wzdtuzne i poprzeczne.

Przeznaczenie: phyta widrowa laminowana, MOF, HDF.

Narzedzia

pia 1192

v — —
PD-506 250 32
PD-506 250 112
PD-506 300 32
PD-506 300 312
PD-506 300 112
PD-506 350 15
PD-506 350 15
PD-506 350 15
PD-506 350 40
PD-506 350 40
PD-506 350 40

+ 4+ + + + + + + + + +




Narzedzia
11.9 DIA

Pita typ PD-521 z naktadkami z polikrystalicznego diamentu
(PKD) o uzebieniu trapezowym (GA), przeznaczona do pa-
kietowego ciecia plyt HDF, MDF, plyt laminowanych, wig-
rowych i innych materiatéw jednorodnych bez zanieczysz-
czen.

Rodza) clecia: wzdtuzne | poprzeczne w pakiecie.

Przeznaczenie: ptyta widrowa, ptyta laminowana, MDF, HDE.

PD-521 300 44 10 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 300 44 30 30/60/75/80 7 GA +
PD-521 350 44 32 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 350 44 32 30/60/75/80 n GA +
PD-521 380 44 32 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 380 44 32 30/60/75/80 7 GA +
PD-521 400 44 32 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 400 44 32 30/60/75/80 7 GA +
PD-521 450 44 32 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 450 44 32 30/60/75/80 17! GA +
PD-521 480 45 16 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 480 45 16 30/60/75/80 7. GA +
PD-521 480 48 16 30/60/75/80 60 GA +
PD-521 480 48 16 30/60/75/80 7 GA +
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